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KOMET Pierscienie rozwiercajace

Cate bogate doswiadczenie KOMET zostato zawarte
W nowej generacji pierscieni rozwiercajacych zwanych
Duomax.

Konstrukcja oparta na sprawdzonym modutowym
rozwigzaniu pierscieni rozwiercajacych.

Zaletag tego typu rozwiertakow jest ich tatwos¢ wymiany
w uchwytachinie wymagaja pracochtonnego ustawiania.

Ptytki wymienne w miejsce lutowanych powoduja
zwiekszenie trwatosci narzedzia. Narzedzie sktada sie z
korpusuikompletu ptytek skrawajacych - kazda posiada
2 ostrza- przyporzgdkowanych do konkretnego gniazda
pierscieniarozwiercajgcego. Zwieksza to zdecydowanie
zywotnos¢ catego narzedzia, poniewaz przy regeneracji
korpus nie jest poddawany zmiennym naprezeniom
termicznym (brak koniecznosci wylutowywania i wlu-
towywania ptytek skrawajacych).

Dodatkowo bogata gama powtok powoduje, ze

narzedzie to moze znacznie zwiekszy¢ produktywnosé
w Panstwa zaktadach.
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Zakres zastosowania:

- zakres $rednic od 60,600 - 110,599 mm

- tolerancje =IT5

- do obrobki zeliwa, stali, stali nierdzewnej i
materiatéw niezelaznych

KORZYSCI:

B Korzystny wspotczynnik kosztow regeneracji przy
duzych srednicach

B Modutowy, wieloostrzowy system rozwiercania

B Prosta kompensacja zuzycia ostrza poprzez
mozliwosc rozprezania pierscienia

B Bogaty asortyment materiatéw skrawajacych oraz
powtok

B Wysoka elastycznos¢ systemu




Pierscienie rozwiercajace nalezg do modutowego syste-
mu KOMET wzakresie od60,600do 110,599 mm. Dzieki
bogatej ofercie geometrii, materiatéw skrawajacych i
réznych powtok narzedzie to jest bardzo elastyczne w
zastosowaniu.

Na uwage zastuguje takze fakt, ze narzedzia te moga
by¢ poddawane zaréwno ostrzeniu, jak i regeneracji
(wylutowanie plytek, wlutowanie nowych, ostrzenie
i ewentualne pokrywanie), co znaczgco wydtuza jego
zywotnosc.

KORZYSCI:

B Dla duzych $rednic

B Wysoka produktywnos¢, dzieki duzej ilosci ostrzy

B Modutowa konstrukcja

B Mozliwos¢ kompensacji zuzycia ostrzy (rozprezne)
B Szeroki zakres materiatow skrawajacych i powtok

B Mozliwos¢ ostrzenia i regeneracji

KOMET Duomax

Pierscienie rozwiercajace z wymiennymi
ptytkami @ 60,600 — 110,599 mm
Instrukcja montazu

Zalecane parametry skrawania

KOMET Pierscienie rozwiercajace

Pierscienie rozwiercajace

@ 60,600 — 110,599 mm
Instrukcja montazu

Zalecane parametry skrawania

Oprawka

KOMET

Strona
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KOMET Duomax

Tabela doboru

|  Obbka

= . Nr zamow.
= Materiat ASG = Geometria
s :g’\ $  Materiat obrabiany
L] |=2® T
£ BE G obebiny MY [T 1] =Hl [H] ]
o =
o 8 fenstiie avo- 1007 20 33G.93 33G.71 33G.93 33G.71
Vi Sl 1.0044 (52575IR) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
°g 3 St‘thp‘fv’IWk’ e 33G.93 33G.71 33G.93 33G.71
Nm o narzedsiowe, Stawa, 17131 (16MnCr5) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
— § stale automatone 10718 33G.93 33G.71 33G.93 33G.71
NV (SHITED) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
=5 Stale niestopowe /
o 8 ?ﬁ;ﬁ?@pﬁgfﬁﬁ% 1.7225 (42CrMod) 33G.93 33G.71 33G.93 33G.71
][N ﬁﬁgéﬁéjz?swizotowane,' 1,21 (C83) ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o 3 Selb s e | o B S) 33G.71 33G.71 33G.71 33G.71
e o P 1.2601 (X165Cr-
SN e IeTS MoV12) ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
; HSS
o O Stopy specjalne: ?,916?;\(&;&-3)
- € 0.
o ¢Q  [nconel, Hastelloy, 5 46371 (Nimonic
- ! 80A)
= & Tytan, 37115 33G.21 33G.21
v Stopy tytanu (TiAI5SN2.5) ASG 03 ASG 03
O 8 ereweme  0RCMIS 33G.65 33G.65 33G.65 33G.65
© m‘}‘;z‘;if’”" ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o 4 Tl
S — 8 Stale nierdzewne 122;1 Eﬁcc)c';‘ﬁum)- 33G.65 33G.65 33G.65 33G.65
© N Ti17-12-2) ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
(=} 8 Stale zaroodporne 1.4:781632(X10Cr_AISi7) 33G.65 33G.65 33G.65 33G.65
. O i zarowytrzymate : (XBNiCr-
~ A ) Si38-18) ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o o Pa— 0.6025 (EN-GJL-250) 33G.65 33G.65 33G.65 33G.65
® o OEIED(EELED) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
— = T — 06660 33G.65 33G.65 33G.65 33G.65
) ol (EGLENCG2D2) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o % 8 Zeliwo sferoidalne 0.7040 33G.93 33G.65 33G.93 33G.65
@ | & e (EN-ETEATE-E) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
O = Q ziwostenidaneser ENO55007) 33G.93 33G.65 33G.93 33G.65
rytyczno/perlityczne L -
e N (e g;gggzgﬁigg) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
S 8 O i i 77050 33G.93 33G.65 33G.93 33G.65
o Zeliwo sferoidalne e IEEaTL
S R K periyanedagiwe) (UESEER) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
S S Zelwosferoidaine 07661 (EN-GISA- 33G.65 33G.65 33G.65 33G.65
- ™ stopowe AEAD) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
g S seliwo wermikuame | EN-GVTi<0.2 33G.65 33G.65 33G.65 33G.65
= g ERCAEC:2 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o o Sopmieds Mosade, &0 o) 33G.93 33G.71 33G.93 33G.71
~ S Stopybra
- A BN ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
3 = é&ggyr?r‘ggﬁiib Mosiadz, fcﬁ?iimm 33G.71 33G.71 33G.71 33G.71
— “ obrabialne 2.0060 (E-Cu57) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
= rcv: Q Alustop doobrébki 33315 (AIMg1) 33G.17 33G.17 33G.17 33G.17
— plastycznej D7 (AREY) ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
= i |[Astn el 3.3561 (G-AlMgS) 33G.17 33G.17 33G.17 33G.17
= M Sy madnens T (GalSoMg wa ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
g 8 Alu-stop. oglewn\cgy.: 3.2381.01(G- 33G.17 33G.17 33G.17 33G.17
— Sl Eaciaie g D (i) ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
o 9O
w g i
o = al hartowana
9 g itél‘ShHRtC, = 55 HRC

478 Jesli nie znajdziesz standardowego narzedzia dla twojej produkcji, mozemy zaoferowac rozwigzanie specjalne.




@ 60,600 — 110,599 mm KOMET Duomax

Pierscien rozwiercajacy z wymiennymi ptytkami

Oprawka ﬁ

b 490 - 495

Materiat obrabiany
PMKN S

dla otworéw przelotowych

@D

<1J Obroébka czotem

12 @ -4,5mm

Pierscienie rozwiercajace - mozliwosci wyboru

Zakres srednic

Materiat .
ostrza, 2 2
Nr zam. rodzaj ,Zakrgs Prgferov_vana a
pokrycia srgjnlcy sn;almca
D D a 12 z
LTS 15 TEE - :
33G.93 = DST 62 10,3 19,6 6
33G.67 = DJC 65 10,3 19,6 6
60,600 - 79,599 70 10,3 19,6 6
33G.85 DJP = B T .
33G.65 DBG-P 75 10,3 19,6 6
33G.37 DBG-N 80 10,3 19,6 8
90 10,3 19,6 8
33G.17 DBC 79,600 - 100,599
- 92 10,3 19,6 8
33G.71 TiN 100 e oG g
33G.21 HM 100,600 - 110,599 110 10,3 19,6 10

Przyktad zaméwienia dla narzedzia nowego: 33G.93
Srednica rozwiercania D=62mm, tolerancja H7, materiat obrabiany 1.0037 (5235JR) ASG3000 (geometrie).
Zakres dostawy: pierscien rozwiercajacy zzamontowanymi ptytkami skrawajacymioraz Srubkami NOO 57710 (S3090-9IP 2,25Nm).

Przyktad zaméwienia dla narzedzia regenerowanego: 33R.93
Przestany do firmy KOMET pierscien rozwiercajacy jest odsytany z zamontowanymi ptytkami skrawajacymi.
Istnieje rowniez mozliwos¢ zamdwienia 1 lub 2 kompletéw ptytek skrawajacych (przyktad zaméwienia: 335.93).

Parametry skrawania str. 482 - 483.
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KOMET Duomax

Zab pomiarowy A

C-- -
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Instrukcja montazu ptytek
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Instrukcja montazu pierscienia na chwycie do otworow przelotowych

Oznaczenie strzatek:

— |ekko smarowac
powierzchnie na chwycie i pierscieniu
skrawajgcym pozostawic czyste

Pozycja dla zabieraka w pierscieniu jest widoczna,
ocechowana kolorem czerwonym lub widoczna jako
wypukfa powierzchnia.

Przed koncowym dokreceniem nalezy obrocic pierscien
skrawajacy w kierunku przeciwnym do kierunku obroébki,
aby zapewni¢wiasciwy kontakt pierscienia skrawajacego
z chwytem.

Nalezy zwrdécic¢ uwage, aby pokrywaty sie oznaczenia na
pierscieniu i chwycie (orientacja otwordw chtodzacych).

Ustawi¢ narzedzie w potowie tolerancji (przykrecajac
nakretke w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara).

Ze wzgledu na nieréwnomierny podziat ostrzy, Srednica
narzedzia moze by¢ mierzona wytacznie na ostrzu
oznaczonym (patrz oznaczenie A).

Jezeli Srednica narzedzia jest za duza, nalezy zluzowac
nakretke i dokona¢ montazu rozwiertaka od nowa.

Czyszczenie:

Nalezy zwrdci¢ uwage na absolutnie czyste i wolne od smaru
gniazda ptytek skrawajacych (3) oraz samych ptytek skrawaja-
cych, w przeciwnym razie wyczyscic je sprezonym powietrzem!

Montaz:

o \Wszystkie ptytki skrawajace i gniazda ptytek sa oznaczone
kolejnymi literami (1), ktére zapewniaja jednoznaczne przy-
porzadkowanie ptytek do wiasciwych gniazd (3.

e Cyfry @ na ptytkach stuza do okreslenia ich orientacji aby
wszystkie miaty jednakowe potozenie.

. §rube@ NOO0 57710 (S3090-9IP) dokreci¢ zmomentem 2,25



KOMET Duomax

Instrukcja montazu pierscienia na chwycie do otworéw nieprzelotowych

Oznaczenie strzatek:
—~ — lekko smarowac

- -~
& powierzchnie na chwycie i pierscieniu
skrawajacym pozostawic czyste

Pozycja dla zabieraka w pierscieniu jest widoczna, ocechowana kolorem
czerwonym lub widoczna jako wypukta powierzchnia.

Przed koncowym dokreceniem nalezy obrécic¢ pierscien skrawajacy w
kierunku przeciwnym do kierunku obrobki, aby zapewni¢ witasciwy \VAVAVAV/
kontakt pierscienia skrawajacego z chwytem.

Zab pomiarowy A

L Na korpus nakreci¢ nakretke zwyszlifowanymi powierzchniami(nakretke
umiesci¢ naprzeciw sruby stozkowej w kolejnosci jak na podanym
zdjeciu). Zamontowac pierscien skrawajgcy Duomax ze srubg stozkowa.
Po dokreceniu Sruby stozkowej sprawdzi¢, czy luz pomiedzy tulejka a

Zakres Moment pierscieniem jest dopuszczalny. Srube stozkowa dokreci¢ ze odpowied-

Gy |Gl CETET nim momentem wg wartosci podanych w tabeli.
61-79 |[120- 140 Nm

80100 |180-220 Nm

Zwrdéci¢ uwage na oznaczenie chwytu i pierscienia skrawajacego
Duomax (wtasciwe potozenie otwordw chtodzacych). Ustawic narzedzie
w potowie tolerancji (przykrecajac nakretke w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara).

-
-
=
[

Ze wzgledu na nierbwnomierny podziat ostrzy, Srednica narzedzia moze
by¢ mierzona wytacznie na ostrzu oznaczonym (patrz oznaczenie A).

Jezeli$rednica narzedzia jest zaduza, nalezy zluzowac nakretke i dokonac
montazu rozwiertaka od nowa.

Zab pomiarowy A

Pomiar srednicy narzedzia:
Ostrze pomiarowe znajduje sie obok litery A i jest rowniez oznaczone na pierscieniu w miejscu (8).

Uwaga:

® nierdwnomierny podziat ostrzy

e 2 ostrza znajdujace sie naprzeciw siebie (180°) = ostrza pomiarowe A

e narzedzie mierzy¢ na poczatku ptytek skrawajacych ze wzgledu na
zbieznos¢ ostrzy (patrz zdjecie obok)

o unika¢ wykruszeniu ostrzy podczas pomiaru

¢ po obrocie ptytek skrawajacych narzedzie musi by¢ ustawiane od
nowa

e zakres dostawy: Duomax ze zmontowanymi ptytkami skrawajacymi



KOMET Duomax

Zalecane parametry skrawania

Rekomendowane parametry skrawania Predkos¢ skrawania v¢ (m/min) _

optymalne - maksymalne

optymalne - maksymalne

3 Materiat obrabian iy >xD
2wy Materiat y Rozwiertak krotki Rozwiertak dtugi
5 Q4o o . Przyktady oznaczen
£% T obrabiany
o L2 | wg DIN
28 g2 8 a =z a =z
L == = (GG v v v
52 5¢ g 8 5 2 @aaa 23 58 % a aa 2 S
>6 == £ 0O OO OO0 E T o0 o0oo0aoiE T
Stale niestopowe: 1.0037 (S235JR)
S = 500 konstrukcyjne, automatowe, 1.0715 (115SMn30) 150 150 100 8 120 120 80 8
Sillig 1.0044 (S2575JR) 200 200 140 10 160 160 120 10
Stale niestopowe / nisko- 1.0050 (E295)
S 500- stopowe: konstrukcyine,  1°0020 (60 150 150 100 8 120 120 80 8
N 900 g{ei‘?szanel narzedziowe,  4'7337 (16MnCr5) 200 200 140 10 160 160 120 10
allwa
~ <500 Stale automatowe 1.0718 (11SMnPb30) 150 150 100 30 120 120 80 30
o 200 200 140 45 160 160 120 45
Stale niestopowe / nisko-
S > 900 stopowe: zarowytrzymate,  1.7225 (42CrMo4) 150 150 100 7 120 120 80 7
o konstrukcyjne, ulepszane,  1.1221 (C60E) 200 200 140 9 160 160 120 9
azotowane, narzedziowe
o 900 Stale wysokostopowe: 1.2341 (6CrMo15-5) 30 5 30 5
< 2 narzedziowe 1.2601 (X165CrMoV12) 45 7 45 7
N HSS
< 250 Stopy specjalne: Inconel, 2.4668 (NiuCr19Fe19Nb5Mo3)
n Hastelloy, Nimonic, 2.4631 (Nimonic 80A)
wv
— Tytan, ) 8 8
w400 Stopy tytanu 3.7115 (TIAI5Sn2.5) b 5
=} ' 1.4306 (X2CrNi19-11) 45 30 6 45 30 6
<
o =600 SEllpmErEwm 1.4401 (X5CrNiMo17-12-2) 60 20 s 60 20 s
- 1.4511 (X3CrNb17)
= 5 <900 Stale nierdzewne 1.4571 (X10CrNiMo- 30 20 5 30 20 5
Ti17-12-2) 50 35 6 50 35 6
o 900 Stale zaroodporne 1.4713 (X10CrAISi7) 30 20 5 30 20 5
~ > i zarowytrzymate 1.4862 (X8NiCrSi38-18) 50 35 6 50 35 6
o o 0.6025 (EN-GJL-250) 150 150 80 15 120 120 80 15
9 VG0 | Zzlm e 0.6035 (EN-GJL-350) 220 220 130 25 150 150 120 25
;,- 250 Zeliwo stopowe 0.6660 (GGL-NiCr20 2) 90 90 50 10 90 90 50 10
130 130 90 15 120 120 90 15
g <600 130 Zeliwosferoidalne ferry- 50,0 (&N G1s-400-15) 175 175 175 175 175 12 150 150 150 150 150 12
tyczne 300 300 300 300 300 18 180 180 180 180 180 18
= 230 Zeliwo sferoidalne ferrytycz- 07020 (FRSIS5007) 450 150 150 150 150 12 120 120 120 120 120 12
e no/perlityczne 0.8055 (GTW-55) 250 250 250 250 250 18 160 160 160 160 160 18
8 > 600 250 Zeliwosferoidalne perlitycz- 0.7060 (EN-GJS-600-3) 120 120 120 120 120 12 120 120 120 120 120 12
— ne (ciagliwe) 0.8165 (GTS-65) 180 180 180 180 180 15 150 150 150 150 150 15
r: . ' 0.7661 70 70 40 9 70 70 40 9
= 200 Zeliwo sferoidalne stopowe (EN-GISA-XNICr20-2) 100 BB Y > 100 B B >
o~ "
=) 300 Zeliwo wermikularne EN-GIVTi < 0,2 80 80 50 9 80 80 50 9
= EN-GIVTi>0,2 130 130 70 12 130 130 70 12
S Stop miedzi, Mosiadz, 5 375 (cu7n36Pb3) 150 120 15 150 120 15
N 90  Stopy brazu, 2.1182.01 (G-CuPb155n)
\ Brazy dobrze obrabialne ' : 320 200 30 200 150 30
:i 100 Stop miedzi, Mosiadz, Brazy 2.0550 (CuZn40Al2) 80 12 80 12
— $rednio obrabialne 2.0060 (E-Cu57) 150 20 120 20
= 2 60 Alu-stop do obrobki 3.3315 (AIMg1) 150 15 150 15
— plastycznej 3.0517 (AlIMnCu) 300 30 200 30
— Alu-stop odlewniczy.:
m 75  Si-zawartos¢ < 10% ggg% (661@'\/5;?9,\/1 - 200 15 150 15
— Stopy magnezu 2373, g 300 30 200 30
o .
g Alu-stop. odlewniczy.: N 200 12 150 12
< 100§ awartode.  10% 3.2381.01 (G-AISi10Mg) - P 0 P
o
. Stal hartowana
w1400 <45 HRC
o
g Stal hartowana
© 1800 > 45 HRC, = 55 HRC

Naddatek na rozwiercanie @ / Srednice (mm)
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_ Posuw f (mm/obr)

optymalne - maksymalne

ASG3000, ASG0106, ASGO3, ASG0706
ASGO07, ASG02

KOMET Duomax

Zalecane parametry skrawania

optymalne - maksymalne

ASG4000, ASG1402
ASGO09, ASG1405, ASG1406

@ 60,600 - ?79,6 - ?100,6 - @ 60,600 - ?79,6 - ?100,6 -
79,599 100,599 110,599 79,599 100,599 110,599
326 %% 8 %210 %26 pod:] %2 10
1,10 1,50 1,90 1,40 1,90 2,40
1,70 2,30 2,80 2,00 2,70 3,40
1,10 1,50 1,90 1,40 1,90 2,40
1,70 2,30 2,80 2,00 2,70 3,40
1,10 1,50 1,90 1,40 1,90 2,40
1,70 2,30 2,80 2,00 2,70 3,40
1,10 1,50 1,90 1,40 1,90 2,40
1,70 2,30 2,80 2,00 2,70 3,40
0,80 1,10 1,30
1,20 1,60 2,00
0,90 1,30 1,60
1,40 1,90 2,40
0,90 1,20 1,50
1,30 1,80 2,30
0,90 1,20 1,50
1,30 1,80 2,30
0,90 1,20 1,50
1,30 1,80 2,30
1,40 1,90 2,30
2,00 2,70 3,40
1,10 1,50 1,90
1,70 2,30 2,80
1,40 1,90 2,30
2,00 2,70 3,40
1,40 1,90 2,30
2,00 2,70 3,40
1,10 1,50 1,90
1,70 2,30 2,80
0,90 1,20 1,50
1,30 1,80 2,30
0,90 1,20 1,50
1,30 1,80 2,30
1,20 1,70 2,10
1,90 2,50 3,10
1,00 1,40 1,70
1,50 2,10 2,60
1,30 1,70 2,20
2,00 2,70 3,40
1,30 1,70 2,20
2,00 2,70 3,40
1,30 1,70 2,20
2,00 2,70 3,40

0,30-0,50 0,30-0,50 0,30-0,50 0,30-0,50 0,30-0,50 0,30-0,50

Prosimy o przestrzeganie instrukcji dotyczacych stosowania i bezpieczenstwa (rozdziat 8). 483
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KOMET Piericienie rozwiercajace

Tabela doboru

|  Obbka___________________

= . Nr zamoéw.
= Materiat ASG = Geometria
s :g’\ 2 Materiat obrabiany
o 9O T
0 ®E : ] Przyktady
2 EH 2 DIN
c 5 c ] wg
s> =2 E
o 3 Etfn‘t;,“u‘ii‘;}ﬁg”;‘iw, e 300.45 300.05 300.45 300.05
=V Sl 1.0044 (52575R) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
022 nconsion | SB0E 300.45 300.05 300.45 300.05
NGB o stukaine depstane: 17131 (16MnCrS) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
= 8 oo 10718 300.45 300.05 300.45 300.05
) (SHITED) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
o o Stale niestopowe /
o 3 Qﬁ;ﬁ?@pﬁgfﬁﬁ%; 1.7225 (42CrMod) 300.45 300.05 300.45 300.05
][N ﬁlaegééazrils‘}vizotowane,' 1112221 (Gl ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o 3 Sl pEsasEEa | e i) 300.05 300.05 300.05 300.05
<]" o)) narzedziowe 1.2601 (X165Cr-
A Mov12) ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
; HsS
o Q Stomysmecane  Togcionnehion)
o) N Nimonie e 2.4631 (Nimonic
w 80A)
= = Tytan, 37115 300.25 300.25
v Stopy tytanu (TiAI5Sn2.5) ASG 03 ASG 03
O 8 ereweme  0RCMIS 300.65 300.65 300.65 300.65
© ¥ 14401 i ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o 4 i
S ; 8 Stale nierdzewne 122;1 Eﬁcc)c';‘ﬁum)- 300.65 300.65 300.65 300.65
v Ti17-12-2) ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
(=} 8 Stale zaroodporne 1.231632“1 OCr_AISi7) 300.65 300.65 300.65 300.65
()] i zarowytrzymate : (XBNiCr-
~ A ) $i38-18) ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o o Pa— 0.6025 (EN-GIL-250) 300.65 300.65 300.65 300.65
® o OUED (EEEER) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
- 2 seivostopome 05560 300.65 300.65 300.65 300.65
€9 Q\ (EGLENCG2D2) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o % 8 Zeliwo sferoidalne 0.7040 300.45 300.65 300.45 300.65
O By B femtvczne (EN-ETEATE-E) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
O = Q ziwostenidaneser ENO55007) 300.45 300.65 300.45 300.65
rytyczno/perlityczne L -
S I 323?222?5?5 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
S 8 9 I 77050 300.45 300.65 300.45 300.65
o Zeliwo sferoidalne e IEEaTL
S ] & peryaneagive) TSI ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
S S Zzeliwosferoidaine 07661 (EN-GISA- 300.65 300.65 300.65 300.65
— o stopowe AEAD) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
g S seliwo wermikuame | EN-GVTi<0.2 300.65 300.65 300.65 300.65
— o0 e e G2 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
N o Sopmeds Mosadz, £ e 300.45 300.05 300.45 300.05
~ S Stopybra
= A BN ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
: =] g&ggyrgrwggyz‘no Mosiadz, (zc'iiigomz) 300.05 300.05 300.05 300.05
— “ obrabialne 2.0060 (E-Cu57) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
= rcv: O Alu-stop do obrébki  3.3315 (AIMg1) 300.17 300.17 300.17 300.17
— @ e SO (AIEY) ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
= i [Asepermey: (3250 (GRNE) 300.17 300.17 300.17 300.17
= M Sy madnens T (GalSoMg wa ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
g 8 Alu-stop. oglewn\cgy.: 3.2381.01(G- 300.17 300.17 300.17 300.17
3 = Skzawarloit. >10%  AlSi1OMg) ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
o 9O
w g i
o = al hartowana
kﬁ. g itél‘ShHRlC, = 55 HRC

484 Jesli nie znajdziesz standardowego narzedzia dla twojej produkcji, mozemy zaoferowac rozwigzanie specjalne.




@ 60,600 - 110,599 mm KOMET Piericienie rozwiercajgce I
{ l\;at:\r/ilatlczbrla\:)ia;y J {‘l 1
Oprawka

AVAV
) 490 - 495 2

dla otworéw przelotowych

VAVAVAV

@D
D x
|

a Obrébka czotem

@ -84 mm

Pierscienie rozwiercajace - mozliwosci wyboru

Zakres srednic

A in. srednica i
Materiat o obabea HM, TiN
ostrza, (p zzolemdk DBG-N DST B¢
8 I. a 4 (<4
Nr zam. rodzaj e DBG-P DIC i
pokrycia . czo’%wego) DBC
D X a 12 12 YA
LTS B R - - - :
300.45 - DST
300,08 . biC 60,600 - 79,599 @D-84 160 18,5 17,5 6
300.65 DBG-P
300.07 DBG-N 79,600 - 100,599 @D -8,4 16,0 18,5 17,5 8
300.17 DBC
S il 100,600 - 110,599 @D -84 16,0 18,5 17,5 10
300.05 TiN

Przyktad zamoéwienia: 300.45
Srednica rozwiercania D=71mm, tolerancja otworu H6, materiat obrabiany 1.0037 (S235JR) ASG4000 (geometrie).

Pierscienie rozwiercajace od 17,60 do 60,59mm i od 110,60 do 300,59mm na zapytanie.
Parametry skrawania str. 488 - 489.
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KOMET Pierécienie rozwiercajace

Instrukcja montazu pierscienia na chwycie do otworow przelotowych

Oznaczenie strzatek:

—>» |ekko smarowac
powierzchnie na chwycie i pierscieniu skrawajgcym
pozostawic czyste

Pozycja dla zabieraka w pierscieniu jest ocechowana
kolorem czerwonym lub widoczna jako wypukta
powierzchnia. Przed korcowym dokreceniem nalezy
obrdci¢ pierscien skrawajacy w kierunku przeciwnym
do kierunku obroébki, aby zapewni¢ wtasciwy kontakt
pierscienia skrawajgcego z chwytem.

Powierzchnia

wypukita
(zab pomiarowy)

Nalezy zwréci¢ uwage aby pokrywaty sie oznaczenia na
pierscieniu i chwycie (orientacja otwordw chtodzacych).

C-- -

Ustawic $rednice rozwiertaka w potowie tolerancji (lewy
gwint).

.
T
m v
[ | ]

Ze wzgledu na nierbwnomierny podziat ostrzy, srednica
narzedzia moze by¢ mierzona wyfacznie na ostrzach
ocechowanych.

Pomiar srednicy

Jezeli Srednica narzedzia jest za duza, nalezy zluzowac
pierscien stozkowy i dokona¢ montazu rozwiertaka od
nowa.

@] Q| =uol-

N4
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Powierzchnia

wypukta
(zab pomiarowy)

KOMET Piericienie rozwiercajgce

Instrukcja montazu pierscienia na chwycie do otworéw nieprzelotowych

Powierzchnia

wypukta
(zab pomiarowy)

Oznaczenie strzatek:

—>» |ekko smarowac
powierzchnie na chwycie i pierscieniu skrawajgcym
pozostawic czyste

Pozycja dla zabieraka w pierscieniu jest ocechowana
kolorem czerwonym lub widoczna jako wypukta
powierzchnia. Przed korcowym dokreceniem nalezy
obrdci¢ pierscien skrawajacy w kierunku przeciwnym
do kierunku obroébki, aby zapewni¢ wtasciwy kontakt
pierscienia skrawajgcego z chwytem.

Na korpus nakreci¢ nakretke zwyszlifowanymi powierzchniami
(nakretke umiesci¢ naprzeciw sruby stozkowej w kolejnosci
jak na podanym zdjeciu). Zamontowac pierscien skrawajacy
ze $ruba stozkowa. Po dokreceniu Sruby stozkowej spraw-
dzi¢, czy luz pomiedzy tulejka a

ierécieni ; Zakres Moment
gierts)oenlerinkjei;t d((j)pll:fzciz,alr;y, $rednicy  dokrecenia M
ube stozkowa dokrecic ze 60 90- 110 Nm

odpowiednim momentem wg

- . 1-7 120- 140N
wartosci podanych w tabeli. 6179 0=140Nm

80-100 180-220Nm

Nalezy zwrdci¢ uwage aby pokrywaty sie oznaczenia na
pierscieniu i chwycie (orientacja otwordw chtodzacych).

Ustawic $rednice rozwiertaka w potowie tolerancji.

Ze wzgledu na nierbwnomierny podziat ostrzy, srednica
narzedzia moze by¢ mierzona wyfacznie na ostrzach
ocechowanych.

Pomiar srednicy
Jezeli srednica narzedzia jest za duza, nalezy zluzowac

pierscien stozkowy i dokona¢ montazu rozwiertaka od
nowa.
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KOMET Piericienie rozwiercajace

Zalecane parametry skrawania

Rekomendowane parametry skrawania Predkos¢ skrawania v¢ (m/min) _

optymalne - maksymalne

optymalne - maksymalne

3 Materiat obrabian 15y >xD
2wy Materiat y Rozwiertak krotki Rozwiertak dtugi
5 Q4o o . Przyktady oznaczen
£% T obrabiany
o L2 | wg DIN
28 g2 8 a =z a =z
L == = [CEEGENG v v v
52 5¢ g 5 ¥ @ @ @ z = K ¥ @ @ @ =z =S
>6 == £ 0O O o o o E T o o o o o E T
Stale niestopowe: 1.0037 (S235JR)
S = 500 konstrukcyjne, automatowe, 1.0715 (115SMn30) 150 150 100 8 120 120 80 8
Sillig 1.0044 (S2575JR) 200 200 140 10 160 160 120 10
Stale niestopowe / nisko- 1.0050 (E295)
S 500- stopowe: konstrukcyine,  1°0020 (60 150 150 100 8 120 120 80 8
N 900 lelei‘?szanel narzedziowe,  4'7337 (16MnCr5) 200 200 140 10 160 160 120 10
allwa
~ <500 Stale automatowe 1.0718 (11SMnPb30) 150 150 100 30 120 120 80 30
o 200 200 140 45 160 160 120 45
Stale niestopowe / nisko-
o 900 stopowe: Zarowytrzymate,  1.7225 (42CrMo4) 150 150 100 7 120 120 80 7
" > konstrukcyjne, uleps_zane, 1.1221 (C60E) 200 200 140 9 160 160 120 9
azotowane, narzedziowe
o 900 Stale wysokostopowe: 1.2341 (6CrMo15-5) 30 5 30 5
< 2 narzedziowe 1.2601 (X165CrMoV12) 45 7 45 7
N HSS
Q 250 Stopy specjalne: Inconel, 2.4668 (NiuCr19Fe19Nb5Mo3)
n Hastelloy, Nimonic, 2.4631 (Nimonic 80A)
v
— Tytan, ) 8 8
.~ 400 S 3.7115 (TIAI5Sn2.5) 5 e
=} ' 1.4306 (X2CrNi19-11) 45 30 6 45 30 6
<
¢ =600 SEllpmErEwm 1.4401 (X5CrNiMo17-12-2) 60 0 8 60 0 8
- 1.4511 (X3CrNb17)
= 5 <900 Stale nierdzewne 1.4571 (X10CrNiMo- 30 20 5 30 20 5
Ti17-12-2) 50 35 6 50 35 6
o > 900 Stale zaroodporne 1.4713 (X10CrAlSi7) 30 20 5 30 20 5
[~ i zarowytrzymate 1.4862 (X8NiCrSi38-18) 50 35 6 50 35 6
o o 0.6025 (EN-GJL-250) 150 150 80 15 120 120 80 15
9 VG0 | Zzlm e 0.6035 (EN-GJL-350) 220 220 130 25 150 150 120 25
;,- 250 Zeliwo stopowe 0.6660 (GGL-NiCr20 2) 90 90 50 10 90 90 50 10
130 130 90 15 120 120 90 15
g <600 130 Zeliwosferoidalne ferry- 50,0 (en G1s-400-15) 175 175 175 175 12 150 150 150 150 12
tyczne 300 300 300 300 18 180 180 180 180 18
v = 230 Zeliwo sferoidalne ferrytycz- 07020 (FESE5007) 450 150 150 150 12120 120 120 120 12
e no/perlityczne 0.8055 (GTW-55) 250 250 250 250 18 160 160 160 160 18
g > 600 250 Zeliwo sferoidalne perlitycz- 0.7060 (EN-GJS-600-3) 120 120 120 120 12 120 120 120 120 12
— ne (ciagliwe) 0.8165 (GTS-65) 180 180 180 180 15 150 150 150 150 15
r: . ' 0.7661 70 70 40 9 70 70 40 9
= 200 Zeliwo sferoidalne stopowe (EN-GISA-XNICr20-2) - o B 100 I8 e
o~ "
=) 300 Zeliwo wermikularne EN-GIVTi < 0,2 80 80 50 9 80 80 50 9
= EN-GIVTi>0,2 130 130 70 12 130 130 70 12
S Stop miedzi, Mosiadz, 5 375 (cu7n36Pb3) 150 120 15 150 120 15
N 90  stopy brazu, 2.1182.01 (G-CuPb155n)
= Brazy dobrze obrabialne : . 320 200 30 200 150 30
:i 100 Stop miedzi, Mosiadz, Brazy 2.0550 (CuZn40Al2) 80 12 80 12
— $rednio obrabialne 2.0060 (E-Cu57) 150 20 120 20
= 2 60 Alu-stop do obrobki 3.3315 (AIMg1) 150 15 150 15
— plastycznej 3.0517 (AlIMnCu) 300 30 200 30
— Alu-stop odlewniczy.:
™ 75  Si-zawartos¢ < 10% ggg% (661?6"\/E§|)9M - 200 15 150 15
— Sy mEEE 2373 g 300 30 200 30
o .
g Alu-stop. odlewniczy.: N 200 12 150 12
i 100 Si-zawartos¢. > 10% 3.2381.01 (G-AlSi10Mg) 300 20 200 20
o
. Stal hartowana
w1400 <45 HRC
o
g Stal hartowana
© 1800 > 45 HRC, = 55 HRC

Naddatek na rozwiercanie @ / Srednice (mm)
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ASG3000, ASG0106, ASG03, ASG0706
ASGO07, ASG02

KOMET Pierscienie rozwiercajgce

Zalecane parametry skrawania

_ Posuw f (mm/obr)

optymalne - maksymalne

optymalne - maksymalne

ASG4000, ASG09B, ASG1402

ASGO09, ASG1405, ASG1406

N - B

N/
®176- ©22-  @32- @50- @796- ©1006- @176- @22- ©32- @50- @796- @100,6-

22 32 50 79,59 100,59 300,59 22 32 50 79,59 100,59 300,59
%6 %6 926 26 328 22 10 %e6 %6 926 %6 %28 %% 10

0,80 1,00 1,00 1,10 1,50 1,90 1,00 1,20 1,20 1,40 1,90 2,40

1,10 1,40 1,40 1,70 2,30 2,80 1,30 1,70 1,70 2,00 2,70 3,40

0,80 1,00 1,00 1,10 1,50 1,90 1,00 1,20 1,20 1,40 1,90 2,40

1,10 1,40 1,40 1,70 2,30 2,80 1,30 1,70 1,70 2,00 2,70 3,40 VVVV
0,80 1,00 1,00 1,10 1,50 1,90 1,00 1,20 1,20 1,40 1,90 2,40

1,10 1,40 1,40 1,70 2,30 2,80 1,30 1,70 1,70 2,00 2,70 3,40

0,80 1,00 1,00 1,10 1,50 1,90 1,00 1,20 1,20 1,40 1,90 2,40 3
1,10 1,40 1,40 1,70 2,30 2,80 1,30 1,70 1,70 2,00 2,70 3,40 AN
0,50 0,70 0,70 0,80 1,10 1,30 ‘
0,80 1,00 1,00 1,20 1,60 2,00

AATANAT

0,60 0,80 0,80 0,90 1,30 1,60 | |
0,90 1,20 1,20 1,40 1,90 2,40

0,60 0,80 0,80 0,90 1,20 1,50 f
0,90 1,10 1,10 1,30 1,80 2,30

0,60 0,80 0,80 0,90 1,20 1,50

0,90 1,10 1,10 1,30 1,80 2,30

0,60 0,80 0,80 0,90 1,20 1,50 5
0,90 1,10 1,10 1,30 1,80 2,30

0,90 1,20 1,20 1,40 1,90 2,30

1,30 1,70 1,70 2,00 2,70 3,40 =
0,80 1,00 1,00 1,10 1,50 1,90 7

1,10 1,40 1,40 1,70 2,30 2,80

0,90 1,20 1,20 1,40 1,90 2,30

1,30 1,70 1,70 2,00 2,70 3,40

0,90 1,20 1,20 1,40 1,90 2,30

1,30 1,70 1,70 2,00 2,70 3,40

0,80 1,00 1,00 1,10 1,50 1,90

1,10 1,40 1,40 1,70 2,30 2,80

0,60 0,80 0,80 0,90 1,20 1,50

0,90 1,10 1,10 1,30 1,80 2,30

0,60 0,80 0,80 0,90 1,20 1,50

0,90 1,10 1,10 1,30 1,80 2,30 7
0,90 1,10 1,10 1,20 1,70 2,10

1,30 1,70 1,70 1,90 2,50 3,10

0,70 0,90 0,90 1,00 1,40 1,70

1,10 1,40 1,40 1,50 2,10 2,60

0,90 1,10 1,10 1,30 1,70 2,20

1,30 1,70 1,70 2,00 2,70 3,40

0,90 1,10 1,10 1,30 1,70 2,20 8
1,30 1,70 1,70 2,00 2,70 3,40

0,90 1,10 1,10 1,30 1,70 2,20

1,30 1,70 1,70 2,00 2,70 3,40

0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40 0,30-0,50 0,30-0,50 0,30-0,50 0,20-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40 0,30-0,50 0,30-0,50 0,30-0,50

Prosimy o przestrzeganie instrukcji dotyczacych stosowania i bezpieczenstwa (rozdziat 8).
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KOMET Pierécienie rozwiercajace

Chwyt dla pierscieni do otworow przelotowych

% DIN 1835
—

' |
1
al o 0 e 1V ) B e (N _;
Q
Q 2 Q
| 3
| P—
f | b c
L

wersja diuga o | | o | 0 |
Pre- Nakretka Klucz Pierscien Pin ustalajacy
fero- @ stozkowy
wana  Zakres E N\ D108 D P |

$rednica Srednicy

C-- -

5 @D @D Numer zam. @dxc L b e f & Numer Wielkos¢ Numer Numer
~ zamoéwieniowy zaméwieniowy zamoéwieniowy

62

SN 65 O, 50476009 32x603215 237 400 245 346  099.00.090 34-36 301.80.006  300.30.007
70 '
72 70600~ 0026010 32x603215 237 400 24 7 4 1 7
b 79509 0476010 32x603215 237 400 245 387  099.00.090 34-36 301.80.006  300.30.00
80 79,600 -
o0 90509 0476011 40x703385 240 562 285 614  099.00.092 4550 301.80.007  300.30.008
92 90,600 -
1oo 100500 50476012 40x703385 240 562 285 099.00.092 45-50 301.80.007  300.30.008

Zakres dostawy: Uchwyt z elementami (1), @ i 3. Pierscien rozwiercajacy nalezy zamawiac¢ osobno.

Chwyty cylindryczne ze sptaszczeniem na zapytanie.

@] Q| =uol-

N4
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L wespkdte | O | @ | © | |

Pre-

fero-
wana

Zakres

$rednica srednlcy

@D

62
65
70
72
75
80
90
92
100

Pre-

fero-
wana

60,600 —
70,599

70,600 —
79,599

79,600 -
90,599

90,600 -
100,599

Zakres

$rednica srednlcy

@D

513.76.011 513.81.011 40x70176,510553,2 1,5 510.55.008 510.45.008 510.15.011  350.23.003 68-75
wersja diuga o | o | o | |
Sruba stozkowa Tulejka Nakretka
=3 = a= [ O] [
Numer Numer @dxc L b De f Numer Numer Numer Numer z
zam. zam. zam. zam. zam.

62
65
70
72
75
80
90
92
100

Zakres dostawy: Uchwyt z elementami (1), @ i (3. Pierscien rozwiercajacy nalezy zamawiac¢ osobno.

Chwyty cylindryczne ze sptaszczeniem na zapytanie.

60,600 —
70,599

70,600 -
79,599

79,600 -
90,599

90,600 -
100,599

KOMET Piericienie rozwiercajgce

Chwyt dla pierscieni do otworéw nieprzelotowych

B | S

DIN 1835

i__ 2 3
D v ,4E,7_ 4 - S —— e —— = S —— _[3%
Ql Q 1 Q
. VNV
f b C
L

Sruba stozkowa Tulejka Nakretka
:% =2 = &= [ Ol [
Numer Numer @dxc L b @e f Numer Numer Numer Numer z
zam. zam. zam. zam. zam.

513.76.008 513.81.008 32x60166,510537,0 1,5 1,78 510.55.007 510.45.007 510.15.008 350.23.002 52-55

513.76.009 513.81.009 32x60166,510537,0 1,5 1,76 510.55.007 510.45.007 510.15.009  350.23.002 52-55

513.76.010 513.81.010 40x70176,510553,2 1,5 3,13 510.55.008 510.45.008 510.15.010  350.23.003 68-75

514.76.008 514.81.008 32x60298,5237 37,0 1,5 2,90 510.55.007 510.45.007 510.15.008 350.23.002 52-55

514.76.009 514.81.009 32x60298,5237 37,0 1,5 3,01 510.55.007 510.45.007 510.15.009 350.23.002 52-55

514.76.010 514.81.010 40x70311,524053,2 1,5 4,90 510.55.008 510.45.008 510.15.010  350.23.003 68-75

Qx| Q~|=mna|=

514.76.011 514.81.011 40x70311,524053,2 1,5 5,55 510.55.008 510.45.008 510.15.011  350.23.003 68-75

~
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KOMET Pierécienie rozwiercajace

Chwyt dla pierscieni do otworow przelotowych

@D
De
|
|
|
|
i
DAH

Lh

o | | o | 0 |

Pre- Nakretka Klucz Pierscien Pin ustalajacy

fero- stozkowy
wana  Zakres E g LI D

Srednica Srednicy

C-- -

5 @D @D Numerzam. DAH L b @e f 2 Numer Wielkos¢ Numer Numer
i~ ka) zamoéwieniowy zamoOwieniowy zaméwieniowy
62
==== 65 6;)66359_ 507.02.043 81 1415 99 40,0 24,5 1,70 099.00.090 34-36 301.80.006 300.30.007
S 70
I 72 70,600 -
75 79 599 507.02.044 81 1415 99 40,0 245 1,90 099.00.090 34-36 301.80.006 300.30.007
62
65 OO, 50702008 115 146 96 400 245 2,50 099.00.090 3436 301.80.006  300.30.007
70 '
72 70,600 - 702 1 7
=F 79599 507.02.009 115 146 96 40,0 24,5 2,79 099.00.090 34-36 301.80.006 300.30.00
80 79,600 - 99.00.09 8 30.008
7 90 90,599 507.02.010 115 150 96 56,2 28,5 3,80 099.00.092 45-50 301.80.007 300.30.00
92 90,600 -
507.02.011 115 150 96 56,2 28,5 4,22 099.00.092 45-50 301.80.007 300.30.008
v 100 100,599
100,600
110 ~110599 507.02.012 115 158 97 73,4 355 550 099.00.095 58-62 306.20.001 300.30.008
Zakres dostawy: Uchwyt z elementami (1), @ i (3. Pierscien rozwiercajacy nalezy zamawia¢ osobno.
Inne oprawki na zapytanie.

N4

492




KOMET Piericienie rozwiercajgce

Chwyt dla pierscieni do otworéw nieprzelotowych

B=® e

@D
De

DAH

.| o | o | o |

Pre- Sruba stozkowa Tulejka Nakretka
5 e DD
wana  Zakres
Srednica Srednicy EEI% @ @ B §
@D @D Numer Numer DAH L b @e f & Numer Numer Numer Numer z
zam. zam. ~ g zam. zam. zam. zam.
62
65 OO, 517.76.008 517.81.008 115 147 120 37,0 1,5 2,52 51055007 51045007 51015008 35023.002 5255
70 '
72 70,600 -
75 79,599 517.76.009 517.81.009 115 147 120 37,0 1,5 2,52 510.55.007 510.45.007 510.15.009 350.23.002 52-55
80 79,600 -
90 90 599 517.76.010 517.81.010 115 157 130 53,2 1,5 3,95 510.55.008 510.45.008 510.15.010  350.23.003 68-75
92 90,600 -
100 100,599 517.76.011 517.81.011 115 157 130 53,2 1,5 4,33 510.55.008 510.45.008 510.15.011  350.23.003 68-75

Zakres dostawy: Uchwyt z elementami (1), @ i (3. Pierscien rozwiercajacy nalezy zamawia¢ osobno.

Inne oprawki na zapytanie.
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KOMET Pierécienie rozwiercajace

Chwyt dla pierscieni do otworow przelotowych

ABS

@D

o | | o | o |

Pre- Nakretka Klucz Pierscien Pin ustalajacy
fero- @ stozkowy
wana  Zakres BRI
Srednica srednicy E ) ==
@D @D Numerzam. ABS L b @e f 2 Numer Wielkos¢ Numer Numer
i~ ka) zamoéwieniowy zamoOwieniowy zaméwieniowy
62 6&6;);)9— 508.53.020 50 143,5 105 40,0 24,5 1,95 099.00.090 34-36 301.80.006 300.30.007
65 65,600 -
20 70,599 508.53.021 63 149,5 105 40,0 24,5 2,33 099.00.090 34-36 301.80.006 300.30.007
72 70,600 -
75 79 599 508.53.009 63 149,5 105 40,0 24,5 2,50 099.00.090 34-36 301.80.006 300.30.007
80 79,600 -
%0 90 599 508.53.010 63 153,5 105 56,2 285 3,55 099.00.092 45-50 301.80.007 300.30.008
92 90,600 -
508.53.011 63 153,5 105 56,2 285 3,93 099.00.092 45-50 301.80.007 300.30.008
100 100,599
100,600
110 110,599 508.53.022 80 167 106,55 73,4 355 6,21  099.00.095 58-62 306.20.001 300.30.008

Zakres dostawy: Uchwyt z elementami (@), @ i (3. Pierscien rozwiercajacy nalezy zamawia¢ osobno.

Inne oprawki na zapytanie.
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KOMET Piericienie rozwiercajgce

Chwyt dla pierscieni do otworéw nieprzelotowych

® =k

@D
De
|
|
|
|
i
ABS

VVVV

.| o | o | o |

Pre- Sruba stozkowa Tulejka Nakretka

o e TR = e= B O

Srednica Srednicy

DIN 1810 A

@D @D Numer Numer ABS L b Qe f Numer Numer Numer Numer

zam. zam. - IE zam. zam. zam. zam.
62 6gé65089_ 518.78.013 518.82.013 50 120,5 105 37,0 1,5 1,75 510.55.007 510.45.007 510.15.008 350.23.002 52-55
65 65,600 - 518.78.014 518.82.014 63 126,5 105 37,0 1,5 2,15 510.55.007 510.45.007 510.15.008 350.23.002 2
70 70,599 .78. .82. ,5 105 37, ,5 2,15 .55. .45, .15. .23. 52-55
72 70,600 -
75 79 599 518.78.009 518.82.009 63 126,5 105 37,0 1,5 2,23 510.55.007 510.45.007 510.15.009 350.23.002 52-55
80 79,600 -
90 90 599 518.78.010 518.82.010 63 126,5 105 53,2 1,5 3,29 510.55.008 510.45.008 510.15.010 350.23.003 68-75
92 90,600 -
100 100,509 518.78.011 518.82.011 63 126,5 105 53,2 1,5 3,60 510.55.008 510.45.008 510.15.011 350.23.003 68-75

Zakres dostawy: Uchwyt z elementami (1), @ i (3. Pierscien rozwiercajacy nalezy zamawia¢ osobno.

Inne oprawki na zapytanie.
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