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Technologia ptytek skrawajacych zrewolucjonizowata
rozwiercanie przy uzyciu rozwiertakow
wieloostrzowych i wyznacza nowe standardy
pod wzgledem optacalnosci ekonomicznej oraz
funkcjonalnosci.

Zawsze skupialiSmy sie na minimalizacji zuzycia
narzedzi, zapewniajgc naszym klientom maksymalna
produktywnos¢. Teraz przenieslismy to podejscie
na nasze narzedzia do rozwiercania, réwnoczesnie
upraszczajac ich obstuge. Nowoscia w przypadku
KOMET Freemax jest swobodny wybér gniazda
ptytki, podobnie jak ma to juz miejsce dzisiaj w
przypadku innych narzedzi do obrébki skrawaniem.
Dzieki temu montaz jest prostszy, szybszy i bardziej
bezpieczny.

KOMET Freemax oferuje trzy dostepne ostrza
na ptytke skrawajacag i zapewnia uzytkownikowi
wyjatkowa elastycznos¢ obstugi. To sprawia, ze
narzedzie KOMET Freemax jest jedyne w swoim
rodzaju.

KORZYSCI:

B Trojostrzowe, dowolnie przyporzadkowywane
ptytki skrawajace

B Dostepne sa ptytki skrawajace z weglikiem
spiekanym i Cermet, do obrébki wszystkich grup
materiatéw wg normy I1SO

B Jednoznaczna mozliwos¢ przypisania danej
krawedzi tnacej poprzez oznaczenie cyframi
zapobiega niewtasciwemu dopasowaniu

B Wysoka stabilnos¢ dzieki stycznemu montazowi
ptytek skrawajacych

W Bardzo precyzyjnie szlifowane ptytki skrawajace
w celu zapewnienia najwyzszej jakosci

B Mocowanie w oprawkach kompensacyjnych
KOMET DAH lub z chwytem ABS

B Zasada EASY TO USE: tatwa obstuga bez
pracochtonnej regulagji

B Powtoka DBG-P zwiekszajgca wydajnosc

KOMET

KOMET Freemax Strona
Srednica H7 — dostepne z magazynu 498

Zestaw ptytek skrawajgcych

@ 69,900 - 100,100 mm 500 - 501
Oprawki 499
Instrukcja montazu 502
Zalecane parametry skrawania 503
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KOMET Freemax @ 707 — 100" mm

Zestaw ptytek skrawajgcych
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Materiat obrabiany
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@70-75mm

Srednica H7 — dostepne z magazynu _
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@D z Nr zam. Nr zam. Nr zam. Nr zam.

DST DST DBG-P DBG-P
707 6 71G.93.0700N 71G.93.0700D 71G.65.0700N 71G.65.0700D
75 6 71G.93.0750N 71G.93.0750D 71G.65.0750N 71G.65.0750D
80 8 71H.93.0800N 71H.93.0800D 71H.65.0800N 71H.65.0800D
857 8 71H.93.0850N 71H.93.0850D 71H.65.0850N 71H.65.0850D
90t 8 71H.93.0900N 71H.93.0900D 71H.65.0900N 71H.65.0900D
95H7 8 71H.93.0950N 71H.93.0950D 71H.65.0950N 71H.65.0950D
1007 8 71H.93.1000N 71H.93.1000D 71H.65.1000N 71H.65.1000D

" grupa materiatowa 9.0 | 9.1 | 10.0 - 2 grupa materiatowa 12.0 - 3 grupa materiatowa 12.0 | 12.1

Parametry skrawania str. 503.
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KOMET Freemax
Oprawka
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DAH ABS
Sruba
mocujaca
b @
Nr zam. DAH @d1 L b a S Nr zam. ABS @ d1 L a & Nr zam.
~ kg ~ kg Artykut
72A.30.07000 81 38 117 99 7 1,8 72A.60.07000 63 50 125 7 2,7
72A.30.07500 81 38 117 9 7 20 72A60.07500 63 50 125 7 29
72A.30.08000 115 55  121,5 96 7 33 72A60.08000 63 60 125 7 32  Noo56861
72A.30.08500 115 55  121,5 96 7 35 72A60.08500 63 60 125 7 34 S4514-201P
72A.30.09000 115 55 1215 9 7 37 72A60.09000 63 60 125 7 3,7 4,3 Nm
72A.30.09500 115 55 1215 96 7 39 72A60.09500 63 60 125 7 4
72A.30.10000 115 55 121,55 96 7 42 72A60.10000 63 60 125 7 43

Zakres dostawy: oprawka z srubg mocujaca.
Ptytki skrawajace nalezy zamawiac osobno.

Inne uchwyty na zamowienie
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KOMET Freemax

Tabela doboru

|  Obrobka___________________

= . Nr zamow.
2 Materiat ASG = Geometria
s :é’\ $  Materiat obrabiany
L] |=2® T
S EE g owaany ey [[]] =1 (Y] =l
g §2
> oz 2
o 3 Konstrueamme, o | (037 SR 71....93 71... .65 71....93 71... .65
Vi EG, 1.0044 (525750R) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
' Stale niestopowe / 1.0050 (E295)
oo 9 niskostopowe: kon- 71....93 71....65 71....93 71....65
NR& ke epsane, (EEER ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
— 8 10718 71....93 71... .65 71....93 71... .65
s Stale automatowe
NV (SHITED) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
=5 Stale niestopowe /
o 38 ?ﬁ;ﬁﬁ&pﬁgﬁiﬂﬁm 1.7225 (42CrMod) 71....93 71....65 71....93 71... .65
TISA ﬁ';gzﬁaz?swaezotowane,' 1.2 (G30E) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
o § Stale wysokostopowe: }:2236‘31(55;“4;%?_'5’ 71....93 71....65 71....93 71....65
SN narzedziowe MoV12) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
; HSS
o O Sopysecane  Joretonbavios
o ¢Q  [nconel, Hastelloy, 5 46371 (Nimonic
7 ! 80A)
A (=4 an, .
LN g g})py’ tytanu 3(T7i/1\15-r>5n2.5)
= 14306
8 8 Stale nierdzewne gxﬁorqh:;ég,)\“
VI Mo17-12-2)
o = 1.4511 (X3CrNb17)
E o 8 Stale nierdzewne 1.4571 (X10CrNiMo-
% Ti17-12-2)
T8 e R
A $i38-18)
o N PR 0.6025 (EN-GJL-250) 71... .65 71... .65 71... .65 71... .65
€ S OEIED(EELED) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
— = T — 06660 71....65 71....65 71....65 71....65
€9 ~ (EGLENCG2D2) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o % 8 Zeliwo sferoidalne 0.7040 71... .65 71... .65 71... .65 71....65
O By B femtvczne (EN-ETEATE-E) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
= S zeiwo seridane fer (N-GI55007) 71....65 71... .65 71....65 71....65
e o ryycznofperiityczne g:;gg;zgﬁ,‘f_?s) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
S 8 9 i 77050 71....65 71....65 71....65 71....65
o Zeliwo sferoidalne G IS-600-
S R K periyanedagiwe) (UESEER) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
g 8 Zeliwo sferoidalne 0.7661 (EN-GISA- 71... .65 71... .65 71... .65 71... .65
= o stopowe AEAD) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
g 8 Jeliwo wermikulame | EN-GIVTi<0,2 71....65 71....65 71....65 71....65
= 6 ERCAEC:2 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o o Sopmieds Mosade, &0 o) 71....93 71... 65 71....93 71.. .65
py bra
= 0 paplobrecha - 2ie20n ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
3 = é&ggyrgrwggrz‘iibMosiadZ. féiiigOAlz) 71....65 71....65 71....65 71....65
— “ obrabialne 2.0060 (E-Cu57) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
o -
B 8 fameod M
= L~ Alu-stop odlewniczy.: 3.3561 (G-AlMg5)
™ ~ Sizawarto$¢ < 10%  3.2373.61
— Stopy magnezu (G-AISi9Mg wa)
o
s S tuma e
2§ e
o- = al hartowana
© 8 ita‘sthlc, =55 HRC

500 Jesli nie znajdziesz standardowego narzedzia dla twojej produkcji, mozemy zaoferowac rozwigzanie specjalne.
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KOMET Freemax
Zestaw ptytek skrawajacych
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Materiat obrabiany

&

Oprawka
) 499

Indywidualny zestaw ptytek skrawajacych- mozliwosci wyboru

@70-75

Nr zam.
=6

71G.93

71G.65

Przyktad zamoéwienia: 71G.93

@ 80— 100 Materiat
ostrza,
rodzaj

Nr zam. pokrycia
=8

71H.93 DST

71H.65 DBG-P

@D

70
75
80
85
90
95
100

Zakres srednic

realizowalny przedziat
tolerangji

S7-E8
S7-E8
S7-E8
S7-E8
S7-E8
S7-E8
S7-E8

Srednica rozwiercania D=70mm, tolerancja otworu S7, materiat obrabiany 1.0037 (5235JR) ASG3000 (geometrie).

Parametry skrawania str. 503.
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KOMET Freemax

Instrukcja montazu
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Czyszczenie

9 Nalezy zwracac uwage na absolutnie czyste/wolne od
smaru powierzchnie ptaskie i powierzchnie styku korpusu
podstawy i ptytek skrawajacych, w razie potrzeby usungc
najmniejsze czasteczki kurzu za

Montaz

Wszystkie ptytki skrawajgce sg opatrzone znacznikami
liczbowymi (1). Podczas montazu nalezy zwraca¢ uwage,
aby wszystkie ptytki skrawajace byly montowane z taka
sama krawedzia tnaca (znacznik liczbowy 1, 2, 3).
Przytozy¢ ptytke skrawajaca do kotnierza i kotka pozy-
cyjnego (2). Dokreci¢ Srube zaciskajaca (3) ze zdefinio-
wanym momentem obrotowym => zastosowac klucz
dynamometryczny.

Przy zmianie krawedzi tnacej 1 na krawedz tnaca 2 lub 3
nalezy postepowac tak samo.

Zakres $rednicy 70-100

Moment dokrecenia 4,30 Nm

Sruba mocujaca NOO 56861
S4514-201P




KOMET Freemax

Zalecane parametry skrawania

Rekomendowane parametry skrawania Predkos¢ skrawania v¢ (m/min) Posuw f (mm/obr)

= optymalne optymalne optymalne optymalne
.© maksymalne maksymalne maksymalne maksymalne
a ’ )
© 2 . . N . .
5 6~ £ Materiat Materiaf obrablany, Rozwiertak krotki Rozwiertak dfugi ASG 3000 ASG 4000
© ®E ; Przykfady oznaczen 5 .
— £ g ¥ obrabiany A B0
2 =5 9 wg DIN 3xD 5xD o@@ o@b
[ = o
g
8 =g %’ DST DBG-P DST DBG-P Z6 Z8 Z10 Z12 726 Z8 Z10 Z12
S 2 2
o X
Stalelnlesti B 1.0037 (5235IR)
S 2 kjn;mekscﬁﬁgvﬁmmawwe, 10715 (115Mn30) 150 150 120 120 1,10 1,50 1,80 2,20 1,40 1,90 2,30 2,80
Vi Staliwa 1.0044 (S2575JR) 200 200 160 160 1,70 2,30 2,80 3,40 2,00 2,70 3,30 4,0
5 © Stale niest / niskost : 1.0050 (E295)
2 S8 koanitmfcﬁﬁg"‘f,e_p’;‘;aﬁ;°p°""e 10535 (C55) 150 150 120 120 1,10 1,50 1,80 2,20 1,40 1,90 2,30 2,80
n o narzedziowe, Staliwa 1.7131 (16MnCr5) 200 200 160 160 1,70 2,30 2,80 3,40 2,00 2,70 3,30 4,0
o
= 2 e o 1.0718 150 150 120 120 1,10 1,50 1,80 2,20 1,40 1,90 2,30 2,80
NN SIS 200 200 160 160 1,70 2,30 2,80 3,40 2,00 2,70 3,30 40
a
o » 0 !
<= 3;3lfvyy'gf;’ggrgekg:'gmfg’yg’:eweu,Ep 1.7225 (42CrMod) 150 150 120 120 1,10 1,50 1,80 2,20 1,40 1,90 2,30 2,80
™M R szane, azotowane, narzedziowe 11221 (C609) 200 200 160 160 1,70 2,30 2,80 340 2,00 270 330 4,0
(=] § Stale wysokostopowe: 1.2341 (6CrMo15-5) 150 150 150 120 0,80 1,10 1,30 1,60
< 7\ narzedziowe 1.2601 (X165CrMoV12) 200 200 200 160 1,20 1,60 2,0 2,40
= HSS
(=} 8 Stopy specjalne: Inconel, Hastel-  2.4668 (NiuCr19Fe19Nb5Mo3)
n ~ loy, Nimonic, 2.4631 (Nimonic 80A)
wv
= = Tytan, 37115
N < Stopy tytanu (TiAI5Sn2.5)
1= 1.4306
% 8 Stale nierdzewne (X2CrNi19-11)
Vi 1.4401 (X5CrNiMo17-12-2)
o
=) . 1.4511 (X3CrNb17)
=6 3 Sl e 14571 (X10CrNiMoTi17-12-2)
o
o o Stale zaroodporne 1.4713 (X10CrAISi7)
~ ? i zarowytrzymate 1.4862 (X8NiCrsSi38-18)
s} 2 0.6025 (EN-GJL-250) 150 120 1,40 1,90 2,30 2,80
00  Zeliwo szare U U v U
€2 — DEED (EEll-E) 220 150 2,00 2,70 3,30 4,00
= R o 0.6660 90 90 1,10 1,50 1,80 2,20
Q LN Zeliwo stopowe . ’ ’ ] 1
@ ~ CeRiezer) 130 130 1,70 230 2,80 3,40
o
o
g 8 ™M Zeliwo sferoidalne ferrytyczne (OEVZlOéJOS 400-15) 175 175 150 150 1:40 1:90 2:30 2:80
VI = Suating 300 300 180 180 2,00 2,70 3,30 4,00
0.7050
Vi 2 Ze\ily\l/o sferoidalne ferrytyczno/ (EN-GJS'(500'7)) 150 150 120 120 1,40 1,90 2,30 2,80
(o)) o~  perlityczne 0.7055 (GJS-55
0.8055 (GTW-55) 250 250 160 160 2,00 2,70 3,30 4,00
o )
g 8 8 Zeliwo sferoidalne perlityczne (Olé!Zl-OgJOS»GOO-B) 120 120 120 120 1,10 1,50 1,80 2,20
= R (dagliwe) 08165 (GT5-65) 180 180 150 150 1,70 2,30 2,80 3,40
- o
o O Zeliwo sferoidalne stopowe 0.7661 (EN-GJSA-XNiCr20-2) 70 70 0'90 1'20 1'50 1'80
- & 100 100 1,30 1,80 2,20 2,60
g 8 Zeliwo wermikularne EN_GJVTKO'Z 80 80 0190 1120 1'50 1180
- ™ ER g2 130 130 1,30 1,80 2,20 2,60
- 2.0375
S o Stop miedzi, Mosiadz, CuZn36Pb3) 150 150 120 120 1,20 1,70 2,00 2,40
o~ S\ Stopy brazu, . 2.1182.01
— Brazy dobrze obrabialne - " 300 300 180 180 1,90 2,50 3,20 3,80
(G-CuPb155n)
— o 2.0550
& 8 Ssrt;)é:n?;\eoﬁzrgbil\/;?:?dz, Brazy (CuzZn40A12) 100 100 1,00 1,40 1,70 2,00
= = 2.0060 (E-Cu57) 150 150 1,50 2,10 2,50 3,00
=2 - S Alusstop do obrébki plastycznej 22215 (AMg1)
) © P PIasyCZne] 3 0517 (AIMnCu)
- L~ Alu-stop odlewniczy.: 3.3561 (G-AIMg5)
m ~ Si-zawartos¢ < 10% 3.2373.61
— Stopy magnezu (G-AISiIMg wa)
o o 5
= S lopiodionnicys 3.2381.01(G-AlSI10Mg)
o 8 Stal hartowana
L3 <45 HRC
< 8 Stal hartowana
L ® > 45 HRC, = 55 HRC

Prosimy o przestrzeganie instrukcji dotyczacych stosowania i bezpieczenstwa (rozdziat 8).
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