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KOMET - Wytaczanie doktadne

Nowoczesng produkcje cechuja krotkie czasy obrébki
i wysokie wymagania jakosciowe.

Aby temu sprostac, nalezy uzy¢ wysokowydajnych
narzedziwykonanych znajnowoczesniejszych materiatow
skrawajacych z odpornymi na zuzycie powtokami.

KOMET oferuje doskonate rozwigzania w zakresie wy-
taczania doktadnego.
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& KOMET

Zawartosc

Przeglad asortymentu

Tabela doboru

Dobor geometrii ptytek skrawajacych

MicroKom hi.flex gtowica precyzyjna

MicroKom BluFlex 2 gtowica precyzyjna
_—
UniTurn

N6z tokarski do kopiowania @ 3 — 8 mm
N6z do wytaczania @ 3 — 8 mm
N6z do wytaczania z CBN @ 2,7 — 7,5 mm

Wytaczadta z chwytem cylindrycznym

Wytaczadto @ 3 -9 mm
Wytaczadto BOO1/B003 @ 5,6 — 24 mm
Wytaczadto, antydrganiowe @ 5,6 — 26 mm

----- . |
: 3 ~ Wytaczadta z chwytem ABS

Wytaczadto BO02 @ 8 — 28 mm
Wytaczadto G10 @ 11,9 — 30 mm

MicroKom wytaczadto M10

| MicroKom gtowica precyzyjna FZ / FF

i _|l_|_;|I||||I|Illl!lll]|l1|| el

g MicroKom gfowica precyzyjna M03Speed

| _ , I||||Hu|§ffﬂ'[!___ﬂ_ﬂi.m‘ﬂmmmw

KOMET TwinKom @ > 365 mm

KomTronic system osi U

0N ]II

[/

Strona

208 - 209

210-211

212-213

214 -233

214 -233

Rozdziat 5

237
238
234

240
242

244

246 - 251

252 - 263

264 - 265

266 - 267
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Przeglad asortymentu - wytaczanie doktadne

B oprawki ] Narzedzia do obrébki wykanczajacej
HSK-A Oprawki MicroKom hi.flex
z ABS Gtowica precyzyjna
ABS 25
HSK-A 32 ABS 32
HSK-A 40 ABS 40
HSK-A 50 ABS 50 ) 218 ABS50 4

HSK-A 63 ABS 63
HSK-A 80 ABS 80
HSK-A100 ABS 100

MicroKom BluFlex 2

Oprawki stozkowe DIN 69871 i .
Gtowica precyzyjna

z ABS

\VAVAVAV/
ABS 25
ABS 32
ABS 40

4 ABS 50 219
ABS 63
ABS 80
ABS 100

Oprawka nastawna mimosrodowo z chwytem ABS

MicroKom MO03Speed
Gtowica precyzyjna

ABS 25
ABS 32
) 254  ABs40
ABS 50
ABS 63

@ 28,4 — 103 mm

E--- B - W~

SK 40

SK 50 ABS 32

) 256 ABS 50
ABS 63

N
-
il v
[ | ]

Oprawki PSC
Z chwytem ABS

Gtowica precyzyjna

ABS 25
ABS 32
ABS 40

b 246  ABS50 €
ABS 63
ABS 80
ABS100

@ 20-175 mm

ABS 25
ABS 32
ABS 40
) 250  ABSS50
ABS 63
ABS 80
ABS100

. @ 29,5 - 199 mm
TwinKom

> 264 - 265

| @ 365-2000 mm

@] Q| =uol-
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Przeglad asortymentu - wytaczanie doktadne

Kl Narzedzia do obrébki wykanczajacej

MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2
Wytaczadto

> 220 @16 Jd ———— :| ———— S8 @ 6-25mm

Korpus z uzebieniem + suwak
b 221 @ 25-63 mm

Suwak @ 63 —93 mm

» 222

@ 90 — 365 mm
Mostek + suwak
) 223

Mostek do
obtaczania
) 232

Oprawka
» 233

Redukcje ABS

) 236 ABS 32 4 H}E@ g e

Mostek wymienny

LU

UniTurn

Redukcje UniTurn

N6z tokarski do kopiowania

N6z do wytaczania

N6z do wytaczania z CBN 2

Wytaczadta

»237 o8 = ©3-9mm

< @ 5,6 mm

o I — ,
»234 o6 === o
238 o8 [ I—= @ 5,6-12 mm
»238 @16 }=H='ﬁ<1 @ 8-24mm

@ 8 ‘E:':ﬁq @9 mm
> 234 g @ 11 mm
»234 ou ¢ m———— TS ®13-17mm
}234 o016 CEE=————F9 $17-26mm

» 240

b 242

MicroKom Wytaczadto

»244  ow[=— —FEI TN

@ 15,9 — 26 mm

Oznaczenia

€ chwyt ABS

chwyt cylindryczny

t MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2

€ Microkom MO03Speed potaczenie

€ pofaczenie UniTurn

s ¢« D =—=v ©3-8mm
: «BED=—== 93-8mm
« &= ©27-75mm
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KOMET Tabela doboru

Tabela doboru narzedzi do wytaczania doktadnego

Systemy regulacji precyzyjnej Obroébka _

otwor otwér  powierzchnia  otwor obrébka HRC >54  HRC > 54 optymalizacja
przelotowy  nieprzelo- skosna poprzeczny  wsteczna otwor otwor pod wzgle-
towy przelotowy nieprzelo-  dem drgan
c99ooooooococooo0o88 towy
Ronmomomomooooods8
‘—‘—NNMM#QLF\LOI\OOO‘!‘_N
-
00 &0 o0 270 B 00 &

\VAVAVAV/
@ 20,0-175,0 ° ° © © ° ° °

- @ 24,8 - 206,0 ° ° © © ° ° ° °
- @29,5-199,0 ° ° 0 0 ° ° °

@ 365 - 2000

E--- B - W~

L
——
il v
[ | ]

Narzedzia do wiercenia precyzyjnego Obrébka _

otwor otwér  powierzchnia  otwor obrébka HRC >54  HRC >54 optymalizacja
przelotowy  nieprzelo- skosna poprzeczny — wsteczna otwor otwor pod wzgle-
towy przelotowy nieprzelo- dem drgan
o towy

Inw © ! o o wn o
- «— N m

25

I0 0 00 50 6 00 & 0

@3,0-9,0 ° ° © 0 °

=
- @3,0-8,0 ° ° © © °
IN

@4,0-8,0 ° ° © 0 ° ° °

_ @ 5,6 —24,0 ° ° ) ) ° °

_ @ 5,6 -26,0 ° ° © © o o) °
[ EREE o ) o ) ) o
B 2159-260 . . o ° . .

210 @ bardzo dobrze © dobrze O mozliwe: nalezy przestrzegac wskazéwek technologicznych
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| Chiodziwo

Emulsja
;’ o
e o
e o
o o
e o
e o
e o

= chiodzino

Emulsja

©
o o

[ ]
e o
e o
e o
e o
o o

MMS
;‘ .
[ ) [ )
e o
e o

MMS
z =
R
© O
© O
© O
© O
©

()] O

>IT7

>[T7

>I[T7

<IT7

>IT7

<IT7

zaleznie od wybranej
gtowicy precyzyjnej

zaleznie od wybranej
gtowicy precyzyjnej

zaleznie od wybranej
gtowicy precyzyjnej

zaleznie od wybranej
gtowicy precyzyjnej

zaleznie od wybranej
gtowicy precyzyjnej

zaleznie od wybranej
gtowicy precyzyjnej

zaleznie od wybranej
gtowicy precyzyjnej

IT7

KOMET Tabela doboru

Tabela doboru narzedzi do wytaczania doktadnego

—

System regulacji precyzyjnej
MicroKom hi.flex | @ 6,0 - 365,0

System regulacji precyzyjnej
MicroKkom BluFlex2 | @ 6,0 -365,0

Gtowica precyzyjna (FZ)
@ 20,0 - 175,0

System regulacji precyzyjnej
MicroKom MO03Speed | @ 24,8 - 206,0

Gtowica precyzyjna (FF)
@29,5-199,0

Wytaczadto dwuostrzowe lekkiej budowy
TwinKom | @ 365 - 2000

Wytaczadto
@3,0-9,0

N6z tokarski
UniTurn | @3,0-8,0

N6z tokarski z CBN
UniTurn | @4,0-8,0

Wytaczadto
@ 5,6 - 24,0

Wytaczadto antydrganiowe
@ 5,6 —26,0

Wytaczadto
@79-44,0

Wytaczadto
?11,9-30,0

Wytaczadto
MicroKom M10 | @ 15,9 - 26,0

»214 -233

» 214 -233

> 246 - 249

» 252 - 263

» 250 - 251

» 264 - 265

» 237

) Rozdziat 5

» Rozdziat 5

> 238

» 234

» 240

» 242

b 244
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KOMET Dobor geometrii ptytek skrawajacych

W30 | W57 — Materiat obrabiany grupa P | M | K

-

<<

<

<=

&

W30 .... .02 )
W30....02
———— R Uniwersalna ptytka skrawajaca
o w30..04 Zréznymikatami natarcia oraz promieniami narozy
W30 .... .08 EI’
W30....08
W30 .... .30
W30....30
i Geometria Wiper | kat przystawienia » = 90°
\/ip p a . .
WED 8 U l - bardzo dobra powierzchnia po obrébce, przy duzych posuwach
o wso._31 - nalezy zapewni¢ stabilne warunki skrawania (max. 2xD)
- do obrébki przerywanej
W30 ... 32 - dla pracy harzedmfa nfa,duzym wysiegu
w3032 - dlalepszej kontroli wi6ra
W30 .... 39 e
W30....39
W57..14 .02 P
W57..14.02
RO,4 . Ry
W4 ol 0 - dla lepszej k.ontroll widra
ws7 1404 - dla narzedzi prawo i lewotnacych
RO,8
W57..14 .08
W57..14.08
W57..18 .04 o .
ws7.18.04 Geometria Wiper | kat przystawienia » = 90°
- dla lepszej kontroli widra
- dla narzedzi prawo i lewotnacych
- dla uzyskania lepszej powierzchni
W57..18 .08 ROS

(0}

=
g
~
%
oo

Dalsze informacje dotyczace odwracalnych ptytek skrawajacych, patrz rozdziat 7.
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KOMET Dobor geometrii ptytek skrawajacych

W zaleznosci od gtebokosci skrawania ap — Materiat obrabiany grupa P | M | K
ap 0,05 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,35 0,4 0,45 0,5

RO,8 \n/iper
I’ \Wip l RO,
0f UF W30....08 | W57..14.08 \W57..18.08

RO,2 RO,4 \Wiper
0 ) oz
W57..14.02 \W57..14.04/ W57..18.04

W zaleznosci od L/D (dtugosc / srednica) — Materiat obrabiany grupa P | M | K
L/D < 2,5xD < 4xD > 4xD

RO,2
RO 0 RO,
W30....02 W57..14.02 | W30....32 | W30....39 | W30....30

RO,4 \/iper
G 0 Opod
W30....04 | \W57..14.04 W57..18.04

\n/iper | \w/ipe
RQ. 5| \UF
W30....08 | W57..18.08 W30....31

W zaleznosci od gtebokosci skrawania ap — obrébka aluminium
ap 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0

W32..94 "- W32..60 q W37..60

W30 18990. 045510
W30 23990. 045510
W30 32990. 045510

< W30 14990. ..5510

W30 26990. ..5510
W32 13990.045510

W32 13150.04..
W32 18150.04..

” W57 14120. .23 W32 23150.04..
W57 26120. .23 W32 32150.04..
W30 04990. ..5510
W32 03990.045510

é W57 04120.0223
< W32 03150.04..

Dalsze informacje dotyczace odwracalnych ptytek skrawajacych, patrz rozdziat 7.
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KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2

Wytaczanie doktadne w zakresie od 3 do 365 mm

Systemy regulacji precyzyjnej MicroKom hi.flex oraz MicroKom BluFlex2 wyrdézniaja sie wysoka elastycznoscia i
dzieki r6znym wytaczadtom oraz inteligentnie zaprojektowanym rozwigzaniom adaptacyjnym w catkowity sposéb
obejmujg zakresy srednic od 3 do 365 mm.

Zakresy standardowe obejmuja cztery wytaczadta, wzglednie pie¢ wytaczadet. Korpus wielokarbowy,
mostek oraz dwa uchwyty o réznych rozmiarach do odwracalnych ptytek skrawajacych pozwalajg
uzyskacw zaleznosci od kombinacji Srednice

do 125 mm. 5 . —

Zestawy mozna rozszerzy¢ o = : _ W
sprawdzone noze wytaczar- - % :l

skie, wzglednie produk- | A ' : =
ty UniTurn, w przypadku L W =
ktorych zakres wytaczania _ _ i, _.4
zaczyna sie juz od 3 mm. ‘% - =S

e

2155-185

Gtowica do regulacji precyzyjnej MicroKom BluFlex2 z wbudowanym wyswietlaczem
OLED o wysokim kontrascie i potgczeniem Bluetooth Low Energy do taczenia ze wszystkimi
smartfonami, obstugujacymi technologie Smart Bluetooth, poczawszy od wersji

systemu operacyjnego Android 4.4 lub iOS 10

KORZYSCI:

B Zakres regulacji: od -0,4 do +4,25 mm w $rednicy

B Rozdzielczos¢ wyswietlania w zakresie mikrometrycznym: 0,001 mm na srednicy

B Jednostka: mm / cale

B Nowoczesny, kontrastowy wyswietlacz OLED bezposrednio na gtowicy do regulacji

precyzyjne;j

Ekran wyswietlacza z mozliwoscig obrotu o 180°

tatwa obstuga bezposrednio za pomocg wyswietlacza dotykowego

Dodatkowe ztgcze Bluetooth Low Energy do tatwego wyswietlania na kaz-

dym dostepnym w handlu smartfonie

B Wyzsze predkosci obrotowe dzieki zintegrowanej kompensacji czescio-
wego niewywazenia

B Bardzo czuta regulacja umozliwia precyzyjne ustawianie

B System pomiarudrogibezwzglednej—podczas kazdego procesu witagczania

wskazywana jest bezwzgledna i wzgledna pozycja suwaka

Uniwersalne ztgcze ABS

tatwa wymiana baterii

Identycznie jak w poprzedniej wersji MicroKom BluFlex

E KOMET' Puls czasu - mobilna aplikacja: Aplikacja "Mi-
v croKkom BluFlex" do uzytku jako urzadzenie
T wyswietlajgce dostepna w Google Play na smartfony
| ’ z systemem Android lub na App Store z systemem
iOS.
Bluetooth jest zarejestrowang marka Bluetooth SIG, Inc.
iOS jest zarejestrowana marka Cisco Systems, Inc.

Google Play i Android sg zastrzezonymi znakami towarowymi Google Inc.
App Store jest znakiem towarowym firmy Apple Inc.
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KOMET

KOMET MicroKom Strona

Mozliwe kombinacje 216 -217

Glowica wytaczarska precyzyjna MicroKom hi.flex 218

Gtowica wytaczarska precyzyjna MicroKom BluFlex 2 219

——— o s _ Wytaczadto 220 2
e 08 l '0'5 [‘E Korpus z uzebieniem | Suwak 221
Suwak 222 !
Mostek | Suwak 223 \VAVAVAV/

Obrébka w posuwie do przodu i wstecz 3
( Korpus z uzebieniem | Adapter | Suwak 224
; Adapter | Suwak 226 AAAAANN
Mostek | Adapter | Suwak 228 ~
w Wskazéwki technologiczne 230
Alternatywne ptytki skrawajace 231 4
||
Mostek do wytaczania zewnetrznego 232 &

Narzedzia, antydrganiowe

. . Redukcje 233 5
Gtowica wytaczarska precyzyjna e 5 5 6 - 25 il =
MicroKom hi.flex ! i}..
KORZYSCI: W Narzedzia z chwytem cylindrycznym Gi
B Duzy zakres regulacji na srednicy: od @ Redukdje 236
0,5 do +1f)'mm o ) | } Listwa wiertnicza @ 3,0 - 9,0 mm 237
B Doktadnos¢ podziatki odpowiada 0,01 mm Wytaczadio BOO1 / BOO3 & 5,6 - 24 mm 738

na srednicy ‘ \
B Doktadnosc regulacji 0,002 mm

@ ponad noniusz
B Uniwersalne ztgcze ABS

Narzedzia z chwytem ABS

e Wytaczadio B002 @ 8 - 28 mm 240
Wytaczadto G10 @ 11,9 - 30 mm 242

UniTurn Rozdziat 5

Redukcje

Noz tokarski do kopiowania @ 3 — 8 mm
N6z do wytaczania @ 3 — 8 mm

N6z do wytaczania z CBN @ 2,7 — 7,5 mm

S ‘ @oo‘ d\l‘-tiﬂtlm
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KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom

Mozliwe kombinacje

BluFlex 2

@ 5,6 -26 mm
)
= e
==

Redukcja | wytaczadto

MO05 90100

@ 365 - 2000 mm

TwinKom Mostek

wymienny |

Adapter ABS

,,,,,

,,,,,,

,,,,,

,,,,,,

Redukcja UniTurn | N6z Redukgja |
tokarski Listwa wiertnicza antydrganiowe
E
@ 25 -66 mm =
Korpus z M05 20101  MO5 20110
uzebieniem | suwak D25-44  @25-44 o0
4463/  M0521100  MO521150
@ 44-66 @ 31-44 @ 44-66
MO5 80540
@ 330-365
MO5 80530
@ 300-335
MO5 80520
@ 270-305
Q 90 - 365 mm MO5 80510
@ 240-275
MO5 80500
Mostek | Suwak B210.245
MO5 80400
@ 180-215
MO5 80300
@ 150-185
MO5 80200
®120-155 |||
MO5 80101 ;4 ==
@ 90-125
MO05 20151 . SO | S | N S | I P N SRR | I SO | N S .
MO05 21150 )
5
5
-
Mostek do 5
obtaczania -
@5-70 mm ¢

MO05 90300

216



KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2

Mozliwe kombinacje

MicroKom hi.flex

Gtowica wytaczarska

precyzyjna
) B0S 20100
@ 6—-25mm BE=— i oes
Wytaczadto BO5 20120
812
777777777777777777777777 BO5 20160
Em— i,
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, BO5 20220
f&f;ﬁ:j;i:i:j:j; @ 18-25
@ 63 — 94 mm
Suwak

MO05 20151  MO05 21150
@ 63-94 @ 66-94

Dane techniczne

Duzy zakres regulacji na srednicy: od @ -0,5
do +10 mm

Maks. cisnienie chtodziwa: 50 bar
Srednica gtowicy: 60 mm

Wysokos¢: 67 mm

Ciezar gtowicy bez narzedzia: 1,225 kg

Maks. predkos¢ obrotowa: 17 500 obr./min
w potozeniu srodkowym

Ztacze: ABS 50

Standardowe klucze imbusowe SW4

MicroKom BluFlex 2

MO04 30000/ M04 30100

Gtowica wytaczarska

precyzyjna
~ B05 20100
@ 6—26 mm
BO5 20140
Wytaczadto 2Rl
BO5 20180
@ 14-18
BO5 20220
©18-22
BO5 20260
@ 22-26
@ 66 — 94 mm
Suwak

MO05 20151  MO05 21150
@ 66-94 @ 66-94

Dane techniczne

Zakres liniowosci: od -0,4 do +4,25 mm (od
-0.0157 do 0.1673") w $rednicy, gtowicy do
regulacji precyzyjnej nie przemieszcza¢ poza
zakres regulagji

Btad liniowosci = +/- 5 um w srednicy
Maks. cisnienie chtodziwa: 50 bar
Srednica glowicy: 65 mm

Wysokos¢: 71 mm

Ciezar gtowicy bez narzedzia: 1,65 kg

Maks. predkos¢ obrotowa: 20 000 obr./min
w potozeniu srodkowym

Stan wywazenia: Obecna czesciowa
kompensacja niewywazenia

Temperatura robocza: od + 10°C do + 40°C

Temperatura magazynowania: od - 20°C do
+ 60°C

Ztacze: ABS 50
Stopien ochrony: IP67
Bateria litowo-jonowa: 2/3 AA SL 761

Standardowe klucze imbusowe SW3 / SW4
/ SW5
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KOMET MicroKom hi.flex

Gtowica wytaczarska precyzyjna

'

Nastawnosc

cylindr.

=

Narzedzie

ABS
obrotowe

@ d1

VNV

Gtowica wytaczarska precyzyjna

Sruba mocujgca  Sruba blokujgca  Sruba mocujaca

regulacja @ @ ®
promie- 1
s rome ) © ® ©
Nr zam. od @ddl @d2 S L L1 Nr zam. Nr zam. Nr zam.
Artykut Artykut Artykut Artykut
MO05 01000 ABS32 55051 08120 NO00 02062 55051 08008
ABS50/16 2O IO el 67 397 1225 \ey1x20-04  ABS32-F1.1-04 M8x8-04

E--- B - W~

Uwaga: Gtowica wytaczarska precyzyjna jest wywazona w potozeniu zerowym.
Podczas regulacji konieczne jest dopasowanie parametréw skrawania i predkosci obrotowe;j

Zakres dostawy: gtowica wytaczarska precyzyjna z sruba mocujaca @), @i (3.

N
——
il v
[ | ]

(&
i
Nr zam. Nr zam. Szt.  Artykut
MO05 00010 @® MO05 01000 1 Gtowica wytaczarska precyzyjna
@ MO0520101 1 Suwak @ 25-44 mm
® MO05 20151 1 Suwak @ 44-125 mm
@ MO05 80101 1 Mostek @ 90-125 mm
® MO05 90100 1 Korpus z uzebieniem @ 25-63 mm
® MO05 90501 1 Whkiadka aluminiowa
7 @ B0520100 1 Wytaczadto @ 6 mm
B05 20120 1 Wytaczadto @ 8 mm
(® B0520160 1 Wytaczadto @ 12 mm
v B05 20220 1 Wytaczadio @ 18 mm
@ 18050 10040 1 Klucz imbusowy SW4
L05 01110 1 Wkretak 5IP
L05 01120 1 Wkretak 6P
8 ® LO5 01240 1 Wkretak 8P
55011 05016 5  Sruba M5x16
ﬁ W57 04140.0260 4 Plytka skrawajaca BK60
® W57 14140.0460 4 Plytka skrawajaca BK60
W00 04120.0164 2 Plytka skrawajaca BK64

N4
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KOMET MicroKom BluFlex 2

Gtowica wytaczarska precyzyjna

s

cylindr.

—

Narzedzie
obrotowe
Nastawnosc:

@ d1
D d2

Gtowica wytaczarska precyzyjna

Zacisk narzedzia: Komora baterii: Zacisk zasuwy (@):
Sruba mocujaca Sruba mocujaca  Pokrywa Sruba Tuleja
regulacja Pierscien okragty  mocujaca
ABS o _ Mmoo moe Y
Nr zam. @d @dl @dd2 S L L1 ﬁ Nr zam. Nr zam. Nr zam. Nr zam. Nr zam.
Artykut Artykut Artykut
MO04 30100 MO04 30000.20 M04 30000.24
50 65 ABS32 23 71 38 1,45 T (O5) M5x14-04  MO04 30000.23

@16 M8x1x20-0O4 ABS32-F1.1-O4

M4 30000 £ 52914011315 8 Nm

Podczas regulacji konieczne jest dopasowanie parametréw skrawania i predkosci obrotowe;.

Nasz obowigzek poinformowania zgodnie z przepisami ustawowymi w zakresie eksploatacji baterii, patrz rozdziat 8.

Do dystrybucji urzadzen radiowych (M04 30000) niezbedna jest homologacja. Homologacja dla MicroKom BluFlex 2 obowiazuje obecnie we wszys-
tkich krajach CE, USA oraz w Kanadzie (FCC). W innych krajach dozwolona jest wytacznie dystrybucja gtowicy do regulacji precyzyjnej bez Bluetooth
(M04 30100).

Zestaw wytaczarski @ 6 — 125 mm

Nr zam. Nr zam. Szt.  Artykut
MO04 30110 @® M04 30100 1 Gtowica wytaczarska precyzyjna
MO04 30010 ea @ MO04 30000 9 1 Gtowica wytaczarska precyzyjna | Bluetooth
@ M05 20101 1 Suwak @ 25-44 mm/0.98"-1.73"
® MO05 20151 1 Suwak @ 44-125 mm / 1.73"-4,92"
RN R R (> MO05 80101 1 Mostek @ 90-125 mm/3,54"-4,92"
(® MO05 90100 1 Korpus z uzebieniem @ 25-63 mm / 0.98"-2.48"
“ ) L ® MO05 90501 1 Whkiadka aluminiowa
@ B05 20100 1 Wytaczadto @ 6 mm/0.236"
B05 20140 1 Wytaczadio @ 10 mm / 0.394"
(® BO0520180 1 Wytaczadto @ 14 mm/0.551"
B05 20220 1 Wytaczadio @ 18 mm/0.709"
@ BO5 20260 1 Wytaczadto @ 22 mm /0.866"
® 18050 10030 1 Klucz imbusowy SW3
LO5 01110 1 Wkretak 5IP
L05 01120 1 Wkretak 6IP
® LO5 01240 1 Wkretak 8IP
55011 05016 5  Sruba M5x16
W57 04140.0260 4 Plytka skrawajaca BK60
@ W57 14140.0460 4 Plytka skrawajaca BK60
W00 04120.018440 2 Ptytka skrawajaca BK8440
Bluetooth jest zarejestrowana marka Bluetooth SIG, Inc. 219




KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2 @ 6-22 mm
Wytaczadto
1 Materiat obrabiany = | olindrycz-
P MKN S 3,5xD é% nym
\VAVAVA
MicroKom hi.flex
\VAVAVAY/ - L 67 ﬂ
£
5| | (r—————
3 R/ N ' L2
w H
RAAMAA =
MicroKom BluFlex 2
4 71
| |
|.’f] 00 © Of g7 [ED oow m©y b
3,5xD [ J [ J © © < © © <

Wytaczadto Zalecenia podstawowe
5 Sruba mocu1qca Ptytka skrawaj aca
==== m @ g W00 dww 1£ W57.. 12 W30 Materiat
(> @D Nr zam. @d L1 L2 N f R g Nr zam. Nr zam. Kod ISO obrabiany
i Artykut VV Wielkos¢
NO00 56011 W00 04120.018440 WOHX 02TOO1EL-G12 BK8440 P ™
6 B0520100 16 71,7 40 21 3 0,1 0,06 S/M1,8x2,9-5IP W00 04120.012710 WOHX 02TO01EL-G12 BK2710 K
0,38 Nm W00 04120.0121  WOHX02T001FL-G12 K10 N s
W57 04140.0260 TOGX 06T102EN-14 BK60 P
NO00 56021 W30 04060.032710 TOHX 06T103EL-GO6 BK2710 ™
8 B0520120 16 77,4 40 28 4 0,2 0,07 S/M2x3,8-6IP W30 04060.036110 TOHX 06T103EL-GO6 BK6110 K 5%
0,62 Nm W57 04120.0223 TOGX 06T102FN-12 K10 N s
W30 04990.0240 TOEX 06T102TN CBN40
7 10 B0520140 16 818 40 34 5 0,2 0,08
W57 14140.0460 TOGX 090204EN-14 BK60 P
12 B0520160 16 882 40 42 6 02 008 NO0056101 W30 14060.042710 TOHX 090204EL-GO6 BK2710 ™
S/M2,6x5,2-8IP W30 14060.046110 TOHX 090204EL-GO6 BK6110 K |- 2
14 B0520180 16 944 40 50 7 0,2 0,10 1,28 Nm W57 14120.0423  TOGX 090204FN-12 K10 N s
W30 14990.0440 TOEX 090204TN CBN40
18 B0520220 16 100 40 60 9 0,2 0,14
8 W57 26140.0460 TOGX 140304EN-14 BK60 P
N00 56211 W30 26060.042710 TOHX 140304EL-G06 BK2710 ™
22 B0520260 16 108 36 685 11 0,2 0,21 S/M3,5x7,3-10IP W30 26060.046110 TOHX 140304EL-G06 BK6110 K 52
2,8 Nm W57 26120.0423  TOGX 140304FN-12 K10 N s
W30 26990.0440 TOEX 140304TN CBN40
Zakres dostawy: wytaczadto z Sruba mocujaca @.
Ptytki skrawajace nalezy zamawia¢ osobno.
&
|
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@ 25 - 66 mm KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2

Korpus z uzebieniem | Suwak

Materiat obrabiany cylindrycz-
PMKN 3,5xD ”ym
L
1S
S 2
£ E £ - 13
o T 3
© n X
) ~ 0 —
3 ? Q esf-- | ol o5
Q M = - IS
I o A 1 &
e 1 MicroKom hi.flex
N
L1 |
L
£ g
2

£ £ £ 13
IS 3 < 3
8 ' i

n
< N & ~
3 a P | I =15

" I e e e | e
h o o St SE
o 1 Microkom BluFlex 2

N

o o O g /oo oo e

3,5xD [ ] [ © © > © ()} >
Korpus z uzebieniem
Sruba mocujaca Podktadka
¢=e= MicroKom  MicroKom @ sprezysta @
hiflex  BluFlex 2 (m ©
Nr zam. d d1 N L L1 L2 L3 & Nr zam. Nr zam.
(kg Artykut Artykut
55011 05016 56771 10053
MO05 90100 16 19 65 88,5 130,73 134,73 51,5 0,163 M5x16-04 D10x5,2x0,3

Zakres dostawy korpusu: z Sruba mocujaca (2) i podkfadka sprezysta (3.

Zalecenia podstawowe

Sruba mocujaca Plytka skrawajaca
N d 4
o tm @ -14 12 \ W30 Materiat
@D Nr zam. Nr zam. Kod ISO obrabiany
Artykut YV Wielkos¢
NOO 56031 W57 04140.0260 TOGX 06T102EN-14 BK60 P
W30 04060.032710  TOHX 06T103EL-G06 BK2730 M
25-44 MO05 20101 0.013 SMBASOP W3004060.037615  TOHX 06TI03EL-GO6 BK7615 K
! W57 04120.0223 TOGX 06T102FN-12 K10 N
W57 14140.0460 TOGX 090204EN-14 BK60 P
25-44 MO05 2011 1
> 05 20110 0.019 S/I\’\/II(2)06?<%121—18|P W30 14060.042710 TOHX 090204EL-GO6 BK2710 M
44 -63/ 05 20 1 ,28 N’m W30 14060.047615  TOHX 090204EL-GO6 BK7615 K
4466 ol 0,026 ' W57 14120.0423  TOGX 090204FN-12 K10 N

Zakres dostawy suwaka: z sruba mocujaca (@.
Zakres dostawy suwaka MO05 20110: z Sruba mocujaca (1) i Sruba mocujaca stozkowa L02 30180 (M5x16).

Ptytki skrawajace nalezy zamawia¢ osobno.

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe

Parametry skrawania dla wytaczania oraz alternatywne ptytki skrawajace: Strona 230-231. 221
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KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2 @ 63 -94 mm
Suwak
Materiat obrabiany 7
P MKN 3,5xD %
Wypetnienie aluminiowe (@) Wypetnienie aluminiowe @)
do przekierowania chtodzenia do przekierowania chtodzenia
®® @®
§
£ :}}—-‘—--- £ o —T
3 & .
\ MicroKom hi.flex © MicroKom BluFlex 2
R - o -
nQ [aRS
! L1 ! 12
Y Y
I = @8 &0 OOs 0%
3,5xD [ ° © © > © © >
| suwak | Zaleceniapodstawowe |

Sruba mocujaca Plytka skrawajaca

O] q :') |

MicroKom  MicroKom a -
hi.flex BluFlex 2 2 mm @ -14 -12 \"‘ W30 Materiat
@D L1 L2 Nr zam. (ko) Nr zam. Nr zam. Kod ISO obrabiany

Artykut VV Wielkos¢
NOO 56111 W57 14140.0460 TOGX 090204EN-14 BK60
63-94 80,5 84,71 MO5 20151 0,026  S/M2,6x6,2-8IP W30 14060.042710 TOHX 090204EL-G06 BK2710

66 - 94 W30 14060.047615 TOHX 090204EL-GO6 BK7615

W57 14120.0423  TOGX 090204FN-12 K10

2" =2

1,28 Nm

Zakres dostawy suwaka: z sruba mocujaca (.
Ptytki skrawajace, srube mocujaca @), podktadka sprezysta (3) i wypetnienie aluminiowe @) nalezy zamawia¢ oddzielnie.

Akcesoria
Sruba mocujaca Podkfadka sprezysta Wypetnienie
aluminiowe
(m © e =0 Ce
Nr zam. Nr zam. Nr zam.
Artykut Artykut
55011 05016 56771 10053
M5x16-0O4 D10x5,2x0,3 hleD
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@ 90 — 365 mm

Wypetnienie aluminiowe @)
do przekierowania chtodzenia

KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2

Mostek | Suwak

o/t

Materiat obrabiany

P VKN

3,5xD

Wypetnienie aluminiowe @)
do przekierowania chtodzenia

::Q
oo ==+
TH== SR
ax @1 1x @—ra it
= ! H-|
@6 {-—i—-t e| @@ - fiEE |
IS
IS Fe n F=a
§ ] __:: - MicroKom hi.flex % ;-__:.-__J]:: £ MicroKom BluFlex 2
o3 3
o AH-- " & Al 1]
"o o8 1
os i i
)0 L1 10 12
>54 >54
3,5xD

_ Zalecenia podstawowe

Sruba mocu1qca

@D

90-125
120 - 155
150-185
180 - 215
210 - 245
240 - 275
270 - 305
300 - 335
330 - 365

MicroKom
hi.flex

L1

94,62
96,62
98,62
101,62
101,62
101,62
101,62
101,62
101,62

MicroKom
BluFlex 2
L2 Nr zam.

98,72 MO05 80101 0,147
100,72 MO05 80200 0,107
102,72 MO05 80300 0,152
105,72 MO5 80400 0,229
105,72 MO05 80500 0,306
105,72 MO05 80510 0,349
105,72 MO05 80520 0,394
105,72 MO05 80530 0,435
105,72 MO05 80540 0,478

Zakres dostawy mostka: mostek bez suwaka.

Zakres dostawy suwaka: z Sruba mocujaca (.

Ptytke skrawajaca, srube mocujaca (2), podktadka sprezysta 3) i
wypetnienie aluminiowe (@) nalezy zamawia¢ oddzielnie.

MO05 20151

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe

Parametry skrawania dla wytaczania oraz alternatywne ptytki skrawajgce: Strona 230-231.

@

Nr zam.
Artykut

NOO 56111

0,026 S/M2,6x6,2-8IP

1,28 Nm

Sruba mocujaca

(I © @

Nr zam.
Artykut

55011 05016
M5x16-0O4

Ptytka skrawajqca

d 144 1\ W30

Materiat
Nr zam. Kod ISO obrabiany
VV Wielkos¢
W57 14140.0460 p
TOGX 090204EN-14 BK60
W30 14060.042710
TOHX 090204EL-G06 BK2710
W30 14060.047615 K
TOHX 090204EL-G06 BK7615
W57 14120.0423 T
TOGX 090204FN-12 K10
Akcesoria
Podktadka sprezysta Wypetnienie
aluminiowe
® ﬂ]]: ®
Nr zam. Nr zam.
Artykut
56771 10053
D10x5,2x0,3 9D B
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KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2 @ 31-66 mm

Korpus z uzebieniem | Adapter | Suwak

\VAVAV/
@ @
[a) @ o @
®\ Y & 3
it | [P | | P ——— ¥ R R T IR R
O " ,::,::_—_ e S ‘%' __-,_:—//::,:_-_—_ === —— I
D MicroKom hi flex e Microkom BluFlex 2
5 5
\VAVAVAV ; 1
L1 (ISO punkt) L3 (ISO punkt)
r T
L2 L4

0D © M0 g0 HE oD g o

> 3,5xD () ) © © ® © © >

- Korpus z uzebieniem| Adapter Suwak do wytaczama w przéd
15°
‘ MicroKom MicroKom MicroKom MicroKom
= hi.flex BluFlex 2 hi.flex BluFlex 2

G-~ M- W~ 3

@D Nr zam. Nr zam. Nr zam. L3 L4 Nr zam. L1 L2 L3 L4
==== 31-44 MO05 90100 0,163  MO0521100 MO03 10033 131,8 - 13585 - MO03 11120 127,3 138 131,35142,05
44 - 66 MO05 90100 0,163  MO0521150 MO03 10043 140,7 - 144,75 - MO03 11130 134,2 142,6 138,25 146,65

- Korpus z uzebieniem| Adapter |—> Suwak do wytaczania wstecz
15°
MicroKom MicroKom /)  MicroKom MicroKom
- hi.flex BluFlex 2 |. hi.flex BluFlex 2

@] Q| =uol-

@D Nr zam. Nr zam. Nr zam. L3 L4 Nr zam. L1 L2 L3 L4
31-44 MO05 90100 0,163 MO05 21100 MO03 12020 117,6 - 12165 - M03 12120 122,2 116 126,25 120,05
44 - 66 MO05 90100 0,163 MO05 21150 MO03 12030 120,7 - 124,75 - MO03 12130 127,2 118,8 131,25122,85

N4
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KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2

Korpus z uzebieniem | Adapter | Suwak

&— suwak do wytaczania w przéd —> suwak do wytaczania wstecz

45° 45°

L3 LI/3 L3 LIL/E L3 L3 IRV
2A4 244 L4 L4 L4 L4
Akcesoria
) . . Sruba mocujaca  Podkfadka sprezysta  Sruba mocujaca
Zakres dostawy korpusu: z Sruba mocujaca (2) i podktadka i Pz I
sprezysta (3.
Zakres dostawy adaptera: z sruba mocujaca (5). ©e ® bim © ®
Zakres dostawy suwaka: z sruba mocujacg (. Nr zam. Nr zam. Nr zam.
Plytki skrawajace nalezy zamawiac osobno. Eligi el AT
55011 05016 56771 10053 NOO 56211
M5x16-0O4 D10x5,2x0,3 S/M3,5x7,3-10IP

| zaleceniapodstawowe

30° 45° Sruba mocujaca
®
(! MicroKom MicroKom i’ MicroKom MicroKom
.I hi.flex BluFlex 2 hi.flex BluFlex 2 pm ©
Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam.
Artykut
NO0O 56031
- MO03 11320 129,3 138,3 133,35142,35 S/M2x4,9-6IP
0,62 Nm
NO0O 56101
MO03 11230 135,2 142,7 139,25 146,75 M03 11330 137,5 143,6 141,55 147,65 S/M2,6x5,2-8IP
1,28 Nm

30° 45° Sruba mocujaca
|. MicroKom MicroKom I‘ MicroKom MicroKom ©
hi.flex BluFlex 2 hi.flex BluFlex 2 Dm &
Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam.
Artykut
NO0O 56031
MO03 12220 121,2 115,7 125,25 119,75 MO03 12320 120,2 115,7 124,25 119,75 S/M2x4,9-6IP
0,62 Nm
NO0O 56101
MO03 12230 126,2 118,7 130,25122,75 MO03 12330 123,7 117,6 127,75 121,65 S/M2,6x5,2-8IP
1,28 Nm

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe

Ptytka skrawajaca

&g <& &
-14 -12 W30

Nr zam. Kod ISO
VV Wielkos¢

W57 04140.0260

TOGX 06T102EN-14 BK60
W30 04060.032710

TOHX 06T103EL-G06 BK2710
W30 04060.037615

TOHX 06T103EL-G06 BK7615
W57 04120.0223
TOGX06T102FN-12 K10

W57 14140.0460

TOGX 090204EN-14 BK60
W30 14060.042710

TOHX 090204EL-GO6 BK2710
W30 14060.047615

TOHX 090204EL-GO6 BK7615
W57 14120.0423

TOGX 090204FN-12 K10

Zalecenia podstawowe

Ptytka skrawajaca

d P e
-14 12 TAW30

Nr zam. Kod ISO
VV Wielkos¢

W57 04140.0260

TOGX 06T102EN-14 BK60
W30 04420.038425

TOHX 06T103ER-G12 BK8425
W57 04120.0223

TOGX 06T102FN-12 K10
W30 04990.0240

TOEX 06T102TN CBN40

W57 14140.0460

TOGX 090204EN-14 BK60
W30 14420.047615

TOHX 090204ER-G12 BK7615
W57 14120.0423

TOGX 090204FN-12 K10
W30 14990.0440

TOEX 090204TN CBN40

Parametry skrawania dla wytaczania oraz alternatywne ptytki skrawajace: Strona 230-231.

Materiat
obrabiany

Materiat
obrabiany

Y
K LR
N S

>52
HRC

<52
K HRC

>52
HRC
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KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2 @ 66 — 94 mm

Adapter | Suwak

Wypetnienie aluminiowe @)
do przekierowania chtodzenia

Wypetnienie aluminiowe @)
do przekierowania chtodzenia

® s
a A — -t S —
S H
MicroKkom hi.flex MicroKom BluFlex 2
>
5
. 1 L1 (ISO punkt) L3 (ISO punkt)
L2 L4
| |
m HRC HRC
o0 = om0 g0 E oo s
> 3,5xD [ [ © © [ ] © © <

|| Adapter | €&— Suwakdo wytaczania w przod
90°

Sruba mocujaca 15°
® I MicroKom MicroKom “‘I MicroKom MicroKom
m © ° i flex BuFlex2 L@ i flex BluFlex 2
@D Nr zam. Nr zam. Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam. L1 L2 L3 L4
Artykut
66 - 94 MO05 21150 MO S 1 MO03 10043 90,7 - 94,73 - MO03 11130 84,2 92,6 88,23 96,63

S/IM3,5x7,3-10IP

- Adapter —> Suwak do wytaczania wstecz

Sruba mocujaca 90° 15°

®
Z MicroKom MicroKom f \ MicroKom MicroKom
dm & | hi.flex BluFlex 2 |. hi.flex BluFlex 2
@D Nr zam. Nr zam. Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam. L1 L2 L3 L4
Artykut
66 - 94 MO5 21150 NOOS6211 10312030 70,7 - 7473 - M0312130 77,2 688 81,23 72,83

S/M3,5%7,3-10IP
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KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2
Adapter | Suwak

&— Suwak do wytaczania w przéd —> suwak do wytaczania wstecz

LIA3  LIA3 i Y E R ETE L3
L4 A4 L4 L4 L4 L2/L4
Zakres dostawy adaptera: z $ruba mocujaca (. Acesaria
Zakres dostawy suwaka: z sruba mocujaca (. Sruba mocujaca Podktadka sprezysta Wypetnienie
Ptytke skrawajaca, Srube mocujaca (@), podktadka sprezysta aluminiowe
® i wypetnienie aluminiowe (@) nalezy zamawiac¢ oddzielnie. (m © @ ® I:I:[ﬂ ®
Nr zam. Nr zam. Nr zam.
Artykut Artykut
55011 05016 56771 10053
M5x16-0O4 D10x5,2x0,3 bAIE e
| Zaleceniapodstawowe
30° 45° Sruba mocujaca Plytka skrawajaca
.l Microkom  Microkom MicroKom  MicroKom @ d <ﬂ| -
hi. flex BluFlex 2 hi.flex BluFlex 2 dm © a2 Swa
Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam. Nr zam. Kod 1SO obrabiany
Artykut VV Wielkos¢
W57 14140.0460 E

TOGX 090204EN-14 BK60
NO0 56101 T tbaEL 06 BK2710
TOHX 4EL-GO6 BK271
MO03 11230 85,2 92,7 89,23 96,73 MO03 11330 87,5 93,6 91,53 97,63 S/M2,6x5,2-8IP W30 14060.047615 -
1.28Nm  TOHX 090204EL-GO6 BK7615
W57 14120.0423
TOGX 090204FN-12 K10

Zalecenia podstawowe

30° 45° Sruba mocujaca Plytka skrawajaca
®
|' MicroKom MicroKom |‘ MicroKom MicroKom d <ﬂ|
hii flex BluFlex 2 hi flex BluFlex 2 b © A4 I
Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam. Nr zam. Kod ISO obrabiany
Artykut VV Wielkos¢
W57 14140.0460 Pl M
TOGX 090204EN-14 BK60
NOO 56101 W30 14420.047615 @
TOHX 090204ER-G12 BK7615 b
MO03 12230 76,2 68,7 80,23 72,73 MO03 12330 73,7 67,6 77,73 71,63 S/M2,6x5,2-8IP W57 14120.0423
1,28Nm  70GX 090204FN-12 K10 _JIE
W30 14990.0440 >52
TOEX 090204TN CBN40 HRC

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe

Parametry skrawania dla wytaczania oraz alternatywne ptytki skrawajace: Strona 230-231. 227




KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2 @ 90 — 365 mm
Mostek | Adapter | Suwak

Wypetnienie aluminiowe @ Wypetnienie aluminiowe @
do przekierowania chtodzenia do przekierowania chtodzenia

4x @Q—=
Haor
- s
a soemsry of @ T
S 9 ® |l
MicroKom hi.flex _;_-:' MicroKom BluFlex 2
a-T

i< 20m@

VNV

L1 (ISO punkt) L3 (ISO punkt)
L2 L4
0D =0 mi g0 E Ooy [
> 3,5xD () ) © © ® © © >
- Adapter €&— suwak do wytaczania w przéd
Sruba 90° 150
mocujaca(s)

E--- B - W~

= Microkom MicroKom [ \ MicroKom MicroKom
dm & l hi.flex BluFlex 2 'I hi.flex BluFlex 2

@D Nr zam. Nr zam. Nr zam. Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam. L1 L2 L3 L4

Artykut
5 90-125 MO05 80101 0,147 104,7 - 108,74 - 98,2 106,6 102,24 110,64
NOO0 56211
120-155 MO05 80200 0,107 MO5 21150 S/M3,5x7,3- M03 10043 106,7 - 110,74 - MO03 11130 100,2 108,6 104,24 112,64
10IP
==== 150-185 MO05 80300 0,152 108,7 - 112,74 - 102,2 110,6 106,24 114,64
180-215 MO5 80400 0,229
210-245 MO5 80500 0,306
240-275 MO05 80510 0,349 NO0O 56211
MO05 21150 S/M3,5x7,3- M03 10043 111,7 - 11574 -  MO03 11130 105,22 113,6 109,24 117,64
270-305 MO5 80520 0,394 10IP

300-335 MO05 80530 0,435
330-365 MO05 80540 0,478

- Adapter % Suwak do wytaczania wstecz

Sruba 90 15°
mocujaca®)

= MicroKom MicroKom y MicroKom Microkom
o bm & I hi.flex BluFlex 2 l' hi.flex BluFlex 2

@D Nr zam. (kg Nr zam. Nr zam. Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam. L1 L2 L3 L4

@] Q| =uol-

Artykut
90-125 MO05 80101 0,147 847 - 8874 - 90,2 81,8 94,24 8584
NO00 56211
120-155 MO05 80200 0,107 MO05 21150 S/M3,5x7,3- M03 12030 86,7 - 90,74 - MO0312130 93,2 848 97,24 8884
10IP
150-185 MO05 80300 0,152 887 - 9274 - 952 86,8 99,24 90,84
180-215 MO05 80400 0,229
210-245 MO05 80500 0,306
240-275 MO05 80510 0,349 N00 56211
MO05 21150 S/M3,5x7,3- M03 12030 91,7 - 9574 - MO0312130 982 89,8 102,24 93,84
270-305 MO5 80520 0,394 10IP

300-335 MO05 80530 0,435
330-365 MO05 80540 0,478

N4
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KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2
Mostek | Adapter | Suwak

&— suwak do wytaczania w przéd

% Suwak do wytaczania wstecz

/3 LA3  LIA3 TLIA3
L2/14 L2/14 L2/14 L2/L4 L2/L4 L2/14
Zakres dostawy mostka: mostek bez adaptera. AlaEsoi
Zakres dostawy adaptera: z sruba mocujaca (®). Sruba mocujaca Podkfadka sprezysta Wypetnienie
Zakres dostawy suwaka: z Sruba mocujaca (. aluminiowe
Ptytke skrawajaca, 5x $rube mocujaca @), podktadka sprezysta ©Jo ® m: ®
® i wypetnienie aluminiowe (3) nalezy zamawia¢ oddzielnie. Nr zam. Nr zam. Nr zam.
Artykut Artykut
55011 05016 56771 10053
M5x16-04 D10x5,2x0,3 MO05 90501

| zaleceniapodstawowe

30° 45° Sruba mocujaca
.I MicroKom MicroKom ‘l MicroKom MicroKom
hi. flex BluFlex 2 hi.flex BluFlex 2 bm ©
Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam.
Artykut
99,2 106,7 103,24 110,74 101,5 107,6 105,54 111,64
MO03 11230 101,2 108,7 105,24 112,74 MO03 11330 103,5 109,6 107,54 113,64
103,2 110,7 107,24 114,74 105,5 111,6 109,54 115,64
NO00 56101

MO03 11230 106,2 113,7 110,24 117,74 MO03 11330 108,5

30° 45°
PN MicroKom MicroKom ‘7 MicroKom
|- hi.flex BluFlex 2 hi.flex

Nr zam. L1 L2 L3 L4 Nr zam. L1 L2

91,2
92,2
94,2

81,7
84,7
86,7

93,24 85,74
96,24 88,74
98,24 90,74

86,7
89,7
91,7

80,6
83,6
85,6

MO03 12230 MO03 12330

M03 12230 97,2 89,7 101,24 93,74 MO03 12330 94,7 88,6

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe

Parametry skrawania dla wytaczania oraz alternatywne ptytki skrawajace: Strona 230-231.

S/M2,6x5,2-8IP

1,28 Nm

114,6 112,54 118,64

Sruba mocujaca

MicroKom
BluFlex 2 Dm &
L3 L4 Nr zam.
Artykut
90,74 84,64
93,74 87,64
95,74 89,64
NO0 56101
S/M2,6x5,2-8IP
1,28 Nm
98,74 92,64

Zalecenia podstawowe

Ptytka skrawajaca

q ‘ﬂll -
14 12 S w30

Materiat
Nr zam. Kod ISO obrabiany
VV Wielkos¢
W57 14140.0460 P
TOGX 090204EN-14 BK60
W30 14060.042710 M
TOHX 090204EL-G06 BK2710
W30 14060.047615 K
TOHX 090204EL-G06 BK7615
W57 14120.0423 N

TOGX 090204FN-12 K10

Plytka skrawajaca

.d P e
-14 -2 =AW30

Materiat
Nr zam. Kod ISO obrabiany
VV Wielkos¢
W57 14140.0460 I
TOGX 090204EN-14 BK60
W30 14420.047615 i 2
TOHX 090204ER-G12 BK7615 e
W57 14120.0423 i s
TOGX 090204FN-12 K10
W30 14990.0440 552
TOEX 090204TN CBN40 e
229
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KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2 @ 6 — 365 mm

Wskazowki technologiczne

Parametry dla wytaczania dokt. f (mm/obr)

pOSUW max.
> = 3,5xD
= o Materiat obrabiany g
2 8 2 Materiat obrabiany Przyktady oznaczen © -
(o] © £ U wa DIN sz" = o o n <t <t O
5, 55 B ’ gE 0~ = T v 9 9
g8 NMZ2 D i) z | | ~ L < o
82 S¢ g o E © [ — ~N <~ o
S0 == g ECy Q Q Q Q S Q
. . . 1.0037 (S235JR)
o Stall t : konstruk , auto-
= =500 atowe. St Tne, auto D 300 004 007 010 008 010 0,10
o Stale niestopowe / niskostopowe: 1.0050 (E295)
~ 500-900 konstrukcyjne, ulepszane, narzedziowe, 1.0535 (C55) 250 0,04 0,06 0,12 0,08 0,12 0,12
Staliwa 1.7131 (16MnCr5)
~ <500 Stale automatowe 1.0718 (11SMnPb30) 300 0,04 0,07 0,12 0,10 0,15 0,15
o
o Stale niestopowe / niskostopowe: 1.7225 (42CrMod)
~ >900 zarowytrzymate, konstrukcyjne, 11221 (C60E) 240 0,03 0,06 0,10 0,08 0,10 0,10
ulepszane, azotowane, narzedziowe .
S >900 Stale wysokostopowe: narzedziowe 12301 SSMOTS) 200 0,03 005 010 006 010 0,10
5 HSS 120 0,02 0,04 0,08 006 008 0,08
3 250 ”ilticrfgnsi;c)lecjalne: Inconel, Hastelloy, 5126381 ([\l’\i‘LilglgrEl)iie;gxg)SMOB) 50 0,01 0,04 0,08 0,06 0,08 0,08
(Vs]
= 400 Tytan, Stopy tytanu 3.7115 (TiAI5Sn2.5) 30 0,01 004 008 006 008 0,08
=600 Stale nierdzewne e N2 200 001 005 010 008 010 0,10
- 1.4511 (X3CrNb17)
= o <900 Stale nierdzewne 1.4571 (X10CrNiMo- 180 0,01 0,05 0,10 0,06 0,10 0,10
Ti17-12-2)
2 >900 Stale zaroodporne i zarowytraymate 14243 (ISCCABTD) 120 001 004 008 006 010 0,10
prd 180 Zeliwo szare e s 240 005 010 015 015 020 020
;' 250 Zeliwo stopowe 0.6660 (GGL-NiCr20 2) 200 0,05 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20
=600 130 Zeliwo sferoidalne ferrytyczne 0.7040 (EN-GJS-400-15) 180 0,04 0,08 0,15 0,10 0,15 0,15
o m . 0.7050 (EN-GJS-500-7)
— Zeliwo sferoidalne ferrytyczno / o
¥ 230 foie e 0.7055 Eé%ﬁééi 180 0,04 008 0,15 0,10 0,15 0,15
S >600 250 (sueiosercidalne perityczne et 160 0,04 008 015 010 015 0,15
S 200 Zeliwo sferoidalne stopowe e 140 003 007 012 010 015 0,15
s 300 Zeliwo wermikularne BN 120 003 010 015 010 015 0,15
< St iedzi, Mosiadz, St b b 2.0375 (CuZn36Pb3)
o 90 Bé’?y"(]'fbé'e ok?rsela%iglne opy iz 2.1 182.01U(Gn-CuPb1 55n) 400 0,02 0,04 0,08 0,10 0,15 0,15
o oo [ e e e 300 005 008 015 0110 015 0,15
o
zZ o 60  Alu-stop do obrobki plastycznej AT 500 002 006 010 008 012 0,12
= Alu-stop odlewniczy: 3.3561 (G-AMg5)
™ 75 g;—gs;l/vfnr;gzce;um % 3337361 (G—AQISiQMg w8 350 0,05 0,08 0,12 0,10 0,15 0,15
o : .
< 100 £lu-stop. odlewniczy. 3238101 (GASiloMg) 300 0,05 008 012 010 015 0,15
o
2’ 1400 Stal hartowana < 45 HRC 80 - 0,05 0,08 0,08 0,08 0,08
o
© 1800 Stal hartowana > 45 HRC 60 - 0,05 008 006 0,08 0,08

Podane parametry skrawania sa wartosciami maksymalnymi.

230 Prosimy o przestrzeganie technicznych wskazéwek zawartych w: Rozdziat 8.




3,5xD KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2

Alternatywne ptytki skrawajgce

dla lepszej kontroli wiéra dla wyzszych predkosci skrawania

Ptytka skrawajaca Ptytka skrawajaca
’ - d g < 4 Al -
% ‘3?‘ ‘3&' W57..18 Materiat % VN W57 W30 ‘3'2‘*' \3&' Materiat
= Nr zam. Kod ISO obrabiany = Nr zam. Kod ISO obrabiany
W57 04140.023210  TOGX 06T102EN-14 CK3210 P M
. dla wktadki do wytaczania w przéd: . W30 04990.0257 TOEX 06T102TN CBN57 & )
S W30 04120.3232 TOHX 06T102EL-US12 CK32 Blm S W3004990.025510  TOEX 06T102FN PKD5510 N
2 W30 04120.3977 TOHX 06T1ZZEL-39G12 BK77 : W57 04120.027710  TOGX 06T102FN-12 BK7710 N
= = dl ; ) -
a wktadki do wytaczania w przéd:
W30 04120.0238 TOHX 06T102EL-G12 CK38 Pl M
W57 14140.043210  TOGX 090204EN-14 CK3210 P
. dla wkiadki do wytaczania w przéd: . W30 14990.0457 TOEX 090204TN CBN57 [ )
< W30 14120.3232 TOHX 090202EL-US12 CK32 Pl M S W30 14990.045510  TOEX 090204FN PKD5510 N
: W30 14120.3977 TOHX 09022ZEL-39G12 BK77 i W57 14120.047710  TOGX 090204FN-12 BK7710 N
= = ; . "
a wktadki do wytaczania w przéd:
W30 14120.0238 TOHX 090202EL-G12 CK38 Y
W57 26140.043210  TOGX 140304EN-14 CK3210 P M
. dla wktadki do wytaczania w przéd: . W30 26990.0457 TOEX 140304TN CBN57 R
o W30 26120.3232 TOHX 140304-US12 CK32 Blm 'O W30 26990.045510  TOEX 140304FN PKD5510 N
= W3026120.3977 TOHX 1403Z2ZEL-39G12 BK77 > W5726120.047710  TOGX 140304fN-12BK7710 N

dla wktadki do wytaczania w przéd:
W30 26120.0438 TOHX 140304EL-G12 CK38 P| M

\wiper — dla uzyskania lepszej powierzchni do obrobki przerywanej

W57 04140.023210 TOGX 06T102EN-14 CK3210 P M
W30 04990.025510 TOEX 06T102FN PKD5510

gf W57 04180.048430 TOGX 060104 EN-18 BK8430 P M K g T8 T o AT R ek
: W57 04180.0432 TOGX 060104 EN-18 CK32 P M : ’
= = W30 04060.036110 TOHX 06T103EL-G06 BK6110 K
W30 04200.0321 TOHX 06T103FL-G20 K10 N s
W57 14140.043210 TOGX 090204EN-14 CK3210 P M
35 W57 14180.048430 TOGX 090204 EN-18 BK8430 P M K 3 \cli\llz(\)/v‘:(‘::dggi.?izc)si\jyiacza:gz:v?)?'SégleN PKD5510
: W57 14180.0432 TOGX 090204 EN-18 CK32 P M g ’
S = W30 14060.046110 TOHX 090204EL-GO6 BK6110 K
W30 14200.0421 TOHX 090204FL-G20 K10 N S
W57 26140.043210 TOGX 140304EN-14 CK3210 P M
g: W57 26180.048430 TOGX 140304 EN-18 BK8430 P M K g \(;\I/:?Nzksizzii%“osi:;taczalglzjv 1;2224FN PKD5510
: W57 26180.0432 TOGX 140304 EN-18 CK32 P M : ’
= = W30 26060.046110 TOHX 140304EL-GO6 BK6110 K
W30 26200.0521 TOHX 140305FL-G20 K10 N s
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KOMET MicroKom hi.flex | MicroKom BluFlex 2

Mostek do obtaczania konturéw zewnetrznych @ 5 - 70 mm

@5-34mm

@ 33 -44 mm

75

28 Gorna skala

- Skala do
nastawy
doktadnej ;

n L
m
%
~| £
=
€l ~
oM
%
£
Kreska do
pozycjonowania
@43 -70 mm

Przednia skala do
nastawy zgrubnej

Sruba mocujaca Sruba mocujaca

@ @
o () —m ©
>
@D Nr zam. kgJ Nr zam. Nr zam.
Artykut Artykut
NO0O0 56101
5-70 MO05 90300 0,377 SIM2,6x5,2-8IP SE 1 i
128 Nm M5x30-0O4

Zakres dostawy: mostek z sruba mocujaca (1 i @.
Ptytki skrawajace nalezy zamawiac osobno.

232

Nastawa sSrednicy:

¢ Natozy¢ mostek na gtowice
wytaczarska precyzyjna.

Zgodnie z gorna skala ustawic
zgrubnie wysuniecie mostka

w gtowicy, dokreci¢ Sruby @.
Uwaga: Zwroci¢ uwage

na potozenie srub (2 dla
wybranego zakresu srednicy!

Wykonac przyblizone ustawienie
Srednicy na przyrzadzie do
ustawiania wstepnego, dokrecic¢
$rube @).

KOMET MicroKom hi.flex:

Wykona¢ ustawienie precyzyjne na
przyrzadzie do ustawiania wstepnego
przy uzyciu klucza do regulacji i
urzadzenia wskazujacego.

KOMET MicroKom BluFlex 2:
Ustawianie precyzyjne na przyrzadzie
do ustawiania wstepnego przy
uzyciu klucza szesciokatnego

oraz wskaznika OLED na gtowicy

lub alternatywnie za pomoca
dowolnego, mobilnego urzadzenia
koncowego (warunek: musi by¢
zainstalowana aplikacja , MicroKom
BluFlex").

Ustawianie precyzyjne suwaka
mozna wykonac réwniez w maszynie
przy uzyciu klucza szesciokatnego
oraz wskaznika OLED na gtowicy

lub tez alternatywnie za pomoca
dowolnego, mobilnego urzadzenia
koncowego.

Mostek Zalecenia podstawowe

Ptytka skrawajaca
j “2 = ok a iR Materiat
Nr zam. Kod ISO obrabiany
VV Wielkos¢

W57 14140.0460  TOGX 090204EN-14 BK60 P M
W30 14360.047615 TOHX 090204ER-GO6 BK7615 K
N

W57 14120.0423  TOGX 090204FN-12 K10



KOMET MicroKom hi.flex | MicroKkom BluFlex 2

Redukcja do mocowania wytaczadet antydrganiowych

Wytaczadto antydrganiowe ] ‘
©56/69 el 3
T MicroKom hi.flex
29/1
L
67
@ 13-26

4x _
=t |
S s kS
s © - ___}&
j -1 .é, MicroKom BluFlex 2
) 1
1 ' 71 4

Redukcja Akcesoria

Sruba mocujaca (@) Sruba mocujaca
© (Im © @
Nr zam. 2d @ d1 @ d2 L L1 Artykut Nr zam. Nr zam.

MO05 90200 6 31 - 16 - 0,112 M8x10-O4 55051 08010
MO05 90210 8 31 = 16 = 0,107 M8x10-O4 55051 08010
MO05 90220 10 31 46 15 25 0,155 M8x10-O4 55051 08010
M0590230 12 31 46 15 25 0147  M8x10-04 5505108010 RV
MO05 90240 16 31 46 20 30 0,146 M8x8-0O4 55051 08008

Zakres dostawy: redukcja z $sruba mocujaca @). Srubg mocujacg @) nalezy zamawiac¢ osobno.

Instrukcja do mocowania redukcji M05 90240

Uwaga:
Przed dokreceniem $ruby mocujacej (@) - redukcje oraz wytaczadto

wycentrowad w gtowicy wytaczarskiej.
MicroKom hi.flex

MicroKom BluFlex 2

233




KOMET Wytaczadto antydrganiowe @ 5,6 —26 mm

Im m md Ef IO LY W
[ ] o © © > O

> 3,5xD @) )

\VAVAVA

B

VNV

Wytaczadto Zalecenia podstawowe

G-~ M- W~ 3

Sruba mocujaca Ptytka skrawajaca Materiat
@ ' 4 il obrabiany
2 tm © W00 d wsmg wsmN"‘ W30
2D Nr zam. @d L N f kg Nr zam. Nr zam. Kod ISO
min.  *wykonane z HM max Artykut VV Wielkos¢
56 B00 30280 6 65 22 28 NO0O 56011
S/M1 8x2 9-5IP W00 04120.016440 WOHX 02T001EL-G12 BK6440 PRI M
' ! W00 04120.0121 WOHX 02T001FL-G12 K10 K N S
6,9 B00 30290* 6 80 36 3,45 0,38 Nm
9 B0O 00680* 8 90 24 4,45 NOO 56031 W57 04140.028430 TOGX 06T102EN-14 BK8430 PI'M -
S/M2x4 9-61P W30 04060.036110 TOHX 06T103EL-G0O6 BK6110 K 2 fre
" 062 Nm W57 04120.0223 TOGX 06T102FN-12 K10 N S
11 B0000690* 10 95 50 545 g W30 04990.0240  TOEX 06T102TN CBN40

Zakres dostawy: wytaczadto z Srubg mocujaca (.
Ptytki skrawajace nalezy zamawia¢ osobno.

B
T
il v
[ | ]

_ Uchwyt Gtéowka wytaczadta Zalecenia podstawowe

Gtowka Sruba Sruba Plytka skrawajaca Materiat
wytaczadla mocujagca @  mocujaca @) W30 s W57 = W57 obrabiany
o) .n,_ é q
—— mo© me KUY
@D @d L N f Nr zam. Nr zam. Nr zam. Nr zam. Nr zam. Kod ISO
max Artykut VV Wielkos¢
1315 12 120 75 645 G10 12%"3(1’4 G10 ‘@2(?521 NOO 56101
' ' G1°;g1131-15 S/M2.6x5,2-8IP W57 14140.048430 I
1547 12 120 75 845 G10 12@960 G10 1@2841 128 Nm  TOGX 090204EN-14 BK8430
014 002 W30 14060.046110 K
TOHX 090204EL-GO6 BK6110
©0,30 ©0,02 W57 14120.0423

N0O 56101  TOGX 090204FN-12 K10 N
. G1012070  G10 12861 G1010131.15 ’
e 030 8002 25 S’Mffgfq'z 8IP W30 14990.0440

28NM  75Ey 090204TN CBN40

2226 16 140 100 1095 G1012080 ~ G1012731
D) ®0,02

@] Q| =uol-

Zakres dostawy gtowki wytaczadta: z Sruba mocujaca () oraz 2.
Ptytki skrawajace nalezy zamawia¢ osobno.

N4

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe
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35xD KOMET Wytaczadto antydrganiowe

Wskazowki technologiczne | Alternatywne ptytki skrawajace

Parametry dla wytaczania dokt. dla lepszej kontroli wiéra

= Materiat g Ptytka skrawajaca
= obrabiany g *' can ‘*.] “1
[CI =) ; © [a] ]
5 O~ £ Materiat L o = @ 4 —— ‘ﬁ' .
= ©E % obrabiany Przyklady B - N = V.‘EO\* ws7 T W30 TR 32,739, Materiaf
Loz $ B — % £ o 7 2 Nr zam. Kod ISO obrabiany
B28g ¢ wg DIN e B
S52E 2 9 ¥ a v a
o Stale niestopowe: 4 5435 (S235)R) $.
23 konstrukoyine,  1.o715(115Mn30) 120 0,04 0,07 0,10 . .
\ Sellng 1.0044 (S2575JR) =
S Stale niestopowe /
S niskostopoyve: 1.0050 (E295)
< S Keakine: 10535(C55 150 0,04 0,06 0,12
2 narzedziowe, 1710 (RS = W30 04120.3232 TOHX 06T102EL-US12 CK32 Pl M
Staliwa o W30 04120.3977 TOHX 06T1ZZEL-39G12 BK77 S
o
N = % Stale automatowe ;503%1)8 (MSMn- 450 0,04 0,07 0,12
Stale niestopowe / ©
niskostopowe: N
o 8 Saowimae, 1722542008 50 003 0.06 010 ¥ W30 14120.3232 TOHX 090202EL-US12 CK32 Pl M
m konstrukcyjne, ~ 1.1221 (C60E) b b b ™ W30 14120.3977 TOHX 09027ZEL-39G12 BK77 S
ulepszane, azoto-
wane, narzedziowe
o 8 Stale 1.2341 (6CiMo15-5) dla wyzszych predkosci skrawania
5 o wysokostopowe:  1.2601 (X165Cr- 90 0,03 0,05 0,10
N narzedziowe MoV12)
[e)]
5 Hss 70 0,02 0,04 0,08 < -
o
5 . 2.4668 (NiuCr- 1)
o Stopy spedjalne:
2 B I, Py 30 001 004 008
’ 80A)
= Tian FETET W57 04140.023210  TOGX 06T102EN-14 CK3210 P M
n Stopy tytanu Al55n2.5) 20 0,01 0,04 0,08 = W30 04120.0238 TOHX 06T102EL-G12 CK38 Pl M
o 1.4306 (X2Cr- o W30 04990.0257 TOEX 06T102TN CBN57 K tyko 06025
S < Ni19-11) (EN-GJL-250)
G 8 Stale nierdzewne  3'ga00'vsci. 70 0,01 0,05 0,10 W30 04990.025510  TOEX 06T102FN PKD5510
Mo17-12-2)
° (1).(321’1%17) o W57 14140.043210  TOGX 090204EN-14CK3210 [P M
=N 00\7 Stale nierdzewne  {'3c7 v doeni. 70 0,01 0,05 0,10 ¥ W30 14120.0238 TOHX 090202EL-G12 CK38 Pl M
MoTi17-12-2) ™ W30 14990.0457 TOEX 090204TN CBN57 )
o 1.4713 (X10CrAl- W30 14990.045510  TOEX 090204FN PKD5510 N
S o Stale zaroodporne Si7) 70 001 004 008
™~ N i zarowytrzymate  1.4862 (X8NiCr- ' ' ' . " . "
|| 5i38-18) dla uzyskania lepszej powierzchni
o . -GJL-
S B imewe (GO 0 005010015
— < | - >
o D Zeliwo stopowe R‘EE%SGL 160 0,05 0,10 0,15 z _
o 3 Q  Zeliwo sferoidalne  0.7040 (EN- 160 004 008 015 o
o “\ﬁ — ferrytyczne GJS-400-15) : : :
_ - fZeliwosferoidalne 0.7050 (EN-GJS-500-7) W57 04140.023210  TOGX 06T102EN-14 CK3210 P M
o o & [emvenad | s owea || 10K N 0,05 I = W3004060.036110  TOHX 0TIOEL-GOGBKET10 K
© g o Zelwosteroidane 07060 (EN- o W30 04200.0321 TOHX 06T103FL-G20 K10 N S
S & N perlitycne GJ5-600-3) 120 0,04 0,08 0,15 W30 04990.025510  TOEX 06T102FN PKD5510 N
A (ciagliwe) 0.8165 (GTS-65)
= & Zeliwosferoidalne  0.7661 (EN-GISA- W57 14140.043210  TOGX 090204EN-14 CK3210 (P M
o =] ) 120 0,03 0,07 0,12 d
— ¢ XNiCr20-2 ' ' '
I (Cr202) N W3014060.046110  TOHX 090204EL-GO6 BKE110 K
~ O 7eliwo EN-GIV Ti < 0,2 ™ W30 14200.0421 TOHX 090204FL-G20 K10 N S
— er>1 wermiku = i>0, ' ' ' X
= ermikulame  EN-GVTi>02 100 0,03 0,10 0,15 W30 14990.045510  TOEX 090204FN PKD5510 N
Stop miedzi, : " " . . .
o o Mosiadz, ﬁfg;bé)(c“z \wiper — dla uzyskania lepszej powierzchni
~ S Stopy brazu, 2.1182.01 (G- 250 0,02 0,04 0,08
= Brazy dobrze CuPb155n)
obrabialne o
= o Stop miedzi, 2.0550 (Cuz- N _
~ © Mosiadz, Brazy n40AI2) 250 0,05 0,08 0,15 ©
- “  $rednio obrabialny 2.0060 (E-Cu57) L
22 ©  Alu=stop do obrobki ~ 3.3315 (AIMg1)
Q O plastycznej 3.0517 (AIMnCu) 400 0'02 0,06 0'10
p 0 e ol e iR R 0,05 0,08 0.12 T W5704180.048430  TOGX 060104 EN-18 BK8430 P M K
- Stopy magnezu  AlSi9Mg wa) o W57 04180.0432 TOGX 060104 EN-18 CK32 Pl M
S Q  Alusstop. odlewniczy.: 3.2381.01 (G-
= S Sizawartoic. > 10% AISi10Mg) 200 0,05 0,08 0,12
o O
) Stal hart
w g 2astRe 120 - 0,05 0,08 N W57 14180.048430  TOGX 090204 EN-18BK8430 [P M K
== B ™ W57 14180.0432 TOGX 090204 EN-18 CK32 Pl M
S 2 S T i 90 - 0,05 0,08

Podane parametry skrawania sa wartosciami maksymalnymi.

Prosimy o przestrzeganie technicznych wskazéwek zawartych w: Rozdziat 8 235




KOMET Redukcje

\VAVAV/

MicroKom BluFlex 2

J P

VNV

MicroKom hi.flex

Redukcja z chwytem ABS

G-~ M- W~ 3

ABS S
Nr zam. @d @d1 L %
L0171 10431 32 6 14 0,12
LO1 10441 32 8 14 0,12

.
T
m v
[ | ]

@] Q| =uol-

N4




@3,0-9,0 mm KOMET Listwa wiertnicza I

[E]] @ Djﬂ = oo oY W

> 3,5xD © > > =< ®

@ Dmin

o4

| e

L2

L1

Gatunek Materiat
obrabiany
3)
@D Artykut Nr zam. @d L1 L2 (kg
min
30 BO1F-P20 H1521110.02 8 60 16 0,017 P20 LY
' BO1F-K10 H1521110.21 8 60 16 0,017 K10 P KIN S
50 BO2F-P20 H15 21120.02 8 60 19 0,018 P20 P M
' BO2F-K10 H1521120.21 8 60 19 0,018 K10 P K S
7,0 BO3F-K10 H1521130.21 8 65 26 0,019 K10 P K S
9,0 BO4F-K10 H15 21140.21 8 70 45 0,026 K10 P K S

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe
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I KOMET Wytaczadto BOO1/B003 @ 5,6 —24 mm
1 Materiat obrabiany = | oylindrycz-
PMKNS 3,5xD é% %
\VAVAV/
2 A
he)
Q
VNN
AANAAANN — L1
HRC HRC
I’n © gf gpn © oor Ean @
4 3,5xD . . © © >< ° o ><
|| Wytaczadto Zalecenia podstawowe
Sruba mocupca Ptytka skrawajaca Materiat
u @ .’- obrabiany
=l D @ W00 QWW 1& W57.. 12 S W30
@D Nrzam. @d L1 1213 f R &k  Nrzam. Nr zam. Kod ISO
5 min. Artykut VV Wielkos¢
56 B0037010 8 48 26 22 2,75 0,1 0,04 N0056011
S/M1 8x2 9-5/P W00 04120.016440 WOHX 02T001EL-G12 BK6440 Pl M
- o N W00 04120.0121  WOHX 02TO01FL-G12 K10 K IN S
6,5 B0037020 8 52 30 26 3,20 0,1 0,03 0,38 Nm
B0O 15510 8 57 35 28 3,95 0,2 0,02
8 NOO 56021 W57 04140.028430 TOGX 06T102EN-14 BK8430 Rl M
W30 04060.036110 TOHX 06T103EL-G06 BK6110 K R
ELAECN LI RE S BB 2 2 S/I\(/)IZ6><23',\l8r;]6IP W57 04120.0223 TOGX 06T102FN-12 K10 N s
! W30 04990.0240 TOEX 06T102TN CBN40
10 B00 15620 16 80 40 35 4,95 0,2 0,08
11 B00 15710 16 85 45 40 5,45 0,2 0,09
12 B00 15530 8 67 45 38 5,95 0,2 0,04
B00 15630 16 85 45 40 5,95 0,2 0,09
i IECON OO Hle) K208 RYIEOR (6125 (0721 Ol NOO 56101 W57 14140.048430 TOGX 090204EN-14 BK8430 Pl M
16 BO015650 16 95 55 50 79502017 0" " op W30 14060.046110 TOHX 090204EL-GOG BK6110 K LR
18 B00 15661 16 100 60 55 8,95 0,2 0,14 1,28 N,m W57 14120.0423  TOGX 090204FN-12 K10 N S

19 BO015751 16 10565 60 9,45 0.2 0,16 W30 14990.0440  TOEX 090204TN CBN40

20 B00 15671 16 105 65 60 9,90 0,2 0,22
22 B00 15681 16 10565 60 10,9 0,2 0,19
24 B00 15691 16 10565 60 11,9 0,2 0,21

Inne $rednice wytaczadet — na zapytanie.

Zakres dostawy: wytaczadto z $ruba mocujaca (0.
Ptytki skrawajace nalezy zamawia¢ osobno.

@] Q| =uol-

N4

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe
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3,5xD KOMET Wytaczadto B0O0O1/B003

Wskazowki technologiczne | Alternatywne ptytki skrawajace

Parametry dla wytaczania dokt. dla lepszej kontroli wiéra

= Materiat g Ptytka skrawajaca
= o obrabiany g *' = ﬁ] “1
E A _ m . © (&) h
5 O~ £ Materiat Sz n — ;
Ti EE % obrabiany Przyktady 0 - © o N L v'\go\~ w57 W30 ‘3'2~§ :ﬁ' Materiaf
Sogs 3 B — % s o T Nr zam. Kod ISO obrabiany
S52E 2 9 £ v v ®©
o Stale niestopowe: 1.0037 (S2350R) ”LD’.
23 konstrukaune, 40715 (115Mn30) 300 0,04 0,07 0,10 . .
\ Sellng 1.0044 (S2575JR) s
Stale niestopowe /
o : .
S nlskostopoyve. 1.0050 (E295)
NS Keakoine 10535(C55 250 0,04 0,06 0,12
2 narzedziowe, 17127 (I C=) S W30 04120.3232 TOHX 06T102EL-US12 CK32 Pl M
Staliwa « W3004120.3977 TOHX 06T1ZZEL-39G12 BK77 S
o
N = % Stale automatowe ;503%1)8 (SMn 300 0,04 0,07 0,12
Stale niestopowe / =
o niskostopowe: N W30 14120.3232 TOHX 090202EL-US12 CK32 Pl M
o te, 1.7225 (42Crio4) |
™ gj Ef)?stwrﬁt@ﬂ:,e 1.1221(ceoE) 240 0,03 0,06 0,10 — W30 141203977 TOHX 09027ZEL-39G12 BK77 &
ulepszane, azoto-
wane, narzedziowe
o 8 Stale 1.2341 (6CrMo15-5) dla wyzszych predkosci skrawania
5 o wysokostopowe:  1.2601 (X165Cr- 200 0,03 0,05 0,10
A narzedziowe MoV12)
mn
e Hss 120 0,02 0,04 0,08 © _
o
5 . 2.4668 (NiuCr- 1)
Stopy specjalne:
o (=3 19Fe19Nb5Mo3)
: N Inconel, Hastelloy, o 50 0,01 0,04 0,08
- Ta} & (i, églf)ﬂ (Nimonic
= - TBOE W57 04140.023210  TOGX 06T102EN-14 CK3210 P M
n Stopy tytanu Al55n2.5) 30 0,01 0,04 0,08 S W3004120.0238 TOHX 06T102EL-G12 CK38 Pl M
o 1.4306 (X2Cr- « W30 04990.0257 TOEX 06T102TN CBN57 [l ke Dcoze
2 % Stale nierdzewne  Y112011h (200 0,01 0,05 0,10 W30 04990.025510  TOEX 06T102FN PKD5510
Mo17-12-2)
S &gmbm o W5714140.043210  TOGX 090204EN-14 CK3210 [P/ M
=N 00\7 Stale nierdzewne  {'3c7 w0 180 0,01 0,05 0,10 oY W30 14120.0238 TOHX 090202EL-G12 CK38 Pl M
MoTi17-12-2) — W30 14990.0457 TOEX 090204TN CBN57 [l 0%
o S SN ;i-;)713<X1OCfA'- W30 14990.045510  TOEX 090204FN PKD5510 N
~ 2 i zarowytrzymate  1.4862 (X8NiCr- 120 0,01 0,04 0,08 " " " "
|| 5i38-18) dla uzyskania lepszej powierzchni
o . -GJL-
S B aewowe  OZBESEN 200 005010015
= o . - >
o D Zeliwo stopowe R‘E?%SGL 200 0,05 0,10 0,15 z _
o 3 Q  Zeliwo sferoidalne  0.7040 (EN- 180 004 008 015 o
o “\ﬁ — ferrytyczne GJS-400-15) : : :
_ ) fZeliwosfero/idalne 8‘?822%%?2'5500'7) W57 04140.023210  TOGX 06T102EN-14 CK3210 Pl M
o o & [emvenad | s owea || 1501 N 0,05 I 2 W3004060.036110  TOHX 0TIO3EL-GOGBKET10 K
S g o Zelwosferoidane 07060 (EN- o W30 04200.0321 TOHX 06T103FL-G20 K10 N S
S & g peliyane 8?1220((?5 o) 160 0,04 0,08 0,15 W30 04990.025510  TOEX 06T102FN PKD5510 N
= (ciagliwe) " -
= 8 szfo'i“égjefe“’ida'ne %iféﬁr;é_EzN)'GJSA- 140 0,03 0,07 0,12 . W5714140.043210  TOGX 090204EN-14CK3210 [P M
= N ¥ W30 14060.046110  TOHX 090204EL-GO6 BK6110 K
~ o Zeliwo EN-GIV Ti < 0,2 — W30 14200.0421 TOHX 090204FL-G20 K10 N S
2 @ wemikuame  EN-GVTi>02 120 0,03 0,10 0,15 W30 14990.045510  TOEX 090204FN PKD5510 N
Stop miedzi, : " " " " "
o o Mosiadz, ﬁfg;bé)(c“z \wiper — dla uzyskania lepszej powierzchni
~ S Stopy brazu, 2.1182.01 (G- 400 0,02 0,04 0,08
= Brazy dobrze CuPbi F;Sn)
obrabialne n
= o Stop miedzi, 2.0550 (Cuz- N _
~ © Mosiadz, Brazy n40AI2) 300 0,05 0,08 0,15 ©
- “  $rednio obrabialny 2.0060 (E-Cu57) L
== © Alu-stop do obrébki  3.3315 (AIMg1)
Q O plastycznej 3.0517 (AIMnCu) 500 0'02 0,06 0'10
— Alu-stop odlewniczy.: 3.3561 (G-AlMg5)
e K Sizawertosé < 10% 3.237361(G- 350 0,05 0,08 0,12 S W57 04180.048430  TOGX 060104 EN-18 BK8430 P M K
- Stopy magnezu  AlSi9Mg wa) o W57 04180.0432 TOGX 060104 EN-18 CK32 Pl M
= O Alu-stop. odlewniczy: 3.2381.01 (G-
= 2 Sizawartosc. > 10% AlSi10Mg) 300 0,05 0,08 0,12
o O
) Stal hart
w g 2astRe 80 - 0,050,08 N W57 14180.048430  TOGX 090204 EN-18BK8430 [P M K
= - = W57 14180.0432 TOGX 090204 EN-18 CK32 Pl M
s & e e 60 - 0,05 0,08

Podane parametry skrawania sa wartosciami maksymalnymi.

Prosimy o przestrzeganie technicznych wskazéwek zawartych w: Rozdziat 8 239




I KOMET Wytaczadto B002 @ 8-28 mm
1 Materiat obrabiany = ABS
PMKN S 3,5xD é% ™
\VAVAV/
2 [}
£ ke
<[
L
VVV
‘
NNV
00 = ml gn [ oDy L @
4 3,5xD . . © © >< . . ><
|| Wytaczadto Zalecenia podstawowe
Sruba mocujaca Plytka skrawajgca Materiat
u @ W30“—‘ W57 w57 W30 obrabiany
% & <
ABS 2 Dum @ ‘ -12 -14 CBN
@D Nrzam. @d L1 L2 f R g Nr zam. Nr zam. Kod ISO
min. Artykut VV Wielkos¢

B00 25510 25 38 28 395 0,2 0,05
79 B0025610 32 42 28 395 0,2 0,10

iR v
[ | ]

NOO 56021 W57 04140.028430 TOGX 06T102EN-14 BK8430 Bl M
HH B00 25810 40 45 28 3,95 02 0,18 S/M2x3 8-6IP W30 04060.036110 TOHX 06T103EL-GO6 BK6110 K R
8,9 B0025700 32 48 34 4,45 0,2 0,10 062 Nm W57 04120.0223 TOGX 06T102FN-12 K10 N S
oo B0025620 32 48 34 495 02 0,11 W30 04990.0240 TOEX 06T102TN CBN40
' B00 25820 40 51 34 4,95 0,2 0,19
10,9 B0025710 32 57 43 545 0,2 0,11
B00 25530 25 53 43 595 0,2 0,07
11,9 B0025630 32 57 43 595 0,2 0,12
B00 25830 40 60 43 595 0,2 0,20
B00 25540 25 60 50 6,95 0,2 0,08
13,9 B0025640 32 64 50 695 02 0,14
DAY Lo ] B7 ] 20 L6002 1027 NOO 56101 W57 14140.048430 TOGX 090204EN-14 BK8430 Pl M
15.9 B00 25650 32 72 58 7,95 0,2 0,15 /M2 6x5.2-glp W30 14060.046110 TOHX 090204EL-GO6 BK6110 K R
! B00 25850 40 75 58 7,95 0,2 0,24 1 ,28 N,m W57 14120.0423  TOGX 090204FN-12 K10 N S

B00 25661 32 72 59 895 02 0,36 W30 14990.0440  TOEX 090204TN CBN40

B00 25861 40 75 59 895 0,2 0,15
B00 25671 32 82 70 99 02 0,21
B00 25871 40 8 70 99 0,2 0,30
21,9 B0025681 32 8 70 109 0,2 0,23
239 B0025691 32 82 70 11,9 02 0,26
27,9 B0025911 40 85 70 139 0,2 042

17.9

19,9

Inne $rednice wytaczadet — na zapytanie.

Zakres dostawy: wytaczadto z Sruba mocujaca (.
Plytki skrawajace nalezy zamawia¢ osobno.

@] Q| =uol-

N4

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe
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3,5xD KOMET Wytaczadto B002

Wskazowki technologiczne | Alternatywne ptytki skrawajace

Parametry dla wytaczania dokt. dla lepszej kontroli wiéra

= Materiat g Ptytka skrawajaca
= obrabiany g *' can ‘*.] “1
[N o . © [a) s
5 G8& £ Materiat sz o ©) = ;
Ti £ E Y obrabiany Przykfady :Q =l R, S V'BO\* e 0 ‘3?* :ﬁ' Mate.nai
T 32 § oznaczen S % o o Nr zam. Kod ISO obrabiany
525 ¢ wg DIN BT = =
=5=& 2 9 £¥ a 8
Stale niestopowe:
e § konstrukayine, 10978 Eﬁiﬁjﬁ’m 300 007 0,10 o
Vi Stalwa 1.0044 (S2575/R) o W30 041203232 TOHX 06T102EL-US12 CK32 Plm
o T e — o W30041203977 TOHX 06T1ZZEL-39G12 BK77 &
S niskostopoyve: 1.0050 (E295)
S 9 konstrukcyjne, 1.0535 (C55) 250 006 012
N8 ulepszane, 1.7131 (16MnCr5) ! !
2 narzedziowe, .
Staliwa
o
B 2 Stale automatowe L0781V 300 0,07 0,12 o
o Vv =
Ty em— ’\I‘ W30 14120.3232 TOHX 090202EL-US12 CK32 Pl M
= niskostopowe: g W30 14120.3977 TOHX 0902ZZEL-39G 12 BK77 S
o o zarowytrzymate, 1.7225 (42CrMo4) =
98] OR konstrukcyjne, 1.1221 (C60E) 240 0,06 0,10
ulepszane, azoto-
wane, narzedziowe
o 8 Stale 1.2341 (6CrMo15-5) dla wyzszych predkosci skrawania
5 o wysokostopowe:  1.2601 (X165Cr- 200 0,05 0,10
A narzedziowe MoV12)
; HSS 120 0,04 0,08 o W57 04140.023210 TOGX 06T102EN-14 CK3210 P M
- - 2.4668 (NuCr- o W30 04120.0238 TOHX 06T102EL-G12 CK38 Plm
opy specjalne: !
° g inconel Fiactlioy ;9:2;%3?%%3& 50 004 0,08 1 W30 04990.0257 TOEX 06T102TN CBN57 e
) Nimonic, 208) W30 04990.025510  TOEX 06T102FN PKD5510 N
- 9 Tytan, 3.7115 (Ti-
n 8 Stopy tytanu Al5Sn2.5) 30 0,04 0,08
o 1.4306 (X2Cr-
g % Stale nierdzewne ’1\‘.|4112£J111()X5CrNi- 200 0,05 0,10 -
Mo17-12.2) o W57 14140.043210  TOGX 090204EN-14 CK3210 P M1
o 14511 W30 14120.0238 TOHX 090202EL-G12 CK38 P M
sz 8 S (;(ig;l;ll& % cn. 180 0,05 0,10 o W30 14990.0457 TOEX 090204TN CBN57 ] HEGEE,
% MoTi17-12-2) = W30 14990.045510  TOEX 090204FN PKD5510 N
o 1.4713 (X10CrAl-
S o Stale zaroodporne Si7)
~ N i zarowytrzymate  1.4862 (X8NiCr- 120 0,04 0,08 . " . "
|| 5i38-18) dla uzyskania lepszej powierzchni
o . -GJL-
S B mwome  SBEEE 00 010 015
e B zelwostopowe  EESOSE 200 0,10 0,15 o W5704140.023210  TOGX 06T102EN-14 CK3210 [P M
= ol OI‘ W30 04060.036110 TOHX 06T103EL-GO6 BK6110 K
o o Zeliwo sferoidalne  0.7040 (EN-
S 8 2 famome e 180 0,08 0,15 9 W30 04200.0321 TOHX 06T103FL-G20 K10 N s
. W30 04990.025510 TOEX 06T102FN PKD5510 N
- o Zeliwo sferoidalne 0.7050 (EN-GJS-500-7)
s ™ ferrytyczno / 0.7055 (GGG-55) 180 0,08 0,15
4 N perlityczne 0.8055 (GTW-55)
o 8 o Zeliwo sferoidalne 0.7060 (EN- o T .
S 3 @ perityne GJ5-600-3) 1 b HiI5
A (ciagliwe) DEFIES () o W57 14140.043210  TOGX 090204EN-14CK3210 P
s 9 Zeliwo sferoidalne 0.7661 (EN-GJSA- o~ W30 14060.046110 TOHX 090204EL-G06 BK6110 K
2 R stopowe ANICr202) 140 e 012 o W30 14200.0421 TOHX 090204FL-G20 K10 N s
o
~ 8 eliwo EN-GIV Ti < 0,2 70 T i — W30 14990.045510 TOEX 090204FN PKD5510 N
=) m  wermikularne EN-GJV Ti > 0,2 \ \
Stop miedzi, : " . " " "
o o Mosiadz, ﬁfg;bé)(c“z \wiper — dla uzyskania lepszej powierzchni
~ & stopybra, DR . 400 0,04 0,08
— Brazy dobrze CuPbi F;Sn)
obrabialne
— o Stop miedzi, 2.0550 (Cuz-
i S Mosiadz, B 40A12 o
o = &rednio abrabialny ;.ooeo)(s.cUsn 300 petl 015 o W57 04180.048430  TOGX 060104 EN-18 BK8430 [P M K
=29 © Alu-stop do obrébki  3.3315 (AIMg1) o W57 04180.0432 TOGX 060104 EN-18 CK32 P M
Q O plastycznej 3.0517 (AIMnCu) 500 0'06 0,10 ™~
— Alu-stop odlewniczy.: 3.3561 (G-AlMg5)
™ 22 Si-zawartos¢ < 10% 3.2373.61 (G- 350 0,08 0,12
= Stopy magnezu  AISi9Mg wa)
= O Alu-stop. odlewniczy: 3.2381.01 (G-
= S Sizawartoic. > 10% AISi10Mg) 300 0,08 0,12 2
= N W57 14180.048430 TOGX 090204 EN-18 BK8430 P M K
S Stal hartowana | -
N F < 45 HRC 80 0,05 0,08 o W57 14180.0432 TOGX 090204 EN-18 CK32 P M
- = o
&l ©
© 3 S 60 005 0,08

Podane parametry skrawania sa wartosciami maksymalnymi.

Prosimy o przestrzeganie technicznych wskazéwek zawartych w: Rozdziat 8 241




I KOMET Wytaczadto G10 @ 11,9-30mm
Materiat obrabiany 5 g ABS
1 PMKNS 3,5xD @
|
\VAVAV/
2 A
st A =
L o= F-— ket TEA glo
S| o T 2 . <= E&i.ﬂ:}____l_iﬂ <ls
al © > L3
\VAVAVAV/ Y L~ LS4
3 B L1
L
‘
\ 1
RAAAAAA 4 HRC HRC
O0m = mo =59 E oo EIs
3,5xD ) ) () © > ) ) ><
4 Wytaczadto Zalecenia podstawowe
Gtéwka Sruba do Sruba Sruba Plytka skrawajaca Materiat
- - iﬁl‘ wytaczadta regulacji®  mocujaca(@  mocujaca (1) W30.f W57“ W57 obrabiany
éi_ =i < .IQ
’f - ABS 2l : I © GW @ bm © w -12 14
u @D Nr zam. @d L L1 (kg Nr zam. Nr zam. Nr zam. Nr zam. Nr zam. Kod ISO
Artykut VV Wielkos¢
G10 10111 NOO 70080 G1010111.15
5 11,9-14 ABS32-VE12U 32 57 43,30,13 G10 10611 015 %10
G10 10121 NOO 70080 G10 10121.15
13,9-16 32 64 49 0,14 G10 10621 W57 14140.048430
==== ABS32-VE14U o1.5 Tx20 TOGX 090204EN-14 BK8430
. G10 10131 NOO 70090 G1010131.15 N00 56101 W30 14060.046110 .
15918 pgs3pverey 2 71 26 016 G1010631 02 Tx25 S/M2,6x5,2- TOHX 090204EL-GO6 BK6110 KL e
G10 10141 N00 70140 G10 10141.15 8Ip W57 14120.0423
17320 | po3y yp1gy 32 78 63 019 G1010641 ", ¢ %25 1,28 Nm  TOGX 090204FN-12 K10 s
G10 10151 NO0O 70140 G10 10151.15 W30 14990.0440
19,9-24 ABS32-VE20U 32 85 70 0,23 G10 10651 025 T35 TOEX 090204TN CBN40
G10 10161 NO0O0 70190 G10 10161.15
23,8-30 ABS32-VE24U 32 99 84 0,32 G10 10661 03 %30

Uwaga: W przypadku zastosowania ptytek skrawajgcych z innymi promieniami naroza, zmieniaja sie zakresy Dmin / Dmax!

Zakres dostawy wytaczadta: z gtéwka wytaczarska i Srubami (D), @ i ).
Ptytki skrawajace nalezy zamawia¢ osobno.

Wytaczadto nastawne G10 (ABS-VE-U) umozliwia wstepna
regulacje (z minimalnym odchyleniem masy), przy czym regulacja
doktadna, z doktadnoscia mikronowa, odbywa sie na gtowicy
wytaczarskiej precyzyjnej.

Gtowica wytacz. MicroKom hi.flex

@] Q| =uol-

N4
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242




3,5xD KOMET Wytaczadto G10

Wskazowki technologiczne | Alternatywne ptytki skrawajace

Parametry dla wytaczania dokt. dla lepszej kontroli wiéra

> Materiat = Ptytka skrawajaca
= o obrabiany 2 “f o "1 “‘
E ‘A m A © (&) b
&5 O~ £ Materiat s -~ .
° £ E % obrabiany Przyktady O E @11,9-30 S V.\EO\* ! = ‘;& :ﬁ' Materiat
T 8RS B oznaczei  © g g Nr zam. Kod ISO obrabiany
825 g wg DIN =
=G5=E g 9 g ¥
o Stale niestopowe: 1.0037 (S235)R)
S 3 konstrukayine, 40715 (115Mn30) 300 0,10
Vi TSI, 1.0044 (S2575JR)
S Stale niestopowe /
S niskostopoyve: 1.0050 (E295)
S g oo IERE 20 012 5
2 narzedziowe, 1.7131 (16MnCr5) T W30 14120.3232 TOHX 090202EL-US12 CK32 Pl M
Staliwa 0_1 W30 14120.3977 TOHX 0902ZZEL-39G 12 BK77 S
o b
; 2 Stale automatowe ;b03701)8 (9sn- 300 0,12
o Vv
Stale niestopowe /
o niskostopowe:
o o zarowytrzymate, 1.7225 (42CrMo4)
98] OR konstrukcyjne, 1.1221 (C60E) 240 0,10
ulepszane, azoto-
wane, narzedziowe
o 8 Stale 1.2341 (6CiMo15-5) dla wyzszych predkosci skrawania
5 & wysokostopowe:  1.2601 (X165Cr- 200 0,10
N narzedziowe MoV12)
5 Hss 120 0,08
. 2.4668 (NiuCr-
Stopy specjalne:
S B o, ESNSND oo
w imonic, 30A)
= [ 37115 (Ti- o W57 14140.043210 TOGX 090204EN-14 CK3210 Pl M
n Stopy tytanu Al55n2.5) 30 0,08 T W30 14120.0238 TOHX 090202EL-G12 CK38 Plm
mnE 14306 (0X2Cr- W30 14990.0457 TOEX 090204TN CBN5S7 P
3 % Stale nierdzewne  \119C1TL (200 0,10 ~ W30 14990.045510  TOEX 090204FN PKD5510 N
Mo17-12-2)
o 1.4511
= ; OO\_) Stale nierdzewne (1Xi§7”¥?>1(%CrN|— 180 0,10
MoTi17-12-2)
o 1.4713 (X10CrAl-
o o Stale zaroodporne Si7) 120 008
~ OR i zarowytrzymate ~ 1.4862 (X8NiCr- ' X N X )
|| 5i38-18) dla uzyskania lepszej powierzchni
o SN 0.6025 (EN-GJL-250)
o QO Zeliwo szare 06035 (EN-GIL350) 240 0,15
— o . -
= D Zeliwo stopowe %E?gg gGL 200 0,15
o .
O O 9 Zeliwo sferoidalne 0.7040 (EN-
o @ D ferrytyczne GJS-400-15) 180 0,15
- % fZeliwo sfero/idalne g;ggg (ENG-(GSJEESSOOJ) o W57 14140.043210 TOGX 090204EN-14 CK3210 PIM
v o W |omemor teeD) | IS0 0,15 T W3014060.046110  TOHX 090204ELGOG BK6110 K
o g o Zedwoskroidane 07060 EN- 2+ W30 14200.0421 TOHX 090204FL-G20 K10 N s
S o -600- A y
'-’N‘ perlityczne GJS-600-3) 160 0,15 W30 14990.045510 TOEX 090204FN PKD5510 N
A (ciagliwe) 0.8165 (GTS-65)
S0 O  Zeliwo sferoidalne 0.7661 (EN-GJSA-
S 8 stopowe XNiCr20-2) 140 0' 12
N Q  Zeliwo EN-GJV Ti < 0,2
= S wermikulame  EN-GVTi>02 120 0,15
[ | Stop miedzi, : " " N N N
o o Mosiadz, ﬁfg;bé)(c“z \wiper — dla uzyskania lepszej powierzchni
~ S Stopy brazu, 2.1182.01 (G- 400 0,08
Aoy Brazy dobrze CuPb1 F;Sn)
obrabialne
— o Stop miedzi, 2.0550 (Cuz-
~ © Mosiadz, Brazy n40AI2) 300 0,15
= “  $rednio obrabialny 2.0060 (E-Cu57)
== © Alu-stop do obrébki  3.3315 (AIMg1)
o O plastycznej 3.0517 (AIMnCu) 500 0,10
. . o
= o [esmalme B e o 012 T W57 14180.048430  TOGX 090204 EN-18 BK8430 P M K
= Stopy magnezu  AISi9Mg wa) 3 W57 14180.0432 TOGX 090204 EN-18 CK32 Pl M
= O Alu-stop. odlewniczy: 3.2381.01 (G- "
= 2 Sizawartosc. > 10% AlSi10Mg) 300 0,12
BE s Ih
B 0 008
o O
g. § itilshagcéwana 60 0,08

Podane parametry skrawania sa wartosciami maksymalnymi.

Prosimy o przestrzeganie technicznych wskazéwek zawartych w: Rozdziat 8 243
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KOMET MicroKom Wytaczadto M10 @ 15,9 - 26 mm
PM;;\:ri:({o:ab:ny 2D 6% cylig}c/jrrr{cz»

Kazda kreska na skali oznacza przesuniecie o 0,02 mm/ Srednicy.
Dla $rednic wytaczania 15,9 - 16,1 mm, max. gtebokos¢ wytaczania ograniczona jest do 29 mm.

Zabierak pod klucz SW

Nmax 29

@< 159-16,1

I'm © m ED oo oY W
[ ] [ ] © © > [ ] o

3xD =<
Wytaczadto Zalecenia podstawowe
Wytaczak Sruba Ptytka skrawajaca Materiat
. mocujgca (1) W30 .« W57 = W57 obrabiany
EEHE g <8 &
5 S| me SN
@D Nr zam. @d L SW kg Nr zam. Nr zam. Nr zam. Kod ISO
min-max Artykut VVWielkos¢
_ W57 04140.028430 1M
15,9-20 M10 50011 16 100 14 0,13 M1050010.15 TOGX 06T102EN-14 BK8430
W30 04060.036110 <52
NO0 56021 1oy o6T103EL-GO6 BKG6110 © ™
19-23 M10 50021 16 105 14 0,20 M1050021.15 S/M2x3,8-6IP
0.62 Nm W57 04120.0223 M s
' TOGX 06T102FN-12 K10
W30 04990.0240
22-26 M10 50031 16 110 18 0,23 M10 50030.15 TOEX 06T102TN CBN40

Zakres dostawy wytaczadta: z wktadka wytaczarska i z sruba mocujacg (.
Ptytki skrawajace nalezy zamawiac osobno.

Korzysci:

B Tylko trzy wielkosci narzedzia dla $rednic wytaczania od 15,9 do 26 mm

B Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

M Zalecane do wysokich predkosci skrawania

M Zakres regulacji: 0,3 mm na $rednicy

M Szeroki wybér ptytek skrawajacych z dodatnig geometrig ostrza i powtokami odpornymi na scieranie

B Plytki skrawajace o specjalnej geometrii ostrza, dla uzyskania krétkiego, zrolowanego wiéra przy obrébce
wykanczajacej miekkich stali

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe
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3xD KOMET MicroKom Wytaczadto M10

Wskazowki technologiczne | Alternatywne ptytki skrawajace

Parametry dla wytaczania dokt. dla lepszej kontroli wiéra

> Materiat = Ptytka skrawajaca
= o obrabiany 2 “f o "1 “‘
CR = ) © [a) h
&5 O~ £ Materiat s -~ .
° £ E % obrabiany Przyktady O E @ 15,9 - 26 S V.\EO\* ! = ‘;& :ﬁ' Materiat
T 8RS B oznaczei  © g J Nr zam. Kod ISO obrabiany
825 g wg DIN =
=G5=E g 9 g ¥
o Stale niestopowe: 1.0037 (S235)R)
S 3 konstrukayine, 40715 (115Mn30) 300 0,07
vi T 1.0044 (S2575JR)
S Stale niestopowe /
S niskostopoyve: 1.0050 (E295)
S g lgore g 250 008 <
Q narzedziowe, 1715 (GSHIGS) I W30 04120.3232 TOHX 06T102EL-US12 CK32 P M
Staliwa 2 W30 04120.3977 TOHX 06T1ZZEL-39G12 BK77 S
o =)
; 2 Stale automatowe ;b03701)8 (9sn- 300 0,07
o Vv
Stale niestopowe /
o niskostopowe:
o o zarowytrzymate, 1.7225 (42CrMo4)
98] OR konstrukcyjne, 1.1221 (C60E) 240 0,06
ulepszane, azoto-
wane, narzedziowe
o 8 Stale 1.2341 (6CiMo15-5) dla wyzszych predkosci skrawania
5 & wysokostopowe:  1.2601 (X165Cr- 200 0,05
N narzedziowe MoV12)
5 HSS 120 0,04
.. 2.4668 (NiuCr-
Stopy specjalne:
g 2 Inconel, Hastelloy, ;952;?’\(13?%?12 50 0,04
17, ™' Nimonic, SbA)
= [ 37115 (Ti- © W57 04140.023210 TOGX 06T102EN-14 CK3210 Pl M
n Stopy tytanu Al55n2.5) 30 0,04 ' W30 04120.0238 TOHX 06T102EL-G12 CK38 Plm
| 14306 (x2Cr- o W30 04990.0257 TOEX 06T102TN CBN57 [ s
2 % Stale nierdzewne ’ﬂfﬁéﬂ&smi_ 200 0,05 ~ W30 04990.025510  TOEX 06T102FN PKD5510 N
Mo17-12-2)
o 1.4511
= ; OO\_) Stale nierdzewne (1Xi§7”¥?>1(%CrN|— 180 0,05
MoTi17-12-2)
o 1.4713 (X10CrAl-
o o Stale zaroodporne Si7) 120 004
~ OR i zarowytrzymate ~ 1.4862 (X8NiCr- ' X N X )
|| 5i38-18) dla uzyskania lepszej powierzchni
o = |- 0.6025 (EN-GJL-250)
o QO Zeliwo szare 06035 (EN-GIL350) 240 0,10
— o . -
= D Zeliwo stopowe %E?gg gGL 200 0,10
o .
O O 9 Zeliwo sferoidalne 0.7040 (EN-
o @ D ferrytyczne GJS-400-15) 180 0,08
- % fZeIiwo sfero/idalne g;ggg (ENG-EJE-SWOJ) o W57 04140.023210 TOGX 06T102EN-14 CK3210 PIM
v o W |omemor teeD) | IS0 23 T W3004060036110  TOHX 06TI03EL-GOG BKET10 K
o g o Zedwoskroidane 07060 EN- & W30 04200.0321 TOHX 06T103FL-G20 K10 N s
S © I-INW perlityczne GJS-600-3) 160 0,08 W30 04990.025510 TOEX 06T102FN PKD5510 N
A (ciagliwe) 0.8165 (GTS-65)
S0 O  Zeliwo sferoidalne 0.7661 (EN-GJSA-
S 8 stopowe XNiCr20-2) 140 0107
N Q  Zeliwo EN-GJV Ti < 0,2
= S wermikulame  EN-GVTi>02 120 0,10
[ | Stop miedzi, : " " N N N
o o Mosiadz, ﬁfg;bé)(c“z \wiper — dla uzyskania lepszej powierzchni
~ S Stopy brazu, 2.1182.01 (G- 400 0,04
Aoy Brazy dobrze CuPb1 F;Sn)
obrabialne
— o Stop miedzi, 2.0550 (Cuz-
~ © Mosiadz, Brazy n40AI2) 300 0,08
= “  $rednio obrabialny 2.0060 (E-Cu57)
== © Alu-stop do obrébki  3.3315 (AIMg1)
o O plastycznej 3.0517 (AIMnCu) 500 0,06
. . O
= o [esmalme B e o 0,08 ' W5704180.048430  TOGX 060104 EN-18 BK8430 P M K
= Stopy magnezu  AISi9Mg wa) a W57 04180.0432 TOGX 060104 EN-18 CK32 Pl M
= O Alu-stop. odlewniczy: 3.2381.01 (G- "
= 2 Sizawartosc. > 10% AlSi10Mg) 300 0,08
==
E| e 120 005
o O
g. § itilshagcéwana 90 0,05

Podane parametry skrawania sa wartosciami maksymalnymi.

Prosimy o przestrzeganie technicznych wskazéwek zawartych w: Rozdziat 8 245
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KOMET Gtowica wytaczarska precyzyjna FZ

Korzysci:

M Szybkie i doktadne ustawianie wktadki wytaczarskiej,
dzieki czytelnej podziatce mikrometrycznej

B Wysoka doktadnos¢ obrobki dzieki regulacji wktadki
precyzyjnej w stanie zamocowanym w korpusie wyta-
czadta

ABS 32
@d

B30 02200

L1

e
| |
L=L1+(0,866 x sred. wytacz.-@) - 3,82

ABS 25
ad

ABS

L=L1+(0,375 x $red. wytacz.-@)

Kompletna wkfadka do wytaczania doktadnego,
ze zredukowanym luzem osiowym < 0,03 mm

i promieniowym < 0,04 mm.

Najmniejsza regulacja wynosi 0,002 mm ¢
na srednicy (poprzez noniusz). /

Obudowa
Nozyk Klucz
FZ10..| U10.. L05 01020
FZ12..|U12.. L05 01030
FZ16..|U16..  LO5 01040
FZ20.. | U20.. LO5 01050
FZ25.. | U25.. LO5 01060
FZ32..|U32.. LO5 01070

246

@ 20 - 175 mm

PMKNS

Materiat obrabiany

>3,5xD

Zakres
wytaczania"

] Wytaczadio I

© @ 6
@D @D 3D

min max max

20 22 26
26 30 33
28 344 38
32 384 44
36 44 48
40 48 55
45 54,6 60
50 59,6 68
56 68 78
64 76 90
72 88 100
80 9 114
9 114

126

100 124 140

110 134 150

125 149 175

Do obroébki aluminium

28 34,4 38

32 384 44

36 44 48

40 48 55

45 54,6 60

50 59,6 68

Nr zam.
Artykut

B30 02200
ABS32/20-FZ10-5

B30 01220
ABS25-FZ10-5

B30 01010
ABS25-FZ10-3

B30 02010
ABS32-FZ12-3

B30 03010
ABS40-FZ16-3

B30 04010
ABS50-FZ20-3

B30 05010
ABS63-FZ25-3

B30 06010
ABS80-FZ32-3

B30 07010
ABS100-FZ32-3

B30 01010
ABS25-FZ10-3

B30 02010
ABS32-FZ12-3

B30 03010
ABS40-FZ16-3

==
) [t Ll
N
ABS 5
@d @d1 L1 (kg
32 10 68 0,19
25 10 39,7 0,13
25 10 40 0,20
32 12 47 0,36
40 16 44 0,55
50 20 49,5 1,02
63 25 63,5 2,06
32 77 4,06
100 32 84,5 7,65

25

32

40

10 40 0,20

12 47 0,36

16 44 0,55

Sruba
mocujaca (2)

I ©

Nr zam.
Artykut
55051 05005
M5x5-02,5
x Nm
55051 05005
M5x5-02,5
x Nm

55051 06008
M6x8-03
6 Nm

55051 08010
M8x10-O4
16 Nm

55051 10012
M10x12-O5
28 Nm

55051 12016
M12x16-0O6
40 Nm

55051 16020
M16x20-0O8
60 Nm

55051 20020
M20x20-010
80 Nm

55051 20025
M20x25-010
80 Nm

55051 06008
M6x8-03
6 Nm

55051 08010
M8x10-O4
16 Nm

55051 10012
M10x12-O5
28 Nm

Y Warto$¢ ) do (2 = zakres wytaczania wktadki mikrometrycznej
Wartos¢ (1) do 3 = petny zakres wytaczania, sktadajacy sie z
regulacji zgrubnej i precyzyjnej wktadki w korpusie wytaczadta

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe



3,5xD KOMET Gtowica wytaczarska precyzyjna FZ
OD © @m0 80 B OO ma
> 54 > 54
> 3,5xD ® ) © © > () () )
. Wktadka Obud vk ;
T e udowa Nozy Zalecenia podstawowe
komplet Nozyk Sruba Ptytka skrawajaca Materiat
(obudowa +nozyk) mocujaca (1) W30— W57“ w57 w30 obrabiany
Loy bm @ ~S Q -@ 4
Nr zam. Nr zam. Nr zam. Nr zam. Nr zam. Kod ISO
Artykut Artykut Artykut Artykut VV Wielkos¢
M30 04111 M30 04011 M30 54011 NOO 56021 W57 04140.028430  TOGX 06T102EN-14 BK8430 Pl M
FZ10-20-5 FZ10-20-5 U10-25-803K o 3 agp \W3004060.036110 TOHX 06T103EL-GO6 BK6110 K (I3
M30 04121 M30 00031 M30 54021 0,62 l'\lm W57 04120.0223 TOGX 06T102FN-12 K10 N S
FZ10-31-5 FZ10-31-1 U10-Z5-803 W30 04990.0240 TOEX 06T102TN CBN40 el
M30 02231 M30 02031 N0 56031 W57 04140.028430  TOGX 06T102EN-14 BK8430 P M
FZ10-28-3 FZ10-28-3 M30 52021 SMoed g 3004060036110 TOHX 06T103EL-GO6 BK6110 K 5
M30 02241 M30 02041 U10-Z3-803 0,62 Nm W57 04120.0223 TOGX 06T102FN-12 K10 N s
F710-32-3 F710-32-3 W30 04990.0240 TOEX 06T102TN CBN40 2
M30 02251 M30 02051 NOO 56031 W57 04140.028430 TOGX 06T102EN-14BK8430 P 1
FZ12:36:3 hZ12:36:3 M30 52031 SM2ed g 3004060036110 TOHX 06T103EL-GO6 BK6110 K (15
M30 02261 M30 02061 U12-73-803 062 ll\lm W57 04120.0223 TOGX 06T102FN-12 K10 N s
FZ12-40-3 FZ12-40-3 ! W30 04990.0240 TOEX 06T102TN CBN40 2
M30 02271 M30 02071 W57 14140.048430 TOGX 090204EN-14 BK8430 P M
FZ16-45-3 FZ16-45-3 N0O 56111 <52
M30 52041 SN2 6x6 2-gp W30 14060.046110 TOHX 090204EL-GO6 BK6110 K ¢
M30 02281 M30 02081 U16-73-804 1 ’28 N’m W57 14120.0423 TOGX 090204FN-12 K10 N S
FZ16-50-3 FZ16-50-3 ! W30 14990.0440 TOEX 090204TN CBN40 ﬁé%
M30 02291 M30 02091 W57 14140.048430 TOGX 090204EN-14 BK8430 P M
FZ20-56-3 FZ20-56-3 N0O0 56111 <52
M30 52051 M2 66 2.gp W30 14060.046110  TOHX 090204EL-GO BKE110 K [/
M30 02301 M30 02101 U20-73-804 1 '28 N'm W57 14120.0423 TOGX 090204FN-12 K10 N S
F720-64-3 F720-64-3 ! W30 14990.0440 TOEX 090204TN CBN40 ﬁ;%
M30 02311 M30 02111 N0OSE211 W57 26140.048430  TOGX 140304EN-14 BK8430 Bl M
F£25-72-3 F£25-72-3 M3052061 o' 03" 0o W30 26060.046110 TOHX 140304EL-GO6 BK6110 K 5
M30 02321 M30 02121 U25-73-805 2’,8 N'm W57 26120.0423 TOGX 140304FN-12 K10 N S
F725-80-3 F725-80-3 W30 26990.0440 TOEX 140304TN CBN40 2
M30 02331 M30 02131 N0O5E211 W57 26140.048430  TOGX 140304EN-14 BK8430 Bl M
FZ32-90-3 F£32-90-3 M3052071 o' 000 o W30 26060.046110  TOHX 140304EL-GO6 BKE110 K 1115
M30 02341 M30 02141 U32-73-805 2’,8 N'm W57 26120.0423 TOGX 140304FN-12 K10 N s
F732-100-3 F732-100-3 W30 26990.0440 TOEX 140304TN CBN40 2
M30 02351 M30 02151 NOO 56211 W57 26140.048430 TOGX 140304EN-14BK8430 P 1
FZ32-110-3 FZ32-110-3 M3052071 (o PC T W30 26060.046110  TOHX 140304EL-GO6 BKE110 K - 3¢
M30 02361 M30 02161 U32-73-805 2’,8 N’m W57 26120.0423 TOGX 140304FN-12 K10 N S
F732-125-3 F732-125-3 W30 26990.0440 TOEX 140304TN CBN40 i
Dodatkowe pochylenie ptytki skrawajacej + 5°
M30 02031 NOO 56021
FZ10-28-3
= 3”1300_2532_%; S/M2x3,8-61P W58 03120.0423  TPGX 060104FN-12 K10 N
M30 02041 0,62 Nm
FZ10-32-3
M30 0201 NOO 56021
FZ12-36-3
= 3”1320_2532_‘%; S/M2x3,8-6IP W58 03120.0423  TPGX 060104FN-12 K10 N
M30 02061 0,62 Nm
FZ12-40-3
M30 02071 00 56101
FZ16-45-3
= L,\J/I1360-ZS32-#3; S/M2,6x5,2-81P W58 13120.0423  TPGX 090204FN-12 K10 N
M30 02081 1,28 Nm
FZ16-50-3

Zakres dostawy wytaczadta: z sruba mocujaca (2.

Zakres dostawy kompletnej wktadki mikrometrycznej: obudowa i nozyka z sruba mocujaca (.
Zakres dostawy nozyka: z sruba mocujaca (.
Ptytki skrawajace i klucz nalezy zamawiac osobno.

Parametry dla wytaczania dokt. oraz alternatywne ptytki skrawajace: Strona 248.
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KOMET Gtowica wytaczarska precyzyjna FZ @ 20-175 mm

Wskazowki technologiczne | Alternatywne ptytki skrawajace

Parametry dla wytaczania dokt. dla lepszej kontroli wiéra

§ Materiat 5 ? Plytkapkgkrawajqca
el obrabiany S CaN - 1| =1
S % . , z A e -
5 G8x 2 Materiat z o ~ ""N ‘ﬁ- '
% Eé Y obrabiany Przyktady 0 £ 2l =i L= V'\EO\* ey WED™ =k Materiat
foms £ oznaczeh % £ . Nr zam. Kod ISO obrabiany
825 g wg DIN o — N ~ S
=6=E 2 9 f¥ & © w©
Stale niest £
) § konstrukayine, ]83?;%2;{%0) 300 TR 0 10 R 3; W30 04120.3232 TOHX 06T102EL-US12 CK32 Pl M
TV 2nomatowe: 10044 (52575IR) T S W57 04140.023210  TOGX 06T102EN-14 CK3210 P M
- Stale niestopowe /
S niskostopoyve: 1.0050 (E295)
<2 Keancine: 10535(C5%) 250 0,08 0,12 0,20 ©
2 narzedziowe, 170250 ((EMmETS) W30 14120.3232 TOHX 090202EL-US12 CK32 Pl M
Staliwa w W57 14140.023210  TOGX 090202EN-14 CK3210 (P M
o
=3 % Stale automatowe ;bo3701)8(11SMn— 300 0,10 0,15 0,25
o
Stale niestopowe / o
o niskostopowe: 3 W30 26120.3232 TOHX 140302EL-US12 CK32 LY
o 1 te, 1.7225 (42CrMo4;
B 8§ lommskome.  11721(ceon | 240 0,08 0,10 0,20 < W5726140.023210  TOGX 140302EN-14CK3210 (P M
ulepszane, azoto- =
wane, narzedziowe
o 8 Stale 1.2341 (6CMo15-5) dla wyzszych predkosci skrawania
5 o wysokostopowe:  1.2601 (X165Cr- 200 0,06 0,10 0,15
A narzedziowe MoV12)
_ ® W5704140.023210  TOGX 06T102EN-14 CK3210 P
< HsS 120 0,06 0,08 0,12 J W30041200238 TOHX 06T102EL-G12 CK38 Pl M
o o Stopy specane: 2668 n(lﬁi;n\%a) N W30 04990.0257 TOEX 06T102TN CBN57 L
A i Inconel Hasteloy, 5 7¢37 (Nimame 50 0,06 0,08 0,10
' 80A)
- g Tytan, 3.7115 (Ti- © W57 14140.043210  TOGX 090204EN-14 CK3210 P
;2 30 0,06 0,08 0,10 ~
0 I Stey ?i;é(s;zc W30 14120.0238 TOHX 090202EL-G12 CK38 Bl M
= : " < W30 14990.0457 TOEX 090204TN CBN57 [ ikol0:6025
8 3 Stale nierdzewne ’1\“41126111()X5CrNi— 200 0,08 0,10 0,15 (EN-GJL-250)
v Mo17-12-2)
1.4511
o o
- , W57 26140.043210  TOGX 140304EN-14 CK3210 P
S = Stale nierdzewne  GCND17) 180 0,06 0,10 0,15 S
© e T | W30 26120.0238 TOHX 140302EL-G12 CK38 P M
o~ tylko 0.6025
S T X W30 26990.0457 TOEX 140304TN CBN57 IS
o o Stale zaroodporne  Si7)
~ I i zarowytrzymate  1.4862 (X8NiCr- 120 0,06 0,10 0,15 " " " .
5i38-18) dla uzyskania lepszej powierzchni
o . KL=
S B mowre  O9EEEI 500 015 020 030
(o)
— o . - i
= R zeiwostopowe 06660 (zc)aGL 200 0,15 0,20 0,30 S W3004120.3130 TOHX 06T102EL-UF12 CK30 Pl M
N S W3004990.035510  TOEX 06T103FN PKD5510 N
o .
o © 9 Zeliwo sferoidalne 0.7040 (EN-
o & O feryycze GJS5-400-15) 180 0,10 0,15 0,25
- o Zeliwo sferoidalne 0.7050 (EN-GJS-500-7)
. o O
g o R femaro/  biicess 180 R 0.15 B ® W30 141203130 TOHX 090202EL-UF12 CK30 (P M
o Q o Zelwosteridae 0.7060 (EN- o ... 1w W30 14990.045510  TOEX 090204FN PKD5510 N
o L0 perlityczne GJS-600-3) 1 5 ,15 0,
= RN (g 0.8165 (GTS-65)
s O Zeliwo sferoidalne 0.7661 (EN-GJSA-
o o h 140 0,10 0,15 0,25 o
XNiCr20-2 I ' "
= O piopone iCr20-2) S W3026120.3130 TOHX 140302EL-UF12 CK30 Plm
|
~ S 7eliwo EN-GIV Ti< 0,2 ~ W3026990.045510  TOEX 140304FN PKD5510 N
= S wermkulame  eN-GvTi>02 120 0,10 0,15 0,25 S
Stop miedzi, 3 " " " " "
o o Mosiadz, §.3063P7bs3)(CuZ \wiper — dla uzyskania lepszej powierzchni
~ & stopybrazu, P . 300 0,10 0,15 0,20
= Brazy dobrze CuPb155n)
obrabialne .
- o Stop miedzi, 2.0550 (Cuz- ﬁ" W57 04180.048430 TOGX 060104 EN-18 BK8430 P MK
~ S Mosiadz, Brazy  n40AI2) 300 0,10 0,15 0,20 o W57 04180.0432 TOGX 060104 EN-18 CK32 Pl M
= “  $rednio obrabialny 2.0060 (E-Cu57) Ql
Z° ©  Alu-stop do obrobki  3.3315 (AlMg1)
Q O plastycznej 3.0517 (AIMnCu) 500 0'08 0,12 0'15
— Alu-stop odlewniczy.: 3.3561 (G-AIMg5) ©o
= Y Sizawanoic < 10% 3237361 G- 300 0,10 0,15 0,20 T~ W57 14180.048430  TOGX 090204 EN-18BK8430 P M K
= Stopy magnezu  AlSi9Mg wa) v W57 14180.0432 TOGX 090204 EN-18 CK32 Pl M
= Q9  Alu-stop. odlewniczy.: 3.2381.01 (G-
s S Sizawartoic. > 10% AISi10Mg) 250 0,10 0,15 0,20
o 9 o
) Stal hart
n 9 e 120 0,08 0,08 0,10 S W5726180.048430  TOGX 140304 EN-18 BK8430 P MK
—— ~ W57 26180.0432 TOGX 140304 EN-18 CK32 Pl M
o 3 Stal hartowana ~
E g > 45 HRC 90 0,06 0,08 0,10

Podane parametry skrawania sa wartosciami maksymalnymi.
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@ 28 - 68 mm KOMET Gtowica wytaczarska precyzyjna FZ

Wskazowki technologiczne | Alternatywne ptytki skrawajace

Parametry dla wytaczania dokt. dla lepszej kontroli wiéra

§ Materiat g Ptytka skrawajaca
. @
e} obrabian
£ Be 2 Materiat ’ i“ © 2 <
= , = S Q PKD -P15 :
= |[E E 2 obrabiany Przyklady o £ 3 A Materiat
Loz $ B — S5 . ) Nr zam. Kod 1SO obrabiany
T25g ¢ wg DIN s o =
S52E £ - £ & w©
Stale niestopowe:
o § lmumReowems,
A T 1.0044 (52575JR) Q N
| W32 03150.0421 TPHX 060104FL-P15 K10
S Stale niestopowe / Q N
S niskostopowe:
S 9 konstrukcyjne, : 8;);? 252595?)
s ulepszane, 17131 (16MnCrs) - -
2 narzedziowe, .
Staliwa
o
~ 2 Stale automatowe ;b03701)8 @s¥= (- _ - = ©
o \% 2
[}
Stale niestopowe / "? W32 13150.0421 TPHX 090204FL-P15 K10 N
o niskostopowe: W
o o zarowytrzymate, 1.7225 (42CrMo4) <
98] OR konstrukcyjne, 1.1221 (C60E) - -
ulepszane, azoto-
wane, narzedziowe
S Stale 1.2341 (6CrMo15-5) dla wyzszych predkosci skrawania
g- = wysokostopowe:  1.2601 (X165Cr- — — — Y y pre
A narzedziowe MoV12)
= HSS - = =
<
o0
- 2.4668 (NiuCr- < W32 03990.045510 TPHB 060104FN PKD5510 N
o o topyspedalne:  {gcqqgNp51io3) :
d " Inconel, Hastelloy, oMo3 _ _ _ Q W3203150.0450 TPHX 060104FL-P15 BK50 N
N N Nimonie 2.4631 (Nimonic
v ’ 80A)
— 8 Tytan, 3.7115 (Ti-
n g Stopy tytanu Al5Sn2.5) - - -
= 1.4306 (X2Cr-
o o ) Ni19-11)
© g\(/)l Stale nierdzewne 1.4401 (X5CrNi- = — —
Mo17-12-2) =3
[}
-3 . o 0 W32 13990.045510  TPHB 090204FN PKD5510 N
S @ 0\7 Stale nierdzewne 14571 (10CrN-~ — = = 0
MoTi17-12-2)
o 1.4713 (X10CrAl-
o o Stale zaroodporne Si7)
~ N i zarowytrzymate  1.4862 (X8NiCr- - - - . " . "
5i38-18) dla uzyskania lepszej powierzchni
o oL 0.6025 (EN-GJL-250)
© B [z 06035 (EN-GIL-350) - -
— [ 0.6660 (GGL-
% m Zeliwo stopowe NICr20 2) = — — -
= o | T W32 03990.045510 TPHB 060104FN PKD5510 N
o o Zeliwo sferoidalne  0.7040 (EN- 4
= g\ﬁ T e GI5-400-15) - - - S W32 03150.0450 TPHX 060104FL-P15 BK50 N
- o Zeliwo sferoidalne 0.7050 (EN-GJS-500-7)
e on  ferrytyczno / 0.7055 (GGG-55) - - -
4 N perlityczne 0.8055 (GTW-55)
o 8 o Zeliwo sferoidalne 0.7060 (EN-
o © W perlityczne GJS-600-3) — - -
= A N (dagliwe) 0.8165 (GTS-65) ©
s Q  Zeli feroidal 0.7661 (EN-GJSA- o
S S stopowe XNicfzé_z) - - = W32 13990.045510  TPHB 090204FN PKD5510 N
mn
<~
N 8 Zelwo EN-GJV Ti < 0,2
2 & wermikularne EN-GVTi>02  — - -
Stop miedzi,
. 2.0375 (Cuz-
o - Mosiadz, n36Pb3)( U
~ & Stopy brazu, 2.1182.01 (G- 270 0,1 0,15
= Brazy dobrze CuPbi F;Sn)
obrabialne
— o Stop miedzi, 2.0550 (Cuz-
~ © Mosiadz, Brazy n40AI2) 250 0,10 0,15
= “  $rednio obrabialny 2.0060 (E-Cu57)
22 © Alu-stop do obrébki  3.3315 (AlMg1)
Q O plastycznej 3.0517 (AIMnCu) 400 0'08 0,12
— Alu-stop odlewniczy.: 3.3561 (G-AlMg5)
™ 22 Si-zawartos¢ < 10% 3.2373.61 (G- 300 0,10 0,15
= Stopy magnezu  AISi9Mg wa)
S QS Alu-stop. odlewniczy.: 3.2381.01 (G-
= S Sizawartoic. > 10% AISi10Mg) 250 0,10 0,15
=) 8 Stal hartowana
L3 <45 HRC - - -
o 8 Stal hartowana
L © > 45 HRC - - -

Podane parametry skrawania sa wartosciami maksymalnymi.
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KOMET Gtowica wytaczarska precyzyjna FF @ 29,5-199 mm

@ ABS

B Promieniowy montaz wktadkido
korpusu wytaczadta

B Wysoka doktadnos¢ obrébki,
dzieki regulacji wktadki precy-
zyjnej w stanie zamocowanym
w korpusie wytaczadta

Materiat obrabiany

PMKN S

Korzysci:

@ Dmin - % Dmax

@ Dmax

B Najmniejsza regulacja wynosi
0,002 mm na srednicy (poprzez L
noniusz) A

E[ﬁ] @ Djﬂ aj] 51 [ﬁma @5@3

> 3,5xD
- Wytaczadto Wktadka mikrometryczna Zalecenia podstawowe
Sruba Sruba Ptytka skrawajaca Materiat
@ . mocujaca (2 mocujaca (1) W30 . W57 W57 obrabiany
ABS S h© o i @ '@
=D =D
@D @di Nr zam. @d L Nr zam. Nr zam. 11 s (kg Nr zam. Nr zam. Kod ISO
min-max Artykut Artykut Artykut Artykut VV Wielkos¢
B30 11010
29536 10 ppcrcpr g5 25 50 017 5505106006 oo N00 56021 W57 04140.028430 "
M6x6-03 FF10.30 285 3.5 006 S/M2x3,8-6lp TOGXOOTI0ZEN-14BK3430
355-42 10 B30 11020 25 50 018 6 Nm 0,62 Nm W30 04060.036110 K <52
! ABS25-FF-35,5 ! TOHX 06T103EL-GO6 BK6110 HRC
55051 08008
B30 12010 W57 04120.0223
39-45 12 ABS32-FF-39 32 60 0.35 MB8x8-0O4 NOO 56021 TOGX 06T102FN-12 K10 bl 5
16Nm  M3020021 ;5 55 603 mx38-6ip
B30 12020 5505108010  FF12-39 ol et 105 . W30 04990.0240 -
44-50 12 oo, 32 60 035 M8x10-04 0,62Nm  TOEX 06T102TN CBN40 HRC
= 16 Nm
B30 13010
47-57 16 ABSA0-FF-47 40 60 0,52 55051 10010 VB N00 56101 W57 14140.048430 M
M10x10-05 o 27 27 45 50,06 S/M2,6x5,2-8lp TOGX 090204EN-14 BK8430
s6.66 16 D3013020 0 o5 953 28Nm 1,28 Nm W30 14060.046110 o M=
ABS40-FF-56 ! TOHX 090204EL-GO6 BK6110 HRC
B30 14010 W57 14120.0423
871 20 pgsso-prsg 0 70 097 5505112012 o000 NO0 56111  TOGX 090204FN-12 K10 —
B30 14020 FF20-58 : 2
7083 20 yocenrog 50 70 1,00 40 Nm 1,28Nm  TOEX 090204TN CBN40 HRC
B30 15010
7994 25 \pse3fr7g9 03 70 158 5505116016 000 0c NOO 56211
e — M16x16-08 FF25-79 77,5 8 0,27 S/M3,5x7,3-10IP
L 60 Nm 2,8 Nm
B8 05 | senon |0 | 70|
530 16010 W57 26140.048430 "
100-121 32530 189°0 909|223 ssus 2 130 20061 NOO 56211  TOGX 140304EN-14 BK8430
M20x20-010 97 11 0,55 S/M3,5x7,3-10/p W30 26060.046110 HE
B30 16020 FF32-100 TOHX 140304EL-GO6 BK6110 HRC
120-141 32 90 3,37  80Nm 2,8 Nm
ABS80-FF-120 W57 26120.0423 i
R30.17010 55051 20030 TOGX 140304FN-12 K10
138159 32 pcion.sr.13g 100 90 6,56 M20x30010 W30 269900440 .
TOEX 140304TN CBN40 HRC
158-179 32 el U0y 100 90 6,80 HED AT 131 11 0,76 S/l\/’;l3og><5f23‘l‘l10IP
ABS100-FF-158 % 5505120020 fr32-138 d o
M20x20-010 2,8Nm
178-199 32 , B3017030 44 99 661 80 Nm

ABS100-FF-178

Zakres dostawy wytaczadta: z sruba mocujaca 2.
Zakres dostawy wktadki mikrometrycznej: z sruba mocujaca (.
Ptytki skrawajace nalezy zamawia¢ osobno.

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe
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3,5xD KOMET Gtowica wytaczarska precyzyjna FF

Wskazowki technologiczne | Alternatywne ptytki skrawajace

Parametry dla wytaczania dokt. dla lepszej kontroli wiéra

§ Materiat &= P+ytkaPK§krawaJaca
a i < 2 CBN - - !
T ' obrabiany H a o= .1 -
S BE T Nigiiei < - = = [ N W57 W30 \3'2.‘* :ﬁ' i
Tc; £ £ 12 obrabiany Przyktady SE 1 ® 2 s o7 Materiat
o83 18 oznaczeh % % g .l cl\ Nr zam. Kod ISO obrabiany
BE28%g § wg DIN e B
=52 2 9 ¥ e 9o ©
Stale niestopowe: R
) § konstrukayjne, 1 00ar gﬁmm 300 B 0 10 R W30 04120.3232 TOHX 06T102EL-US12 CK32 Pl M
= 9 e 1,004 (52575JR) ’ 0 o 2 W57 04140.023210  TOGX 06T102EN-14 CK3210 P
o~
Stale niestopowe /
o : .
S niskostopowe: 4 4050 (£795)
e Keancine: 10535(Cs%) 250 0,08 0,12 0,20 "
2 narzedziowe, 170350 (VI ETS) % W30 14120.3232 TOHX 090202EL-US12 CK32 Pl M
Staliwa 5 W57 14140.023210  TOGX 090202EN-14 CK3210 (P IV
o
N =3 % Stale automatowe ;,503%1)8(115’\/1”_ 300 0,10 0,15 0,25
Stale niestopowe / o
o niskostopowe: 2 W30 26120.3232 TOHX 140302EL-US12 CK32 P M
o 1 te, 1.7225 (42CrMo4;
P~ % konstrukeyne, 1.1zz1EcsoE>°) 240 0,08 0,10 0,20 o W5726140.023210  TOGX 140302EN-14 CK3210 P M
ulepszane, azoto- =
wane, narzedziowe
= = Sel 15?8311%?42155) .M dla wyzszych predkosci skrawania
. Wysokostopowe: . r- n A L
i ? narzedziowe MoV12)
_ 2 W57 04140.023210  TOGX 06T102EN-14 CK3210 P
< HSS 120 0,06 0,08 0,12 4 W30 04120.0238 TOHX 06T102EL-G12 CK38 Pl M
R (o]
o o Stopy specane: 2668 N“é%“&i;a ' W30 04990.0257 TOEX 06T102TN CBN57 Bl ooz
% & jpeonel Hastelloy, 5 4637 (Nimonic 20 0,06 0,08 0,10
17, imonic, 80A)
- g Tytan, 3.7115 (Ti- m W57 14140.043210  TOGX 090204EN-14 CK3210 P
;S 30 0,06 0,08 0,10 o
= S SopyIL/IANS ?'i:géazc W30 14120.0238 TOHX 090202EL-G12 CK38 Bl M
= ; " < W30 14990.0457 TOEX 090204TN CBN57 [ Vkol0i6025
S % Stale nierdzewne '1\l.|41126111()X5CrNi— 200 0,08 0,10 0,15 (EN-GJL-250)
Mo17-12-2)
1.4511
o (o))
- , W57 26140.043210  TOGX 140304EN-14 CK3210 P
S = Stale nierdzewne  03CMNB17) 180 0,06 0,10 0,15 )
© LRl T | W30 26120.0238 TOHX 140302EL-G12 CK38 Y
(o)) tylko 0.6025
S A 2 W30 26990.0457 TOEX 140304TN CBN57 IS
o o Stale zaroodporne  Si7)
~ i zarowytrzymate  1.4862 (X8NiCr- 120 0,06 0,10 0,15 . . " "
5i38-18) dla uzyskania lepszej powierzchni
o o L 0.6025 (EN-GJL-250)
© © Zeliwo szare 056035 (EN-GiL3s0) 240 0,15 0,20 0,30 o
- o . B 1 4
= R zeliwo stopowe l(\]hECSb;gg (zc)aGL 200 015 0,20 0,30 T W30 04120.3130 TOHX 06T102EL-UF12 CK30 Pl M
2 W30 04990.035510  TOEX 06T103FN PKD5510 N
o a o~
o © 9 Zeliwo sferoidalne 0.7040 (EN-
o & O feryyczne GJ5-400-15) 180 0,10 0,15 0,25
- o Zeliwo sferoidalne 0.7050 (EN-GJS-500-7)
. - m
v O e e oo || 150 I 015 8 w30 141203130 TOHX 090202EL-UF12 CK30 P 1
o Q o Zewosteridae 0.7060 (EN- 5 W30 14990.045510  TOEX 090204FN PKD5510 N
S © X perlitycne GJS-600-3) 160 0,10 0,15 0,25
B A (ciagliwe) 0.8165 (GTS-65)
s O 7Zeliwo sferoidalne 0.7661 (EN-GJSA-
e R stopowe XNiCr20-2) 140 O & W3026120.3130 TOHX 140302EL-UF12 CK30 [P/ M
|
~ S 7eliwo EN-GIV Ti < 0,2 o W3026990.045510  TOEX 140304FN PKD5510 N
S & wermkulame  EN-GVTi>02 120 (0,101 0,15 0,25 5
Stop miedzi, . . " " " "
o o Mosiadz, ﬁ'3°63P7bS3)(C”Z \wiper — dla uzyskania lepszej powierzchni
~ S Stopy brazu, 2.1182.01 (G- 300 0,10 0,15 0,20
— Brazy dobrze C'uPb1 E;Sn)
obrabialne Q
= o Stop miedzi, 2.0550 (Cuz- W57 04180.048430 TOGX 060104 EN-18 BK8430 P| M K
I O Mosiadz, Brazy ~ n40AL2) 300 0,10 0,15 0,20 Y2 W57 04180.0432 TOGX 060104 EN-18 CK32 Pl M
= ~~  $rednio obrabialny 2.0060 (E-Cu57) 2
Z2 © Alu-stop do obrébki  3.3315 (AIMg1)
@ O plastycznej 3.0517 (AIMnCu) 500 0'08 0,12 0'15
— Alu-stop odlewniczy.: 3.3561 (G-AIMg5) o
e 1 Sizawanoic < 10% 3237361 (G- 300 0,10 0,15 0,20 © W57 14180.048430  TOGX 090204 EN-18BK8430 P I K
- Stopy magnezu  AlSi9Mg wa) W57 14180.0432 TOGX 090204 EN-18 CK32 Pl M
= Q9 Alu-stop. odlewniczy.: 3.2381.01 (G-
= S Sizawartoic. > 10% AISi10Mg) 250 0,10 0,15 0,20
o 9 )
) Stal hart
w g e 120 0,08 0,08 0,10 O \\5726180.048430  TOGX 140304 EN-18 BK8430 [P M K
= |
W57 26180.0432 TOGX 140304 EN-18 CK32 Pl M
S 8 Stal hartowana 2
E 0 > 45 HRC 90 0,06 0,08 0,10

Podane parametry skrawania sa wartosciami maksymalnymi.
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KOMET MicroKom MO03Speed

Gtowica wytaczarska precyzyjna z doktadnoscig do pm, z wywazeniem

Wymagania stawiane narzedziom do wytaczania do-
ktadnego sa znane i jasno okre$lone, dotyczg gtéwnie
polepszenia jakosci powierzchni obrabianych, przy jed-
noczesnie duzych szybkosciach skrawania, majacych na
celu skrécenie czaséw obroébki.

Do obrébki otworéw o bardzo duzych wymaganiach
zaliczane jest wytaczanie doktadne. Wraz z gtowi-
cami MicroKom MO03Speed firma KOMET oferuje
sprawdzony system narzedzi, ktéry pozwala na
zgrubne wysuniecie wktadki oraz precyzyjna regulacje
gtowicy z doktadnoscig 0,002 mm na Srednicy.

Regulacja precyzyjna gtowicy, majaca na celu kom-
pensacje zuzycia ostrza skrawajacego albo korekcje
po pomiarach, odbywa sie z doktadnoscig co do pm,
przez co system zapewnia powtarzalno$¢ wymiarowa
obrabianego detalu.

Wywazenie: w przypadku zmiany pozycji ostrzy,
kompensacja mas odbywa sie automatycznie, za
pomocg przemieszczanej po Srednicy masy wy-
wazajacej. Mowa tu o wywazeniu dynamicznym
w ptaszczyznie przestawiania ostrza.

Budowa

Bl Wkiadka z zastrzezong przez KOMET geometria

B wktadka

Bl Potaczenie wkiadka — suwak

Al Sruba mocujaca wkiadka — suwak

I8l Sruba mocujaca suwak — glowica

I8 Sruba regulacyjna do nastawy zgrubnej suwaka

A suwak wywazajacy

B8l Precyzyjne doprowadzenie chtodziwa bezposrednio na
ostrze narzedzia

Bl Wszystkie skale chromowane matowo

8 Bezproblemowa regulacja, czytelna skala bez noniusza

m System mocowania ABS dla zapewnienie najwyzszej
doktadnosci mocowania

Regulacja zgrubna:

¢ Podziatke regulacyjna [l przestawi¢ do oporu do zakresu ujemnego,

aby uzyskac najwiekszy zakres regulacji precyzyjnej.

¢ Do kompensadji luzu zwrotnego podziatke regulacyjna [l dostawic¢ o

5 obrotu w kierunku dodatnim.
¢ Odkreci¢ srube mocujaca [Bl.

* Sruba réznicowa Bl ustawi¢ wstepnie wymiar na ok. 0,02 mmwzgledem

wymiaru nominalnego.

Regulacja precyzyjna:
e Ustawi¢ miare przy pomocy podziatki regulacyjne; fi.
e 1 kreska podziatki = 0,002 mm.
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Baze systemu stanowi siedem korpuséw, pokrywajacych
zakressrednicod 24,8 do 106 mm. Chwyty ABS 25|32|40|
50|63 zapewniajg wysokg doktadnos¢ wymiany narzedzia
i powtarzalnos¢ obrébki.

Srednice od 38 mm do 206 mm mozna realizowa¢ za
pomocag trzech korpuséw i dwéch-trzech mostkéw
wymiennych.

Zastosowanie lekkich materiatéw konstrukcyjnych
z utwardzona powierzchnig do budowy mostkéw
wymiennych, podobnie jak caty typoszereg produk-
tow - pozwalajg na prace z duzymi predkosciami
obrotowymi podczas obrébki.

Duzg elastycznoscig systemu sg zamienne wktadki pod
ptytki skrawajace, oferujace wiele kombinacji.

Uzytkownik ma mozliwos¢ obrébki w przéd i wstecz za
pomoca jednego narzedzia,a wymiana wktadek pod
ptytki odbywa sie szybko, tatwo i bezpiecznie.

L -t

i




Korzysci:

M Jedyna w swoim rodzaju: nasza gtowica wytaczarska
precyzyjna wyposazona jest w automatyczne
wywazanie dynamiczne na suwaku

W Doktadnos¢ regulacji wynosi na kazda kreske
podziatki 0,002 mm Srednicy

B Geometria zgodna z dotychczasowa gtowicg M03 -
stad kompatybilnos¢

B Regulacja doktadna bez blokowania

Modutowos¢

¢ Dla srednic > 206 mm, firma KOMET oferuje
narzedzia mostkowe.

¢ Narzedzia mostkowe sktadajg sie ze standardowych
elementéw. Elementy dla danej srednicy sa
dostarczane zgodnie z zyczeniem klienta.

Dynamiczna kompensacja energii kinetycznej
suwaka gwarantuje optymalne wywazenie w
kazdej pozydiji

Sr. zataczania -@ D2

KOMET

KOMET MicroKom MO03Speed Strona
Gtowica wytaczarska precyzyjna z chwytem ABS

Gtowica wytaczarska precyzyjna

oraz suwak dla:

@ 24,8 -39 mm 254 - 255
@ 38,0- 103 mm 256 — 257
Gtowica / mostek wymienny

oraz suwak dla:

@ 38,0- 103 mm 258 — 259
@ 100 - 206 mm 260 - 261
Wskazowki technologiczne

Parametry dotyczace wytaczania doktadnego 262
Alternatywne ptytki skrawajace 263

Obliczenia dla obrébki wstecznej

D1 = $r. otworu wstepnego-@
D2 = $r. zataczania wktadki-@
D = $r. gotowego otworu-@

D1 = $+O,5

[T T
Waean g Ko [l
JLLTL LT TTTING

@D
RUITTD LTI
Otwor-@ D1

S ‘ @oo‘ d\-‘-m‘hlm

253

B

VNV

| B

5
-
i




KOMET MicroKkom MO03Speed @ 24,8 — 39,0 mm

Gtowica wytaczarska precyzyjna

Z

Narzedzie
obrotowe

Nastawnosc

\VAVAV/

VNV

N max. 27

@24,8-255
L*

* Wymiar L — patrz tabela z suwakami na nastepnych stronach.

" Uwaga: od D = 25,5 mm efektywna dtugos¢ odpowiada dtugosci narzedzia L

Gtowica wytaczarska precyzyjna

c-- - W3-

Sruba mocujaca

Srednica @ do suwaka
zataczania Regulacja Regulacja  max. predkos¢
wiadki ABS zgubna dokladna @ obrotowa ©
@ D" @ D2 Nr zam. @d L1 S ﬁ Nr zam.
min - max min™' Artykut

A
—
m v
[ | ]

55051 04504

24,8-33,0 24,5 MO03 00115 25 39,9 4,5 0,25 40 000 0,15 M4x0,5x4-02

55051 04504
M4x0,5x4-02

w

29,0-39,0 26,0 MO03 00515 25 9,9 5,0 0,40 40 000 0,17

Zakres dostawy:
Glowica wytaczarska precyzyjna z $sruba mocujaca (1). Suwak oraz ptytki skrawajace nalezy zamawia¢ oddzielnie.

Max. predkos¢ obrotowa g 45 000
przy zastosowaniu réznych S 40000
wielkosci ABS 2 35000 =
@ 24,8-103,0 mm R g 30 000 .
(Microkom M03Speed ?ﬁ“:: 25 000 [
bez mostkéw wymiennych) &S 20000 [ =
£ §15000
5> 10000 NN —
5 o N —
g ABS 32 ABS 50 ABS 63

@ 24,8-39,0 @ 38,0-50,0 @ 49,0-63,0 ©62,0-80,0 @79,0-103,0

@] Q| =uol-

N4

254




>3,5xD

e Suwak do wytaczania w przéd

> 3,5xD

- €— suwak do wytaczania w przéd Zalecenia podstawowe

g
S
3¢
@D B 5 Nrzam.
m o MO310011
"5 MO0311110
0 o
93 M0311210
3 s
M03 11310
. M03 10021
% 5 M0311100
QB M0311200

m =
m S =
| S
=] é MO03 12210
. MO3 12000
o) 2
m 8 =
| s}
< 3 =
&) =
MO03 12300

15°

90°

KOMET MicroKkom MO03Speed

Suwak

Materiat
PVIKNS 3,5xD

eI

—> Suwak do wytaczania wstecz

45° 30° 15°

L (ISO punkt)

L2

Et.ﬁ] @ mjﬂ Elf]] Hﬁ]@

Sruba mocujaca Ptytka skrawajaca Materiat
0) 7 obrabiany
~ -
o M@ -14 12 S w30
<D
x L 2 U Nrzam. Nr zam. Kod 15O
Artykut VV Wielkos¢
90° 50 - NOO 56031 W57 04140.0260  TOGX 06T102EN-14 BK60 Pl M
15° 444 503 o o P W3004060.036110  TOHX 06T103EL-GOG BK6T10 K L3¢
300 454 507 0es lim . W57041200223  TOGX 06T102FN-12 K10 N S
450 464 507 : W30 04990.0240  TOEX 06T102TN CBN40 -2
90° 50 - N0O 56031 W57 04140.0260  TOGX 06T102EN-14 BKEO Pl M
15° 444 50,3 0,005 S/M2xdo.gp W3004060.036110 TOHX 06T103EL-GO6 BK6110 K e
30° 454 507 06s Nim W5704120.0223  TOGX 06T102FN-12 K10 N s
450 464 507 g W30 04990.0240  TOEX 06T102TN CBN40 2
- —> Suwak do wytaczania wstecz
90° 358 - NOO 56031 W57 04140.0260  TOGX 06T102EN-14 BK6O Pl ™
150 414 3545 o ogp W3004420.0362  TOHX 06T103ER-G12 BK62 ([ H
30° 404 351 0es N W5704120.0223  TOGX 06T102FN-12 K10 N S
450 394 354 : W30 04990.0240  TOEX 06T102TN CBN40 -2
90° 358 - W57 04140.0260  TOGX 06T102EN-14 BK60 Pl M
. N0O 56031 -
15 414 354 e Mo ogp W3004420.0362  TOHX 06T103ER-G12 BK62 kIG5
30° 404 351 06s lim W5704120.0223  TOGX 06T102FN-12 K10 N S
450 394 351 g W30 04990.0240  TOEX 06T102TN CBN40 -2

Zakres dostawy: Suwak z srubg mocujaca (.
Ptytki skrawajace nalezy zamawia¢ osobno.

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe

Parametry skrawania dla wytaczania oraz alternatywne ptytki skrawajace: Strona 262. 255




KOMET MicroKom MO03Speed @ 38,0 - 103,0 mm

Gtowica wytaczarska precyzyjna

Z

Narzedzie
obrotowe

Nastawnosc

\VAVAV/

Sr. zataczania-@ D2

VNV

* Wymiar L — patrz tabela z wktadkami na nastepnych stronach.

Gtowica wytaczarska precyzyjna
Sruba mocujaca Sruba mocujaca

c-- - W3-

Srednica (@) do suwaka @
zataczania Regulacja Regulacja  max. predkos¢ ‘
wktadki ABS zgrubna doktadna @ obrotowa S © b ©
@D @ D2 Nrzam. @d L1 S e Nr zam. Nr zam.
min - max min™' Artykut Artykut
38,0-42,0 33,0 55051 04504 NOO0 56211
42,0-50,0 @D-8 M03 01025 32 52,9 6,0 0,40 31000 0,35 M4x0,5x4-02 S/M3,.5x7,3-10IP
49,0 - 63,0 41,0 M03 01535 40 60 7,0 0,40 24000 0,63 5505105506  NOO 56211
62,0 - 80,0 51,0 MO03 02045 50 65 9,0 0,60 18 500 1,12 M5x0,5x6-02,5 S/M3,5x7,3-10IP
79,0-95,0 65,0 55051 06008  NOO 56401
9501030 @D-30 MO03 02555 63 66 12,0 0,60 15000 1,91 M6x8-03 $/M5x9.4-20IP

A
—
m v
[ | ]

Zakres dostawy:
gtowica wytaczarska precyzyjna z $rubg mocujgcg (O oraz suwakiem i srubg mocujacg @.
Whktadke oraz ptytki skrawajgce nalezy zamawia¢ oddzielnie.

Max. predkos¢ obrotowa e 45 000
przy zastosowaniu réznych g 40000 40000
wielkosci ABS (53 35000 .
@ 24,8 - 103,0 mm 3 E 30 000 .
(Microkom MO03Speed Aé“:: 25 000 [
bez mostkéw wymiennych) a2 20000 [ =
& 515000
5> 10000 NN _—
5 o N ]
g ABS 32 ABS 50 ABS 63

@ 24,8-39,0 @ 38,0-50,0 @ 49,0-63,0 ?62,0-80,0 ©79,0-103,0

@] Q| =uol-

N4
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>3,5xD KOMET MicroKkom MO03Speed

Wktadka
Materiat E
PVMKNS 3.5xD =
&— Suwak do wytaczania w przod —> Suwak do wytaczania wstecz
45° 30° 15° ~  90° 45° 30° 15° 90° &
B @ @i g, ]
L2 2 | L2 Ll L L2
L] HRC HRC
ID ©@ m g0 [ IO RIS
> 3,5xD ° ° 0 © ° ° ° °
- €— Suwak do wytaczania w przéd Zalecenia podstawowe
= Sruba mocujaca Plytka skrawajaca Materiat
=2 @ 7 obrabiany
> -~ -
g . dm & -14 12 \xww
5 ¢ o
@D & 5 Nrzam. % L L2 (kg Nr zam. Nr zam. Kod ISO
Artykut VV Wielkos¢
o & MO0310033  90° 60 - N0O 56031 W57 04140.0260  TOGX 06T102EN-14 BK60 | M
'-fl" 8& MO03 11120 15° 55,5 61,7 0002 S/M2x4 9-61P W30 04060.036110 TOHX 06T103EL-GO6 BK6110 'K /5
@ |3 < = 30° 56,5 62 ' 062 II\Im W57 04120.0223 TOGX 06T102FN-12 K10 N S
S M0311320 45 575 62 ' W30 04990.0240  TOEX 06T102TN CBN40 =
i MO03 10043 90° 70 =
@ o _ o
=< 15
| Sq E 0,005
Q| m< MO03 11230 30 64,5 72
= MO03 11330 45° 66,8 72,9
oo e | ] - NOO 56107 W57 14140.0460  TOGX 090204EN-14 BKEO Bl m
X FB MO3TM130 15 685 769 o ot ol W30 14060.046110  TOHX 090204EL-GOG BK6T10 K it
S |3 < MO03 11230 30° 69,5 77 ' 1 ’28 N’m W57 14120.0423 TOGX 090204FN-12 K10 N s
S M0311330 45 718 779 ' W30 14990.0440  TOEX 090204TN CBN40 5
o 5 MO03 10063 90° 80 =
= 8 - 15° 71 79,7
, Sg E "’ 0,009
@ M < MO03 11250 30 73 80,7
=  MO0311350  45° 75 81,3

- —> Suwak do wytaczania wstecz

o & M0312020 90° 458 - N0O 56031 W57 04140.0260  TOGX 06T102EN-14 BK60 s
D 2R M0312120 150 504 442 00 W3004420.0362  TOHX 06TT03ER-G12BKE2 K LG
§ =% M0312220 30° 494 439 06r im W57 041200223 TOGX 06T102FN-12 K10 NS

S M0312320 45° 484 439 ' W30 04990.0240  TOEX 06T102TN CBN40 2
= M0312030  90° 50 -
© £% M0312130  15° 565 481
9 =% M0312230 30° 555 48

= MO0312330 45° 53 469
S T - NOO 56101 W57 14140.0460  TOGX 090204EN-14 BK6O B M
®O§R MO0312130 150 615 531 o Bt OU0 0 W30 14420.0462  TOHX 090204ER-G12BKE2 K [
o o% M0312230 30° 605 53 e W5714120.0423  TOGX 090204FN-12 K10 N s

> MO03 12330 45° 58 51,9 ! W30 14990.0440 TOEX 090204TN CBN40 i
5 B - 90° 52 -
= gg - 15 61 526 o0
o g% - 30° 59 515

= M0312350 45 57 509

Zakres dostawy: Suwak z sruba mocujaca (.
Ptytki skrawajace nalezy zamawia¢ osobno.

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe

Parametry skrawania dla wytaczania oraz alternatywne ptytki skrawajace: Strona 262. 257




\VAVAVA

VNV

G-~ M- W~ 3

L
T
il v
[ | ]

@] Q| =uol-

N4

KOMET MicroKom MO03Speed @ 38,0 - 103,0 mm

Gtowica wytaczarska precyzyjna

LR

@ 38,0 - 63,0 mm

Narzedzie
obrotowe

N c
| . E gl
1 x R
o gl o <@
N ~.m
§ @ C L
©
N
A
L*
* Wymiar L — patrz tabela z wktadkami na nastepnych stronach.
Gtowica wytaczarska Mostek wymienny
Sruba mocujaca . Sruba mocujaca Sruba mocujaca
@ do mostka Srednica max. @dosuwaka (® do suwaka
wymiennego Zakres zataczania predkos¢
ABS & wytaczania  suwaka obrotowa £
Nrzam. @d ki @D @ D2 Nr zam. H (kg Nr zam. Nr zam.
Artykut min - max min™' Artykut Artykut
38,0-51,0 @D-32 M0320180 17,5 31000 0,06 55051 04008

N00 56211 730 O

M0320170 32 035 M8x10-04
50,0-63,0 @D-35 MO0320190 17,5 24000 0,08 YM3.5x7.3-10P =0y

@ 62,0 -103,0 mm

~ =]
a - =
2 €
©
o o)
gl §o
U
8] =1
&
-
H
L*
* Wymiar L — patrz tabela z wktadkami na nastepnych stronach.
Gtowica wytaczarska Mostek wymienny
Sruba mocujaca . Sruba mocujaca Sruba mocujaca
@ do mostka Srednica max. @ dosuwaka (® do suwaka
wymiennego Zakres zataczania predkosc¢
ABS & wytaczania  suwaka obrotowa £
Nrzam. @d kg @D @ D2 Nr zam. H (kg Nr zam. Nr zam.
Artykut min - max min™' Artykut Artykut
62,0 - 83,0 55 MO03 20150 24 18500 0,20 N0O 56211 55051 04008
M03 20140 50 1,3 M8x10-O4 /M3 5x7 3-10IP M4x8-02
82,0-103,0 71 MO03 20160 24 15000 0,24 X/, 3 1,5 Nm

Zakres dostawy gtowicy wytaczarskiej: glowica z srubg mocujacg . Mostek wymienny nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Zakres dostawy mostka wymiennego: mostek wymienny z $rubg mocujgcg @ oraz $ruba mocujaca @.
Whktadke nalezy zamawiac¢ oddzielnie.

Max. predkos¢ obrotowa g 35 000

przy zastosowaniu réznych < ~ 30000

wielkosci ABS £ € 25000

@ 24,8 - 103,0 mm S5 20000

(Microkom MO03Speed % ; 15000 15000

z mostkami wymiennymi) o} 105888 N . - -
S PO AB5 32 [ ABS 32 ABS 63 Bl ABS 63 Bl ABS 63

@ 3851 @50-63 ©62-83 82-103 @100-130 B128-168 D166-206
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>3,5xD KOMET MicroKkom MO03Speed

Wktadka

Materiat E

PVMKNS 3,5xD =

&— Suwak do wytaczania w przod —> Suwak do wytaczania wstecz
45° 30° 15° ~  90° 45° 5° 90°
ey
L (ISO punkt)
L L L L L L L
L2
L2 | L2

OID = mo =1 OoR [ e

> 3,5xD ° ° © © ° ° ° °
- €— suwak do wytaczania w przéd Zalecenia podstawowe
= Sruba mocujaca Plytka skrawajgca Materiat
g 0) 7 ..'-' obrabiany
S . 11 NGD) -14 -12 \“*W30
59 =
@D & 5 Nrzam. % L L2 (kg Nr zam. Nr zam. Kod ISO
Artykut VV Wielkos¢
o B |ulerEE ) B 81 - N0O 56031 W57 04140.0260  TOGX 06T102EN-14 BK60 | M
© 2% MO311120  15° 765 827 ... o’ W3004060.036110 TOHX O6T103EL-GO6 BK6110 K (/3¢
® m=2 - ° 775 8 0.62 Nm W5704120.0223  TOGX 06T102FN-12 K10 N s
S M0311320 4% 785 83 ' W30 04990.0240  TOEX 06T102TN CBN40 5
m § MO370043 90° 103 - NOO 56101 W57 14140.0460  TOGX 090204EN-14 BK6O M
= 328 - 15° 0,005 /M2 65 2-gp W30 14060046110  TOHX 090204EL-GO6 BK6110 K it
~ 2% M0311230 30° 975 105 198 N W5714120.0423  TOGX 090204FN-12 K10 N s
© S M0311330 45 998 1059 ' W30 14990.0440  TOEX 090204TN CBN40 5
- —> Suwak do wytaczania wstecz
o |B |y | 0T | GiE - NOO 56031 W57 04140.0260  TOGX 06T102EN-14 BK6O s
© 2% M0312120 157 714 652 . 0 Pt W3004420.0362  TOHX 06T103ER-G12 BK62 K LR
© =% MO0312220 30° 704 649 ‘ W57 04120.0223  TOGX 06T102FN-12 K10 N s
® 3 : ' 0,62 Nm
S M0312320 45 694 649 ' W30 04990.0240  TOEX 06T102TN CBN40 5
m § MO312030 90° 83 - N0O 56107 W57 14140.0460  TOGX 090204EN-14 BKEO Bl m
S 28 M0312130 150 895 L1 o o o2 o, W30 144200462 TOHX 090204ER-G12BK62 K i
~ 0% M0312230 30° 885 81 e nm | W5714120.0423  TOGX 090204FN-12 K10 N s
= > MO03 12330 45° 86 79,9 ! W30 14990.0440 TOEX 090204TN CBN40 ;g%

Zakres dostawy: Suwak z $ruba mocujaca (.
Ptytki skrawajace nalezy zamawiac osobno.

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe

Parametry skrawania dla wytaczania oraz alternatywne ptytki skrawajace: Strona 262. 259




KOMET MicroKkom MO03Speed @ 100,0 - 206,0 mm

Gtowica wytaczarska precyzyjna

Z

Narzedzie
obrotowe

Nastawnosc

\VAVAV.
H
= o~
il = o= e
<, £ | =l 5==4 nlo Q
\VAVAVAV/ 8l E O S I S g = e 1 ] S
s g ||l ea ==
i T
Q | ! L =
i 1 N
B 0) &
79

L*

* Wymiar L — patrz tabela z suwakami na nastepnych stronach.

Gtowica wytaczarska Mostek wymienny

c-- - W3-

Sruba mocujaca Sruba mocujaca Sruba mocujaca
5 @ do mostka Srednica max. @ do suwaka (@ do suwaka
wymiennego Zakres zataczania predkos¢
ABS & wytaczania  suwaka obrotowa
- Nr zam. od Ug 2D @ D2 Nr zam. H Nr zam. Nr zam.
=== Artykut min - max min™' Artykut Artykut
100-130 85  M0320100 26 11500 0,39 6] U
M0320090 63 1,82 M8x10-04  128-168 109 M0320110 26 10000 049 OSSN 1 Thiaxg0)
166-206 146  M0320120 26 8000 0,59 ' 1,5 Nm

Zakres dostawy gtowicy wytaczarskiej: glowica z $rubg mocujacg . Mostek wymienny nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Zakres dostawy mostka wymiennego: mostek wymienny z $rubg mocujgcg @ oraz $ruba mocujaca @.
Wktadke nalezy zamawiac oddzielnie..

35000
30 000

Max. predkos¢ obrotowa
przy zastosowaniu réznych
wielkosci ABS 25 000
@ 24,8 - 103,0 mm 20 000

(Microkom M03Speed . 15000
z mostkami wymiennymi) 10 000
5003 ABS 32 ABS 32 B ABS 50 ABS 50 ABS 63 ABS 63 ABS 63

@ 3851 @50-63 @62-83 ©@82-103 ©100-130 D128-168 D166-206

dopuszczalna predko$¢ obrot.
Ugop. (0br./min.)

@] Q| =uol-

N4
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>3,5xD KOMET MicroKkom MO03Speed
Wktadka

e

PMKNS 3,5xD

Materiat

&— Suwak do wytaczania w przod % Suwak do wytaczania wstecz
90° &

45° 30° 15° A 5o
B g B

% % % L % % L L (1ISO punkt)

L2 L [ 12

I’m © mi ED IO Lo W

> 3,5xD ° ° ) ) ° ° ° °
- €— Ssuwak do wytaczania w przéd Zalecenia podstawowe
) Sruba mocujaca Ptytka skrawajaca Materiat
% @ T obrabiany
S - -
. N 14 12 S w30
&5
@D CDQ %J_ Nr zam. % L L2 k) Nr zam. Nr zam. Kod ISO
Artykut VV  Wielkos¢
= 1y SO RIOUZON SC0G SIS - N0O 56107 W57 14140.0460  TOGX 090204EN-14 BK6O P M
T S - 15097 1059 o e gp W30 14060.046110  TOHX 090204EL-GO6 BK6110 K 5%
S % M0311260 30° 99 107 enm | W5714120.0423  TOGX 090204FN-12 K10 N s
= S _ 452 101 1075 ' W30 14990.0440  TOEX 090204TN CBN40 -2
- —> Suwak do wytaczania wstecz
e 8 - 90° 80 - NOO 56101 W57 14140.0460  TOGX 090204EN-14 BK6O
§ 88 M0312160 15° 89 806 . S ROOUT 30144200462  TOHX090204ER-G12BKE2 K i
S % M0312260 30° 87 795 enm | W5714120.0423  TOGX 090204FN-12 K10 N s
2 2 M0312360 45 85 789 ' W30 14990.0440  TOEX 090204TN CBN40 -2

Zakres dostawy: Suwak z sruba mocujaca (.
Ptytki skrawajace nalezy zamawia¢ osobno.

Parametry skrawania dla wytaczania oraz alternatywne ptytki skrawajace: Strona 262. 261




KOMET MicroKom MO03Speed

Zalecenia tech nologiczne @ bez mostkdw wymiennych | @ z mostkami wymiennymi

Parametry dla wytaczania dokt.

g Materiat 2 Posuw
o] ] ©
= obrabiany S
S B _ o ; &
S _Q’NE T Materiat £ 2. =9
. 2
S £E£ g obrabiany Proykfady ) £ :P i
T3R8 3 omaczen S5 8 2 g
825%g 8 wg DIN = S
SG2E £ 9 &Y 00 00
Stale niestopowe:
. 1.0037 (S235JR)
konstrukeyine, 10715 (19smn30) 300~ 0.08  0.10
automatowe, 1.0044 (52575)R) g
Staliwa ’
Stale niestopowe /
niskostopowe:
. 1.0050 (E295)
Korsrerone: T0s35(CS) 250 0,08 0,12
VAVAVAV. namedziowe, 1.7131 (16MnCr5)
Staliwa
o i Stale automatowe ;5%701)8(115’\””’ 300 0,10 0,15

Stale niestopowe /

niskostopowe:

zarowytrzymate,  1.7225 (42CrMo4)

konstrukcyjne, 1.1221 (C60E) 240 Or08 0,10
ulepszane, azoto-

wane, narzedziowe

3.0
>900

o 9 Stale 1.2341 (6CrMo15-5)

= wysokostopowe: 12601 (X165C 200 = 0,06 0,10
A narzedziowe MoV12)

= HSS 120 0,06 0,08

Stopy specjalne: 2.4668 (NiuCr-

2.0 1.0
<500 500-900 =500

o o
o @ Inconel, Hastelloy, ;ﬂ:(?;?’\(‘l?lﬁmﬁi 50 0,06 0,08
7, Nimonic, 80A)
- Q Tytan, 3.7115 (Ti-
0 g Stopy tytanu Al5Sn2.5) 30 0,06 0,08
o 1.4306 (X2Cr-
o S ) i19-
- ﬁ Stale nierdzewne ’1\‘4|£1120111()X5CrNi— 200 0,08 0,10
Mo17-12-2)
5 o 1.4511
— S , (X3CrNb17)
=& 2 Stale nierdzewne 1= (X10CNi- 180 0,06 0,10
MoTi17-12-2)
o 1.4713 (X10CrAl-
o o Stale zaroodporne Si7)
==== ~ CR i zarowytrzymate  1.4862 (X8NiCr- 120 0,06 0,10
S Si38-18)
o oL 0.6025 (EN-GJL-250)
i © B | sz 06035 En-GL3s0) 240 015 0,20
— o . -
e D Zeliwo stopowe Elgfgg E?GL 200 0,15 0,20
o .
O O 9 Zeliwo sferoidalne 0.7040 (EN-
(o)) k\‘/:l’ it ferrytyczne GJS-400-15) 180 0,10 0,15
- o Zeliwo sferoidalne 0.7050 (EN-GJS-500-7)
= ™M ferrytyczno / 07055 (GGG-55) 180 0,10 0,15
- N perlityczne 0.8055 (GTW-55)
© 9 o Zeliwosferoidalne 0.7060 (EN-
o 3 D perlityczne GJS-600-3) 160 0,10 0,15
= A Y (agliwe) 0.8165 (GTS-65)
. O Zeliwo sferoidalne 0.7661 (EN-GJSA-
£ 8 stopowe XNiCr20-2) 140 0,10 0,15
7 N Q  Zeliwo EN-GJV Ti < 0,2
= r?\ wermikularne EN-GJV Ti > 0,2 120 0,10 0,15
v o ﬁ;gg;g‘;dzi' 2.0375 (Cuz-
~ K  stopy brazu, 2316%)23)01 G- 300 0,10 0,15
= Brazy dobrze CuPb1 BSn)
obrabialne
— o Stop miedzi, 2.0550 (Cuz-
~ O Mosiadz, Brazy n40AI2) 270 0,10 0,15
= “  $rednio obrabialny 2.0060 (E-Cu57)
== o Alu-stop do obrébki  3.3315 (AIMg1)
8 o) O plastycznej 3.0517 (AIMnCu) 500 0,08 0,12
= Alu-stop odlewniczy.: 3.3561 (G-AlMg5)
™ 2 Si-zawartos¢ < 10% 3.2373.61 (G- 300 0,10 0,15
= Stopy magnezu AlSi9Mg wa)
= Q  Alu-stop. odlewniczy:: 3.2381.01 (G-
s S Sizawartoic. > 10%  AlSi10Mg) 250 0,10 0,15
o O
w2 Stal hartowana 120 0,08 008
SIS Stal hart
S 2 e 90 0,06 0,08

N4

Podane parametry skrawania sa wartosciami maksymalnymi.
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KOMET MicroKkom MO03Speed

Alternatywne ptytki skrawajgce

dla lepszej kontroli wiéra

Plytka skrawajgca

PKD

‘.'-' CBN “1 *‘
vm 575 W30 Materiat

Nr zam. Kod ISO obrabiany

2D

W57 04140.023210 TOGX 06T102EN-14 CK3210 ALY
dla wktadki do wytaczania w przéd:
W30 04120.3232 TOHX 06T102EL-US12 CK32 P/ M

W57 14140.023210 TOGX 090202EN-14 CK3210 P M
dla wktadki do wytaczania w przéd:
W30 14120.3232 TOHX 090202EL-US12 CK32 P M

@ @49-103 | @ 62-206 (@) $24,8-50 | @ ©38-63

dla wyzszych predkosci skrawania

W57 04140.023210 TOGX 06T102EN-14 CK3210 P

W30 04990.0257 TOEX 06T102TN CBN57 i loosos
dla wktadki do wytaczania w przéd:
W30 04120.0238 TOHX 06T102EL-G12 CK38 P/ M

W57 14140.043210 TOGX 090204EN-14 CK3210 P

W30 14990.0457 TOEX 090204TN CBN57 [ poneos
dla wktadki do wytaczania w przéd:
W30 14120.0238 TOHX 090202EL-G12 CK38 P M

@ @49-103 | @ @62-206 (D @24,8-50 | @ B38-63

dla uzyskania lepszej powierzchni

m

O

=

ISt

@ W30 04990.035510 TOEX 06T103FN PKD5510 N
§ dla wktadki do wytaczania w przéd:

o W30 04120.3130 TOHX 06T102EL-UF12 CK30 PIM
N

Q

©

Yo}

5

&

% W30 14990.045510 TOEX 090204FN PKD5510 N
— dla wktadki do w i 6d:

- ytaczania w przod:

gl W30 14120.3130 TOHX 090202EL-UF12 CK30 P M
S

Q

©

\wiper — dla uzyskania lepszej powierzchni

W57 04180.048430 TOGX 060104 EN-18 BK8430 P M K
W57 04180.0432 TOGX 060104 EN-18 CK32 P M

W57 14180.048430 TOGX 090204 EN-18 BK8430 P M K
W57 14180.0432 TOGX 090204 EN-18 CK32 P M

@ @49-103 | @ @62-206 D @24,8-50 | @ P38-63
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KOMET TwinKom

Wytaczadto dwuostrzowe lekkiej budowy

Optymalne dostosowane do indywidualnych wymagan
obrobki

Typowym przyktadem statego rozwoju palety narzedzi firmy
KOMET jest ulepszona koncepcja wytaczadta dwuostrzowego
lekkiejkonstrukcji KOMET TwinKom umozliwiajacego szcze-
golnie ekonomiczne skrawanie.

Wytaczadta KOMET TwinKom majg wszechstronne zasto-
sowanie. Moga pracowac jako wytaczadta dwuostrzowe do

' ! !
OD == o0 m0 oD
[ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
Dwuostrzowa Jednoostrzowa
obroébka zgrubna obrébka
wykanczajaca
+7 +
|E [
Przeciwciezar
G05 10110 XGOS5 00180

Suwaki zgrubne
G05 20100

Suwak wykanczajacy Adapter ABS
G05 10100 XG05 00170

ABS50

Fawr=d

Whktadka Wktadka do obrobki
D54 60070 dokfadnej

Plytka skrawajaca M30 20051

W29 58 Plytka skrawajaca

W57 26 /W30 26

264

@ 365 — 2000 mm

obrébki zgrubnej, jednoostrzowe do obrébki wykanczajacej,
oraz jako stopniowe. Modutowa budowa narzedzia umozliwia
zastosowanie go do obrobki srednic od 365 do 2000 mm.
Zakres regulacji wynosi £ 40 mm (lub 80 mm) na $rednicy.

Wielko$¢ wymiennego mostka jest przystosowana do wykony-
wanej srednicy, dlatego sg one produkowane na zaméwienie
klienta. Standaryzacja pozwala na krétkie terminy dostawy.

& s

® % = 80° [

£ | Cs

Mostek wymienny
@ 365 - 2000 mm

Realizacja wedtug zamdwienia klienta do @ 399 mm
wiacznie: przytacze FA40 / FAMA40

93' 3

Oprawki

HSK-A ISO 12164-1
stozkowe DIN 69871,
JIS B 6339 (MAS 403 BT)
ABS

Mostek wymienny
z narzedziem do
obrobki zgrubnej lub

wykanczajacej
Adapter Srednica Ciezar
G05 00100
@400 mm  ~13kg
@600 mm  ~22kg
@800 mm  ~29kg
@ 1000 mm  ~ 35kg

@ bardzo dobrze | © dobrze | O mozliwe | >< niemozliwe



Bogaty asortyment wktadek zgrubnych, wykanczajacych i
kombinacji ptytek skrawajacych o réznych geometriach spra-
wia, ze narzedzie to moze byc stosowane w bardzo szerokim
zakresie obrobki.

Suwaki wkfadek do obrébki zgrubnej posiadaja regulacje
osiowa i promieniowa, a ich ustawienie pozostaje niezmienne
rowniez po przezbrojeniu, dzieki odpowiedniej konstrukgji
pofaczenia suwakdéw i mostka gtéwnego. Przy projektowaniu

Korzysci:
B Wysoka sztywnos¢

B Duza wydajnos¢, dzieki dwuostrzowej
konstrukgji

B Przenoszenie wysokich momentéw obrotowych

B Wymienne suwaki do obrébki zgrubnej i
wykanczajacej

B Mozliwos¢ pracy jako narzedzie stopniowe

B Mozliwosc¢ stosowania do obrébki zewnetrznej
jak i wewnetrznej

B Wysoka elastyczno$¢, dzieki modutowej
budowie

B Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

B Montaz poprzez standardowe chwyty frezarskie
zgodnie z norma DIN

B Ekonomiczne skrawanie dzieki zastosowaniu
standardowych suwakoéw wktadek

B Duza r6znorodnos¢ suwakoéw — mozliwosé
zastosowania réznych typoéw ptytek
skrawajacych

M Duzy wybér ptytek skrawajacych, dzieki réznym
geometriom i gatunkom weglikow

B Wymiana suwakéw wktadek nie powoduje
utraty ustawionych wymiaréw

B Mozliwy montaz czujnika zegarowego z
uchwytem magnetycznym

B Zoptymalizowane odprowadzenie ciepta
réwniez przy obrébce na sucho

KOMET TwinKom

Wytaczadto dwuostrzowe lekkiej budowy

wytaczadta uwzgledniono takze miejsce do zatozenia uchwytu
magnetycznego dla czujnika zegarowego.

Wszystkie wymienne mostki umozliwiaja wewnetrzne dopro-
wadzenie chtodziwa do strefy skrawania. Regulowana dysza
zapewnia precyzyjne chtodzenie ostrza narzedzia. Poniewaz
montaz narzedzi do maszyny jest realizowany przy uzyciu
typowych chwytdw frezarskich, dlatego mozna je dostosowac
do wszystkich powszechnie stosowanych wrzecion.

Obrébka stopniowa

Zastosowanie jako kolejne narzedzie skrawajgce oraz jako
narzedzie stopniowane z adapterem. Mozliwa obrdbka
zewnetrzna przy uzyciu elementéw standardowych.

Adapter KOMET ABS

Nowy adapter ABS pozwala na zastosowanie standar-
dowych narzedzi KOMET np. gtowicy z regulacja precyzyjna
MicroKom BluFlex. Adapter ABS jest dostepny na zamodwie-
nie.
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KOMET KomTronic

Funkcjonalno$¢ kombinacji narzedzi zalezy od ich dtugosci, srednicy,ciezaru i parametréw skrawania.

= KomET ABS Wytaczadta

@ 8—28mm

@ 11,9-30 mm E@EHEH P ABS 32

\VAVAVA

VNV

KOMET KomTronic 3
Narzedzia wysterowania F}
do centrow obrébkowych E (ool

®»3-8mm E—L01+5;
®3-8mm E=—L0F¥5:
®2,7-17,5mm ==L 2

c-- - W3-

Wytaczadta | Redukcje Oznaczenia
@ 5,6 mm | @ 6,9 mm % chwyt ABS| ABS N
=T g5
N chwyt cylindryczny
©3,0-9,0mm e ] o8 » Uzebienie
i P chwyt HSK
©5,6-12mm B 28 9 potaczenie UniTurn
5 @ 9mm|@ 11 mm e g?o > Narzedzie nasadowe
S BRI T——
o 1@l ass 32
@ 6—25mm B t **** | i@

@ 8- 24 mm 216
@17 - 26 mm 59 216
Korpus z uzebieniem + suwak S

@25 - 63 mm |

Mostek + suwak

Mostek do obtaczania @ 90 — 365 mm

@ 5-70 mm

@] Q| =uol-

N4
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KOMET KomTronic

Narzedzia nasadzane dla osi U

KomTronic
HPS-115-EM-ABS32

HSK 63 | SK 40

HSK Wytaczadta

@ 8—14 mm %*HSK-CBZ

UniTurn
Redukcje

KomTronic

HSK-C 329 HPS-115-UM-HSK32

HSK 63 | SK 40
CAT 40 | BT 40

KomTronic
HAS-115
HAS-160

HSK 63 | HSK 100

KomTronic
UAS-115-E-G-Z-22-2

Narzedzia nasadowe  ss 32 UAS-115-EM-G-Z-22-2

ABS 40 &
ABS 50 UAS-115-E90-G-22-2
UAS-115-EM90-G-Z-22-2
HSK 63 | SK 40
@10 CAT 40 | BT 40
@12
@16
@20
® 25
@32
KomTronic
e UAS-160-EM-G-50-3
216 P 1€
>
HSK 100 | SK 50
CAT 50 | BT 50
ABS-N 32 N ﬁgg zg . i
23223 ég ABS 50 > i : KomTronic
UAS-160-E-Z-22-1
10
"™ ar
> - HSK 100 | SK 50
o8 EE i 8%2 CAT50|l|3T50
@32
ABS 32 .
316 P 18 2 KomTronic
> UAS-160-E-Z-50-1
Pétprodukt do

produkgji narzedzia na

PRy HSK 100 | SK 50
zaméwienie klienta

CAT 50 | BT 50
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