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Glowiczki rozwiercajgce REAMAX TS fix

@ 18,000 — 30,000 mm 454 — 455
Srednica H7 — dostepne z magazynu 456 — 457
Zalecane parametry skrawania 458 — 459

: q c : Gtowiczki rozwiercajgce REAMAX TS
Rewolucyjne rozwigzanie z zastosowaniem
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jest do jednego gniazda i korpusu gtowiczki @ 42.000 — 70,000 mm 466 — 469
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KOMET REAMAX TS fix

Tabela doboru

|  Obobka__________________|

= . Nr zamow.
= Materiat ASG = Geometria
s :g’\ $  Materiat obrabiany
— EE£ 'y obrabiany /
2 =5 3 oznaczen ; - . : :
[ = o - . - . - . - . - .
& 5g ¢ wgDIN U spealne . U™ spealne . U™ speqaine . U™ speciaine . U™ specjalne
S 2S£ 2 wersalne wersalne wersalne wersalne wersalne
o 3 otk o [STEZ  78N.58  78N.92  78N.58 78M.57 78M.93  78M.57 78N.57  78N.93
= matowe, : ASG 2210 ASG 05 ASG 2210 ASG 2110 ASG 3000 ASG 2110 ASG 2110 ASG 3000
N Staliwa 1.0044 (52575R)
DS nouponeten o0E 78N.58  78N.92  78N.58 78M.57 78M.93  78M.57 78N.57  78N.93
N3RS stiukeyine, ulepszane, | 3% 20 o ASG 2210 ASG 05 ASG 2210 ASG 2110 ASG 3000 ASG 2110 ASG 2110 ASG 3000
narzedziowe, Staliwa '
- 8 st sutomaowe 10718 78N.58  78N.92  78N.58 78M.57 78M.93  78M.57 78N.57  78N.93
~N 9 (115MnPb30) ASG 2210 ASG 05 ASG 2210 ASG 2110 ASG 3000 ASG 2110 ASG 2110 ASG 3000
= o Stale niestopowe /
SIS niskostopowe: 200w~ 1 7225 (aacros)  78N.58  78N.92  78N.58 78M.57 78M.93  78M.57 78N.57  78N.93
@l < Vo Saotowann.” 11221 (608 ASG 2210 ASG 05 ASG 2210 ASG 2110 ASG 3000 ASG 2110 ASG 2110 ASG 3000
narzedziowe
o 8 Stale wysokostopowe: | e0r iees | 78N.58  78N.93  78N.58 78M.57  78M.93 78M.57 78N.57  78N.93
5 Q narzedziowe N ASG 2210 ASG 3000 ASG 2210 ASG 2110 ASG 3000 ASG 2110 ASG 2110 ASG 3000
; HSS
. 2.4668 (NiuCr-
= R incorelfiktatey,  19Fe1oNbSMo3)
N ~ Nimoni'c, ‘ 2.4631 (Nimonic
v 80A)
= 3 Tytan, 37115 78N.21 78M.21
N < Stopy tytanu (TiAI5Sn2.5) ASG 03 ASG 03
o 1.4306
o g st medsenne | (CNIS-11) 78N.65 78N.65 78M.65 78M.65 78N.65
© L4401 OX5CNE - ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
01712
o 1.4511 (X3CrNb17)
- o : 17 78N.65 78N.65 78M.65 78M.65 78N.65
=6 9 Sl e MM ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o 8 Stale zaroodporne 1 ‘yacypavicn  78N.65 78N.65 78M.65 78M.65 78N.65
N izarowytrzymale (SR ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o SN P 06025 ENGI2so  78N.58  78N.65 78N.58  78N.65 78M.57 78M.65 78M.57 78M.65 78N.57  78N.65
) = 06035 EN-GIL350)  ASG 2210 ASG 2350 ASG 2210 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350
— D eiwosopowe 06650 78N.58  78N.65 78N.58  78N.65 78M.57 78M.65 78M.57 78M.65 78N.57  78N.65
0 ~ (GGLNICr202)  ASG 2210 ASG 2350 ASG 2210 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350
o § Q  Zeliwosferoidaine  0.7040 78N.58  78N.65 78N.58  78N.65 78M.57 78M.65 78M.57 78M.65 78N.57  78N.65
o § T femyane (EN-GIS-400-15)  ASG 2210 ASG 2350 ASG 2210 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350
0.7050
= Q  Zeliwo sferoidalne fer- (EN-GJ5-500-7) 78N.58  78N.65 78N.58  78N.65 78M.57 78M.65 78M.57 78M.65 78N.57  78N.65
o N yanoeiane 07055 (61555 | ASG 2210 ASG 2350 ASG 2210 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350
S 8 2 iwosteridane %720 78N.58  78N.65 78N.58  78N.65 78M.57 78M.65 78M.57 78M.65 78N.57  78N.65
o N 4 A (EN-GJS-600-3)
S R~ peritycznedaglive) AR ASG 2210 ASG 2350 ASG 2210 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350
p S Zelwosferoidaine 07661 N-GisA-  78N.58  78N.65  78N.58  78N.65 78M.57 78M.65 78M.57 78M.65 78N.57  78N.65
= K stopowe XNiCr20-2) ASG 2210 ASG 2350 ASG 2210 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350
o o EN-GIVTi < 0,2 78N.58  78N.65 78N.58  78N.65 78M.57 78M.65 78M.57 78M.65 78N.57  78N.65
o O Zeliwo wermikularne
= @ ENGVTi>02  ASG 2210 ASG 2350 ASG 2210 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350 ASG 2110 ASG 2350
i i 2.0375
= O b Mhied, Mosad, ¢ znz6pb3) 78N.58  78N.17  78N.58  78N.17  78M.57 78M.17  78M.57 78M.17  78N.57  78N.17
N O Brazy dobrze obra- sl ASG 2210 ASG 2270 ASG 2210 ASG 2270 ASG 2110 ASG 2170 ASG 2110 ASG 2170 ASG 2110 ASG 2170
-Cul n,
- &) plonmiedal Mosioe)| 210550 % P 78N.58  78N.17 78N.58  78N.17 78M.57 78M.17 78M.57 78M.17 78N.57  78N.17
& S Brazyrecy 20060 sy ASG 2210 ASG 2270 ASG 2210 ASG 2270 ASG 2110 ASG 2170 ASG 2110 ASG 2170 ASG 2110 ASG 2170
= = ©  Alu-stop do obrobki  3.3315 (AIMg1) 78N.17 78N.17 78M.17 78M.17 78N.17
0 © plastycznej 3.0517 (AIMnCu) ASG 2270 ASG 2270 ASG 2170 ASG 2170 ASG 2170
= i Alustop odlewniczy:  3:3561 (G-AIMgS) 78N.17 78N.17 78M.17 78M.17 78N.17
ol e e ol - ASG 2270 ASG 2270 ASG 2170 ASG 2170 ASG 2170
2 S Alusstop. odewniczy: 3.2381.01(G- 78N.17 78N.17 78M.17 78M.17 78N.17
3 = SizawartosC. > 10%  AISi10Mo) ASG 2270 ASG 2270 ASG 2170 ASG 2170 ASG 2170
o O
w g Ssme
< 8 Stal hartowana
L ® > 45 HRC, < 55 HRC
454 Jesli nie znajdziesz standardowego narzedzia dla twojej produkcji, mozemy zaoferowac rozwigzanie specjalne.



@ 18,000 — 30,000 mm KOMET REAMAX TS fix

Gtowiczki rozwiercajace

@ R R K

\VAVAV/

2
VVVV

Materiat obrabiany

PMIKN S

chtodzone promieniowo, lewoskosne,
dla otworéw przelotowych

Oprawka

chtodzone centralnie, proste,
dla otworéw nieprzelotowych

chtodzone promieniowo, proste,
do wiercenia stopniowego

Grzybek zaciagajacy
dostarczany z gtowiczka

Gtowiczki wymienne - mozliwosci wyboru

Zakres srednic
Materiat
ostrza, N
Qo

rodzaj s
Nr zam. Nr zam. pokrycia ¢
@D a 12 zZ
L 821l [H] [¥] & ~ ~

78N.92 - 78N.93 78M.93 - DST 18,000 - 19,999 6 20 8
78N.82 - 78N.85 78M.85 — DJP A0000 - 21,285 8 - .
22,000 - 24,099 6 20 8

78N.62 78N.65 78M.65 DBG-P
24,100 - 26,099 6 20 8

78N.58 78N.57 78M.57 DBG-U
26,100 - 26,999 7 20 8
78N.17 78M.17 DBC 27,000 - 28,099 7 25 3
78N.21 78M.21 HM 28,100 - 30,000 7 25 8

Przyktad zaméwienia: 78N.58
Srednica rozwiercania D=21 mm, tolerancja otworu H7, materiat obrabiany 1.0037 (S235JR), ASG2210 (geometrie)

Parametry skrawania str. 458-459.



KOMET REAMAX TS fix @ 1817 — 30" mm

Rozwiertak uniwersalny

@ B <R

Materiat obrabiany

P K

\VAVAV/

VNV

chtodzone promieniowo, lewoskosne,
dla otworéw przelotowych

Oprawka

chtodzone centralnie, proste,

—
. . [a)
dla otworéw nieprzelotowych a

“E ‘ 1o )

Grzybek zaciagajacy
dostarczany z gtowiczka

Srednica H7 — dostepne z magazynu

Z : Z i ése 2210 é
2,

@D a 12 g Nr zam. Nr zam.

~ ~ ~ DBG-U DBG-U
1817 6 20 8 0,041 78N.58.18H7 78M.57.18H7
2017 6 20 8 0,053 78N.58.20H7 78M.57.20H7
2217 6 20 8 0,067 78N.58.22H7 78M.57.22H7
2417 6 20 8 0,070 78N.58.24H7 78M.57.24H7
250 6 20 8 0,092 78N.58.25H7 78M.57.25H7
2617 6 20 8 0,113 78N.58.26H7 78M.57.26H7
287 7 25 8 0,176 78N.58.28H7 78M.57.28H7
3017 7 25 8 0,196 78N.58.30H7 78M.57.30H7

Parametry skrawania str. 458-459.

.
[ ]
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chtodzone promieniowo, lewoskosne,
dla otworéw przelotowych

chtodzone centralnie, proste,
dla otworéw nieprzelotowych

KOMET REAMAX TS fix

Rozwiertak specjalny P

Materiat obrabiany
P

@ R R K

Grzybek zaciagajacy
dostarczany z gtowiczka

Srednica H7 — dostepne z magazynu

Oprawka

\VAVAV/

2

@D a 12
18t7 6 20
2017 6 20
227 6 20
2417 6 20
2517 6 20
2647 6 20
287 7 25
307 7 25

Parametry skrawania str. 458-459.

N

0 00 00 00 00 00 0 ©

i =

(kg

0,041
0,053
0,067
0,070
0,092
0,113
0,176
0,196

[T

Nr zam.
DST

78N.92.18H7
78N.92.20H7
78N.92.22H7
78N.92.24H7
78N.92.25H7
78N.92.26H7
78N.92.28H7
78N.92.30H7

[

épsa 3000

Nr zam.
DST

78M.93.18H7
78M.93.20H7
78M.93.22H7
78M.93.24H7
78M.93.25H7
78M.93.26H7
78M.93.28H7
78M.93.30H7
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KOMET REAMAX TS fix

Zalecane parametry skrawania

Rekomendowane parametry skrawania Predkos¢ skrawania v¢ (m/min) _

optymalne - maksymalne

optymalne - maksymalne

3 Materiat obrabian 15y >xD
> v Materiat ateriat obrablany Rozwiertak krotki Rozwiertak dtugi
5 Q4o o . Przyktady oznaczen
£% T obrabiany
.z BE g wg DIN
22 g2 8 g 2 a 2
[ i =
5L 2 ¢ 5 & 8 &2 8 = 5 & 8 & 8 =
=6 2= g O 8o o o & T a o o o o =T
Stale niestopowe: 1.0037 (S235JR)
S = 500 konstrukcyjne, automatowe, 1.0715 (115SMn30) 150 150 150 120 120 120
Staliwa 1.0044 (S2575JR) 200 200 200 160 160 160
Stale niestopowe / nisko- 1.0050 (E295)
S 500- stopowe: konstrukcyine,  1°0020 (60 150 150 150 120 120 120
N - J
900 g{zﬁxsne narzedziowe,  4'7337 (16MnCr5) 200 200 200 160 160 160
~ <500 Stale automatowe 1.0718 (11SMnPb30) 150 150 150 120 120 120
a 200 200 200 160 160 160
Stale niestopowe / nisko-
o =900 stopowe: zarowytrzymate, 1.7225 (42CrMo4) 150 150 150 120 120 120
o konstrukcyjne, ulepszane,  1.1221 (C60E) 200 200 200 160 160 160
azotowane, narzedziowe
< =900 Stale wysokostopowe: 1.2341 (6CrMo15-5) 150 150 150 120 120 120
~ narzedziowe 1.2601 (X165CrMoV12) 200 200 200 160 160 160
< HSS
Q 250 Stopy specjalne: Inconel, 2.4668 (NiuCr19Fe19Nb5Mo3)
N Hastelloy, Nimonic, 2.4631 (Nimonic 80A)
W
= Tytan, ) 8 8
s 400 Stopy tytanu 3.7115 (TiAI5Sn2.5) 02 02
o : 1.4306 (X2CrNi19-11) 40 40
<
¢ =600 SEllpmErEwm 1.4401 (X5CrNiMo17-12-2) 60 60
- 1.4511 (X3CrNb17)
= 5 <900 Stale nierdzewne 1.4571 (X10CrNiMo- 30 30
Ti17-12-2) 50 50
o > 900 Stale zaroodporne 1.4713 (X10CrAlSi7) 30 30
= i zarowytrzymate 1.4862 (X8NiCrSi38-18) 50 50
o - 0.6025 (EN-GJL-250) 180 120 120 120
o 180 Zeliwo szare 0.6035 (EN-GJL-350) o o R
;,- 250 Zeliwo stopowe 0.6660 (GGL-NiCr20 2) 90 90 90 90
130 130 130 130
g =600 130 %eliwo sferoidalne ferry- 2040 (EN-GJ5-400-15) 175 175 200 200 150 150 150 150
yczne 300 300 250 250 180 180 180 180
v = 230 Zeliwo sferoidalne ferrytycz- 07020 (ERESIS5007) 450 150 200 200 120 120 150 150
@ no/perlityczne 08055 (GTW-55) 250 250 250 250 160 160 180 180
g > 600 250 Zeliwo sferoidalne perlitycz- 0.7060 (EN-GJS-600-3) 120 120 120 120 120 120 120 120
= ne (ciagliwe) 0.8165 (GTS-65) 180 180 150 150 150 150 150 150
o o . 0.7661 90 90 90 920
= 200 Zeliwo sferoidalne stopowe (EN-GISA-XNICr20-2) . .
o~ .
! o . EN-GIV Ti < 0,2 90 90 90 90
=} 300 Zeliwo wermikularne EN-GNVTi> 0.2 = 50 50 50
o Stop miedzi, Mosiadz, 3 375 (Cuzn36Pb3) 150 150 120 120
o 90 stopy brazu, 2.1182.01 (G-CuPb155n)
- Brazy dobrze obrabialne ' : 250 250 180 180
~ 100 Stop miedzi, Mosiadz, Brazy 2.0550 (Cuzn40AI2) 100 100 100 100
= srednio obrabialne 2.0060 (E-Cu57) 150 150 150 150
=32 60 Alu-stop do obrébki 3.3315 (AIMg1) 200 150
— plastycznej 3.0517 (AlIMnCu) 300 200
— Alu-stop odlewniczy.:
™ 75  Si-zawartos¢ < 10% ggg% (661@'\/5;?9,\/1 - 200 150
= Stopy magnezu : : 9 300 200
o .
g Alu-stop. odlewniczy.: ; 200 150
s 100" i zawartost. > 10% 2O (SAEIIONG) 250 200
o
g Stal hartowana
w1400 <45 HRC
o
d Stal hartowana
o 1800 > 45 HRC, =< 55 HRC

Naddatek na rozwiercanie @ / Srednice (mm)
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optymalne - maksymalne

——— P - o AT ! : AT : &
%L\ ASG 2210 W\[\ASG OSL ‘o/\LASG 2110L @ii ASG 2170 87\@6 22701= SJ\]\ASG zssoL V/\QSGMOGL Sq ASG 03

?18- $18,1- @ 18- @18,1- © 18- @ 18,1- @ 18- @ 18,1- @ 18- © 18,1- B 18- P 18,1- B 18- P 18,1- B 18- B 18,1- D 18- B 18,1-
18,099 30,099 18,099 30,099 18,099 30,099 18,099 30,099 18,099 30,099 18,099 30,099 18,099 30,099 18,099 30,099 18,099 30,099

Zalecane parametry skrawania

_ Posuw f (mm/obr)

KOMET REAMAX TS fix

\VAVAVA

N - B

36 (8 XE6 R8 xe6 K8 X6 HEB X6 N8 HE6 328 6 K8 L6 X8 6 X8
1,20 18 120 180 120 1,80 0,90 1,50
1,50 2,20 1,50 2,40 1,50 2,20 1,20 2,00
1,20 18 120 180 120 1,80 0,90 1,50
1,50 2,20 1,50 2,40 1,50 2,20 1,20 2,00 \VAVAVAV/
1,20 18 1,170 180 120 1,80 0,90 1,50
1,50 2,20 1,40 2,40 1,50 2,20 1,20 2,00
1,20 18 1,10 180 1,20 1,80 0,90 1,50 3
1,50 2,20 1,40 2,40 1,50 2,20 1,20 2,00 AN
0,90 1,20 0,90 1,20 0,60 1,00 ‘
1,15 1,50 1,15 1,50 0,80 1,40
NV
0,70 1,2 | |
1,00 1,60
0,70 1,20 f
0,90 1,60
0,70 1,20
0,90 1,60
0,70 1,20 5
0,90 1,60
1,40 1,90 1,40 1,90 1,40 1,90
2,00 2,70 2,00 2,70 2,00 2,70 =
1,10 1,50 1,10 1,50 1,10 1,50 >
1,70 2,30 1,70 2,30 1,70 2,30
1,40 1,90 1,40 1,90 1,40 1,90
2,00 2,70 2,00 2,70 2,00 2,70
1,40 1,90 1,40 1,90 1,40 1,90
2,00 2,70 2,00 2,70 2,00 2,70
1,10 1,50 1,10 1,50 1,10 1,50
1,70 2,30 1,70 2,30 1,70 2,30
0,90 1,20 0,90 1,20 0,90 1,20
1,30 1,80 1,30 1,80 1,30 1,80
0,90 1,20 0,90 1,20 0,90 1,20
1,30 1,80 1,30 1,80 1,30 1,80 7
1,20 1,70 1,20 1,70 1,20 1,60 1,20 160
1,90 2,50 1,90 2,50 1,80 2,40 1,80 2,40
1,00 1,40 1,00 1,40 09 1,20 09 1,20
1,50 2,10 1,50 2,10 1,40 1,90 1,40 1,90
1,20 1,60 1,20 1,60
1,80 2,40 1,80 2,40
1,30 1,70 1,30 1,70 8
2,00 2,70 2,00 2,70
1,30 1,70 1,30 1,70
2,00 2,70 2,00 2,70
0,20- 0,20- 0,20- 0,20- 0,20- 0,20- 0,20 - 03 0,20 - 03 0,20 - 03 0,20- 0,20- 0,20- 0,20- 0,20- 0,20-
030 040 030 040 030 040 0,30 ! 0,30 ! 0,30 ! 0,30 040 030 040 030 040

Prosimy o przestrzeganie instrukcji dotyczacych stosowania i bezpieczenstwa (rozdziat 8). 459




KOMET REAMAX TS

Tabela doboru

|  Obbka |

= . Nr zamow.
2 Materiat ASG = Geometria
s :g’\ $  Materiat obrabiany
Qo L T
O ®E ] Przyktady
g == = DIN
c 5 c © wg
S == E
o 3 Konstrueamme, o | (037 SR 75).93 75).71 75H.93 75H.71
V e 10044 (52575 ) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
928 misoncion Y 75).93 75).71 75H.93 75H.71
Nm o narzedsiowe, Stawa, 17131 (16MnCr5) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
— 2 stale automatowe 10718 75J).93 75).71 75H.93 75H.71
a0 (N2 ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
=5 o Stale niestopowe /
o 3 Qﬁ;ﬁ?@pﬁgfﬁﬁ%; 1.7225 (42CrMod) 75J.93 75).71 75H.93 75H.71
TR e ooware, 11221 (€609 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o 8 Stle wysckostopowe | 224 CCHIE S 75).71 75).71 75H.71 75H.71
A narzedziowe MoV12) ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
; HsS
o Q Stom e Toreionnenied
v N Nimonie, ek 20 e
v
= 3 Tytan, 37115 75).21 75H.21
v Stopy tytanu (TiAI5SN2.5) ASG 03 ASG 03
O 8 ereweme  0RCMIS 75).65 751.65 75H.65 75H.65
© W 14401 i ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o 3 i
S ; 8 Stale nierdzewne 122;1 Eﬁcc)c';‘ﬁum)- 75).65 75).65 75H.65 75H.65
J T1712:2) ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o 8 Stale zaroodporne 1‘;?;;&%%@?” 75J).65 75J).65 75H.65 75H.65
™~ I Zeieuv iy $i38-18) ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o 2 | 0.6025 (EN-GJL-250) 75).65 75J).65 75H.65 75H.65
® 2 [ 05035 (G350 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
— N P 0.6660 75J).65 75J).65 75H.65 75H.65
o9 o TEOTERHE (G20 2 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o % 8 Zeliwo sferoidalne 0.7040 75J.93 75).65 75H.93 75H.65
el | = [ (EHEEAITE-1E) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
O = Q ziwostenidaneser ENO55007) 751.93 75).65 75H.93 75H.65
rytyczno/perlityczne L -
2 e gl o s ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
S 8 9 i padonn) 75).93 75J).65 75H.93 75H.65
o Zeliwo sferoidalne e IEEaTL
S ] & peryaneagive) TSI ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
g S Zzeliwosferoidaine 07661 (EN-GISA- 75J).65 75J).65 75H.65 75H.65
— o stopowe ANEZT2) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
~N 8 i Kl EN-GJV Ti < 0,2 75J.65 75).65 75H.65 75H.65
2 F SemwoweTIETS evaNTi> 02 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
2 o Sopmeds Mosadz, £ e 751.93 75171 75H.93 75H.71
a o [hgpldicim Porear ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
: =] g&ggyrgrwgg’z‘:o Mosiadz, (zc'iiigomz) 75).71 75).71 75H.71 75H.71
— “ obrabialne 2.0060 (E-Cu57) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
= =) ©  Alu-stop do obrébki  3.3315 (AIMg1) 75J).17 75J.17 75H.17 75H.17
= @ e SO (AIEY) ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
= IS Ail_l;-s‘}gp Odlezv"ic‘gy-: 3.3561 (G-AIMgs) 75J.17 75).17 75H.17 75H.17
= M oy magrens T (oatig wa) ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
S 8 Alu-stop. odlewniczy.: 3.2381.01(G- 75J.17 75J.17 75H.17 75H.17
S Sl Bzt 02y AISITOM) ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
o 9O
2- % ztz\sh:ggwana
o = al hartowana
9 g itél‘ShHRlC, = 55 HRC

460 Jesli nie znajdziesz standardowego narzedzia dla twojej produkcji, mozemy zaoferowac rozwigzanie specjalne.




@ 18,000 — 65,000 mm KOMET REAMAXTS

Gtowiczki rozwiercajace

& B &

Materiat obrabiany

PMKN S
12
chtodzone promieniowo, o
dla otworéw przelotowych S \VAVAVAV/
Oprawka
A ) 472
chtodzone centralnie, a
dla otwordéw nieprzelotowych Q
Grzybek zaciggajacy

dostarczany z gtowiczka

Gtowiczki wymienne - mozliwosci wyboru

Zakres srednic
. min. srednica
Materiat przy obrébce .
czotem U d

ostrza,

; (w przypadku o
Nr zam. Nr zam. rodzaj nakroju ‘
pokrycia &b czo{%wego) b . _
X a S

L 581 [H¥] ] = ~ ~
75).93 = 75H.93 = DST 18,000 - 21,999 @D -4,0 6,0 20 6 0,03
75).67 - 75H.67 - DJC 22,000 - 26,999 @D -4,2 6,0 20 6 0,04

75).85 75H.85 DJP 27,000 - 31,799 @D-54 6,0 25 6 0,04

75165 75H.65 DBG-P 31,800 - 34,999 @D -6,0 6,0 25 8 0,05

75).37 75H.37 DBG-N

= o i 35,000 - 41,999 @D -6,9 6,0 25 8 0,13-0,15

750,71 75H.71 TN 42,000 - 51,999 @D-175 6,0 30 8  0,20-025

75J.21 75H.21 HM 52,000 - 65,000 @D-8,8 8,0 35 10 0,35-0,45

Przyktad zamoéwienia: 75J.93
Srednica rozwiercania D=21mm, tolerancja otworu H6, materiat obrabiany 1.0037 (S235JR) ASG4000 (geometrie).

Parametry skrawania str. 464-465.
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KOMET REAMAXTS @ 1817 — 5447 mm

Gtowiczki rozwiercajace

& B

Materiat obrabiany

P KN

@D
min. @ x
przy obrébce czotem
(w przypadku nakroju
czotoyego)

Grzybek zaciggajacy
dostarczany z gtowiczka

C-- -

I
——
| B
[ | ]

Srednica H7 — dostepne z magazynu

(&
Q¢ i\ - fssiom,
oTe _ " &L
@D D x a 12 Z % Numer zaméwieniowy Numer zamoéwieniowy
= ~ ~ = DST DST
187 14 6 20 6 0,026 75J.93.18H7N 75).93.18H7D
20" 16 6 20 6 0,033 75J.93.20H7N 75J.93.20H7D
2217 17,8 6 20 6 0,039 75J.93.22H7N 75).93.22H7D
7 2447 19,8 6 20 6 0,043 75).93.24H7N 75J.93.24H7D
2547 20,8 6 20 6 0,044 75J.93.25H7N 75).93.25H7D
v 26" 21,8 6 20 6 0,047 75J.93.26H7N 75J.93.26H7D
281 22,6 6 25 6 0,078 75J).93.28H7N 75).93.28H7D
30" 24,6 6 25 6 0,080 75J.93.30H7N 75J.93.30H7D
B 26 6 25 8 0,090 75J.93.32H7N 75).93.32H7D
35H7 28,1 6 25 8 0,130 75J.93.35H7N 75J.93.35H7D
8 4077 33,1 6 25 8 0,144 75J.93.40H7N 75).93.40H7D
4217 34,5 6 30 8 0,206 75).93.42H7N 75J.93.42H7D
ﬁ 507 42,5 6 30 8 0,226 75J.93.50H7N 75J.93.50H7D
547 45,2 8 35 10 0,371 75J).93.54H7N 75).93.54H7D
D GJS (zeliwo sferoidalne) - 3 grupa materiatowa 12.0 - ¥ grupa materiatowa 12.1 - 5 grupa materiatowa 12.0i 12.1
Parametry skrawania str. 464-465.
3
|~
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KOMET REAMAX TS

Gtowiczki rozwiercajace

\AN\/\/

Oprawka
) 472

VNV

Srednica H7 — dostepne z magazynu

(T T1E 11 L] p N [ P N’
O] K = =_J|p N =! P NY
ASG 3000 ASG 3000 it
Numer zamoéwieniowy Numer zamoéwieniowy Numer zamoéwieniowy @D
DBG-P TiN TiN
75J.65.18H7N 75J.71.18H7N 75).71.18H7D 187
75).65.20H7N 75).71.20H7N 75).71.20H7D 2017
75).65.22H7N 75).71.22H7N 75).71.22H7D 2217
75).65.24H7N 75).71.24H7N 75).71.24H7D 2447
75).65.25H7N 75J).71.25H7N 75).71.25H7D 257
75).71.26H7N 75).71.26H7D 267
75J.65.28H7N 75).71.28H7N 75).71.28H7D 28"
75J.65.30H7N 75).71.30H7N 75).71.30H7D 30"
75).65.32H7N 75).71.32H7N 75).71.32H7D 327
75).65.35H7N 75).71.35H7N 75).71.35H7D 3517
75).65.40H7N 75).71.40H7N 75).71.40H7D 4017
75).71.42H7N 75).71.42H7D 4247
75).65.50H7N 75J.71.50H7N 75).71.50H7D 50"
75).71.54H7N 75).71.54H7D 5417

B
Qx| Q- |=mio|~F o (B~ - W~ B-
[ | ]

~
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KOMET REAMAXTS

Zalecane parametry skrawania

Rekomendowane parametry skrawania Predkos¢ skrawania v¢ (m/min) _

optymalne - maksymalne

optymalne - maksymalne

3 Materiat obrabian iy >xD
2wy Materiat y Rozwiertak krotki Rozwiertak dtugi
5 Q4o o . Przyktady oznaczen
£% T obrabiany
o L2 | wg DIN
28 g2 8 a =z a =z
L == = v v v v v v
52 5¢ g 8 5 2 aaa 23 58 % a aa 2 =S
>6 == £ 0O OO OO0 ET o0 o0oo0aoiE T
Stale niestopowe: 1.0037 (S235JR)
S = 500 konstrukcyjne, automatowe, 1.0715 (115SMn30) 150 150 100 8 120 120 80 8
Sillig 1.0044 (S2575JR) 200 200 140 10 160 160 120 10
Stale niestopowe / nisko- 1.0050 (E295)
S 500- stopowe: konstrukcyine,  1°0020 (60 150 150 100 8 120 120 80 8
N 900 lelei‘?szanel narzedziowe,  4'7337 (16MnCr5) 200 200 140 10 160 160 120 10
allwa
~ <500 Stale automatowe 1.0718 (11SMnPb30) 150 150 100 30 120 120 80 30
o 200 200 140 45 160 160 120 45
Stale niestopowe / nisko-
o 900 stopowe: Zarowytrzymate,  1.7225 (42CrMo4) 150 150 100 7 120 120 80 7
mn > konstrukcyjne, ulepszane,  1.1221 (C60E) 200 200 140 9 160 160 120 9
azotowane, narzedziowe
o 900 Stale wysokostopowe: 1.2341 (6CrMo15-5) 30 5 30 5
< 2 narzedziowe 1.2601 (X165CrMoV12) 45 7 45 7
N HSS
Q 250 Stopy specjalne: Inconel, 2.4668 (NiuCr19Fe19Nb5Mo3)
N Hastelloy, Nimonic, 2.4631 (Nimonic 80A)
v
— Tytan, ) 8 8
w400 Stopy tytanu 3.7115 (TIAI5Sn2.5) b 5
=} ' 1.4306 (X2CrNi19-11) 45 30 6 45 30 6
<
¢ =600 SEllpmErEwm 1.4401 (X5CrNiMo17-12-2) 60 20 s 60 0 3
- 1.4511 (X3CrNb17)
= 5 <900 Stale nierdzewne 1.4571 (X10CrNiMo- 30 20 5 30 20 5
Ti17-12-2) 50 35 6 50 35 6
o 900 Stale zaroodporne 1.4713 (X10CrAISi7) 30 20 5 30 20 5
~ > i zarowytrzymate 1.4862 (X8NiCrSi38-18) 50 35 6 50 35 6
o o 0.6025 (EN-GJL-250) 150 150 80 15 120 120 80 15
9 VG0 | Zzlm e 0.6035 (EN-GJL-350) 220 220 130 25 150 150 120 25
;,- 250 Zeliwo stopowe 0.6660 (GGL-NiCr20 2) 90 90 50 10 90 90 50 10
130 130 90 15 120 120 90 15
g <600 130 Zeliwosferoidalne ferry- 0,0 (&N G1s-400-15) 175 175 175 175 175 12 150 150 150 150 150 12
tyczne 300 300 300 300 300 18 180 180 180 180 180 18
= 230 Zeliwo sferoidalne ferrytycz- 07020 (FRSIS5007) 450 150 150 150 150 12 120 120 120 120 120 12
@ no/perlityczne 0.8055 (GTW-55) 250 250 250 250 250 18 160 160 160 160 160 18
8 > 600 250 Zeliwosferoidalne perlitycz- 0.7060 (EN-GJS-600-3) 120 120 120 120 120 12 120 120 120 120 120 12
— ne (ciagliwe) 0.8165 (GTS-65) 180 180 180 180 180 15 150 150 150 150 150 15
r: . ' 0.7661 70 70 40 9 70 70 40 9
= 200 Zeliwo sferoidalne stopowe (EN-GISA-XNICr20-2) 100 B Y > 100 B B >
o~ "
=) 300 Zeliwo wermikularne EN-GIVTi < 0,2 80 80 50 9 80 80 50 9
= EN-GIVTi>0,2 130 130 70 12 130 130 70 12
S Stop miedzi, Mosiadz, 5 375 (cu7n36Pb3) 150 120 15 150 120 15
N 90  stopy brazu, 2.1182.01 (G-CuPb155n)
- Brazy dobrze obrabialne ' : 320 200 30 200 150 30
:i 100 Stop miedzi, Mosiadz, Brazy 2.0550 (CUuZn40Al2) 80 12 80 12
— $rednio obrabialne 2.0060 (E-Cu57) 150 20 120 20
= 2 60 Alustop do obrobki 3.3315 (AIMg1) 150 15 150 15
— plastycznej 3.0517 (AlIMnCu) 300 30 200 30
— Alu-stop odlewniczy.:
™ 75  Si-zawartos¢ < 10% ggg% (661?6"\/E§|)9M - 200 15 150 15
— Stopy magnezu 2373, g 300 30 200 30
o .
g Alu-stop. odlewniczy.: N 200 12 150 12
< 100§ awartode. > 10% 3.2381.01 (G-AISi10Mg) - P P 0
o
. Stal hartowana
w1400 <45 HRC
o
g Stal hartowana
© 1800 > 45 HRC, = 55 HRC

Naddatek na rozwiercanie @ / Srednice (mm)
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KOMET REAMAXTS

Zalecane parametry skrawania

Posuw f (mm/obr) - redukcja posuwu o 30% przy nakroju czotowym

N - B

optymalne - maksymalne optymalne - maksymalne
ASG3000, ASG0106, ASGO3, ASG0706 ASG4000, ASG09B, ASG1402
ASGO07, ASG02 ASG09, ASG1405, ASG1406
\VAVAV/
@18 - @22 - @31,8- @52 - @18 - @22 - @31,8- @52 -
21,999 31,799 51,999 65 21,999 31,799 51,999 65

%26 e 6 e8 2210 3E6 e 6 e 8 3% 10

0,80 1,00 1,30 1,90 1,00 1,20 1,70 2,40

1,10 1,40 1,90 2,80 1,30 1,70 2,30 3,40

0,80 1,00 1,30 1,90 1,00 1,20 1,70 2,40

1,10 1,40 1,90 2,80 1,30 1,70 2,30 3,40 VV VYV
0,80 1,00 1,30 1,90 1,00 1,20 1,70 2,40

1,10 1,40 1,90 2,80 1,30 1,70 2,30 3,40

0,80 1,00 1,30 1,90 1,00 1,20 1,70 2,40 3
1,10 1,40 1,90 2,80 1,30 1,70 2,30 3,40 AN
0,50 0,70 0,90 1,30 ‘
0,80 1,00 1,30 2,00

RAAAAAA

0,50 0,70 0,90 1,30

0,80 1,00 1,30 2,00

0,40 0,60 0,80 1,10 4
0,60 0,80 1,10 1,70

0,60 0,80 1,10 1,60 ||
0,90 1,20 1,60 2,40

0,60 0,80 1,10 1,50 f
0,90 1,10 1,50 2,30

0,60 0,80 1,10 1,50

0,90 1,10 1,50 2,30

0,60 0,80 1,10 1,50 5
0,90 1,10 1,50 2,30

0,90 1,20 1,60 2,30

1,30 1,70 2,30 3,40 =
0,80 1,00 1,30 1,90 %
1,10 1,40 1,90 2,80

0,90 1,20 1,60 2,30 1,20 1,50 2,00 2,90

1,30 1,70 2,30 3,40 1,60 2,00 2,70 4,10

0,90 1,20 1,60 2,30 1,20 1,50 2,00 2,90

1,30 1,70 2,30 3,40 1,60 2,00 2,70 4,10

0,80 1,00 1,30 1,90 1,00 1,20 1,70 2,40

1,10 1,40 1,90 2,80 1,30 1,70 2,30 3,40

0,60 0,80 1,10 1,50

0,90 1,10 1,50 2,30

0,60 0,80 1,10 1,50 7
0,90 1,10 1,50 2,30

0,90 1,10 1,50 2,10

1,30 1,70 2,30 3,10

0,70 0,90 1,20 1,70

1,10 1,40 1,90 2,60

0,90 1,10 1,50 2,20

1,30 1,70 2,30 3,40

0,90 1,10 1,50 2,20 8
1,30 1,70 2,30 3,40

0,90 1,10 1,50 2,20

1,30 1,70 2,30 3,40

0,20 - 0,30 0,20 - 0,30 0,30 - 0,40 0,30 - 0,50 0,20 - 0,30 0,20 - 0,30 0,30 - 0,40 0,30 - 0,50

Prosimy o przestrzeganie instrukcji dotyczacych stosowania i bezpieczenstwa (rozdziat 8). 465




KOMET REAMAX TS Duo

Tabela doboru

|  Obbka |

= i Nr zamow.
2 Materiat ASG = Geometria
N . brabian
SEEiwmn, ey [T R=NNE==h
© ®E L . rzykfady
= §~§ § obrabiany oznaczen E:I]
g ES B DIN
s = c © wg
S == E
o § e e 77).93 77).71 77H.93 77H.71
Vi matowe, 10044 (S25750R) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
928 misoncion Y 77).93 77).71 77H.93 77H.71
Nm o narzedsiowe, Stawa, 17131 (16MnCr5) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
| = ‘ T 77).93 77).71 77H.93 77H.71
~ 9 Stele AUOMAME (1 15Mnpb30) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
o o Stale niestopowe /
o 3 Qﬁ;ﬁ?@pﬁgfﬁﬁ%; 1.7225 (42CrMod) 77).93 77).71 77H.93 77H.71
@ R oo, covare, 11221 (C60D ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o S s L R 77,71 77).71 77H.71 77H.71
< i MoV12) ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
; HsS
o @ Somehe  loreiowsiey
L N Nimonie, i é;As)m (Nimonic
v
— 8 Tytan, 3.7115 77).21 77H.21
N < Stopy tytanu (TiAI5SN2.5) ASG 03 ASG 03
o 8 oo oo DRCHISD 771.65 77).65 77H.65 77H.65
© 14401 i ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o 3 rl
S ; 8 Stale nierdzewne 122;1 Eﬁcc)c';‘ﬁum)- 71).65 77).65 77H.65 77H.65
) T0712:2 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o 8 N R 77).65 77).65 77H.65 77H.65
~ izarowptrzymate (50N ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o 2 | 0.6025 (EN-GJL-250) 77).65 77).65 77H.65 77H.65
= = e BEEE B EILEED) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
- S L G 77).65 77).65 77H.65 77H.65
o oy EWOSIPORE T (GeLNic202) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o % 8 Zeliwo sferoidalne 0.7040 77).93 77).65 77H.93 77H.65
o\ = feryyeme (EN-GJ5-400-15) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o= S zeiwo seridane fer (N-GI55007) 77.93 77).65 77H.93 77H.65
o U popetivcne | 0 0s5 ) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
SINSH RGN e 0.7060 77).93 77).65 77H.93 77H.65
o Zeliwo sferoidalne e IEEaTL
S R & peritycane (cagiwe) FHOS0T ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
= S seiwosfecidaine 07661 (EN-GISA- 77).65 77).65 77H.65 77H.65
= N stopowe XNICr20-2) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
~ 8 - - EN-GJV Ti < 0,2 77).65 77).65 77H.65 77H.65
2 F SemwoweTIETS evaNTi> 02 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
S o Sopmieds Mosade, &0 o) 77).93 77).93 77H.93 77H.93
ol o [hgpldicim Porear ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
. S fopmess Mosacz, 2050 77).71 77).71 77H.71 77H.71
= = obrabiaine 2.0060 (E-CuS7) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
= =) O  Alu-stop do obrébki  3.3315 (AIMg1) 77).17 77).17 77H.17 77H.17
< © |rsehs 3.0517 (AIMnC) ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
= iy Alsiop odenriczy: 33561 (G-AIMgS) 77117 77).17 77H.17 77H.17
— ™ Stopy magnezu (G-AlSi9Mg wa) ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
S 8 Alu-stop. odlewniczy.: 3.2381.01(G- 77).17 77117 77H.17 77H.17
S = Sizawartoit.>10%  Alsi10Mo) ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
o O
2- % ztz\sh:ggwana
S = al hartowana
"_0. g itél‘ShHth, = 55 HRC

466 Jesli nie znajdziesz standardowego narzedzia dla twojej produkcji, mozemy zaoferowac rozwigzanie specjalne.




@ 42,000 — 70,000 mm KOMET REAMAX TS Duo

Gtowiczki rozwiercajgce z wymiennymi ptytkami

& &€

Materiat obrabiany

PMKN S

chtodzone promieniowo,
dla otworéw przelotowych

VVVV

Oprawka

chtodzone centralnie,
dla otworow nieprzelotowych

@D
N

Grzybek zaciagajacy
dostarczany z gtowiczka

Gtowiczki rozwiercajace - tabela doboru

Zakres srednic
— il
— Materiat q
-l Qe
ostrza,

: @
rodzaj Preferowana ]

i m—;“ Srednica
POLTY @D @D a 12 z

U =21 [ B ~ -

77).93 = 77H.93 = DST

Nr zam. Nr zam.

771,67 _ 77H.67 _ DJC 42,000 - 51,999 42 9,0 30 6
77).85 77H.85 DJP
77). 77H. -
)65 65 DBG-P 52,000 - 55,999 54 9,0 35 6
77).37 77H.37 DBG-N
77).17 77H.17 DBC
7.7 77H.7 TiN 56,000 - 70,000 60 9,0 35 8
77).21 77H.21 HM

Przyktad zaméwienia dla narzedzia nowego: 77J.93
Srednica rozwiercania D=65mm - tolerancja otworu H6 - materiat obrabiany 1.0037 (S235JR) - ASG4000 (geometrie).
Zakres dostawy: gtowiczka rozwiercajaca z kompletem ptytek i grzybkiem zaciagajacym NOO 57710 (S3090-9IP 2,25Nm).

Przyktad zamoéwienia dla narzedzia regenerowanego: 77R.93
Klient wysyta do regeneracji gtowiczke z zamontowanymi ptytkami. Jest to konieczne w celu zamdwienia 1 lub 2 kompletow
ptytek (przyktad 77S.93).

Parametry skrawania str. 470-471.
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KOMET REAMAX TS Duo

Tabela doboru

|  Obbka___________________

= i Nr zamow.
2 Materiat ASG = Geometria
s :g’\ $  Materiat obrabiany
= EE W obrabiany oznaczen
5 f2 ¢ DIN
® B¢ ¢ W9
S == E
o 3 Konstrueamme, o | (037 SR 76).93 76).71 76H.93 76H.71
Vi T 1.0044 (S275JR) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
022 nconsion | SB0E 76).93 76).71 76H.93 76H.71
NBR S e epEane. 17131 (18MnCrS) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
RS s svtomatone 10718 76).93 76).71 76H.93 76H.71
-y (11SMnPb30) ASG 4000 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000
s o Stale niestopowe /
o 3 Qﬁ;ﬁ?@pﬁgfﬁﬁ%; 1.7225 (42CrMod) 76J.93 76J.71 76H.93 76H.71
TISA epszane, aztoware, 11221 (€608 ASG 4000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o 8 Stle wysokostopowe: | 281 ECMO15) 76J).71 76J.71 76H.71 76H.71
S R Razetzony Movi2) ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
; HsS
o g fmee  oeowe
S N Nooe! Y 2.4631 (Nimonic
v 80A)
= 3 Tytan, 3.7115 76J).21 76H.21
N < Stopy tytanu (TiAI5SN2.5) ASG 03 ASG 03
O 8 ereweme  0RCMIS 76).65 761.65 76H.65 76H.65
© e ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o 3 rl
S ; 8 Stale nierdzewne 122;1 Eﬁcc)c';‘ﬁum)- 76).65 76).65 76H.65 76H.65
Y Ti17-12-2) ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o 8 Stale zaroodporne 1‘;?;;&%%@?” 76J).65 76J).65 76H.65 76H.65
~ % iBarovytrzymatel (g0 oy ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106 ASG 0106
o S | 0.6025 (EN-GJL-250) 76).65 76).65 76H.65 76H.65
oo & Telwostare 0.6035 EN-GIL350) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
= 2 os 06650 761).65 76).65 76H.65 76H.65
= AT |t ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o % 8 Zeliwo sferoidalne 0.7040 76]93 76]65 76H93 76H65
2l i R feriycene (EN-GJ5-400-15) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
O = Q ziwostenidaneser ENO55007) 76.93 76).65 76H.93 76H.65
rytyczno/perlityczne L -
o o s fomesieh e ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
2 S | o | 07060 76).93 76).65 76H.93 76H.65
o Zeliwo sferoidalne G IS-600-
S ¢ R S
&2 perltycane (cgitwe) : ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
par: S Zeliwosferoidaine  0.7661 (EN-GISA- 76J.65 76J.65 76H.65 76H.65
= ) [FEpeiE XNICr20-2) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
! o EN-GJV Ti < 0,2 76).65 76J).65 76H.65 76H.65
e @ TetvonemiiBme evGyTi>02 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
o o Siopmiedsi Mosiadz, 0 ) 76).93 76).93 76H.93 76H.93
~ S lon
= A BN ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
= S Son et Mo, 2050 76).71 76).71 76H.71 76H.71
— “ obrabialne 2.0060 (E-Cu57) ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000 ASG 3000
= rcv: O  Alu-stop do obrébki  3.3315 (AlMg1) 76J).17 76J).17 76H.17 76H.17
< © | 3.0517 (AIMnCw) ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
= uy Alustop odlewnicey. 33561 (G-AIMGS) 76).17 76J.17 76H.17 76H.17
o P Comvmaens (o wa) ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
S 8 Alu-stop. odlewniczy.: 3.2381.01(G- 76).17 76J.17 76H.17 76H.17
S = Skzawartosc. > 10% - Alsi10Mg) ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706 ASG 0706
o O
2- % ztz\sh:ggwana
S = al hartowana
"_0. g itél‘ShHRtC, = 55 HRC

468 Jesli nie znajdziesz standardowego narzedzia dla twojej produkcji, mozemy zaoferowac rozwigzanie specjalne.




@ 42,000 — 70,000 mm KOMET REAMAX TS Duo

Gtowiczki rozwiercajace z wymiennymi ptytkami

& B &

Materiat obrabiany

PVMKNS

chtodzone promieniowo,
dla otworéw przelotowych

VVVV

Oprawka

chtodzone centralnie,
dla otworow nieprzelotowych

@D
N

Grzybek zaciagajacy
dostarczany z gtowiczka

Gtowiczki rozwiercajace - tabela doboru

Zakres srednic
— il
— Materiat q
-l Qe
ostrza,

: @
rodzaj Preferowana ]

i m—;“ Srednica
POLTY @D @D a 12 z

U =21 [ B ~ -

76J.93 = 76H.93 = DST

Nr zam. Nr zam.

76..67 _ 76H.67 _ DJC 42,000 - 51,999 42 9,0 30 6
76).85 76H.85 DJP
76). 76H. -
6.65 6H.65 DBG-P 52,000 - 55,999 54 9,0 35 6
76).37 76H.37 DBG-N
76).17 76H.17 DBC
76).71 76H.71 TiN 56,000 - 70,000 60 9,0 35 8
76).21 76H.21 HM

Przyktad zaméwienia dla narzedzia nowego: 76J.93
Srednica rozwiercania D=65mm - tolerancja otworu H6 - materiat obrabiany 1.0037 (S235JR) - ASG4000 (geometrie).
Zakres dostawy: gtowiczka rozwiercajaca z kompletem ptytek i grzybkiem zaciagajacym NOO 57710 (S3090-9IP 2,25Nm).

Przyktad zamoéwienia dla narzedzia regenerowanego: 76R.93
Klient wysyta do regeneracji gtowiczke z zamontowanymi ptytkami. Jest to konieczne w celu zamdwienia 1 lub 2 kompletow
ptytek (przyktad 76S.93).

Parametry skrawania str. 470-471.
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KOMET REAMAX TS Duo

Zalecane parametry skrawania

Rekomendowane parametry skrawania Predkos¢ skrawania v¢ (m/min) _

optymalne - maksymalne optymalne - maksymalne
© . ) 3xD 5xD
o . Materiat obrabian . L . )
2wy Materiat Gz GO y Rozwiertak krotki Rozwiertak dtugi
5 Q4o o . Przyktady oznaczen
£% T obrabiany
o L2 | wg DIN
28 g2 8 e = a =z
L == = v v v v v v
52 5¢ g 5 ¥ 2 3 aaa z 3 5 Y% a0 aaz 3
>6 == £ 0O OO OO0 ET o0 o0oo0aoiE T
Stale niestopowe: 1.0037 (S235JR)
S = 500 konstrukcyjne, automatowe, 1.0715 (115SMn30) 150 150 100 8 120 120 80 8
Sillig 1.0044 (S2575JR) 200 200 140 10 160 160 120 10
Stale niestopowe / nisko- 1.0050 (E295)
S 500- stopowe: konstrukcyine,  1°0020 (60 150 150 100 8 120 120 80 8
N 900 lelei‘?szanel narzedziowe,  4'7337 (16MnCr5) 200 200 140 10 160 160 120 10
allwa
~ <500 Stale automatowe 1.0718 (11SMnPb30) 150 150 100 30 120 120 80 30
o 200 200 140 45 160 160 120 45
Stale niestopowe / nisko-
o 900 stopowe: Zarowytrzymate,  1.7225 (42CrMo4) 150 150 100 7 120 120 80 7
" > konstrukcyjne, uleps_zane, 1.1221 (C60E) 200 200 140 9 160 160 120 9
azotowane, narzedziowe
o 900 Stale wysokostopowe: 1.2341 (6CrMo15-5) 30 5 30 5
< 2 narzedziowe 1.2601 (X165CrMoV12) 45 7 45 7
N HSS
Q 250 Stopy specjalne: Inconel, 2.4668 (NiuCr19Fe19Nb5Mo3)
n Hastelloy, Nimonic, 2.4631 (Nimonic 80A)
wv
— Tytan, ) 8 8
.~ 400 S 3.7115 (TIAI5Sn2.5) 5 s
=} ' 1.4306 (X2CrNi19-11) 45 30 6 45 30 6
<
¢ =600 SEllpmErEwm 1.4401 (X5CrNiMo17-12-2) 60 20 s 60 20 s
- 1.4511 (X3CrNb17)
= 5 <900 Stale nierdzewne 1.4571 (X10CrNiMo- 30 20 5 30 20 5
Ti17-12-2) 50 35 6 50 35 6
o 900 Stale zaroodporne 1.4713 (X10CrAISi7) 30 20 5 30 20 5
~ > i zarowytrzymate 1.4862 (X8NiCrSi38-18) 50 35 6 50 35 6
o o 0.6025 (EN-GJL-250) 150 150 80 15 120 120 80 15
9 VG0 | Zzlm e 0.6035 (EN-GJL-350) 220 220 130 25 150 150 120 25
;,- 250 Zeliwo stopowe 0.6660 (GGL-NiCr20 2) 90 90 50 10 90 90 50 10
130 130 9 15 120 120 90 15
g <600 130 Zeliwosferoidalne ferry- 50,0 (en G1s-400-15) 175 175 175 175 175 12 150 150 150 150 150 12
tyczne 300 300 300 300 300 18 180 180 180 180 180 18
= 230 Zeliwo sferoidalne ferrytycz- 07020 (FRSIZ5007) 450 150 150 150 150 12 120 120 120 120 120 12
@ no/perlityczne 0.8055 (GTW-55) 250 250 250 250 250 18 160 160 160 160 160 18
8 S 600 250 Zeliwosferoidalne perlitycz- 0.7060 (EN-GJS-600-3) 120 120 120 120 120 12 120 120 120 120 120 12
— ne (ciagliwe) 0.8165 (GTS-65) 180 180 180 180 180 15 150 150 150 150 150 15
r: . ' 0.7661 70 70 40 9 70 70 40 9
= 200 Zeliwo sferoidalne stopowe (EN-GISA-XNICr20-2) 100 B0 Y > 100 B B >
o~ "
=) 300 Zeliwo wermikularne EN-GIVTi < 0,2 80 80 50 9 80 80 50 9
= EN-GIVTi>0,2 130 130 70 12 130 130 70 12
S Stop miedzi, Mosiadz, 5 375 (cu7n36Pb3) 150 120 15 150 120 15
N 90  stopy brazu, 2.1182.01 (G-CuPb155n)
- Brazy dobrze obrabialne ' : 320 200 30 200 150 30
:i 100 Stop miedzi, Mosiadz, Brazy 2.0550 (CuZn40Al2) 80 12 80 12
— $rednio obrabialne 2.0060 (E-Cu57) 150 20 120 20
= 2 60 Alu-stop do obrobki 3.3315 (AIMg1) 150 15 150 15
— plastycznej 3.0517 (AlIMnCu) 300 30 200 30
— Alu-stop odlewniczy.:
™ 75  Si-zawartos¢ < 10% ggg% (661?6"\/E§|)9M - 200 15 150 15
— Stopy magnezu 2373, g 300 30 200 30
o .
g Alu-stop. odlewniczy.: N 200 12 150 12
=< 100§ awartode. > 10% 3.2381.01 (G-AISi10Mg) - P P P
o
. Stal hartowana
w1400 <45 HRC
o
g Stal hartowana
© 1800 > 45 HRC, = 55 HRC

Naddatek na rozwiercanie @ / Srednice (mm)
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KOMET REAMAXTS Duo

Zalecane parametry skrawania

Posuw f (mm/obr) - redukcja posuwu o 30% przy nakroju czotowym

optymalne - maksymalne optymalne - maksymalne
ASG3000, ASG0106, ASGO3, ASG0706 ASG4000, ASG1402
ASGO07, ASG02 ASGO09, ASG1405, ASG1406
@ 42 - 55,999 @56 -70 @ 42 - 55,999 @56 -70
e e s e 6 e
1,00 1,50 1,20 1,90
1,40 2,30 1,70 2,70
1,00 1,50 1,20 1,90
1,40 2,30 1,70 2,70 \VAVAVAV/
1,00 1,50 1,20 1,90
1,40 2,30 1,70 2,70
1,00 1,50 1,20 1,90
1,40 2,30 1,70 2,70
0,70 1,10
1,00 1,60
0,70 1,10
1,00 1,60
0,60 0,90
0,80 1,30
0,80 1,30
1,20 1,90
0,80 1,20
1,10 1,80
0,80 1,20
1,10 1,80
0,80 1,20
1,10 1,80
1,20 1,90
1,70 2,70
1,00 1,50
1,40 2,30
1,20 1,90
1,70 2,70
1,20 1,90
1,70 2,70
1,00 1,50
1,40 2,30
0,80 1,20
1,10 1,80
0,80 1,20
1,10 1,80
1,10 1,70
1,70 2,50
0,90 1,40
1,40 2,10
1,10 1,70
1,70 2,70
1,10 1,70
1,70 2,70
1,10 1,70
1,70 2,70
0,30-0,40 0,30-0,50 0,30-0,40 0,30-0,50

Prosimy o przestrzeganie instrukcji dotyczacych stosowania i bezpieczenstwa (rozdziat 8). 471




KOMET REAMAX TS

Oprawka
G ontes | o
8 =5 b 6

\/\/\/

Grzybek zaciagajacy

o 3

'A'A'A'

Grzybek zaciagajacy Sruba regulacyjna

A Uwaga:
Oprawka wstepnie
ustawiona.
Wartos¢ bicia
promieniowego
<0,005 mm

b (? 18,000 - 26,999)
b (© 27,000 - 41,999)

Grzybek zaciggajacy

Grzybek zaciagajacy

DAH81

e
S| Q- - ’w
[ 1]

N4

47 Instrukcja montazu i akcesoria patrz strona 474-475.




KOMET REAMAX TS

Oprawka
~ DIN 1835
. . . Grzybek
dla dla Krétka wersja Dtuga wersja e
@ DH7 @D Nr zam. L b ¢ @d & Nr zam. L b ¢ 2d & Nr zam.
(kgJ (ko)
18" 18,000 - 19,999 75A.40.13010 130 80 50 20 0,2 75A.40.15010 190 140 50 20 0,3 15E.30.10010

207 20,000-21,999 75A.40.13020 130 80 50 20 02 75A.40.15020 190 140 50 20 0,3 15E.30.10020
2247
247
25H7
26H7
28H7
307 27,000-34,999 75A.40.13040 176 120 56 25 0,5 75A.40.15040 236 180 56 25 0,7 15E.30.10040
32H7
35%
4OH7
4247
5047
547 52,000-70,000 75A.40.13070 180 120 60 32 1,0 75A40.15070 280 220 60 32 1,0 15E.30.10070

DAH Zero

22,000 -26,999 75A.40.13030 130 80 50 20 0,3 75A.40.15030 210 160 50 20 0,4 15E.30.10030

VNV

35,000 -41,999 75A.40.13050 176 120 56 25 0,6 75A.40.15050 256 200 56 25 1,0 15E.30.10050

42,000-51,999 75A.40.13060 180 120 60 32 09 75A.40.15060 280 220 60 32 1,5 15E.30.10050

. . . Grzybek
dla dla Krotka wersja Dtuga wersja S
@ DH7 @D Nr zam. L b ¢ @dg@gd Nr zam. L b ¢ @d@dl % Nr zam.

18" 18,000 -19,999 75A.41.13010 145 80 50 20 24 0,2 75A.41.15010 205 140 50 20 24 0,3 15E.30.10010
20" 20,000-21,999 75A.41.13020 145 80 50 20 25 0,3 75A.41.15020 205 140 50 20 25 0,4 15E.30.10020

22H7
24
S5H7 22,000 -26,999 75A.41.13030 145 80 50 20 26,5 0,3 75A.41.15030 225 160 50 20 26,5 0,4 15E.30.10030
26H7
28H7
30" 27,000 - 34,999 75A.41.13040 176 120 56 25 26 0,5 75A.41.15040 236 180 56 25 26 0,7 15E.30.10040
32H7
35H7
40 35,000 -41,999 75A.41.13050 176 120 56 25 29 0,5 75A.41.15050 256 200 56 25 29 1,05 15E.30.10050
ABS
Grzybek
dla dla zaciaggajacy
@ DH7 @D Nr zam. L ABS 2 Nr zam.
@d
35H7
40% 35,000 -41,999 75A.60.13050 110 32 0,42 15E.30.10050
42w
. 42,000 -51,999 75A.60.13060 115 32 0,53 15E.30.10050
547 52,000 - 70,000 75A.60.13070 125 40 0,83 15E.30.10070
DAH
p . . Grzybek
dla dla Krotka wersja Dtuga wersja e
@ DH7 @D Nr zam. L b DAH 2 Nr zam. L b DAH 2 Nr zam.
42w
SoH 42,000-51,999 75A.30.13060 138 120 81 0,9 75A.30.15060 238 220 81 1,5 15E.30.10050

54" 52,000 -70,000 75A.30.13070 138 120 81 1,0 75A.30.15070 238 220 81 2,0  15E.30.10070

Zakres dostawy: Oprawka z grzybkiem zaciggajacym.
Gtowiczke rozwiercajaca nalezy zamawia¢ oddzielnie.
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KOMET REAMAX TS

Instrukcja montazu

C-- -

B
T
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@] Q| =uol-

N4

474

Wyczysci¢ powierzchnie stozkowa/czotowa gtowiczki (wolne od
ttuszczu). Wkreci¢ grzybek zaciagajacy () do gtowiczki rozwiertaka i
dokreci¢ kluczem (g).

Zluzowac $rube zabierakow (@) kluczem (3). Wsuna¢ gtowiczke
rozwiertaka ().

Zabieraki (2) dokreci¢ kluczem (3), Zakres $rednicy Moment
przestrzegajac zalecanych momentow dokrecenia M
dokrecenia podanych w 18,000 - 19,999 1,5 Nm
tabeli. Przy dokrecaniu sruby zabierakéw, = 20,000 - 21,999 2,5Nm
nastepuje samoczynne zaciggniecie 22,000 - 26,999 4 Nm
gtowiczki (1) do chwytu i jej ustalenie w 27,000 - 34,999 5Nm
jednoznacznym potozeniu 35,000 — 41,999 6 Nm
przez zabieraki (2). 42,000 - 51,999 10 Nm
52,000 - 70,000 13 Nm

Podczas demontazu gtowiczki (1), zabieraki 2) powoduja jej samoczynne
wypchniecie z korpusu: odkreci¢ srube zabieraka @) kluczem (3) i wyjac
gtowiczke (D).

Korekcja zuzycia narzedzia

Za pomoca klucza imbusowego (@) mozna dokona¢ regulacji srednicy
narzedzia (w niewielkim zakresie), a przez to stosowac powyzsze
rozwiertaki do otwordéw w klasie tolerancji nawet IT4

Nalezy zwrdci¢ uwage na absolutnie czyste i wolne od smaru gniazda
ptytek skrawajacych (8) oraz samych ptytek skrawajacych, w przeciwnym
razie wyczyscic je sprezonym powietrzem!

e Wszystkie ptytki skrawajace i gniazda ptytek sa oznaczone kolejnymi
literami (), ktore zapewniajg jednoznaczne przyporzadkowanie ptytek
do wiasciwych gniazd ().

e Cyfry () na ptytkach stuza do okreslenia ich orientacji aby wszystkie
miaty jednakowe potozenie.

e Srube (8 NOO 57710 (S3090-9IP) dokreci¢ z momentem 2,25 Nm.



KOMET REAMAX TS

Instrukcja redukcji bicia narzedzia poprzez oprawke DAH Zero

Regulacja oprawki DAH Zero:

Oprawka jest rekomendowana do korekgji bicia promieniowego

nieprzekraczajgcego 20pm.

1. Poluzuj $ruby regulacyjne i naprez wstepnie do wartosci TNm.
Czujnik zegarowy usytuowac koricéwka pomiarowa na lunecie
(czytaj: precyzyjnie szlifowana powierzchnia na korpusie roz-
wiertaka)

2.0bréci¢ narzedzie az czujnik wskaze maksymalne wychylenie

3. O0dpowiednim kluczem imbusowym przykreci¢ $rube (1) zgod-
nie z ruchem wskazéwek zegara az do potowy wartosci bicia
wskazanego przez czujnik. W powyzszym przyktadzie wartos¢
bicia wynosi 5 pm.

4. Przeciwlegta Srube 2 przykreci¢ analogicznie az do zmniejszenia
o potowe wartosci bicia

5.Dokonac¢ regulacji wszystkich 4 srub az do uzyskania bicia na-
rzedzia mniejszego niz < 2 pm.

VVVV

Uwaga:

e $ruby odkreca¢ max w zakresie od ¥2 do 1 obrotu

* narzedzie uzywac wytgcznie z mocno przykrecona gtéwka rozwiertaka oraz odpowiednie przykreconym srubamiregulacyjnymi.

¢ maksymalny moment dokrecenia wynosi 4,5 Nm

* po wymianie gtéwki rozwiercajacej na nowa, regulacji jej zuzycia lub zastosowaniu innej oprawki,kazdorazowo powinny by¢
sprawdzone punkty 1-6 i w razie koniecznosci skorygowana wartos¢ bicia dla narzedzia

Czesci sktadowe/Akcesoria (* nalezy zamawiac oddzielnie)

/o | o | & | _© |

Klucz montazowy* Klucz* Grzybek zaciagajacy Klucz do grzybka
—— zaciagajacego*

dla 3 % @EZG —

@D Rozmiar L Rozmiar Numer zaméwieniowy Rozmiar
18,000 - 19,999 8IP/1,5 Nm SW 4 15E.30.10010 SW 5
20,000 - 21,999 SW2,5/2,5 Nm 100 SW 5 15E.30.10020 SW 5
22,000 - 26,999 SW3/4 Nm 100 SW 5 15E.30.10030 SW 6
27,000 - 34,999 SW3/5 Nm 100 SW 8 15E.30.10040 SW 8
35,000 - 41,999 SW3/6 Nm 100 SW 6 15E.30.10050 SW 10
42,000 - 51,999 SW4/10 Nm 100 SW 8 15E.30.10050 SW 10
52,000 - 70,000 SW5/13 Nm SW 10 15E.30.10070 SW 13

Uwaga!

® nieréwnomierna podziatka ostrzy

¢ Tylko 2 ostrza znajduja sie naprzeciw siebie ( co
180°) R ostrza pomiarowe.

e Srednice nalezy mierzy¢ z przodu przy krawedzi
tnacej (ze wzgledu na stozkowatos¢, patrz
rysunek).

e Unika¢ uszkodzenia ostrzy tnacych.

e REAMAX TS Duo:
Pomiar $rednicy narzedzia odbywa sie wylgcznie na ostrzu oznaczonym literg A. Przy obréceniu
ptytki skrawajacej nalezy ponownie ustawi¢ $rednice.
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