Wiertta petnoweglikowe SECO =

Do wysokowydajnej obroébki
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Wiertta petnoweglikowe SECO =

Wysokowydajne i uniwersalne rozwigzania
Co dla ciebie jest wazne podczas wiercenia?

Seco Universal - Uniwersalne wiertta weglikowe

Wiertta Seco Universal sa narzedziami do ogéinego przeznaczenia, w szerokim asortymencie materiatow oraz zastosowan w wielu gateziach
przemystu. Dzigki mocnej samocentrujacej sie konstrukcji z katem 140 stopni, polerowanym rowkom wiérowym oraz doskonatej jakosci -
uzyskujemy wysokie bezpieczenstwo stosowania i uniwersalno$¢ przy bardzo niskim koszcie.

Z wierttami Seco Universal mozesz zredukowac¢ koszty magazynowe i uzyskasz lepsza elastyczno$¢ obrobki, oraz redukcje przestojow
obrabiarek.

Wiertta Seco Universal sg alternatywa dla Seco Feedmax w zastosowaniach gdzie wymagana jest uniwersalno$¢ i elastycznos¢ oraz wazna jest
redukcja kosztéw magazynowych.

Seco Feedmax™ - Wysokowydajne wiertta weglikowe

Seco Feedmax™ oferuje unikatowa kombinacje substratu, pokrycia oraz geometrii.

Wiertta Seco Feedmax™ zostaly zaprojektowane dla zapewnienia wysokiej produktywnosci i niskiego kosztu na otwdr przy wysokim posuwie
0,70 mm/obr oraz duzych predkosciach skrawania 220 m/min. Wiertto zapewnia doskonate centrowanie - wysoka jako$¢ otworu jest uzyskiwana
bez koniecznosci nawiercania. Dzigki nowoczesnemu pokryciu o duzej twardo$ci na goraco, mocnym krawedziom skrawajacym z faza,
zabezpieczajaca, wytrzymatemu weglikowi, doskonatym mozliwosciom ewakuacji wioréw i jakosci krawedzi skrawajace;j - wiertto oferuje diugq i
przewidywalng trwatosc.

Wiertta Seco Feedmax™ oferujg szeroki asortyment optymalnych geometrii do réznych materiatéw i zastosowan, dzigki temu uzyskujemy dobrg
jakos¢ otworu przy niskim koszcie.
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V¢ = 90m/min V¢ =160 m/min
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DIN41CrMo4, AISI 4140 DIN41CrMo4, AISI 4140




Wiertfa petnoweglikowe SECO =
Przeglad asortymentu
Seco Feedmax™ & Zakres Gtebokos¢ Tolerancja & Tolerancja Chropowatos¢
wiercenia wiertta otworu (1) powierzchni (2)
SD1103, SD1103A Universal
/ 3-20 mm ~3xD m7 IT 8-9 R, 1-2 pm
Str.27-34
SD1105A Universal
/ 320 mm ~5xD m7 IT 89 R, 1-3 pm
Str.46-50
SD1108A Universal
/ 3-20mm ~8xD m7 o R, 13 ym
Str.40-42
SD1112A Universal
/ 3-20 mm ~12xD m7 IT9 Ry 1-3 pm
Str.43-45
SD203A-P
2-20 mm ~3xD m7 IT8-9 Ra1-2 um

\

Str.46-50

1) Moga pojawi¢ sie pewne odchylenia zaleznie od materiatu oraz parametrow.

2) Gtebokos¢ wiercenia, parametry, ci$nienie chfodziwa oraz materiat moga wptywac¢ na wykonczenie powierzchni.
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Wiertta petnoweglikowe SECO =

Przeglad asortymentu

Seco Feedmax™ & Zakres Gtebokos¢ Tolerancja & Tolerancja Chropowatos$¢
wiercenia wiertta otworu (1) powierzchni (2)
SD205A-P
2-20 mm ~5xD m7 IT8-9 Ry 1-2 ym
Str.51-56
SD206, SD206A
/ 0,7-2,0 mm ~6xD h6 IT9 Ry 1-2 um
Str.62
SD207A-P
/ 3-20 mm ~7xD m7 IT9 R, 1-3 pm
Str.59-60
SD216A
/ 3-12mm ~16xD m7 IT9 Ry 1-3 um
Str.61
SD230A
/ 4-10 mm ~30xD m7 ITo R, 1-3 pm
Str.62

1) Moga pojawi¢ sie pewne odchylenia zaleznie od materiatu oraz parametrow.
2) Gteboko$¢ wiercenia, parametry, cisnienie chtodziwa oraz materiat moga wptywac na wykoriczenie powierzchni.



Wiertfa petnoweglikowe SECO =
Przeglad asortymentu
Seco Feedmax™ & Zakres Gtebokos¢ Tolerancja & Tolerancja Chropowatos¢
wiercenia wiertta otworu (1) powierzchni (2)
SD245A
5-14 mm ~5xD m7 IT8 Ra1-2 ym
Str.63
SD265A
= 6-16 mm ~5xD s6 7 Ry 1-2 um
Str.76
SD203A-M, SD205A-M
Superstopy
/ 3-20 mm ~3xD,~5xD m7 IT 89 Ry 12 pm
Str.70-72
SD203A-T, SD205A-T
Stopy tutanu
/ 3-20 mm ~3xD,~5xD m7 IT8-9 Ra1-2 um
Str.74-75
SD203A-N
Aluminium
2,5-14 mm ~3xD m7 IT8-9 Ra1-2 um

\

Str.76

1) Moga pojawi¢ sie pewne odchylenia zaleznie od materiatu oraz parametrow.

2) Gtebokos¢ wiercenia, parametry, ci$nienie chfodziwa oraz materiat moga wptywac¢ na wykonczenie powierzchni.
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Wiertta petnoweglikowe SECO =

Przeglad asortymentu

Seco Feedmax™ & Zakres Gtebokos¢ Tolerancja & Tolerancja Chropowatos$¢
wiercenia wiertta otworu (1) powierzchni (2)
SD205A-C1, -C2
Wiertta do kompozytow z
pokryciem diamentowym
3-12mm ~5xD m7 - -
Str.79-80
SD205-CX1, -CX2, -CX31
Wiertta PCD do kompozytow
4-8 mm ~5xD m7 - -
Str.81-83
SD22
) 0,1-2,0 mm ~2xD 0,005/0 - -
_
Str.85-89
SD26
/ 0,1-2,0 mm ~6xD 0/-0,004 - -
$tr.90-94

1) Moga pojawi¢ sie pewne odchylenia zaleznie od materiatu oraz parametrow.
2) Gteboko$¢ wiercenia, parametry, cisnienie chtodziwa oraz materiat moga wptywac na wykoriczenie powierzchni.
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Wiertfa petnoweglikowe

SECO 2

Oznaczenie Seco Universal

Typ wiertta

Wiertto petnoweglikowe:

SD1103: 3 x D

SD1105:5x D Srednica
SD1108: 8 x D wiertta

SD1112:12x D

Sred.
chwytu

Wyko-
nanie
prawe

SD1105| | A |- 0850 - 049

10

R|1

Wewnetrzny przeptyw Gtebokose
chtodziwa wiercenia
Oznaczenie Seco Feedmax™
Typ wiertta
Wiertto petnoweglikowe:
SD205:5xD
SD206: 6 x D i )
SD207:7 xD Srednica Sred.
wiertta chwytu

Typ chwytu
1. Cylindryczny

Wyko-
nanie
prawe

Geometria P do stali

SD205|| A |- 0950 -/ 049

10

1-P

Chiodzenie Glebokosé
wewnegtrzne wiercenia
Typ wiertta
Wiertto petnoweglikowe:
SD216: 16 x D
SD230:30xD
SD245:5xD o .
SD265: 5 x D Srednica Sred.
SD22: 2 xD wiertta chwytu
SD26: 6 x D

Wyko-
nanie
prawe

Typ chwytu
1. Cylindryczny

M - Geometria do superstopow

T- Geometria do stopdéw tytanu

N- Geometria do aluminium

C1 - Geometria do CFRP wyjscie w CFRP

C2 - Geometria do CFRP wyjscie w Ti lub Al
CX1/CX2/CX3 - Wiertta PCD do CFRP i GFRP

SD205 | A -/9.5-45 - 10

1M

Chtodzenie
wewnetrzne

Glebokose
wiercenia

Typ chwytu
1. Cylindryczny
5. Whistle Notch



Wiertfa petnoweglikowe SECO =

Ustawianie

Zalecane oprawki

Ponizsze oprawki zapewnig najlepsze rezultaty:
Typ 5603 - oprawki Shrinkfit, typ DIN

Typ 5834 - oprawki hydrauliczne

Typ 5672 - oprawki na precyzyjne tulejki zaciskowe
Wiecej informaciji szukaj w katalogu Systemy Narzedziowe EPB

Oprawki Shrinkfit
(Tylko dla chwytéw -R1 cylindrycznych)

Mocowanie/bicie

Wiertta z chwytami cylindrycznymi mogq by¢ mocowane w oprawki Shrinkfit,
hydrauliczne lub na tulejki.

Catkowite bicie dla wiertet powinno wynosi¢ 0,04 mm mierzone na wrzecionie.
Dla uzyskania dobrego rezultatu, bicie powinno by¢ < 0,02 mm.

Oprawki hydrauliczne
Stabilnos¢ (Tylko dla chwytéw -R1 cylindrycznych)
Stabilno$¢ obrébki bardzo mocno wptywa na trwato$¢ ostrza oraz doktadnosé
otworu. Nalezy sprawdzi¢ stan wrzeciona obrabiarki, zamocowania oraz -
ustawienia detalu dla zapewnienia maksymalnej stabilnosci i sztywnosci.
Niestabilne warunki moga spowodowac ztamanie narzedzia.

Trwato$¢ narzedzia

Nie nalezy stosowac wiertet o zuzyciu na powierzchni przylozenia
przekraczajacym 0,1-0,3 mm mierzac w najwigkszym punkcie.
Oprawki na tulejki precyzyjne
(Tylko dla chwytéw -R1 cylindrycznych)

0,1-0,3 mm
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Wiertfa petnoweglikowe

SECO 2

Metody obrébki

Wejscie w materiat na obrobionej powierzchni

>16xD

Brak potrzeby nawiercania lub
redukcji posuwu na wejsciu.

Przy stosowaniu diuzszych wiertet
zalecane jest wstepne wiercenie.

Wyjscie z otworu pod katem

Przed wyjsciem z otworu zredukowa¢
posuw/obr 0 50%.

lub zastosowac wiertto SD245A.

Nieregularne/Katowe wej$cie w materiat

Jesli wejscie w mat. jest nieregularne
lub pod katem, nalezy zastosowac operacje
wstepna.

Niereg. wejscie w materiat

Obrobka wstepna
alternatywy

Wykonanie pogtebienia frezem walcowo-
czotowym.

Katowe wej. w materiat

Zalecenia dotyczace chiodzenia

Cisnienie chtodziwa®

Minimalne zalecane cisnienie to 10 bar przy <5 x D
Minimalne zalecane cisnienie to 30 bar przy > 5 x D
Minimalne zalecane ciénienie to 40 bar przy > 16 x D

Pierwszy wybor

Koncentracja emulsji
Zalecana koncentracja emulsji 6-8%. Przy wierceniu w stali nierdz.,
superstopach i stali o duzej wytrzym. zaleca si¢ stezenie emulsji 10%.

<5xD

* Przy zastosowaniu nizszego ciénienia, nalezy odpowiednio zredukowa¢ parametry.
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Wiertta petnoweglikowe SECO =

Metody obrébki — SD216A (16 x D) do SD230A (30 x D)
Etapy

=] 5

1. Wierci¢ otwdr wstepnie 2-3 x D. Zastosowa¢ wiertto standardowe o tej samej $rednicy np. SD203A lub SD1103
(o kacie 140°)

i
)
)

] ]

2. Wejs¢ w otwor przy zatrzymanych obrotach lub bardzo matych (500 obr.). Zatrzymac¢ sie 2 mm nad dnem otworu.

3. Wigczy¢ obroty i chtodznie, wierci€ stosujac zalecane parametry. (Nie robi¢ odwiérowania).

N

7
NN

4. Po osiggnieciu petnej gtebokosci, zredukowac obroty do 500 i wyjechac z otworu z posuwem 4 x wigkszym od posuwu
roboczego celem uniknigcia $ladow.
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Wiertfa petnoweglikowe

SECO 2

Metody obrébki — Mikro wiertta

Otwor wiercony wstepnie
SD22 SD26

Dla uzyskania optymalnej tolerancji oraz doktadnosci potozenia otworu, stosowa¢ wiertto prowadzace SD22.
Dla wiertet o $r. pon. 1 mm zawsze nalezy stosowac wiertto prowadzace.

Odwiérowanie

> |

{{{

Do materiatow dajacych diugi wiér, nalezy stosowa¢ odwiérowanie.
Generalnie 1 odwiérowanie co gteboko$¢ 1 x D.
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Seco Universal-SD1103 SECO =

Gtebokosc wiercenia~3x D Chwyt cylindryczny DIN 6537A
o Chtodzenie zewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 140°
o Pokrycie: TIAIN
 Tolerancja otworu: IT8-9
o Parametry skrawania patrz str. 107
Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
3,0 - 14 02898974 SD1103-0300-014-06R1 62 26 36 20 6
31 - 14 02898975 SD1103-0310-014-06R1 62 26 36 20 6
3,175 1/8 14 02898976 SD1103-0318-014-06R1 62 26 36 20 6
3.2 - 14 02898977 $D1103-0320-014-06R1 62 26 36 20 6
3,25 - 14 02898978 SD1103-0325-014-06R1 62 26 36 20 6
33 - 14 02898979 SD1103-0330-014-06R1 62 26 36 20 6
34 - 14 02898980 SD1103-0340-014-06R1 62 26 36 20 6
35 - 14 02898981 SD1103-0350-014-06R1 62 26 36 20 6
3572 9/64 14 02898982 SD1103-0357-014-06R1 62 26 36 20 6
36 - 14 02898983 SD1103-0360-014-06R1 62 26 36 20 6
3,65 - 14 02898984 SD1103-0365-014-06R1 62 26 36 20 6
37 - 14 02898985 SD1103-0370-014-06R1 62 26 36 20 6
38 - 17 02898986 SD1103-0380-017-06R1 66 30 36 24 6
39 - 17 02898987 SD1103-0390-017-06R1 66 30 36 24 6
3,969 5/32 17 02898988 SD1103-0397-017-06R1 66 30 36 24 6
4,0 - 17 02898989 SD1103-0400-017-06R1 66 30 36 24 6
41 - 17 02898990 SD1103-0410-017-06R1 66 30 36 24 6
42 - 17 02898991 SD1103-0420-017-06R1 66 30 36 24 6
43 - 17 02898992 SD1103-0430-017-06R1 66 30 36 24 6
4,366 11/64 17 02898993 SD1103-0437-017-06R1 66 30 36 24 6
44 - 17 02898994 SD1103-0440-017-06R1 66 30 36 24 6
45 - 17 02898995 SD1103-0450-017-06R1 66 30 36 24 6
4,6 - 17 02898996 SD1103-0460-017-06R1 66 30 36 24 6
4,65 - 17 02898997 SD1103-0465-017-06R1 66 30 36 24 6
47 - 17 02898998 SD1103-0470-017-06R1 66 30 36 24 6
4,763 3/16 20 02898999 SD1103-0476-020-06R1 66 30 36 28 6
48 - 20 02899000 SD1103-0480-020-06R1 66 30 36 28 6
49 - 20 02899001 SD1103-0490-020-06R1 66 30 36 28 6
5,0 - 20 02899002 SD1103-0500-020-06R1 66 30 36 28 6
5.1 - 20 02899003 SD1103-0510-020-06R1 66 30 36 28 6
5,159 13/64 20 02899004 SD1103-0516-020-06R1 66 30 36 28 6
52 - 20 02899005 SD1103-0520-020-06R1 66 30 36 28 6
B - 20 02899006 SD1103-0530-020-06R1 66 30 36 28 6
54 - 20 02899007 SD1103-0540-020-06R1 66 30 36 28 6
55 - 20 02899008 SD1103-0550-020-06R1 66 30 36 28 6
5195 - 20 02899009 SD1103-0555-020-06R1 66 30 36 28 6
5,556 7132 20 02899010 SD1103-0556-020-06R1 66 30 36 28 6
56 - 20 02899011 SD1103-0560-020-06R1 66 30 36 28 6
57 - 20 02899012 SD1103-0570-020-06R1 66 30 36 28 6
58 - 20 02899013 SD1103-0580-020-06R1 66 30 36 28 6
59 - 20 02899014 SD1103-0590-020-06R1 66 30 36 28 6
5,953 15/64 20 02899015 SD1103-0595-020-06R1 66 30 36 28 6
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Seco Universal-SD1103 SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~3xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

o Chtodzenie zewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania patrz str. 107

Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
6,0 - 20 02899016 SD1103-0600-020-06R1 66 30 36 28 6
6,1 - 24 02899017 SD1103-0610-024-08R1 79 43 36 34 8
6,2 - 24 02899018 SD1103-0620-024-08R1 79 43 36 34 8
6.3 - 24 02899019 SD1103-0630-024-08R1 79 43 36 34 8
6,35 1/4 24 02899020 SD1103-0635-024-08R1 79 43 36 34 8
6,4 - 24 02899021 SD1103-0640-024-08R1 79 43 36 34 8
6,5 - 24 02899022 $D1103-0650-024-08R1 79 43 36 34 8
6,6 - 24 02899024 SD1103-0660-024-08R1 79 43 36 34 8
6,747 17/64 24 02899025 SD1103-0675-024-08R1 79 43 36 34 8
6,8 - 24 02899026 SD1103-0680-024-08R1 79 43 36 34 8
6,9 - 24 02899027 SD1103-0690-024-08R1 79 43 36 34 8
7,0 - 24 02899028 $D1103-0700-024-08R1 79 43 36 34 8
71 - 29 02899029 SD1103-0710-029-08R1 79 43 36 4 8
7,144 9/32 29 02899030 SD1103-0714-029-08R1 79 43 36 41 8
72 - 29 02899031 SD1103-0720-029-08R1 79 43 36 4 8
73 - 29 02899032 SD1103-0730-029-08R1 79 43 36 4 8
74 - 29 02899033 SD1103-0740-029-08R1 79 43 36 41 8
75 - 29 02899034 SD1103-0750-029-08R1 79 43 36 4 8
7,541 19/64 29 02899035 SD1103-0754-029-08R1 79 43 36 4 8
7,55 - 29 02899036 $D1103-0755-029-08R1 79 43 36 4 8
7,6 - 29 02899037 SD1103-0760-029-08R1 79 43 36 4 8
7.7 - 29 02899038 SD1103-0770-029-08R1 79 43 36 41 8
7.8 - 29 02899040 SD1103-0780-029-08R1 79 43 36 4 8
79 - 29 02899041 SD1103-0790-029-08R1 79 43 36 4 8
7,938 516 29 02899042 $D1103-0794-029-08R1 79 43 36 41 8
8,0 - 29 02899043 SD1103-0800-029-08R1 79 43 36 4 8
8,1 - 35 02899044 SD1103-0810-035-10R1 89 49 40 47 10
8,2 - 35 02899045 $D1103-0820-035-10R1 89 49 40 47 10
83 - 35 02899046 SD1103-0830-035-10R1 89 49 40 47 10
8,334 21/64 35 02899047 SD1103-0833-035-10R1 89 49 40 47 10
84 - 35 02899048 SD1103-0840-035-10R1 89 49 40 47 10
85 - 35 02899049 SD1103-0850-035-10R1 89 49 40 47 10
8,6 - 35 02899050 $D1103-0860-035-10R1 89 49 40 47 10
8,7 - 35 02899051 SD1103-0870-035-10R1 89 49 40 47 10
8,731 11/32 35 02899052 SD1103-0873-035-10R1 89 49 40 47 10
838 - 35 02899053 $D1103-0880-035-10R1 89 49 40 47 10
89 - 35 02899054 SD1103-0890-035-10R1 89 49 40 47 10
9,0 - 35 02899055 $D1103-0900-035-10R1 89 49 40 47 10
9.1 - 35 02899056 SD1103-0910-035-10R1 89 49 40 47 10
9,128 23/64 35 02899058 SD1103-0913-035-10R1 89 49 40 47 10
9.2 - 35 02899059 $D1103-0920-035-10R1 89 49 40 47 10
93 - 35 02899060 SD1103-0930-035-10R1 89 49 40 47 10
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Seco Universal-SD1103 SECO =

Gtebokosc wiercenia~3x D Chwyt cylindryczny DIN 6537A
o Chtodzenie zewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 140°
o Pokrycie: TIAIN
 Tolerancja otworu: IT8-9
o Parametry skrawania patrz str. 107
Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
94 = 35 02899061 SD1103-0940-035-10R1 89 49 40 47 10
95 = 35 02899062 $D1103-0950-035-10R1 89 49 40 47 10
9,525 3/8 35 02899063 $D1103-0953-035-10R1 89 49 40 47 10
9,55 = 35 02899064 SD1103-0955-035-10R1 89 49 40 47 10
96 - 35 02899065 $D1103-0960-035-10R1 89 49 40 47 10
97 = 35 02899066 $D1103-0970-035-10R1 89 49 40 47 10
938 S 3% 02899067 SD1103-0980-035-10R1 89 49 40 47 10
99 = 35 02899068 $D1103-0990-035-10R1 89 49 40 47 10
9,922 25/64 35 02899069 SD1103-0992-035-10R1 89 49 40 47 10
10,0 = 35 02899070 $D1103-1000-035-10R1 89 49 40 47 10
10,2 = 40 02899071 $D1103-1020-040-12R1 102 57 45 55 12
10,319 12/32 40 02899072 SD1103-1032-040-12R1 102 57 45 55 12
10,4 = 40 02899073 $D1103-1040-040-12R1 102 57 45 55 12
10,5 = 40 02899074 SD1103-1050-040-12R1 102 57 45 55 12
10,6 - 40 02899075 $D1103-1060-040-12R1 102 57 45 55 12
10,716 27164 40 02899076 $D1103-1072-040-12R1 102 57 45 55 12
10,8 = 40 02899077 SD1103-1080-040-12R1 102 57 45 55 12
10,9 = 40 02899078 $D1103-1090-040-12R1 102 57 45 55 12
1,0 = 40 02899079 $D1103-1100-040-12R1 102 57 45 55 12
1,1 = 40 02899080 SD1103-1110-040-12R1 102 57 45 55 12
1,113 7/16 40 02899081 SD1103-1111-040-12R1 102 57 45 55 12
1,2 - 40 02899082 $D1103-1120-040-12R1 102 57 45 55 12
1.3 - 40 02899083 SD1103-1130-040-12R1 102 57 45 55 12
114 = 40 02899084 SD1103-1140-040-12R1 102 57 45 55 12
15 - 40 02899085 SD1103-1150-040-12R1 102 57 45 55 12
11,509 29/64 40 02899086 $D1103-1151-040-12R1 102 57 45 55 12
11,55 = 40 02899087 SD1103-1155-040-12R1 102 57 45 55 12
11,6 - 40 02899088 SD1103-1160-040-12R1 102 57 45 55 12
1,7 - 40 02899089 $D1103-1170-040-12R1 102 57 45 55 12
1,8 - 40 02899090 SD1103-1180-040-12R1 102 57 45 55 12
1.9 - 40 02899091 SD1103-1190-040-12R1 102 57 45 55 12
11,906 15/32 40 02899092 SD1103-1191-040-12R1 102 57 45 55 12
12,0 = 40 02899093 SD1103-1200-040-12R1 102 57 45 55 12
121 = 43 02899094 $D1103-1210-043-14R1 107 62 45 60 14
12,2 - 43 02899095 $D1103-1220-043-14R1 107 62 45 60 14
12,303 31/64 43 02899096 SD1103-1230-043-14R1 107 62 45 60 14
124 - 43 02899097 SD1103-1240-043-14R1 107 62 45 60 14
12,5 - 43 02899098 SD1103-1250-043-14R1 107 62 45 60 14
12,6 - 43 02899099 SD1103-1260-043-14R1 107 62 45 60 14
12,7 112 43 02899100 $D1103-1270-043-14R1 107 62 45 60 14
12,75 = 43 02899101 SD1103-1275-043-14R1 107 62 45 60 14
12,8 - 43 02899102 $D1103-1280-043-14R1 107 62 45 60 14
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Seco Universal-SD1103 SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~3xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

o Chtodzenie zewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania patrz str. 107

Wymiary w mm
DCm7 DC m7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
12,9 = 43 02899103 SD1103-1290-043-14R1 107 62 45 60 14
13,0 - 43 02899104 SD1103-1300-043-14R1 107 62 45 60 14
13,1 - 43 02899105 SD1103-1310-043-14R1 107 62 45 60 14
13,2 = 43 02899106 SD1103-1320-043-14R1 107 62 45 60 14
13,3 - 43 02899107 SD1103-1330-043-14R1 107 62 45 60 14
134 - 43 02899108 $D1103-1340-043-14R1 107 62 45 60 14
13,494 17/32 43 02899109 SD1103-1349-043-14R1 107 62 45 60 14
13,5 = 43 02899110 SD1103-1350-043-14R1 107 62 45 60 14
13,6 = 43 02899111 SD1103-1360-043-14R1 107 62 45 60 14
13,7 = 43 02899112 SD1103-1370-043-14R1 107 62 45 60 14
13,8 - 43 02899113 SD1103-1380-043-14R1 107 62 45 60 14
13,9 = 43 02899114 SD1103-1390-043-14R1 107 62 45 60 14
14,0 - 43 02899115 SD1103-1400-043-14R1 107 62 45 60 14
14,2 - 45 02899116 SD1103-1420-045-16R1 115 67 48 65 16
14,288 916 45 02899117 SD1103-1429-045-16R1 115 67 48 65 16
14,5 = 45 02899119 SD1103-1450-045-16R1 115 67 48 65 16
14,7 = 45 02899120 SD1103-1470-045-16R1 115 67 48 65 16
14,75 - 45 02899121 SD1103-1475-045-16R1 115 67 48 65 16
14,8 = 45 02899122 SD1103-1480-045-16R1 15 67 48 65 16
15,0 = 45 02899123 SD1103-1500-045-16R1 115 67 48 65 16
15,1 = 45 02899124 SD1103-1510-045-16R1 15 67 48 65 16
15,3 = 45 02899125 SD1103-1530-045-16R1 115 67 48 65 16
15,5 - 45 02899126 SD1103-1550-045-16R1 15 67 48 65 16
15,7 = 45 02899127 SD1103-1570-045-16R1 115 67 48 65 16
15,8 = 45 02899128 SD1103-1580-045-16R1 115 67 48 65 16
15,875 5/8 45 02899129 $D1103-1588-045-16R1 115 67 48 65 16
16,0 = 45 02899130 SD1103-1600-045-16R1 15 67 48 65 16
16,5 = 51 02899131 SD1103-1650-051-18R1 123 75 48 73 18
17,0 = 51 02899132 $D1103-1700-051-18R1 123 75 48 73 18
17,5 = 51 02899133 SD1103-1750-051-18R1 123 75 48 73 18
18,0 = 51 02899134 SD1103-1800-051-18R1 123 75 48 73 18
18,5 = 55 02899135 SD1103-1850-055-20R1 131 81 50 79 20
19,0 = 55 02899136 SD1103-1900-055-20R1 131 81 50 79 20
19,05 3/4 55 02899137 SD1103-1905-055-20R1 131 81 50 79 20
19,5 = 55 02899138 SD1103-1950-055-20R1 131 81 50 79 20
20,0 = 55 02899139 SD1103-2000-055-20R1 131 81 50 79 20
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o Chiodzenie wewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 140°
o Pokrycie: TIAIN
 Tolerancja otworu: IT8-9
o Parametry skrawania patrz str. 107
Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
3,0 - 14 02898244 SD1103A-0300-014-06R1 62 26 36 20 6
31 - 14 02898245 SD1103A-0310-014-06R1 62 26 36 20 6
3,175 1/8 14 02898246 SD1103A-0318-014-06R1 62 26 36 20 6
3.2 - 14 02898247 SD1103A-0320-014-06R1 62 26 36 20 6
3,25 - 14 02898248 SD1103A-0325-014-06R1 62 26 36 20 6
33 - 14 02898249 SD1103A-0330-014-06R1 62 26 36 20 6
34 - 14 02898250 SD1103A-0340-014-06R1 62 26 36 20 6
35 - 14 02898251 SD1103A-0350-014-06R1 62 26 36 20 6
3572 9/64 14 02898252 SD1103A-0357-014-06R1 62 26 36 20 6
36 - 14 02898253 SD1103A-0360-014-06R1 62 26 36 20 6
3,65 - 14 02898254 SD1103A-0365-014-06R1 62 26 36 20 6
37 - 14 02898255 SD1103A-0370-014-06R1 62 26 36 20 6
38 - 17 02898256 SD1103A-0380-017-06R1 66 30 36 24 6
39 - 17 02898257 SD1103A-0390-017-06R1 66 30 36 24 6
3,969 5/32 17 02898258 SD1103A-0397-017-06R1 66 30 36 24 6
4,0 - 17 02898259 SD1103A-0400-017-06R1 66 30 36 24 6
41 - 17 02898260 SD1103A-0410-017-06R1 66 30 36 24 6
42 - 17 02898261 SD1103A-0420-017-06R1 66 30 36 24 6
43 - 17 02898262 SD1103A-0430-017-06R1 66 30 36 24 6
4,366 11/64 17 02898263 SD1103A-0437-017-06R1 66 30 36 24 6
45 - 17 02898264 SD1103A-0450-017-06R1 66 30 36 24 6
4,6 - 17 02898265 SD1103A-0460-017-06R1 66 30 36 24 6
4,65 - 17 02898266 SD1103A-0465-017-06R1 66 30 36 24 6
47 - 17 02898267 SD1103A-0470-017-06R1 66 30 36 24 6
4,763 3/16 20 02898268 SD1103A-0476-020-06R1 66 30 36 28 6
48 - 20 02898269 SD1103A-0480-020-06R1 66 30 36 28 6
49 - 20 02898270 SD1103A-0490-020-06R1 66 30 36 28 6
5,0 - 20 02898271 SD1103A-0500-020-06R1 66 30 36 28 6
5.1 - 20 02898272 SD1103A-0510-020-06R1 66 30 36 28 6
5,159 13/64 20 02898273 SD1103A-0516-020-06R1 66 30 36 28 6
52 - 20 02898275 SD1103A-0520-020-06R1 66 30 36 28 6
53 - 20 02898276 SD1103A-0530-020-06R1 66 30 36 28 6
54 - 20 02898277 SD1103A-0540-020-06R1 66 30 36 28 6
55 - 20 02898278 SD1103A-0550-020-06R1 66 30 36 28 6
5,55 - 20 02898279 SD1103A-0555-020-06R1 66 30 36 28 6
5,556 7132 20 02898280 SD1103A-0556-020-06R1 66 30 36 28 6
56 - 20 02898281 SD1103A-0560-020-06R1 66 30 36 28 6
5.7 - 20 02898282 SD1103A-0570-020-06R1 66 30 36 28 6
58 - 20 02898283 SD1103A-0580-020-06R1 66 30 36 28 6
59 - 20 02898284 SD1103A-0590-020-06R1 66 30 36 28 6
5,953 - 20 02898285 SD1103A-0595-020-06R1 66 30 36 28 6
6,0 - 20 02898286 SD1103A-0600-020-06R1 66 30 36 28 6
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o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania patrz str. 107

Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
6,1 - 24 02898287 SD1103A-0610-024-08R1 79 43 36 34 8
6,2 - 24 02898288 SD1103A-0620-024-08R1 79 43 36 34 8
6,3 - 24 02898289 SD1103A-0630-024-08R1 79 43 36 34 8
6,35 1/4 24 02898290 SD1103A-0635-024-08R1 79 43 36 34 8
64 - 24 02898291 SD1103A-0640-024-08R1 79 43 36 34 8
6,5 - 24 02898292 SD1103A-0650-024-08R1 79 43 36 34 8
6,6 - 24 02898293 SD1103A-0660-024-08R1 79 43 36 34 8
6,7 - 24 02898294 SD1103A-0670-024-08R1 79 43 36 34 8
6,747 17/64 24 02898295 SD1103A-0675-024-08R1 79 43 36 34 8
6,8 - 24 02898296 SD1103A-0680-024-08R1 79 43 36 34 8
6,9 - 24 02898297 SD1103A-0690-024-08R1 79 43 36 34 8
7,0 - 24 02898298 SD1103A-0700-024-08R1 79 43 36 34 8
71 - 29 02898299 SD1103A-0710-029-08R1 79 43 36 4 8
7,144 9/32 29 02898300 SD1103A-0714-029-08R1 79 43 36 41 8
72 - 29 02898301 SD1103A-0720-029-08R1 79 43 36 4 8
73 - 29 02898302 SD1103A-0730-029-08R1 79 43 36 4 8
74 - 29 02898303 SD1103A-0740-029-08R1 79 43 36 41 8
75 - 29 02898304 SD1103A-0750-029-08R1 79 43 36 4 8
7,541 19/64 29 02898305 SD1103A-0754-029-08R1 79 43 36 4 8
7,55 - 29 02898306 SD1103A-0755-029-08R1 79 43 36 4 8
7,6 - 29 02898307 SD1103A-0760-029-08R1 79 43 36 4 8
7.7 - 29 02898308 SD1103A-0770-029-08R1 79 43 36 41 8
7.8 - 29 02898309 SD1103A-0780-029-08R1 79 43 36 4 8
79 - 29 02898310 SD1103A-0790-029-08R1 79 43 36 4 8
7,938 516 29 02898311 SD1103A-0794-029-08R1 79 43 36 41 8
8,0 - 29 02898312 SD1103A-0800-029-08R1 79 43 36 4 8
8,1 - 35 02898313 SD1103A-0810-035-10R1 89 49 40 47 10
8,2 - 35 02898314 SD1103A-0820-035-10R1 89 49 40 47 10
83 - 35 02898315 SD1103A-0830-035-10R1 89 49 40 47 10
8,334 21/64 35 02898316 SD1103A-0833-035-10R1 89 49 40 47 10
84 - 35 02898317 SD1103A-0840-035-10R1 89 49 40 47 10
85 - 35 02898318 SD1103A-0850-035-10R1 89 49 40 47 10
8,6 - 35 02898319 SD1103A-0860-035-10R1 89 49 40 47 10
8,7 - 35 02898320 SD1103A-0870-035-10R1 89 49 40 47 10
8,731 11/32 35 02898321 SD1103A-0873-035-10R1 89 49 40 47 10
838 - 35 02898322 SD1103A-0880-035-10R1 89 49 40 47 10
89 - 35 02898323 SD1103A-0890-035-10R1 89 49 40 47 10
9,0 - 35 02898324 SD1103A-0900-035-10R1 89 49 40 47 10
9.1 - 35 02898325 SD1103A-0910-035-10R1 89 49 40 47 10
9,128 23/64 35 02898326 SD1103A-0913-035-10R1 89 49 40 47 10
9.2 - 35 02898327 SD1103A-0920-035-10R1 89 49 40 47 10
93 - 35 02898328 SD1103A-0930-035-10R1 89 49 40 47 10
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o Chtodzenie wewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 140°
o Pokrycie: TIAIN
 Tolerancja otworu: IT8-9
o Parametry skrawania patrz str. 107
Wymiary w mm
DCm7 DC m7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
94 = 35 02898329 SD1103A-0940-035-10R1 89 49 40 47 10
95 - 35 02898330 SD1103A-0950-035-10R1 89 49 40 47 10
9,525 3/8 35 02898331 SD1103A-0953-035-10R1 89 49 40 47 10
9,55 = 35 02898332 SD1103A-0955-035-10R1 89 49 40 47 10
96 - 35 02898333 SD1103A-0960-035-10R1 89 49 40 47 10
97 = 35 02898334 SD1103A-0970-035-10R1 89 49 40 47 10
98 = 35 02898335 SD1103A-0980-035-10R1 89 49 40 47 10
99 = 35 02898336 SD1103A-0990-035-10R1 89 49 40 47 10
9,922 25/64 35 02898337 SD1103A-0992-035-10R1 89 49 40 47 10
10,0 - 35 02898338 SD1103A-1000-035-10R1 89 49 40 47 10
10,2 = 40 02898339 SD1103A-1020-040-12R1 102 57 45 55 12
10,319 13/32 40 02898340 SD1103A-1032-040-12R1 102 57 45 55 12
10,4 = 40 02898341 SD1103A-1040-040-12R1 102 57 45 55 12
10,5 = 40 02898342 SD1103A-1050-040-12R1 102 57 45 55 12
10,6 = 40 02898343 SD1103A-1060-040-12R1 102 57 45 55 12
10,716 27/64 40 02898344 SD1103A-1072-040-12R1 102 57 45 55 12
10,8 = 40 02898345 SD1103A-1080-040-12R1 102 57 45 55 12
10,9 - 40 02898346 SD1103A-1090-040-12R1 102 57 45 55 12
11,0 = 40 02898347 SD1103A-1100-040-12R1 102 57 45 55 12
1,1 - 40 02898348 SD1103A-1110-040-12R1 102 57 45 55 12
11,113 7/16 40 02898349 SD1103A-1111-040-12R1 102 57 45 55 12
1,2 = 40 02898350 SD1103A-1120-040-12R1 102 57 45 55 12
1,3 - 40 02898351 SD1103A-1130-040-12R1 102 57 45 55 12
114 = 40 02898352 SD1103A-1140-040-12R1 102 57 45 55 12
1,5 = 40 02898353 SD1103A-1150-040-12R1 102 57 45 55 12
11,509 29/64 40 02898354 SD1103A-1151-040-12R1 102 57 45 55 12
11,55 = 40 02898355 SD1103A-1155-040-12R1 102 57 45 55 12
11,6 = 40 02898356 SD1103A-1160-040-12R1 102 57 45 55 12
1,7 - 40 02898357 SD1103A-1170-040-12R1 102 57 45 55 12
1,8 = 40 02898358 SD1103A-1180-040-12R1 102 57 45 55 12
1,9 - 40 02898359 SD1103A-1190-040-12R1 102 57 45 55 12
11,906 15/32 40 02898360 SD1103A-1191-040-12R1 102 57 45 55 12
12,0 = 40 02898361 SD1103A-1200-040-12R1 102 57 45 55 12
12,1 - 43 02898362 SD1103A-1210-043-14R1 107 62 45 60 14
122 - 43 02898363 SD1103A-1220-043-14R1 107 62 45 60 14
12,303 31/64 43 02898364 SD1103A-1230-043-14R1 107 62 45 60 14
124 - 43 02898365 SD1103A-1240-043-14R1 107 62 45 60 14
125 - 43 02898366 SD1103A-1250-043-14R1 107 62 45 60 14
12,6 = 43 02898367 SD1103A-1260-043-14R1 107 62 45 60 14
12,7 12 43 02898368 SD1103A-1270-043-14R1 107 62 45 60 14
12,75 = 43 02898369 SD1103A-1275-043-14R1 107 62 45 60 14
12,8 - 43 02898370 SD1103A-1280-043-14R1 107 62 45 60 14
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o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania patrz str. 107

Wymiary w mm
DCm7 DC m7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
12,9 - 43 02898371 SD1103A-1290-043-14R1 107 62 45 60 14
13,0 - 43 02898372 SD1103A-1300-043-14R1 107 62 45 60 14
13,1 - 43 02898373 SD1103A-1310-043-14R1 107 62 45 60 14
13,2 = 43 02898374 SD1103A-1320-043-14R1 107 62 45 60 14
13,3 - 43 02898375 SD1103A-1330-043-14R1 107 62 45 60 14
13,4 = 43 02898376 SD1103A-1340-043-14R1 107 62 45 60 14
13,494 17/32 43 02898377 SD1103A-1349-043-14R1 107 62 45 60 14
13,5 = 43 02898378 SD1103A-1350-043-14R1 107 62 45 60 14
13,6 - 43 02898379 SD1103A-1360-043-14R1 107 62 45 60 14
13,7 = 43 02898380 SD1103A-1370-043-14R1 107 62 45 60 14
13,8 = 43 02898381 SD1103A-1380-043-14R1 107 62 45 60 14
13,9 = 43 02898382 SD1103A-1390-043-14R1 107 62 45 60 14
14,0 - 43 02898383 SD1103A-1400-043-14R1 107 62 45 60 14
14,2 = 45 02898384 SD1103A-1420-045-16R1 115 67 48 65 16
14,288 9/16 45 02898385 SD1103A-1429-045-16R1 115 67 48 65 16
14,5 = 45 02898386 SD1103A-1450-045-16R1 115 67 48 65 16
14,7 - 45 02898387 SD1103A-1470-045-16R1 115 67 48 65 16
14,75 - 45 02898388 SD1103A-1475-045-16R1 115 67 48 65 16
14,8 - 45 02898389 SD1103A-1480-045-16R1 115 67 48 65 16
15,0 = 45 02898390 SD1103A-1500-045-16R1 115 67 48 65 16
15,1 = 45 02898391 SD1103A-1510-045-16R1 15 67 48 65 16
15,3 = 45 02898392 SD1103A-1530-045-16R1 115 67 48 65 16
15,5 - 45 02898393 SD1103A-1550-045-16R1 15 67 48 65 16
15,7 = 45 02898394 SD1103A-1570-045-16R1 115 67 48 65 16
15,8 = 45 02898395 SD1103A-1580-045-16R1 115 67 48 65 16
15,875 5/8 45 02898396 SD1103A-1588-045-16R1 115 67 48 65 16
16,0 = 45 02898397 SD1103A-1600-045-16R1 115 67 48 65 16
16,5 = 51 02898398 SD1103A-1650-051-18R1 123 75 48 73 18
17,0 - 51 02898399 SD1103A-1700-051-18R1 123 75 48 73 18
17,5 = 51 02898400 SD1103A-1750-051-18R1 123 75 48 73 18
18,0 = 51 02898401 SD1103A-1800-051-18R1 123 75 48 73 18
18,5 = 55 02898402 SD1103A-1850-055-20R1 131 81 50 79 20
19,0 = 55 02898403 SD1103A-1900-055-20R1 131 81 50 79 20
19,05 3/4 55 02898404 SD1103A-1905-055-20R1 131 81 50 79 20
19,5 = 55 02898405 SD1103A-1950-055-20R1 131 81 50 79 20
20,0 = 55 02898406 SD1103A-2000-055-20R1 131 81 50 79 20
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o Chiodzenie wewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 140°
o Pokrycie: TIAIN
 Tolerancja otworu: IT8-9
o Parametry skrawania patrz str. 108
Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
3,0 - 23 02897845 SD1105A-0300-023-06R1 66 30 36 28 6
31 - 23 02897846 SD1105A-0310-023-06R1 66 30 36 28 6
3,175 1/8 23 02897847 SD1105A-0318-023-06R1 66 30 36 28 6
3.2 - 23 02897848 SD1105A-0320-023-06R1 66 30 36 28 6
3,25 - 23 02897849 SD1105A-0325-023-06R1 66 30 36 28 6
33 - 23 02897850 SD1105A-0330-023-06R1 66 30 36 28 6
34 - 23 02897851 SD1105A-0340-023-06R1 66 30 36 28 6
35 - 23 02897852 SD1105A-0350-023-06R1 66 30 36 28 6
3572 9/64 23 02897853 SD1105A-0357-023-06R1 66 30 36 28 6
3,6 - 23 02897854 SD1105A-0360-023-06R1 66 30 36 28 6
3,65 - 23 02897855 SD1105A-0365-023-06R1 66 30 36 28 6
37 - 23 02897856 SD1105A-0370-023-06R1 66 30 36 28 6
338 - 29 02897857 SD1105A-0380-029-06R1 74 38 36 36 6
39 - 29 02897858 SD1105A-0390-029-06R1 74 38 36 36 6
3,969 5/32 29 02897859 SD1105A-0397-029-06R1 74 38 36 36 6
4,0 - 29 02897860 SD1105A-0400-029-06R1 74 38 36 36 6
41 - 29 02897861 SD1105A-0410-029-06R1 74 38 36 36 6
42 - 29 02897862 SD1105A-0420-029-06R1 74 38 36 36 6
43 - 29 02897863 SD1105A-0430-029-06R1 74 38 36 36 6
4,366 11/64 29 02897864 SD1105A-0437-029-06R1 74 38 36 36 6
44 - 29 02897865 SD1105A-0440-029-06R1 74 38 36 36 6
45 - 29 02897866 SD1105A-0450-029-06R1 74 38 36 36 6
4,6 - 29 02897867 SD1105A-0460-029-06R1 74 38 36 36 6
4,65 - 29 02897868 SD1105A-0465-029-06R1 74 38 36 36 6
47 - 29 02897869 SD1105A-0470-029-06R1 74 38 36 36 6
4,763 3/16 35 02897870 SD1105A-0476-035-06R1 82 46 36 44 6
48 - 35 02897871 SD1105A-0480-035-06R1 82 46 36 44 6
49 - 35 02897872 SD1105A-0490-035-06R1 82 46 36 44 6
5,0 - 35 02897873 SD1105A-0500-035-06R1 82 46 36 44 6
5.1 - 35 02897874 SD1105A-0510-035-06R1 82 46 36 44 6
5,159 13/64 35 02897875 SD1105A-0516-035-06R1 82 46 36 44 6
52 - 35 02897876 SD1105A-0520-035-06R1 82 46 36 44 6
B - 35 02897877 SD1105A-0530-035-06R1 82 46 36 44 6
54 - 35 02897878 SD1105A-0540-035-06R1 82 46 36 44 6
55 - 35 02897879 SD1105A-0550-035-06R1 82 46 36 44 6
5195 - 35 02897880 SD1105A-0555-035-06R1 82 46 36 44 6
5,556 7132 35 02897881 SD1105A-0556-035-06R1 82 46 36 44 6
56 - 35 02897882 SD1105A-0560-035-06R1 82 46 36 44 6
5,7 - 35 02897883 SD1105A-0570-035-06R1 82 46 36 44 6
58 - 35 02897884 SD1105A-0580-035-06R1 82 46 36 44 6
59 - 35 02897885 SD1105A-0590-035-06R1 82 46 36 44 6
5,953 15/64 35 02897886 SD1105A-0595-035-06R1 82 46 36 44 6
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o Parametry skrawania patrz str. 108

Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
6,0 - 35 02897887 SD1105A-0600-035-06R1 82 46 36 44 6
6,1 - 43 02897888 SD1105A-0610-043-08R1 91 55 36 53 8
6,2 - 43 02897889 SD1105A-0620-043-08R1 91 55 36 53 8
6.3 - 43 02897890 SD1105A-0630-043-08R1 91 55 36 53 8
6,35 1/4 43 02897891 SD1105A-0635-043-08R1 91 55 36 53 8
6,4 - 43 02897892 SD1105A-0640-043-08R1 91 55 36 53 8
6,5 - 43 02897893 SD1105A-0650-043-08R1 91 55 36 53 8
6,6 - 43 02897894 SD1105A-0660-043-08R1 N 55 36 53 8
6.7 - 43 02897895 SD1105A-0670-043-08R1 91 55 36 53 8
6,747 17/64 43 02897896 SD1105A-0675-043-08R1 91 55 36 53 8
6,8 - 43 02897897 SD1105A-0680-043-08R1 91 55 36 53 8
6.9 - 43 02897898 SD1105A-0690-043-08R1 91 55 36 53 8
7,0 - 43 02897899 SD1105A-0700-043-08R1 91 55 36 53 8
7.1 - 43 02897900 SD1105A-0710-043-08R1 91 55 36 53 8
7,144 9/32 43 02897901 SD1105A-0714-043-08R1 91 55 36 53 8
72 - 43 02897902 SD1105A-0720-043-08R1 91 55 36 53 8
73 - 43 02897903 SD1105A-0730-043-08R1 91 55 36 53 8
74 - 43 02897904 SD1105A-0740-043-08R1 91 55 36 53 8
75 - 43 02897905 SD1105A-0750-043-08R1 91 55 36 53 8
7,541 19/64 43 02897906 SD1105A-0754-043-08R1 91 55 36 53 8
7,55 - 43 02897907 SD1105A-0755-043-08R1 91 55 36 53 8
7,6 - 43 02897908 SD1105A-0760-043-08R1 91 55 36 53 8
7,7 - 43 02897909 SD1105A-0770-043-08R1 91 55 36 53 8
7.8 - 43 02897910 SD1105A-0780-043-08R1 91 55 36 53 8
79 - 43 02897911 SD1105A-0790-043-08R1 91 55 36 53 8
7,938 5/16 43 02897912 SD1105A-0794-043-08R1 9 55 36 53 8
8,0 - 43 02897913 SD1105A-0800-043-08R1 91 55 36 53 8
8,1 - 49 02897914 SD1105A-0810-049-10R1 103 63 40 61 10
8,2 - 49 02897915 SD1105A-0820-049-10R1 103 63 40 61 10
83 - 49 02897916 SD1105A-0830-049-10R1 103 63 40 61 10
8,334 21/64 49 02897917 SD1105A-0833-049-10R1 103 63 40 61 10
84 - 49 02897918 SD1105A-0840-049-10R1 103 63 40 61 10
85 - 49 02897919 SD1105A-0850-049-10R1 103 63 40 61 10
8,6 - 49 02897920 SD1105A-0860-049-10R1 103 63 40 61 10
8,7 - 49 02897921 SD1105A-0870-049-10R1 103 63 40 61 10
8,731 11/32 49 02897922 SD1105A-0873-049-10R1 103 63 40 61 10
838 - 49 02897923 SD1105A-0880-049-10R1 103 63 40 61 10
89 - 49 02897924 SD1105A-0890-049-10R1 103 63 40 61 10
9,0 - 49 02897925 SD1105A-0900-049-10R1 103 63 40 61 10
9,1 - 49 02897926 SD1105A-0910-049-10R1 103 63 40 61 10
9,128 23/64 49 02897927 SD1105A-0913-049-10R1 103 63 40 61 10
9,2 - 49 02897928 SD1105A-0920-049-10R1 103 63 40 61 10

36



Seco Universal-SDI 105A SECO =

Gtebokosc wiercenia~5xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A
@i E— DMM ®
-~ LU
-« LCF
+—LFS S —>
«— OAL———>
o Chiodzenie wewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 140°
o Pokrycie: TIAIN
 Tolerancja otworu: IT8-9
o Parametry skrawania patrz str. 108
Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
9,3 - 49 02897929 SD1105A-0930-049-10R1 103 63 40 61 10
94 - 49 02897930 SD1105A-0940-049-10R1 103 63 40 61 10
95 - 49 02897931 SD1105A-0950-049-10R1 103 63 40 61 10
9,525 3/8 49 02897932 SD1105A-0953-049-10R1 103 63 40 61 10
9,55 - 49 02897933 SD1105A-0955-049-10R1 103 63 40 61 10
9,6 - 49 02897934 SD1105A-0960-049-10R1 103 63 40 61 10
9,7 - 49 02897935 SD1105A-0970-049-10R1 103 63 40 61 10
9.8 - 49 02897936 SD1105A-0980-049-10R1 103 63 40 61 10
9.9 - 49 02897937 SD1105A-0990-049-10R1 103 63 40 61 10
9,922 25/64 49 02897938 SD1105A-0992-049-10R1 103 63 40 61 10
10,0 - 49 02897939 SD1105A-1000-049-10R1 103 63 40 61 10
10,1 - 56 02897940 SD1105A-1010-056-12R1 118 73 45 71 12
10,2 - 56 02897941 SD1105A-1020-056-12R1 118 73 45 7 12
10,3 - 56 02897942 SD1105A-1030-056-12R1 118 73 45 71 12
10,319 13/32 56 02897943 SD1105A-1032-056-12R1 118 73 45 Al 12
10,4 - 56 02897944 SD1105A-1040-056-12R1 118 73 45 7 12
10,5 - 56 02897945 SD1105A-1050-056-12R1 118 73 45 71 12
10,6 - 56 02897946 SD1105A-1060-056-12R1 118 73 45 7 12
10,7 - 56 02897947 SD1105A-1070-056-12R1 118 73 45 7 12
10,716 27164 56 02897948 SD1105A-1072-056-12R1 118 73 45 71 12
10,8 - 56 02897949 SD1105A-1080-056-12R1 118 73 45 7 12
10,9 - 56 02897951 SD1105A-1090-056-12R1 118 73 45 71 12
11,0 - 56 02897952 SD1105A-1100-056-12R1 118 73 45 7 12
1,1 - 56 02897953 SD1105A-1110-056-12R1 118 73 45 Al 12
1,113 7116 56 02897954 SD1105A-1111-056-12R1 118 73 45 71 12
1,2 - 56 02897955 SD1105A-1120-056-12R1 118 73 45 7 12
1,3 - 56 02897956 SD1105A-1130-056-12R1 118 73 45 71 12
14 - 56 02897957 SD1105A-1140-056-12R1 118 73 45 7 12
11,5 - 56 02897958 SD1105A-1150-056-12R1 118 73 45 7 12
11,509 29/64 56 02897959 SD1105A-1151-056-12R1 118 73 45 71 12
11,55 = 56 02897960 SD1105A-1155-056-12R1 118 73 45 7 12
1,6 - 56 02897961 SD1105A-1160-056-12R1 118 73 45 Al 12
1,7 - 56 02897962 SD1105A-1170-056-12R1 118 73 45 71 12
11,8 - 56 02897963 SD1105A-1180-056-12R1 118 73 45 7 12
1,9 - 56 02897964 SD1105A-1190-056-12R1 118 73 45 71 12
11,906 15/32 56 02897965 SD1105A-1191-056-12R1 118 73 45 71 12
12,0 - 56 02897966 SD1105A-1200-056-12R1 118 73 45 7 12
12,1 - 60 02897967 SD1105A-1210-060-14R1 124 79 45 77 14
12,2 - 60 02897968 SD1105A-1220-060-14R1 124 79 45 77 14
12,25 - 60 02897969 SD1105A-1225-060-14R1 124 79 45 77 14
12,303 31/64 60 02897970 SD1105A-1230-060-14R1 124 79 45 77 14
12,4 - 60 02897972 SD1105A-1240-060-14R1 124 79 45 77 14
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Seco Universal-SDI 105A SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~5xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania patrz str. 108

Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
12,5 - 60 02897973 SD1105A-1250-060-14R1 124 79 45 77 14
12,6 - 60 02897974 SD1105A-1260-060-14R1 124 79 45 77 14
12,7 12 60 02897950 SD1105A-1270-060-14R1 124 79 45 77 14
12,75 - 60 02897976 SD1105A-1275-060-14R1 124 79 45 77 14
12,8 - 60 02897977 SD1105A-1280-060-14R1 124 79 45 77 14
12,9 - 60 02897978 SD1105A-1290-060-14R1 124 79 45 77 14
13,0 - 60 02897979 SD1105A-1300-060-14R1 124 79 45 77 14
131 - 60 02897980 SD1105A-1310-060-14R1 124 79 45 77 14
13,2 - 60 02897981 SD1105A-1320-060-14R1 124 79 45 77 14
13,3 - 60 02897982 SD1105A-1330-060-14R1 124 79 45 77 14
134 - 60 02897983 SD1105A-1340-060-14R1 124 79 45 77 14
13,494 17/32 60 02897984 SD1105A-1349-060-14R1 124 79 45 77 14
13,5 - 60 02897985 SD1105A-1350-060-14R1 124 79 45 77 14
13,6 - 60 02897986 SD1105A-1360-060-14R1 124 79 45 77 14
13,7 - 60 02897987 SD1105A-1370-060-14R1 124 79 45 77 14
13,8 - 60 02897988 SD1105A-1380-060-14R1 124 79 45 77 14
13,9 - 60 02897989 SD1105A-1390-060-14R1 124 79 45 77 14
14,0 - 60 02897990 SD1105A-1400-060-14R1 124 79 45 77 14
141 - 63 02897991 SD1105A-1410-063-16R1 133 85 48 83 16
14,2 - 63 02897992 SD1105A-1420-063-16R1 133 85 48 83 16
14,288 9/16 63 02897993 SD1105A-1429-063-16R1 133 85 48 83 16
14,3 - 63 02897994 SD1105A-1430-063-16R1 133 85 48 83 16
14,4 - 63 02897995 SD1105A-1440-063-16R1 133 85 48 83 16
14,5 - 63 02897996 SD1105A-1450-063-16R1 133 85 48 83 16
14,6 - 63 02897997 SD1105A-1460-063-16R1 133 85 48 83 16
14,7 - 63 02897998 SD1105A-1470-063-16R1 133 85 48 83 16
14,75 - 63 02897999 SD1105A-1475-063-16R1 133 85 48 83 16
14,8 - 63 02898000 SD1105A-1480-063-16R1 133 85 48 83 16
14,9 - 63 02898001 SD1105A-1490-063-16R1 133 85 48 83 16
15,0 - 63 02898002 SD1105A-1500-063-16R1 133 85 48 83 16
15,1 - 63 02898003 SD1105A-1510-063-16R1 133 85 48 83 16
15,2 - 63 02898004 SD1105A-1520-063-16R1 133 85 48 83 16
15,3 - 63 02898005 SD1105A-1530-063-16R1 133 85 48 83 16
15,4 - 63 02898006 SD1105A-1540-063-16R1 133 85 48 83 16
15,5 - 63 02898007 SD1105A-1550-063-16R1 133 85 48 83 16
15,6 - 63 02898008 SD1105A-1560-063-16R1 133 85 48 83 16
15,7 - 63 02898009 SD1105A-1570-063-16R1 133 85 48 83 16
15,8 - 63 02898010 SD1105A-1580-063-16R1 133 85 48 83 16
15,875 5/8 63 02898011 SD1105A-1588-063-16R1 133 85 48 83 16
15,9 - 63 02898012 SD1105A-1590-063-16R1 133 85 48 83 16
16,0 - 63 02898013 SD1105A-1600-063-16R1 133 85 48 83 16
16,1 - L4 02898014 SD1105A-1610-071-18R1 143 95 48 93 18
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Seco Universal-SDI 105A SECO =

Gtebokosc wiercenia~5xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A
L S— E——— DMM ®
-~ LU
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«— OAL———>
o Chiodzenie wewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 140°
o Pokrycie: TIAIN
 Tolerancja otworu: IT8-9
o Parametry skrawania patrz str. 108
Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
16,2 - Il 02898015 SD1105A-1620-071-18R1 143 95 48 93 18
16,3 - 7 02898016 SD1105A-1630-071-18R1 143 95 48 93 18
16,4 - 7 02898017 SD1105A-1640-071-18R1 143 95 48 93 18
16,5 - 7 02898018 SD1105A-1650-071-18R1 143 95 48 93 18
16,6 - 7 02898019 SD1105A-1660-071-18R1 143 95 48 93 18
16,7 - 7 02898020 SD1105A-1670-071-18R1 143 95 48 93 18
16,75 - 7 02898021 SD1105A-1675-071-18R1 143 95 48 93 18
16,8 - 7 02898022 SD1105A-1680-071-18R1 143 95 48 93 18
16,9 - 7 02898023 SD1105A-1690-071-18R1 143 95 48 93 18
17,0 - 7 02898024 SD1105A-1700-071-18R1 143 95 48 93 18
171 - 7 02898025 SD1105A-1710-071-18R1 143 95 48 93 18
17,2 - 7 02898026 SD1105A-1720-071-18R1 143 95 48 93 18
173 - 7 02898027 SD1105A-1730-071-18R1 143 95 48 93 18
174 - Al 02898028 SD1105A-1740-071-18R1 143 95 48 93 18
17,5 - n 02898029 SD1105A-1750-071-18R1 143 9 48 93 18
17,6 - 7 02898030 SD1105A-1760-071-18R1 143 95 48 93 18
17,7 - Al 02898031 SD1105A-1770-071-18R1 143 95 48 93 18
17,8 - Al 02898032 SD1105A-1780-071-18R1 143 95 48 93 18
179 - 7 02898033 SD1105A-1790-071-18R1 143 95 48 93 18
18,0 - 7 02898034 SD1105A-1800-071-18R1 143 95 48 93 18
18,1 - 7 02898035 SD1105A-1810-077-20R1 153 103 50 101 20
18,2 - 77 02898036 SD1105A-1820-077-20R1 153 103 50 101 20
18,3 - 7 02898037 SD1105A-1830-077-20R1 153 103 50 101 20
18,4 - m 02898038 SD1105A-1840-077-20R1 153 103 50 101 20
18,5 - 7 02898039 SD1105A-1850-077-20R1 153 103 50 101 20
18,6 - 7 02898040 SD1105A-1860-077-20R1 153 103 50 101 20
18,7 - m 02898041 SD1105A-1870-077-20R1 153 103 50 101 20
18,8 = 7 02898042 SD1105A-1880-077-20R1 153 103 50 101 20
189 - 7 02898043 SD1105A-1890-077-20R1 153 103 50 101 20
19,0 - 7 02898044 SD1105A-1900-077-20R1 153 103 50 101 20
19,05 3/4 7 02898045 SD1105A-1905-077-20R1 153 103 50 101 20
191 - m 02898046 SD1105A-1910-077-20R1 153 103 50 101 20
19,2 - 7 02898047 SD1105A-1920-077-20R1 153 103 50 101 20
19,3 - 7 02898048 SD1105A-1930-077-20R1 153 103 50 101 20
194 - m 02898049 SD1105A-1940-077-20R1 153 103 50 101 20
19,5 - 7 02898050 SD1105A-1950-077-20R1 153 103 50 101 20
19,6 - ” 02898051 SD1105A-1960-077-20R1 153 103 50 101 20
19,7 - 7 02898052 SD1105A-1970-077-20R1 153 103 50 101 20
19.8 - 7 02898053 SD1105A-1980-077-20R1 153 103 50 101 20
19,9 - m 02898054 SD1105A-1990-077-20R1 153 103 50 101 20
20,0 - 7 02898055 SD1105A-2000-077-20R1 153 103 50 101 20
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Seco Universal-SDI1108A SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~8xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

¢ LFS—————»<+—|§

o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania patrz str. 109

Wymiary w mm
DCm7
(mm) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
30 28 03295178 SD1108A-0300-028-06R1 74 38 36 34 6
3.1 28 03295179 SD1108A-0310-028-06R1 74 38 36 34 6
3,175 28 03323680 SD1108A-0318-028-06R1 74 38 36 34 6
312 28 03295180 SD1108A-0320-028-06R1 74 38 36 34 6
33 28 03295181 SD1108A-0330-028-06R1 74 38 36 34 6
34 28 03295182 SD1108A-0340-028-06R1 74 38 36 34 6
3.5 28 03295183 SD1108A-0350-028-06R1 74 38 36 34 6
3,572 28 03323681 SD1108A-0357-028-06R1 74 38 36 34 6
36 28 03295184 SD1108A-0360-028-06R1 74 38 36 34 6
37 28 03295185 SD1108A-0370-028-06R1 74 38 36 34 6
38 37 03295186 SD1108A-0380-037-06R1 85 49 36 45 6
3.9 37 03295187 SD1108A-0390-037-06R1 85 49 36 45 6
3,969 37 03323682 SD1108A-0397-037-06R1 85 49 36 45 6
4,0 37 03295188 SD1108A-0400-037-06R1 85 49 36 45 6
41 37 03295189 SD1108A-0410-037-06R1 85 49 36 45 6
42 37 03295190 SD1108A-0420-037-06R1 85 49 36 45 6
43 37 03295191 SD1108A-0430-037-06R1 85 49 36 45 6
4,366 37 03323683 SD1108A-0437-037-06R1 85 49 36 45 6
44 37 03295192 SD1108A-0440-037-06R1 85 49 36 45 6
45 37 03295193 SD1108A-0450-037-06R1 85 49 36 45 6
4,6 37 03295194 SD1108A-0460-037-06R1 85 49 36 45 6
47 37 03295195 SD1108A-0470-037-06R1 85 49 36 45 6
4,763 48 03323684 SD1108A-0476-048-06R1 97 61 36 57 6
48 48 03295197 SD1108A-0480-048-06R1 97 61 36 57 6
49 48 03295198 SD1108A-0490-048-06R1 97 61 36 57 6
5,0 48 03295199 SD1108A-0500-048-06R1 97 61 36 57 6
5.1 48 03295200 SD1108A-0510-048-06R1 97 61 36 57 6
5,159 48 03323685 SD1108A-0516-048-06R1 97 61 36 57 6
52 48 03295201 SD1108A-0520-048-06R1 97 61 36 57 6
o8 48 03295202 SD1108A-0530-048-06R1 97 61 36 57 6
54 48 03295203 SD1108A-0540-048-06R1 97 61 36 57 6
55 48 03295204 SD1108A-0550-048-06R1 97 61 36 57 6
5,556 48 03295206 SD1108A-0556-048-06R1 97 61 36 57 6
56 48 03295207 SD1108A-0560-048-06R1 97 61 36 57 6
5,7 48 03295208 SD1108A-0570-048-06R1 97 61 36 57 6
58 48 03295012 SD1108A-0580-048-06R1 97 61 36 57 6
59 48 03295013 SD1108A-0590-048-06R1 97 61 36 57 6
5,953 48 03323686 SD1108A-0595-048-06R1 97 61 36 57 6
6,0 48 03295014 SD1108A-0600-048-06R1 97 61 36 57 6
6,1 55 03295015 SD1108A-0610-055-08R1 106 70 36 66 8
6,2 55 03295016 SD1108A-0620-055-08R1 106 70 36 66 8
6,3 55 03295017 SD1108A-0630-055-08R1 106 70 36 66 8
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Seco Universal-SDI1108A SECO =

Gtebokosc wiercenia~8xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A
o Chiodzenie wewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 140°
o Pokrycie: TIAIN
 Tolerancja otworu: IT8-9
o Parametry skrawania patrz str. 109
Wymiary w mm
DCm7
(mm) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
6,35 55 03295018 SD1108A-0635-055-08R1 106 70 36 66 8
6.4 55 03295019 SD1108A-0640-055-08R1 106 70 36 66 8
6,5 55 03295020 SD1108A-0650-055-08R1 106 70 36 66 8
6,6 55 03295021 SD1108A-0660-055-08R1 106 70 36 66 8
6,7 55 03295022 SD1108A-0670-055-08R1 106 70 36 66 8
6,747 55 03323687 SD1108A-0675-055-08R1 106 70 36 66 8
6.8 55 03295023 SD1108A-0680-055-08R1 106 70 36 66 8
6,9 55 03295024 SD1108A-0690-055-08R1 106 70 36 66 8
7,0 55 03295025 SD1108A-0700-055-08R1 106 70 36 66 8
71 64 03295026 SD1108A-0710-064-08R1 116 80 36 76 8
7,144 64 03323688 SD1108A-0714-064-08R1 116 80 36 76 8
73 64 03323689 SD1108A-0730-064-08R1 116 80 36 76 8
74 64 03295027 SD1108A-0740-064-08R1 116 80 36 76 8
75 64 03295028 SD1108A-0750-064-08R1 116 80 36 76 8
7,541 64 03323690 SD1108A-0754-064-08R1 116 80 36 76 8
76 64 03323691 SD1108A-0760-064-08R1 16 80 36 76 8
7.7 64 03295029 SD1108A-0770-064-08R1 116 80 36 76 8
78 64 03295030 SD1108A-0780-064-08R1 116 80 36 76 8
79 64 03295031 SD1108A-0790-064-08R1 116 80 36 76 8
7,938 64 03323692 SD1108A-0794-064-08R1 116 80 36 76 8
8,0 64 03295032 SD1108A-0800-064-08R1 16 80 36 76 8
8,1 80 03295033 SD1108A-0810-080-10R1 139 99 40 95 10
8,2 80 03295034 SD1108A-0820-080-10R1 139 99 40 95 10
83 80 03295035 SD1108A-0830-080-10R1 139 99 40 95 10
8,334 80 03323693 SD1108A-0833-080-10R1 139 99 40 95 10
84 80 03295036 SD1108A-0840-080-10R1 139 99 40 95 10
85 80 03295037 SD1108A-0850-080-10R1 139 ) 40 95 10
8,6 80 03295038 SD1108A-0860-080-10R1 139 99 40 95 10
8,7 80 03295039 SD1108A-0870-080-10R1 139 Sk 40 95 10
8,731 80 03323694 SD1108A-0873-080-10R1 139 99 40 95 10
838 80 03295040 SD1108A-0880-080-10R1 139 99 40 95 10
9,0 80 03295041 SD1108A-0900-080-10R1 139 99 40 95 10
9.1 80 03295042 SD1108A-0910-080-10R1 139 99 40 95 10
9,128 80 03323695 SD1108A-0913-080-10R1 139 99 40 95 10
93 80 03295043 SD1108A-0930-080-10R1 139 ) 40 95 10
94 80 03295044 SD1108A-0940-080-10R1 139 99 40 95 10
95 80 03295045 SD1108A-0950-080-10R1 139 Sk 40 95 10
9,525 80 03323696 SD1108A-0953-080-10R1 139 99 40 95 10
9,7 80 03295046 SD1108A-0970-080-10R1 139 99 40 95 10
98 80 03295047 SD1108A-0980-080-10R1 139 SE) 40 95 10
9.9 80 03295048 SD1108A-0990-080-10R1 139 99 40 95 10
9,922 80 03323697 SD1108A-0992-080-10R1 139 99 40 95 10

41



Seco Universal-SDI1108A SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~8xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

¢ LFS—————»<+—|§

o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania patrz str. 109

Wymiary w mm
DCm7
(mm) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
10,0 80 03295049 SD1108A-1000-080-10R1 139 99 40 95 10
10,2 96 03295050 SD1108A-1020-096-12R1 163 118 45 114 12
10,3 96 03295051 SD1108A-1030-096-12R1 163 18 45 114 12
10,319 9% 03323698 SD1108A-1032-096-12R1 163 118 45 114 12
10,4 96 03295053 SD1108A-1040-096-12R1 163 18 45 114 12
10,5 96 03295054 SD1108A-1050-096-12R1 163 18 45 114 12
10,7 96 03295055 SD1108A-1070-096-12R1 163 118 45 114 12
10,716 9% 03323699 SD1108A-1072-096-12R1 163 18 45 114 12
10,8 96 03295056 SD1108A-1080-096-12R1 163 118 45 114 12
1,0 9% 03295057 SD1108A-1100-096-12R1 163 118 45 114 12
11,113 96 03323700 SD1108A-1111-096-12R1 163 18 45 114 12
1,2 96 03295058 SD1108A-1120-096-12R1 163 118 45 114 12
1,3 9% 03295059 SD1108A-1130-096-12R1 163 18 45 114 12
1,5 96 03295060 SD1108A-1150-096-12R1 163 118 45 114 12
1,7 96 03295061 SD1108A-1170-096-12R1 163 118 45 114 12
18 9% 03295062 SD1108A-1180-096-12R1 163 18 45 114 12
1,9 96 03295063 SD1108A-1190-096-12R1 163 118 45 114 12
11,906 9% 03323701 SD1108A-1191-096-12R1 163 18 45 114 12
12,0 96 03295064 SD1108A-1200-096-12R1 163 18 45 114 12
12,3 119 03295065 SD1108A-1230-119-14R1 182 137 45 133 14
12,5 119 03295066 SD1108A-1250-119-14R1 182 137 45 133 14
12,7 19 03295067 SD1108A-1270-119-14R1 182 137 45 133 14
13,0 119 03295068 SD1108A-1300-119-14R1 182 137 45 133 14
13,494 119 03323702 SD1108A-1349-119-14R1 182 137 45 133 14
13,5 19 03295069 SD1108A-1350-119-14R1 182 137 45 133 14
14,0 119 03295070 SD1108A-1400-119-14R1 182 137 45 133 14
14,288 136 03295071 SD1108A-1429-136-16R1 204 156 48 152 16
14,5 136 03295072 SD1108A-1450-136-16R1 204 156 48 152 16
15,0 136 03295073 SD1108A-1500-136-16R1 204 156 48 152 16
15,5 136 03295074 SD1108A-1550-136-16R1 204 156 48 152 16
15,875 136 03295075 SD1108A-1588-136-16R1 204 156 48 152 16
16,0 136 03295076 SD1108A-1600-136-16R1 204 156 48 152 16
16,5 153 03295077 SD1108A-1650-153-18R1 223 175 48 171 18
17,0 153 03295078 SD1108A-1700-153-18R1 223 175 48 171 18
17,5 153 03295079 SD1108A-1750-153-18R1 223 175 48 171 18
18,0 153 03295080 SD1108A-1800-153-18R1 223 175 48 171 18
18,5 170 03295081 SD1108A-1850-170-20R1 244 194 50 190 20
19,0 170 03295082 SD1108A-1900-170-20R1 244 194 50 190 20
19,05 170 03323703 SD1108A-1905-170-20R1 244 194 50 190 20
19,5 170 03295083 SD1108A-1950-170-20R1 244 194 50 190 20
20,0 170 03295084 SD1108A-2000-170-20R1 244 194 50 190 20
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3,0 48 03295085 SD1112A-0300-048-06R1 92 56 36 54 6
3.1 48 03295086 SD1112A-0310-048-06R1 92 56 36 54 6
3175 48 03323704 SD1112A-0318-048-06R1 92 56 36 54 6
312 48 03295087 SD1112A-0320-048-06R1 92 56 36 54 6
33 48 03295088 SD1112A-0330-048-06R1 92 56 36 54 6
34 48 03295089 SD1112A-0340-048-06R1 92 56 36 54 6
3.5 48 03295090 SD1112A-0350-048-06R1 92 56 36 54 6
3,572 48 03323705 SD1112A-0357-048-06R1 92 56 36 54 6
36 48 03295091 SD1112A-0360-048-06R1 92 56 36 54 6
37 48 03295092 SD1112A-0370-048-06R1 92 56 36 54 6
38 56 03295093 SD1112A-0380-056-06R1 102 66 36 64 6
3.9 56 03295094 SD1112A-0390-056-06R1 102 66 36 64 6
3,969 56 03323706 SD1112A-0397-056-06R1 102 66 36 64 6
4,0 56 03295095 SD1112A-0400-056-06R1 102 66 36 64 6
41 56 03295096 SD1112A-0410-056-06R1 102 66 36 64 6
42 56 03295097 SD1112A-0420-056-06R1 102 66 36 64 6
43 56 03295098 SD1112A-0430-056-06R1 102 66 36 64 6
4,366 56 03323707 SD1112A-0437-056-06R1 102 66 36 64 6
44 56 03295099 SD1112A-0440-056-06R1 102 66 36 64 6
45 56 03295100 SD1112A-0450-056-06R1 102 66 36 64 6
4,6 56 03295101 SD1112A-0460-056-06R1 102 66 36 64 6
47 56 03295102 SD1112A-0470-056-06R1 102 66 36 64 6
4,763 74 03323708 SD1112A-0476-074-06R1 121 85 36 83 6
48 74 03295103 SD1112A-0480-074-06R1 121 85 36 83 6
49 74 03295104 SD1112A-0490-074-06R1 121 85 36 83 6
5,0 74 03295105 SD1112A-0500-074-06R1 121 85 36 83 6
5.1 74 03295106 SD1112A-0510-074-06R1 121 85 36 83 6
5,159 74 03323709 SD1112A-0516-074-06R1 121 85 36 83 6
5.2 74 03295107 SD1112A-0520-074-06R1 121 85 36 83 6
o 74 03295108 SD1112A-0530-074-06R1 121 85 36 83 6
54 74 03295109 SD1112A-0540-074-06R1 121 85 36 83 6
5,5 74 03295110 SD1112A-0550-074-06R1 121 85 36 83 6
5,556 74 03295111 SD1112A-0556-074-06R1 121 85 36 83 6
5,6 74 03295112 SD1112A-0560-074-06R1 121 85 36 83 6
57 74 03295113 SD1112A-0570-074-06R1 121 85 36 83 6
58 74 03295114 SD1112A-0580-074-06R1 121 85 36 83 6
59 74 03295115 SD1112A-0590-074-06R1 121 85 36 83 6
6,0 74 03295116 SD1112A-0600-074-06R1 121 85 36 83 6
6,1 98 03295117 SD1112A-0610-098-08R1 148 12 36 110 8
6,2 9% 03295118 SD1112A-0620-098-08R1 148 12 36 110 8
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6.3 98 03295119 SD1112A-0630-098-08R1 148 12 36 110 8
6,35 98 03295120 SD1112A-0635-098-08R1 148 112 36 110 8
6,4 98 03295121 SD1112A-0640-098-08R1 148 12 36 110 8
6,5 98 03295122 SD1112A-0650-098-08R1 148 12 36 110 8
6,6 98 03295123 SD1112A-0660-098-08R1 148 12 36 110 8
6,7 98 03295124 SD1112A-0670-098-08R1 148 12 36 110 8
6,747 98 03323710 SD1112A-0675-098-08R1 148 128 36 110 8
6,8 98 03295125 SD1112A-0680-098-08R1 148 12 36 110 8
6.9 98 03295126 SD1112A-0690-098-08R1 148 12 36 110 8
7,0 98 03295127 SD1112A-0700-098-08R1 148 112 36 110 8
71 98 03295128 SD1112A-0710-098-08R1 148 12 36 110 8
7,144 98 03323711 SD1112A-0714-098-08R1 148 128 36 110 8
73 98 03323712 SD1112A-0730-098-08R1 148 128 36 110 8
74 98 03295129 SD1112A-0740-098-08R1 148 12 36 110 8
75 98 03295130 SD1112A-0750-098-08R1 148 12 36 110 8
7,541 98 03323713 SD1112A-0754-098-08R1 148 128 36 110 8
7.8 98 03295131 SD1112A-0780-098-08R1 148 12 36 110 8
79 98 03295132 SD1112A-0790-098-08R1 148 112 36 110 8
7,938 98 03323714 SD1112A-0794-098-08R1 148 128 36 110 8
8,0 98 03295133 SD1112A-0800-098-08R1 148 112 36 110 8
8,1 123 03295135 SD1112A-0810-123-10R1 180 140 40 138 10
8,2 123 03295136 SD1112A-0820-123-10R1 180 140 40 138 10
83 123 03295137 SD1112A-0830-123-10R1 180 140 40 138 10
84 123 03295138 SD1112A-0840-123-10R1 180 140 40 138 10
85 123 03295139 SD1112A-0850-123-10R1 180 140 40 138 10
8,6 123 03295140 SD1112A-0860-123-10R1 180 140 40 138 10
8,7 123 03295141 SD1112A-0870-123-10R1 180 140 40 138 10
8,731 123 03323715 SD1112A-0873-123-10R1 180 140 40 138 10
8.8 123 03295142 SD1112A-0880-123-10R1 180 140 40 138 10
9,0 123 03295143 SD1112A-0900-123-10R1 180 140 40 138 10
9,128 123 03323716 SD1112A-0913-123-10R1 180 140 40 138 10
93 123 03295144 SD1112A-0930-123-10R1 180 140 40 138 10
95 123 03295145 SD1112A-0950-123-10R1 180 140 40 138 10
9,525 123 03323717 SD1112A-0953-123-10R1 180 140 40 138 10
9,7 123 03295146 SD1112A-0970-123-10R1 180 140 40 138 10
9.8 123 03295147 SD1112A-0980-123-10R1 180 140 40 138 10
9,922 123 03323718 SD1112A-0992-123-10R1 180 140 40 138 10
10,0 123 03295148 SD1112A-1000-123-10R1 180 140 40 138 10
10,2 140 03295149 SD1112A-1020-140-12R1 206 161 45 158 12
10,3 140 03295150 SD1112A-1030-140-12R1 206 161 45 158 12
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10,319 140 03323719 SD1112A-1032-140-12R1 206 161 45 158 12
10,5 140 03295151 SD1112A-1050-140-12R1 206 161 45 158 12
10,716 140 03323720 SD1112A-1072-140-12R1 206 161 45 158 12
10,8 140 03295152 SD1112A-1080-140-12R1 206 161 45 158 12
11,0 140 03295153 SD1112A-1100-140-12R1 206 161 45 158 12
11,113 140 03323722 SD1112A-1111-140-12R1 206 161 45 158 12
1,2 140 03295154 SD1112A-1120-140-12R1 206 161 45 158 12
1,5 140 03295155 SD1112A-1150-140-12R1 206 161 45 158 12
1,7 140 03295156 SD1112A-1170-140-12R1 206 161 45 158 12
18 140 03295157 SD1112A-1180-140-12R1 206 161 45 158 12
11,906 140 03323723 SD1112A-1191-140-12R1 206 161 45 158 12
12,0 140 03295158 SD1112A-1200-140-12R1 206 161 45 158 12
12,2 168 03295159 SD1112A-1220-168-14R1 230 185 45 182 14
12,3 168 03295160 SD1112A-1230-168-14R1 230 185 45 182 14
12,5 168 03295161 SD1112A-1250-168-14R1 230 185 45 182 14
12,7 168 03295162 SD1112A-1270-168-14R1 230 185 45 182 14
13,0 168 03295163 SD1112A-1300-168-14R1 230 185 45 182 14
13,494 168 03323724 SD1112A-1349-168-14R1 230 185 45 182 14
135 168 03295164 SD1112A-1350-168-14R1 230 185 45 182 14
14,0 168 03295165 SD1112A-1400-168-14R1 230 185 45 182 14
14,288 192 03295166 SD1112A-1429-192-16R1 260 212 48 208 16
14,5 192 03295167 SD1112A-1450-192-16R1 260 212 48 208 16
15,0 192 03295168 SD1112A-1500-192-16R1 260 212 48 208 16
15,5 192 03295169 SD1112A-1550-192-16R1 260 212 48 208 16
15,875 192 03295170 SD1112A-1588-192-16R1 260 212 48 208 16
16,0 192 03295171 SD1112A-1600-192-16R1 260 212 48 208 16
16,5 216 03295172 SD1112A-1650-216-18R1 285 237 48 234 18
17,0 216 03295173 SD1112A-1700-216-18R1 285 237 48 234 18
17,5 216 03295174 SD1112A-1750-216-18R1 285 237 48 234 18
18,0 216 03295175 SD1112A-1800-216-18R1 285 237 48 234 18
19,0 238 03295176 SD1112A-1900-238-20R1 310 260 50 258 20
20,0 238 03295177 SD1112A-2000-238-20R1 310 260 50 258 20
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o Parametry skrawania patrz str. 111

Wymiary w mm
DCm7
(mm) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
20 7 03045918 SD203A-0200-007-04R1-P Al 14 27 " 4
2,1 7 03045919 SD203A-0210-007-04R1-P Ll 14 27 1 4
22 7 03045920 SD203A-0220-007-04R1-P Al 14 27 1 4
23 8 03045921 SD203A-0230-008-04R1-P 44 17 27 13 4
2,35 8 03138154 SD203A-0235-008-04R1-P 44 17 27 13 4
2,381 8 03120476 SD203A-0238-008-04R1-P 44 17 27 13 4
24 8 03045922 SD203A-0240-008-04R1-P 44 17 27 13 4
25 8 03045923 SD203A-0250-008-04R1-P 44 17 27 13 4
26 8 03045924 SD203A-0260-008-04R1-P 44 17 27 13 4
2,7 9 03045925 SD203A-0270-009-04R1-P 44 17 27 15 4
2,778 9 03120495 SD203A-0278-009-04R1-P 44 17 27 15 4
28 9 03045926 SD203A-0280-009-04R1-P 44 17 27 15 4
29 9 03045927 SD203A-0290-009-04R1-P 44 17 27 15 4
30 14 03045928 SD203A-0300-014-06R1-P 62 26 36 20 6
31 14 03045929 SD203A-0310-014-06R1-P 62 26 36 20 6
3,175 14 03046061 SD203A-0318-014-06R1-P 62 26 36 20 6
32 14 03045930 SD203A-0320-014-06R1-P 62 26 36 20 6
3,25 14 03045931 SD203A-0325-014-06R1-P 62 26 36 20 6
33 14 03045932 SD203A-0330-014-06R1-P 62 26 36 20 6
34 14 03045933 SD203A-0340-014-06R1-P 62 26 36 20 6
35 14 03045934 SD203A-0350-014-06R1-P 62 26 36 20 6
3572 14 03046062 SD203A-0357-014-06R1-P 62 26 36 20 6
36 14 03045935 SD203A-0360-014-06R1-P 62 26 36 20 6
3,65 14 03045936 SD203A-0365-014-06R1-P 62 26 36 20 6
37 14 03045937 SD203A-0370-014-06R1-P 62 26 36 20 6
38 17 03045938 SD203A-0380-017-06R1-P 66 30 36 24 6
39 17 03045939 SD203A-0390-017-06R1-P 66 30 36 24 6
3,97 17 03046063 SD203A-0397-017-06R1-P 66 30 36 24 6
4,0 17 03045940 SD203A-0400-017-06R1-P 66 30 36 24 6
41 17 03045941 SD203A-0410-017-06R1-P 66 30 36 24 6
4.2 17 03045942 SD203A-0420-017-06R1-P 66 30 36 24 6
43 17 03045943 SD203A-0430-017-06R1-P 66 30 36 24 6
4,366 17 03046064 SD203A-0437-017-06R1-P 66 30 36 24 6
45 17 03045944 SD203A-0450-017-06R1-P 66 30 36 24 6
4,6 17 03045945 SD203A-0460-017-06R1-P 66 30 36 24 6
4,65 17 03045946 SD203A-0465-017-06R1-P 66 30 36 24 6
47 17 03045947 SD203A-0470-017-06R1-P 66 30 36 24 6
4,763 20 03046065 SD203A-0476-020-06R1-P 66 30 36 28 6
48 20 03045948 SD203A-0480-020-06R1-P 66 30 36 28 6
49 20 03045949 SD203A-0490-020-06R1-P 66 30 36 28 6
5,0 20 03045950 SD203A-0500-020-06R1-P 66 30 36 28 6
5,1 20 03045951 SD203A-0510-020-06R1-P 66 30 36 28 6
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5,159 20 03046066 SD203A-0516-020-06R1-P 66 30 36 28 6
52 20 03045952 SD203A-0520-020-06R1-P 66 30 36 28 6
53 20 03045953 SD203A-0530-020-06R1-P 66 30 36 28 6
54 20 03045954 SD203A-0540-020-06R1-P 66 30 36 28 6
5,5 20 03045955 SD203A-0550-020-06R1-P 66 30 36 28 6
5,55 20 03045956 SD203A-0555-020-06R1-P 66 30 36 28 6
5,556 20 03046067 SD203A-0556-020-06R1-P 66 30 36 28 6
56 20 03045957 SD203A-0560-020-06R1-P 66 30 36 28 6
5.7 20 03045958 SD203A-0570-020-06R1-P 66 30 36 28 6
58 20 03045959 SD203A-0580-020-06R1-P 66 30 36 28 6
59 20 03045960 SD203A-0590-020-06R1-P 66 30 36 28 6
5,953 20 03046068 SD203A-0595-020-06R1-P 66 30 36 28 6
6,0 20 03045961 SD203A-0600-020-06R1-P 66 30 36 28 6
6,1 24 03045962 SD203A-0610-024-08R1-P 79 43 36 34 8
6,2 24 03045963 SD203A-0620-024-08R1-P 79 43 36 34 8
6,3 24 03045964 SD203A-0630-024-08R1-P 79 43 36 34 8
6,35 24 03046069 SD203A-0635-024-08R1-P 79 43 36 34 8
6,4 24 03045965 SD203A-0640-024-08R1-P 79 43 36 34 8
6,5 24 03045966 SD203A-0650-024-08R1-P 79 43 36 34 8
6,6 24 03045967 SD203A-0660-024-08R1-P 79 43 36 34 8
6,7 24 03045968 SD203A-0670-024-08R1-P 79 43 36 34 8
6,747 24 03046070 SD203A-0675-024-08R1-P 79 43 36 34 8
6,8 24 03045969 SD203A-0680-024-08R1-P 79 43 36 34 8
6,9 24 03045970 SD203A-0690-024-08R1-P 79 43 36 34 8
7,0 24 03045971 SD203A-0700-024-08R1-P 79 43 36 34 8
71 29 03045972 SD203A-0710-029-08R1-P 79 43 36 41 8
7,144 29 03046071 SD203A-0714-029-08R1-P 79 43 36 41 8
7.2 29 03045973 SD203A-0720-029-08R1-P 79 43 36 41 8
73 29 03045974 SD203A-0730-029-08R1-P 79 43 36 41 8
74 29 03045975 SD203A-0740-029-08R1-P 79 43 36 41 8
75 29 03045976 SD203A-0750-029-08R1-P 79 43 36 41 8
7,541 29 03046072 SD203A-0754-029-08R1-P 79 43 36 41 8
7,55 29 03045977 SD203A-0755-029-08R1-P 79 43 36 41 8
76 29 03045978 SD203A-0760-029-08R1-P 79 43 36 41 8
7,7 29 03045979 SD203A-0770-029-08R1-P 79 43 36 41 8
7.8 29 03045980 SD203A-0780-029-08R1-P 79 43 36 41 8
79 29 03045981 SD203A-0790-029-08R1-P 79 43 36 41 8
7,938 29 03046073 SD203A-0794-029-08R1-P 79 43 36 41 8
8,0 29 03045982 SD203A-0800-029-08R1-P 79 43 36 41 8
8,1 35 03045983 SD203A-0810-035-10R1-P 89 49 40 47 10
8,2 35 03045984 SD203A-0820-035-10R1-P 89 49 40 47 10
83 35 03045985 SD203A-0830-035-10R1-P 89 49 40 47 10
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8,334 35 03046074 SD203A-0833-035-10R1-P 89 49 40 47 10
84 35 03045986 SD203A-0840-035-10R1-P 89 49 40 47 10
85 35 03045987 SD203A-0850-035-10R1-P 89 49 40 47 10
8,6 35 03045988 SD203A-0860-035-10R1-P 89 49 40 47 10
8,7 35 03045989 SD203A-0870-035-10R1-P 89 49 40 47 10
8,731 35 03046075 SD203A-0873-035-10R1-P 89 49 40 47 10
838 35 03045990 SD203A-0880-035-10R1-P 89 49 40 47 10
89 35 03045991 SD203A-0890-035-10R1-P 89 49 40 47 10
9,0 35 03045992 SD203A-0900-035-10R1-P 89 49 40 47 10
9.1 35 03045993 SD203A-0910-035-10R1-P 89 49 40 47 10
9,128 35 03046076 SD203A-0913-035-10R1-P 89 49 40 47 10
9.2 35 03045994 SD203A-0920-035-10R1-P 89 49 40 47 10
93 35 03045995 SD203A-0930-035-10R1-P 89 49 40 47 10
94 35 03045996 SD203A-0940-035-10R1-P 89 49 40 47 10
9,5 35 03045997 SD203A-0950-035-10R1-P 89 49 40 47 10
9,525 35 03046077 SD203A-0953-035-10R1-P 89 49 40 47 10
9,55 35 03045998 SD203A-0955-035-10R1-P 89 49 40 47 10
9,6 35 03045999 SD203A-0960-035-10R1-P 89 49 40 47 10
9,7 35 03046000 SD203A-0970-035-10R1-P 89 49 40 47 10
9.8 35 03046001 SD203A-0980-035-10R1-P 89 49 40 47 10
9.9 35 03046002 SD203A-0990-035-10R1-P 89 49 40 47 10
9,922 35 03046078 SD203A-0992-035-10R1-P 89 49 40 47 10
10,0 35 03046003 SD203A-1000-035-10R1-P 89 49 40 47 10
10,2 40 03046004 SD203A-1020-040-12R1-P 102 57 45 55 12
10,319 40 03046079 SD203A-1032-040-12R1-P 102 57 45 55 12
104 40 03046005 SD203A-1040-040-12R1-P 102 57 45 55 12
10,5 40 03046006 SD203A-1050-040-12R1-P 102 57 45 55 12
10,6 40 03046007 SD203A-1060-040-12R1-P 102 57 45 59 12
10,716 40 03046080 SD203A-1072-040-12R1-P 102 57 45 55 12
10,8 40 03046008 SD203A-1080-040-12R1-P 102 57 45 55 12
10.9 40 03046009 SD203A-1090-040-12R1-P 102 57 45 55 12
11,0 40 03046010 SD203A-1100-040-12R1-P 102 57 45 55 12
1.1 40 03046011 SD203A-1110-040-12R1-P 102 57 45 55 12
11,113 40 03046081 SD203A-1111-040-12R1-P 102 57 45 55 12
1,2 40 03046012 SD203A-1120-040-12R1-P 102 57 45 55 12
1,3 40 03046013 SD203A-1130-040-12R1-P 102 57 45 55 12
14 40 03046014 SD203A-1140-040-12R1-P 102 57 45 55 12
1,5 40 03046015 SD203A-1150-040-12R1-P 102 57 45 55 12
11,509 40 03046082 SD203A-1151-040-12R1-P 102 57 45 55 12
11,55 40 03046016 SD203A-1155-040-12R1-P 102 57 45 55 12
1,6 40 03046017 SD203A-1160-040-12R1-P 102 57 45 55 12
1,7 40 03046018 SD203A-1170-040-12R1-P 102 57 45 55 12
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o Chiodzenie wewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 140°
o Pokrycie: TIAIN
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o Parametry skrawania patrz str. 111-112
Wymiary w mm
DCm7
(mm) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
1,8 40 03046019 SD203A-1180-040-12R1-P 102 57 45 55 12
1,9 40 03046020 SD203A-1190-040-12R1-P 102 57 45 55 12
11,906 40 03046083 SD203A-1191-040-12R1-P 102 57 45 55 12
12,0 40 03046021 SD203A-1200-040-12R1-P 102 57 45 55 12
12,1 43 03046022 SD203A-1210-043-14R1-P 107 62 45 60 14
12,2 43 03046023 SD203A-1220-043-14R1-P 107 62 45 60 14
12,303 43 03046084 SD203A-1230-043-14R1-P 107 62 45 60 14
12,4 43 03046024 SD203A-1240-043-14R1-P 107 62 45 60 14
12,5 43 03046025 SD203A-1250-043-14R1-P 107 62 45 60 14
12,6 43 03046026 SD203A-1260-043-14R1-P 107 62 45 60 14
12,7 43 03046085 SD203A-1270-043-14R1-P 107 62 45 60 14
12,75 43 03046027 SD203A-1275-043-14R1-P 107 62 45 60 14
12,8 43 03046028 SD203A-1280-043-14R1-P 107 62 45 60 14
12,9 43 03046029 SD203A-1290-043-14R1-P 107 62 45 60 14
13,0 43 03046030 SD203A-1300-043-14R1-P 107 62 45 60 14
13,1 43 03046031 SD203A-1310-043-14R1-P 107 62 45 60 14
13,2 43 03046032 SD203A-1320-043-14R1-P 107 62 45 60 14
13,3 43 03046033 SD203A-1330-043-14R1-P 107 62 45 60 14
134 43 03046034 SD203A-1340-043-14R1-P 107 62 45 60 14
13,494 43 03046086 SD203A-1349-043-14R1-P 107 62 45 60 14
13,5 43 03046035 SD203A-1350-043-14R1-P 107 62 45 60 14
13,6 43 03046036 SD203A-1360-043-14R1-P 107 62 45 60 14
13,7 43 03046037 SD203A-1370-043-14R1-P 107 62 45 60 14
13,8 43 03046038 SD203A-1380-043-14R1-P 107 62 45 60 14
13,9 43 03046039 SD203A-1390-043-14R1-P 107 62 45 60 14
14,0 43 03046040 SD203A-1400-043-14R1-P 107 62 45 60 14
14,2 45 03046041 SD203A-1420-045-16R1-P 15 67 48 65 16
14,25 45 03138155 SD203A-1425-045-16R1-P 115 67 48 65 16
14,288 45 03046087 SD203A-1429-045-16R1-P 115 67 48 65 16
14,5 45 03046042 SD203A-1450-045-16R1-P 115 67 48 65 16
14,7 45 03046043 SD203A-1470-045-16R1-P 115 67 48 65 16
14,75 45 03046044 SD203A-1475-045-16R1-P 115 67 48 65 16
14,8 45 03046045 SD203A-1480-045-16R1-P 115 67 48 65 16
15,0 45 03046046 SD203A-1500-045-16R1-P 15 67 48 65 16
15,1 45 03046047 SD203A-1510-045-16R1-P 15 67 48 65 16
15,3 45 03046048 SD203A-1530-045-16R1-P 115 67 48 65 16
15,5 45 03046049 SD203A-1550-045-16R1-P 115 67 48 65 16
15,7 45 03046050 SD203A-1570-045-16R1-P 115 67 48 65 16
15,8 45 03046051 SD203A-1580-045-16R1-P 15 67 48 65 16
15,875 45 03046088 SD203A-1588-045-16R1-P 115 67 48 65 16
16,0 45 03046052 SD203A-1600-045-16R1-P 115 67 48 65 16
16,5 51 03046053 SD203A-1650-051-18R1-P 123 75 48 73 18
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o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania patrz str. 112

Wymiary w mm

DCm7

(mm) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
17,0 51 03046054 SD203A-1700-051-18R1-P 123 75 48 73 18
17,5 51 03046055 SD203A-1750-051-18R1-P 123 75 48 73 18
18,0 51 03046056 SD203A-1800-051-18R1-P 123 75 48 73 18
18,5 55 03046057 SD203A-1850-055-20R1-P 131 81 50 79 20
19,0 55 03046058 SD203A-1900-055-20R1-P 131 81 50 79 20
19,05 55 03046089 SD203A-1905-055-20R1-P 131 81 50 79 20
19,5 55 03046059 SD203A-1950-055-20R1-P 131 81 50 79 20
19,8 55 03138156 SD203A-1980-055-20R1-P 131 81 50 79 20
20,0 55 03046060 SD203A-2000-055-20R1-P 131 81 50 79 20
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o Parametry skrawania patrz str. 113
Wymiary w mm
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(mm) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
20 12 03046131 SD205A-0200-012-04R1-P 46 19 27 15 4
2,1 12 03046132 SD205A-0210-012-04R1-P 46 19 27 15 4
22 12 03046133 SD205A-0220-012-04R1-P 46 19 27 15 4
23 12 03046134 SD205A-0230-012-04R1-P 46 19 27 15 4
2,381 13 03120477 SD205A-0238-013-04R1-P 50 23 27 18 4
24 13 03046135 SD205A-0240-013-04R1-P 50 23 27 18 4
25 13 03046136 SD205A-0250-013-04R1-P 50 23 27 18 4
26 13 03046137 SD205A-0260-013-04R1-P 50 23 27 18 4
27 15 03046138 SD205A-0270-015-04R1-P 50 23 27 21 4
2,778 15 03120496 SD205A-0278-015-04R1-P 50 23 27 21 4
28 15 03046139 SD205A-0280-015-04R1-P 50 23 27 21 4
29 15 03046141 SD205A-0290-015-04R1-P 50 23 27 21 4
3,0 23 03046142 SD205A-0300-023-06R1-P 66 30 36 26 6
3.1 23 03046143 SD205A-0310-023-06R1-P 66 30 36 26 6
3175 23 03046327 SD205A-0318-023-06R1-P 66 30 36 26 6
32 23 03046144 SD205A-0320-023-06R1-P 66 30 36 26 6
3,25 23 03046145 SD205A-0325-023-06R1-P 66 30 36 26 6
33 23 03046146 SD205A-0330-023-06R1-P 66 30 36 26 6
34 23 03046147 SD205A-0340-023-06R1-P 66 30 36 26 6
3.5 23 03046148 SD205A-0350-023-06R1-P 66 30 36 26 6
3,572 23 03046328 SD205A-0357-023-06R1-P 66 30 36 26 6
36 23 03046149 SD205A-0360-023-06R1-P 66 30 36 26 6
3,65 23 03046150 SD205A-0365-023-06R1-P 66 30 36 26 6
37 23 03046151 SD205A-0370-023-06R1-P 66 30 36 26 6
38 29 03046152 SD205A-0380-029-06R1-P 74 38 36 34 6
39 29 03046153 SD205A-0390-029-06R1-P 74 38 36 34 6
3,97 29 03046329 SD205A-0397-029-06R1-P 74 38 36 34 6
4,0 29 03046154 SD205A-0400-029-06R1-P 74 38 36 34 6
41 29 03046155 SD205A-0410-029-06R1-P 74 38 36 34 6
42 29 03046157 SD205A-0420-029-06R1-P 74 38 36 34 6
43 29 03046158 SD205A-0430-029-06R1-P 74 38 36 34 6
4,366 29 03046330 SD205A-0437-029-06R1-P 74 38 36 34 6
44 29 03046159 SD205A-0440-029-06R1-P 74 38 36 34 6
45 29 03046160 SD205A-0450-029-06R1-P 74 38 36 34 6
4,6 29 03046161 SD205A-0460-029-06R1-P 74 38 36 34 6
4,65 29 03046162 SD205A-0465-029-06R1-P 74 38 36 34 6
47 29 03046163 SD205A-0470-029-06R1-P 74 38 36 34 6
4,763 35 03046331 SD205A-0476-035-06R1-P 82 46 36 44 6
48 35 03046164 SD205A-0480-035-06R1-P 82 46 36 44 6
49 35 03046165 SD205A-0490-035-06R1-P 82 46 36 44 6
5,0 35 03046166 SD205A-0500-035-06R1-P 82 46 36 44 6
51 35 03046167 SD205A-0510-035-06R1-P 82 46 36 44 6
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o Chtodzenie wewnetrzne
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o Parametry skrawania patrz str. 113-114

Wymiary w mm
DCm7
(mm) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
5,159 35 03046332 SD205A-0516-035-06R1-P 82 46 36 44 6
52 35 03046168 SD205A-0520-035-06R1-P 82 46 36 44 6
Bg 35 03046169 SD205A-0530-035-06R1-P 82 46 36 44 6
54 35 03046170 SD205A-0540-035-06R1-P 82 46 36 44 6
55 35 03046171 SD205A-0550-035-06R1-P 82 46 36 44 6
5,55 35 03046172 SD205A-0555-035-06R1-P 82 46 36 44 6
5,556 35 03046333 SD205A-0556-035-06R1-P 82 46 36 44 6
56 35 03046173 SD205A-0560-035-06R1-P 82 46 36 44 6
57 35 03046174 SD205A-0570-035-06R1-P 82 46 36 44 6
58 35 03046175 SD205A-0580-035-06R1-P 82 46 36 44 6
59 35 03046176 SD205A-0590-035-06R1-P 82 46 36 44 6
5,953 35 03046334 SD205A-0595-035-06R1-P 82 46 36 44 6
6,0 35 03046177 SD205A-0600-035-06R1-P 82 46 36 44 6
6,1 43 03046179 SD205A-0610-043-08R1-P 91 55 36 53 8
6,2 43 03046180 SD205A-0620-043-08R1-P 91 55 36 53 8
6,3 43 03046181 SD205A-0630-043-08R1-P 9 55 36 53 8
6,35 43 03046335 SD205A-0635-043-08R1-P 91 55 36 53 8
64 43 03046182 SD205A-0640-043-08R1-P 91 55 36 53 8
6,5 43 03046183 SD205A-0650-043-08R1-P 9 55 36 53 8
6,6 43 03046184 SD205A-0660-043-08R1-P 91 55 36 ) 8
6,7 43 03046185 SD205A-0670-043-08R1-P 91 55 36 53 8
6,747 43 03046336 SD205A-0675-043-08R1-P 9 55 36 53 8
6,8 43 03046186 SD205A-0680-043-08R1-P 91 55 36 53 8
6,9 43 03046187 SD205A-0690-043-08R1-P 9 55 36 53 8
7,0 43 03046188 SD205A-0700-043-08R1-P 91 55 36 53 8
71 43 03046190 SD205A-0710-043-08R1-P 91 55 36 53 8
7,144 43 03046337 SD205A-0714-043-08R1-P 9 55 36 53 8
7.2 43 03046191 SD205A-0720-043-08R1-P 91 55 36 53 8
73 43 03046192 SD205A-0730-043-08R1-P 91 55 36 53 8
74 43 03046193 SD205A-0740-043-08R1-P 91 55 36 53 8
75 43 03046194 SD205A-0750-043-08R1-P 91 55 36 53 8
7,541 43 03046338 SD205A-0754-043-08R1-P 9 55 36 53 8
7,55 43 03046195 SD205A-0755-043-08R1-P 91 55 36 53 8
76 43 03046196 SD205A-0760-043-08R1-P 91 55 36 53 8
7,7 43 03046197 SD205A-0770-043-08R1-P 9 55 36 53 8
7.8 43 03046198 SD205A-0780-043-08R1-P 91 55 36 53 8
79 43 03046199 SD205A-0790-043-08R1-P 9 55 36 53 8
7,938 43 03046339 SD205A-0794-043-08R1-P 9 55 36 53 8
8,0 43 03046200 SD205A-0800-043-08R1-P 91 55 36 53 8
8,1 49 03046201 SD205A-0810-049-10R1-P 103 63 40 61 10
8,2 49 03046202 SD205A-0820-049-10R1-P 103 63 40 61 10
83 49 03046203 SD205A-0830-049-10R1-P 103 63 40 61 10
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8,334 49 03046340 SD205A-0833-049-10R1-P 103 63 40 61 10
84 49 03046204 SD205A-0840-049-10R1-P 103 63 40 61 10
85 49 03046205 SD205A-0850-049-10R1-P 103 63 40 61 10
8,6 49 03046206 SD205A-0860-049-10R1-P 103 63 40 61 10
8,7 49 03046207 SD205A-0870-049-10R1-P 103 63 40 61 10
8,731 49 03046341 SD205A-0873-049-10R1-P 103 63 40 61 10
838 49 03046208 SD205A-0880-049-10R1-P 103 63 40 61 10
89 49 03046209 SD205A-0890-049-10R1-P 103 63 40 61 10
9,0 49 03046210 SD205A-0900-049-10R1-P 103 63 40 61 10
9,1 49 03046211 SD205A-0910-049-10R1-P 103 63 40 61 10
9,128 49 03046342 SD205A-0913-049-10R1-P 103 63 40 61 10
9.2 49 03046212 SD205A-0920-049-10R1-P 103 63 40 61 10
93 49 03046213 SD205A-0930-049-10R1-P 103 63 40 61 10
94 49 03046214 SD205A-0940-049-10R1-P 103 63 40 61 10
9,5 49 03046215 SD205A-0950-049-10R1-P 103 63 40 61 10
9,525 49 03046343 SD205A-0953-049-10R1-P 103 63 40 61 10
9,55 49 03046216 SD205A-0955-049-10R1-P 103 63 40 61 10
9,6 49 03046217 SD205A-0960-049-10R1-P 103 63 40 61 10
9,7 49 03046218 SD205A-0970-049-10R1-P 103 63 40 61 10
9.8 49 03046219 SD205A-0980-049-10R1-P 103 63 40 61 10
99 49 03046220 SD205A-0990-049-10R1-P 103 63 40 61 10
9,922 49 03046344 SD205A-0992-049-10R1-P 103 63 40 61 10
10,0 49 03046221 SD205A-1000-049-10R1-P 103 63 40 61 10
10,1 56 03046222 SD205A-1010-056-12R1-P 118 73 45 7 12
10,2 56 03046223 SD205A-1020-056-12R1-P 118 73 45 7 12
10,3 56 03046224 SD205A-1030-056-12R1-P 18 73 45 7 12
10,319 56 03046345 SD205A-1032-056-12R1-P 118 73 45 7 12
10,4 56 03046225 SD205A-1040-056-12R1-P 118 73 45 7 12
10,5 56 03046226 SD205A-1050-056-12R1-P 18 73 45 7 12
10,6 56 03046227 SD205A-1060-056-12R1-P 118 73 45 7 12
10,7 56 03046228 SD205A-1070-056-12R1-P 18 73 45 7 12
10,716 56 03046346 SD205A-1072-056-12R1-P 118 73 45 7 12
10,8 56 03046229 SD205A-1080-056-12R1-P 118 73 45 7 12
10,9 56 03046230 SD205A-1090-056-12R1-P 18 73 45 7 12
1,0 56 03046231 SD205A-1100-056-12R1-P. 118 73 45 71 12
1.1 56 03046232 SD205A-1110-056-12R1-P 118 73 45 1Al 12
11,113 56 03046347 SD205A-1111-056-12R1-P 18 73 45 7 12
1,2 56 03046233 SD205A-1120-056-12R1-P 118 73 45 7 12
11,3 56 03046234 SD205A-1130-056-12R1-P 18 73 45 71 12
14 56 03046235 SD205A-1140-056-12R1-P 118 73 45 71 12
1,5 56 03046236 SD205A-1150-056-12R1-P 118 73 45 7 12
11,509 56 03046348 SD205A-1151-056-12R1-P 18 73 45 7 12
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o Parametry skrawania patrz str. 114
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11,55 56 03046237 SD205A-1155-056-12R1-P 118 73 45 7 12
11,6 56 03046238 SD205A-1160-056-12R1-P 18 73 45 7 12
1,7 56 03046239 SD205A-1170-056-12R1-P 118 73 45 7 12
1,8 56 03046240 SD205A-1180-056-12R1-P 118 73 45 7 12
1,9 56 03046241 SD205A-1190-056-12R1-P 18 73 45 7 12
11,906 56 03046349 SD205A-1191-056-12R1-P 118 73 45 7 12
12,0 56 03046242 SD205A-1200-056-12R1-P 118 73 45 7 12
12,1 60 03046243 SD205A-1210-060-14R1-P 124 79 45 77 14
12,2 60 03046244 SD205A-1220-060-14R1-P 124 79 45 77 14
12,25 60 03046245 SD205A-1225-060-14R1-P 124 79 45 77 14
12,3 60 03138157 SD205A-1230-060-14R1-P 124 79 45 77 14
124 60 03046246 SD205A-1240-060-14R1-P 124 79 45 7 14
12,5 60 03046247 SD205A-1250-060-14R1-P 124 79 45 77 14
12,6 60 03046248 SD205A-1260-060-14R1-P 124 79 45 77 14
12,7 60 03120497 SD205A-1270-060-14R1-P 124 79 45 1 14
12,75 60 03046249 SD205A-1275-060-14R1-P 124 79 45 77 14
12,8 60 03046250 SD205A-1280-060-14R1-P 124 79 45 77 14
12,9 60 03046251 SD205A-1290-060-14R1-P 124 79 45 77 14
13,0 60 03046252 $D205A-1300-060-14R1-P 124 79 45 77 14
13,1 60 03046253 SD205A-1310-060-14R1-P 124 79 45 77 14
13,2 60 03046254 SD205A-1320-060-14R1-P 124 79 45 77 14
13,3 60 03046255 SD205A-1330-060-14R1-P 124 79 45 77 14
134 60 03046256 SD205A-1340-060-14R1-P 124 79 45 77 14
13,494 60 03046350 SD205A-1349-060-14R1-P 124 79 45 77 14
13,5 60 03046257 SD205A-1350-060-14R1-P 124 79 45 77 14
13,55 60 03138158 SD205A-1355-060-14R1-P 124 79 45 77 14
13,6 60 03046258 SD205A-1360-060-14R1-P 124 79 45 77 14
13,7 60 03046259 SD205A-1370-060-14R1-P 124 79 45 77 14
13,8 60 03046260 SD205A-1380-060-14R1-P 124 79 45 77 14
13,891 60 03120498 SD205A-1389-060-14R1-P 124 79 45 77 14
13,9 60 03046261 SD205A-1390-060-14R1-P 124 79 45 77 14
14,0 60 03046262 SD205A-1400-060-14R1-P 124 79 45 77 14
14,1 63 03046263 SD205A-1410-063-16R1-P 133 85 48 83 16
14,2 63 03046264 SD205A-1420-063-16R1-P 133 85 48 83 16
14,25 63 03138159 SD205A-1425-063-16R1-P 133 85 48 83 16
14,288 63 03046351 SD205A-1429-063-16R1-P 133 85 48 83 16
14,3 63 03046265 SD205A-1430-063-16R1-P 133 85 48 83 16
14,4 63 03046266 SD205A-1440-063-16R1-P 133 85 48 83 16
14,5 63 03046267 SD205A-1450-063-16R1-P 133 85 48 83 16
14,6 63 03046268 SD205A-1460-063-16R1-P 133 85 48 83 16
14,7 63 03046269 SD205A-1470-063-16R1-P 133 85 48 83 16
14,75 63 03046270 SD205A-1475-063-16R1-P 133 85 48 83 16
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14,8 63 03046271 SD205A-1480-063-16R1-P 133 85 48 83 16
14,9 63 03046272 SD205A-1490-063-16R1-P 133 85 48 83 16
15,0 63 03046273 SD205A-1500-063-16R1-P 133 85 48 83 16
15,1 63 03046274 SD205A-1510-063-16R1-P 133 85 48 83 16
15,2 63 03046275 SD205A-1520-063-16R1-P 133 85 48 83 16
15,25 63 03138160 SD205A-1525-063-16R1-P 133 85 48 83 16
15,3 63 03046276 SD205A-1530-063-16R1-P 133 85 48 83 16
15,4 63 03046277 SD205A-1540-063-16R1-P 133 85 48 83 16
15,5 63 03046278 SD205A-1550-063-16R1-P 133 85 48 83 16
15,6 63 03046280 SD205A-1560-063-16R1-P 133 85 48 83 16
15,7 63 03046281 SD205A-1570-063-16R1-P 133 85 48 83 16
15,8 63 03046282 SD205A-1580-063-16R1-P 133 85 48 83 16
15,875 63 03046352 SD205A-1588-063-16R1-P 133 85 48 83 16
15,9 63 03046283 SD205A-1590-063-16R1-P 133 85 48 83 16
16,0 63 03046284 SD205A-1600-063-16R1-P 133 85 48 83 16
16,1 Al 03046285 SD205A-1610-071-18R1-P 143 95 48 93 18
16,2 7 03046286 SD205A-1620-071-18R1-P 143 95 48 93 18
16,25 7 03138161 SD205A-1625-071-18R1-P 143 95 48 93 18
16,3 Al 03046287 SD205A-1630-071-18R1-P 143 95 48 93 18
16,4 7 03046288 SD205A-1640-071-18R1-P 143 95 48 93 18
16,5 7 03046289 SD205A-1650-071-18R1-P 143 95 48 93 18
16,6 7 03046290 SD205A-1660-071-18R1-P 143 95 48 93 18
16,669 7 03120499 SD205A-1667-071-18R1-P 143 95 48 93 18
16,7 Al 03046291 SD205A-1670-071-18R1-P 143 95 48 93 18
16,75 7 03046292 SD205A-1675-071-18R1-P 143 95 48 93 18
16,8 7 03046293 SD205A-1680-071-18R1-P 143 95 48 93 18
16,9 Al 03046294 SD205A-1690-071-18R1-P 143 95 48 93 18
17,0 71 03046296 SD205A-1700-071-18R1-P 143 95 48 93 18
171 7 03046297 SD205A-1710-071-18R1-P 143 95 48 93 18
17,2 7 03046298 SD205A-1720-071-18R1-P 143 95 48 93 18
173 7 03046299 SD205A-1730-071-18R1-P 143 95 48 93 18
174 Al 03046300 SD205A-1740-071-18R1-P 143 95 48 93 18
17,463 71 03120500 SD205A-1746-071-18R1-P 143 95 48 93 18
17,5 7 03046301 SD205A-1750-071-18R1-P 143 95 48 93 18
17,6 Al 03046302 SD205A-1760-071-18R1-P 143 95 48 93 18
17,7 71 03046303 SD205A-1770-071-18R1-P 143 95 48 93 18
17,8 7 03046304 SD205A-1780-071-18R1-P 143 95 48 93 18
17,9 7 03046305 SD205A-1790-071-18R1-P 143 95 48 93 18
18,0 7 03046306 SD205A-1800-071-18R1-P 143 95 48 93 18
18,1 7 03046307 SD205A-1810-077-20R1-P 153 103 50 101 20
18,2 7 03046308 SD205A-1820-077-20R1-P 153 103 50 101 20
18,3 " 03046309 SD205A-1830-077-20R1-P 153 103 50 101 20

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowe;.

55



Seco Feedmax™ -SD205A -P SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~ 5x D - Metryczne Chwyt cylindryczny DIN 6537A

o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania patrz str. 114

Wymiary w mm

DCm7
(mm) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
18,4 7 03046310 SD205A-1840-077-20R1-P 153 103 50 101 20
18,5 " 03046311 SD205A-1850-077-20R1-P 153 103 50 101 20
18,6 7 03046312 SD205A-1860-077-20R1-P 153 103 50 101 20
18,7 7 03046313 SD205A-1870-077-20R1-P 153 103 50 101 20
18,38 i 03046314 SD205A-1880-077-20R1-P 153 103 50 101 20
18,9 7 03046315 SD205A-1890-077-20R1-P 153 103 50 101 20
19,0 7 03046316 SD205A-1900-077-20R1-P 153 103 50 101 20
19,05 m 03046353 SD205A-1905-077-20R1-P 153 103 50 101 20
191 7 03046317 SD205A-1910-077-20R1-P 153 103 50 101 20
19,2 7 03046318 SD205A-1920-077-20R1-P 153 103 50 101 20
19,3 7 03046319 SD205A-1930-077-20R1-P 153 103 50 101 20
194 7 03046320 SD205A-1940-077-20R1-P 153 103 50 101 20
19,5 i 03046321 SD205A-1950-077-20R1-P 153 103 50 101 20
19,6 7 03046322 SD205A-1960-077-20R1-P 153 103 50 101 20
19,7 " 03046323 SD205A-1970-077-20R1-P 153 103 50 101 20
19,8 7 03046324 SD205A-1980-077-20R1-P 153 103 50 101 20
19,9 7 03046325 SD205A-1990-077-20R1-P 153 103 50 101 20
20,0 " 03046326 SD205A-2000-077-20R1-P 153 103 50 101 20

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowej.
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Seco Feedmax™ -SD206 SECO =

Gtebokosc wiercenia~6xD Chwyt cylindryczny

! |
@) soc o= |—-—-—-—-—-—{oum
g . ? LLUJ j 4‘}7 G}

LUX

OAL

o Chtodzenie zewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN

 Tolerancja otworu: IT9

o Parametry skrawania patrz str. 116

Wymiary w mm

DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LUX DMM
0,7 4.2 02731644 SD206-0.70-4.2-3R1 38 6,0 B,
08 4.8 02731645 SD206-0.80-4.8-3R1 38 6,7 3
0,9 54 02731646 SD206-0.90-5.4-3R1 38 78 3
1,0 6,0 02731647 SD206-1.00-6.0-3R1 38 8,0 8,
11 6,6 02731648 SD206-1.10-6.6-3R1 38 8,6 3
1,2 7.2 02731649 SD206-1.20-7.2-3R1 38 9.2 3
1,3 7.8 02731650 SD206-1.30-7.8-3R1 38 98 8
14 84 02731651 SD206-1.40-8.4-3R1 38 10,4 3
1,5 9,0 02731652 SD206-1.50-9.0-3R1 38 11,0 B
1,6 9,6 02731653 SD206-1.60-9.6-3R1 38 11,6 3
17 10,2 02731654 SD206-1.70-10.2-3R1 38 12,2 3
1,8 10,8 02731655 SD206-1.80-10.8-3R1 38 12,8 8]
1.9 11,4 02731656 SD206-1.90-11.4-3R1 38 134 3
2,0 12,0 02731657 SD206-2.00-12.0-3R1 50 14,0 3
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Seco Feedmax™ -SD206A

SECO 2

Gtebokos¢ wiercenia~6xD

Chwyt cylindryczny

/

o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN

 Tolerancja otworu: IT9

o Parametry skrawania patrz str. 116

@ SIG DC

S

[ P—

«———LCF

@

#

LFS

LS

0A

Wymiary w mm

DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LUX DMM
1,0 6,0 02731658 SD206A-1.00-6.0-3R1 38 8,0 B,
11 6,6 02731659 SD206A-1.10-6.6-3R1 38 8,6 3
1,2 7.2 02731660 SD206A-1.20-7.2-3R1 38 9.2 3
1,3 78 02731661 SD206A-1.30-7.8-3R1 38 9,8 8
14 84 02731662 SD206A-1.40-8.4-3R1 38 10,4 3
1,5 9,0 02731663 SD206A-1.50-9.0-3R1 38 11,0 3
1,6 9,6 02731664 SD206A-1.60-9.6-3R1 38 1,6 8,
1,7 10,2 02731665 SD206A-1.70-10.2-3R1 38 12,2 3
1,8 10,8 02731666 SD206A-1.80-10.8-3R1 38 12,8 B,
1.9 11,4 02731667 SD206A-1.90-11.4-3R1 38 134 3
2,0 12,0 02731668 SD206A-2.00-12.0-3R1 50 14,0 3
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Seco Feedmax™ -SD207A -P SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~ 7 x D - Metryczne Chwyt cylindryczny DIN 6537A
@ SIg0e &\7 = H ***** %DMM@
\7 LoF
LFS LS
OAL
o Chiodzenie wewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 140°
o Pokrycie: TIAIN
 Tolerancja otworu: IT9
o Parametry skrawania patrz str. 115
Wymiary w mm
DCm7
(mm) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
3,0 30 03046358 SD207A-0300-030-06R1-P 74 38 36 36 6
3.3 30 03046359 SD207A-0330-030-06R1-P 74 38 36 36 6
35 30 03046360 SD207A-0350-030-06R1-P 74 38 36 36 6
4,0 37 03046361 SD207A-0400-037-06R1-P 82 46 36 43 6
45 37 03046412 SD207A-0450-037-06R1-P 82 46 36 43 6
48 45 03046413 SD207A-0480-045-06R1-P 94 58 36 56 6
50 45 03046414 SD207A-0500-045-06R1-P 94 58 36 56 6
52 45 03046362 SD207A-0520-045-06R1-P 94 58 36 56 6
55 45 03046363 SD207A-0550-045-06R1-P 94 58 36 56 6
58 45 03046407 SD207A-0580-045-06R1-P 94 58 36 56 6
6,0 45 03046364 SD207A-0600-045-06R1-P 94 58 36 56 6
6,35 57 03046365 SD207A-0635-057-08R1-P 110 74 36 67 8
6,5 57 03046366 SD207A-0650-057-08R1-P 110 74 36 67 8
6.8 57 03046367 SD207A-0680-057-08R1-P 110 74 36 67 8
6,9 57 03046368 SD207A-0690-057-08R1-P 110 74 36 67 8
7,0 57 03046369 SD207A-0700-057-08R1-P 10 74 36 67 8
75 57 03046370 SD207A-0750-057-08R1-P 110 74 36 72 8
78 57 03046371 SD207A-0780-057-08R1-P 110 74 36 72 8
8,0 57 03046372 SD207A-0800-057-08R1-P 10 74 36 72 8
85 62 03046373 SD207A-0850-062-10R1-P 122 82 40 80 10
8,6 62 03046374 SD207A-0860-062-10R1-P 122 82 40 80 10
8,7 62 03046411 SD207A-0870-062-10R1-P 122 82 40 80 10
8,8 62 03046408 SD207A-0880-062-10R1-P 122 82 40 80 10
9,0 62 03046375 SD207A-0900-062-10R1-P 122 82 40 80 10
95 62 03046376 SD207A-0950-062-10R1-P 122 82 40 80 10
9,525 62 03046377 SD207A-0953-062-10R1-P 122 82 40 80 10
9,75 62 03046402 SD207A-0975-062-10R1-P 122 82 40 80 10
9.8 62 03046403 SD207A-0980-062-10R1-P 122 82 40 80 10
10,0 62 03046378 SD207A-1000-062-10R1-P 122 82 40 80 10
10,2 72 03046379 SD207A-1020-072-12R1-P 141 96 45 94 12
104 72 03046401 SD207A-1040-072-12R1-P 141 96 45 94 12
10,5 72 03046380 SD207A-1050-072-12R1-P 141 96 45 94 12
10,8 72 03046404 SD207A-1080-072-12R1-P 141 96 45 94 12
11,0 72 03046381 SD207A-1100-072-12R1-P. 141 96 45 94 12
1,5 72 03046382 SD207A-1150-072-12R1-P. 141 96 45 94 12
1,8 72 03046405 SD207A-1180-072-12R1-P 141 96 45 94 12
12,0 72 03046383 SD207A-1200-072-12R1-P 141 96 45 94 12
12,25 83 03046415 SD207A-1225-083-14R1-P 155 10 45 108 14
12,5 83 03046384 SD207A-1250-083-14R1-P 155 110 45 108 14
12,7 83 03046385 SD207A-1270-083-14R1-P 155 10 45 108 14
12,8 83 03046416 SD207A-1280-083-14R1-P 155 10 45 108 14
13,0 83 03046386 SD207A-1300-083-14R1-P 155 110 45 108 14

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowe;.
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Seco Feedmax™ -SD207A -P SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~ 7 x D - Metryczne Chwyt cylindryczny DIN 6537A

5

e,
Y HE—e

LLCF
LFS LS
OAL
o Chiodzenie wewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 140°
o Pokrycie: TIAIN
 Tolerancja otworu: IT9
o Parametry skrawania patrz str. 115
Wymiary w mm
DCm7
(mm) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
135 83 03046387 SD207A-1350-083-14R1-P 155 10 45 108 14
13,8 83 03046409 SD207A-1380-083-14R1-P 155 10 45 108 14
14,0 83 03046388 SD207A-1400-083-14R1-P 155 10 45 108 14
14,25 92 03046417 SD207A-1425-092-16R1-P 17 123 48 121 16
14,5 92 03046389 SD207A-1450-092-16R1-P 171 123 48 121 16
14,8 92 03046418 SD207A-1480-092-16R1-P 17 123 48 121 16
15,0 92 03046390 SD207A-1500-092-16R1-P 171 123 48 121 16
15,5 92 03046391 SD207A-1550-092-16R1-P 17 123 48 121 16
15,8 92 03046410 SD207A-1580-092-16R1-P 17 123 48 121 16
16,0 92 03046392 SD207A-1600-092-16R1-P 171 123 48 121 16
16,5 103 03046393 SD207A-1650-103-18R1-P 185 137 48 135 18
16,8 103 03046419 SD207A-1680-103-18R1-P 185 137 48 135 18
17,0 103 03046394 SD207A-1700-103-18R1-P 185 137 48 135 18
17,5 103 03046395 SD207A-1750-103-18R1-P 185 137 48 135 18
17,8 103 03046420 SD207A-1780-103-18R1-P 185 137 48 135 18
18,0 103 03046396 SD207A-1800-103-18R1-P 185 137 48 135 18
18,5 12 03046397 SD207A-1850-112-20R1-P 200 150 50 148 20
18,8 112 03046421 SD207A-1880-112-20R1-P 200 150 50 148 20
19,0 12 03046398 SD207A-1900-112-20R1-P. 200 150 50 148 20
19,05 12 03046399 SD207A-1905-112-20R1-P 200 150 50 148 20
19,8 112 03046406 SD207A-1980-112-20R1-P 200 150 50 148 20
20,0 12 03046400 SD207A-2000-112-20R1-P 200 150 50 148 20

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowej.
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Seco Feedmax™ -SD216A SECO =

Gtebokosc wiercenia~16x D Chwyt cylindryczny DIN 6537A

——

LCF
LFS LS

o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 136°

o Pokrycie: TIAIN + TiN

 Tolerancja otworu: IT9

o Parametry skrawania patrz str. 117

Wymiary w mm

DCm7 DCm7

(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
3,0 - 50 02712383 SD216A-3.0-50-4R1 88 61 27 56 4
35 - 60 02712384 SD216A-3.5-60-4R1 99 72 27 67 4
4,0 - 60 02712385 SD216A-4.0-60-4R1 99 72 27 67 4
45 - 70 02712386 SD216A-4.5-70-6R1 17 81 36 79 6
5,0 - 90 02637529 SD216A-5.0-90-6R1 142 106 36 103 6
55 - 90 02637530 SD216A-5.5-90-6R1 142 106 36 103 6
6,0 - 90 02637531 SD216A-6.0-90-6R1 142 106 36 103 6
6,35 1/4 120 02656536 SD216A-6.35-120-8R1 177 141 36 137 8
6.5 - 120 02637532 SD216A-6.5-120-8R1 177 141 36 137 8
7,0 - 120 02637533 SD216A-7.0-120-8R1 177 141 36 137 8
75 - 120 02637534 SD216A-7.5-120-8R1 177 141 36 137 8
8,0 - 120 02637536 SD216A-8.0-120-8R1 177 141 36 137 8
8,5 - 150 02637539 SD216A-8.5-150-10R1 216 176 40 172 10
9,0 - 150 02637540 SD216A-9.0-150-10R1 216 176 40 172 10
9,5 - 150 02637541 SD216A-9.5-150-10R1 216 176 40 172 10

9,52 3/8 150 02656537 SD216A-9.52-150-10R1 216 176 40 172 10
10,0 - 150 02637542 SD216A-10.0-150-10R1 216 176 40 172 10
10,5 - 180 02637543 SD216A-10.5-180-12R1 256 21 45 207 12
1,0 - 180 02637544 SD216A-11.0-180-12R1 256 211 45 207 12
1,5 - 180 02637545 SD216A-11.5-180-12R1 256 211 45 207 12
12,0 - 180 02637546 SD216A-12.0-180-12R1 256 21 45 207 12

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowej.
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Seco Feedmax™ -SD230A SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~30x D Chwyt cylindryczny DIN 6537A

Ry ——— ﬁﬂﬁ“@

k u
LCF
LFS LS
OAL
o Chtodzenie wewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 136°
o Pokrycie: TIAIN + TiN
 Tolerancja otworu: IT9
o Parametry skrawania patrz str. 118
Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
4,0 - 12 02712361 SD230A-4.0-112-4R1 151 124 27 19 4
45 - 135 02712362 SD230A-4.5-135-6R1 185 149 36 145 6
5,0 - 170 02712363 SD230A-5.0-170-6R1 220 184 36 180 6
B - 170 02712364 SD230A-5.5-170-6R1 220 184 36 180 6
6,0 - 170 02712365 SD230A-6.0-170-6R1 220 184 36 180 6
6,35 1/4 225 02712366 SD230A-02500-886-0315R1 279 243 36 239 8
6,5 - 225 02712367 SD230A-6.5-225-8R1 279 243 36 239 8
7,0 - 225 02712370 SD230A-7.0-225-8R1 279 243 36 239 8
75 - 225 02712371 SD230A-7.5-225-8R1 279 243 36 239 8
7,938 5/16 225 02712374 SD230A-03125-886-0315R1 279 243 36 239 8
8,0 - 225 02712376 SD230A-8.0-225-8R1 279 243 36 239 8
85 - 285 02712378 SD230A-8.5-285-10R1 346 306 40 302 10
9,0 - 285 02712379 SD230A-9.0-285-10R1 346 306 40 302 10
95 - 285 02712380 SD230A-9.5-285-10R1 346 306 40 302 10
9,525 318 285 02712381 SD230A-03750-1122-0394R1 346 306 40 302 10
10,0 - 285 02712382 SD230A-10.0-285-10R1 346 306 40 302 10

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowej.
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Seco Feedmax™ -SD245A SECO =

Gtebokosc wiercenia~5xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

<7|_U4J

LCF——

LFS—»e——L§—>

o Chiodzenie wewnetrzne < OAL- >
o Kat wierzchotkowy: 140°/180°

o Pokrycie: TIAIN + TiN

 Tolerancja otworu: IT8

o Parametry skrawania patrz str. 118

Wymiary w mm
DCm7 DC m7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
5,0 - 32 02691683 SD245A-5.0-32-6R1 82 46 36 44 6
6,0 - 32 02691684 SD245A-6.0-32-6R1 82 46 36 44 6
6,35 1/4 35 02691686 SD245A-02500-138-0315R1 91 55 36 53 8
6,5 - 35 02691687 SD245A-6.5-35-8R1 91 55 36 53 8
6,747 17/64 40 02691688 SD245A-02656-157-0315R1 91 55 36 53 8
6,8 - 40 02691689 SD245A-6.8-40-8R1 91 55 36 53 8
7,0 - 40 02691690 SD245A-7.0-40-8R1 91 55 36 53 8
7,144 9/32 40 02691691 SD245A-02813-157-0315R1 9 55 36 53 8
75 - 40 02691692 SD245A-7.5-40-8R1 91 55 36 53 8
7,938 5/16 42 02691693 SD245A-03125-165-0315R1 91 55 36 53 8
8,0 - 42 02691694 SD245A-8.0-42-8R1 91 55 36 53 8
85 - 42 02691695 SD245A-8.5-42-10R1 103 63 40 61 10
9,0 = 45 02546059 SD245A-9.0-45-10R1 103 63 40 61 10
95 - 45 02691696 SD245A-9.5-45-10R1 103 63 40 61 10
9,525 3/8 48 02691697 SD245A-03750-189-0394R1 103 63 40 61 10
10,0 - 48 02536888 SD245A-10.0-48-10R1 103 63 40 61 10
10,2 - 48 02691699 SD245A-10.2-48-12R1 118 73 45 Al 12
10,319 13/32 48 02691700 SD245A-04063-189-0472R1 118 73 45 4 12
10,5 - 48 02691701 SD245A-10.5-48-12R1 118 73 45 Al 12
11,0 = 56 02561860 SD245A-11.0-56-12R1 118 73 45 Al 12
11,113 716 56 02691702 SD245A-04375-221-0472R1 118 73 45 4 12
15 = 56 02691704 SD245A-11.5-56-12R1 118 73 45 Al 12
12,0 = 56 02691705 SD245A-12.0-56-12R1 118 73 45 4 12
12,5 = 56 02691706 SD245A-12.5-56-14R1 124 79 45 7 14
12,7 112 56 02691707 SD245A-0500-221-0551R1 124 79 45 7 14
13,0 - 56 02691708 SD245A-13.0-56-14R1 124 79 45 i 14
13494 17/32 59 02691709 SD245A-05312-232-0551R1 124 79 45 4 14
135 - 59 02691710 SD245A-13.5-59-14R1 124 79 45 7 14
14,0 - 59 02691711 SD245A-14.0-59-14R1 124 79 45 i 14

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowej.
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Seco Feedmax™ -SD265A SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~5xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

/

@ SB0C E \ %DMM@
e LU
LCF
LFS : LS
0AL:
o Chtodzenie wewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 140°
o Pokrycie: TIAIN + TiN
 Tolerancja otworu: IT7
o Parametry skrawania patrz str. 119
Wymiary w mm
DC
(mm) DC (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
6,006 - 32 02691714 SD265A-6.006-32-6R1 82 46 36 44 6
8,008 - 42 02691715 SD265A-8.008-42-8R1 N 55 36 53 8
10,008 - 48 02691716 SD265A-10.008-48-10R1 103 63 40 61 10
12,009 - 56 02691717 SD265A-12.009-56-12R1 18 73 45 71 12
14,009 - 59 02691718 SD265A-14.009-59-14R1 124 79 45 1 14
16,009 - 62 02691719 SD265A-16.009-62-16R1 133 85 48 83 16
6,35 1/4 35 02722876 SD265A-02497-138-0315R1 91 55 36 53 8
7,938 5/16 42 02722877 SD265A-03122-165-0315R1 91 55 36 53 8
9,525 3/8 48 02722878 SD265A-03747-189-0394R1 103 63 40 61 10
12,7 12 56 02722879 SD265A-04997-221-0551R1 124 79 45 77 14

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowej.
Kotek ustalajacy zgodnie z ANSI/ ASME B18.8.2-1995.
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Seco Feedmax™

SECO 2

Wiertfa fazujace - Gwinty M4 -M16

Chwyt cylindryczny DIN 6537A

o Chiodzenie wewnetrzne

o Pokrycie: TIAIN + TiN

 Tolerancja otworu: IT8-9
o Parametry skrawania patrz str. 111-112

STA

LS

OAL

Wymiary w mm
Typ Numer
Typ skoku gwintu DC gwintu LU produktu Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
Gwint 33 M4 114 02500320 | SD203A-C45-3.3-11.4-6R1 66 26 36 20 6
normalny 34 M4 14 02500323 | SD203A-C45-3.4-11.4-6R1 66 26 36 20 6
metryczny 4,2 M5 13,6 02500324 | SD203A-C45-4.2-13.6-6R1 66 30 36 24 6
43 M5 13,6 02500325 | SD203A-C45-4.3-13.6-6R1 66 30 36 24 6
5,0 M6 16,5 02500326 | SD203A-C45-5.0-16.5-8R1 79 43 36 28 8
5,1 M6 16,5 02500327 | SD203A-C45-5.1-16.5-8R1 79 43 36 28 8
6,8 M8 21,0 02500328 | SD203A-C45-6.8-21-10R1 89 49 40 34 10
6,9 M8 21,0 02500330 | SD203A-C45-6.9-21-10R1 89 49 40 34 10
8,5 M10 255 02500333 | SD203A-C45-8.5-25.5-12R1 102 57 45 47 12
87 M10 255 02500334 | SD203A-C45-8.7-25.5-12R1 102 57 45 47 12
10,2 M12 30,0 02500342 | SD203A-C45-10.2-30.0-14R1 107 62 45 55 14
10,4 M12 30,0 02500343 | SD203A-C45-10.4-30.0-14R1 107 62 45 55 14
12,0 M14 34,5 02500346 | SD203A-C45-12.0-34.5-16R1 115 70 45 60 16
12,25 M14 34,5 02500348 | SD203A-C45-12.25-34.5-16R1 115 70 45 60 16
14,0 M16 38,5 02500350 | SD203A-C45-14.0-38.5-18R1 123 75 48 65 18
14,25 M16 385 02500354 | SD203A-C45-14.25-38.5-18R1 123 75 48 65 18
Gwint 70 | M8x1.0 | 21,0 02500331 | SD203A-C45-7.0-21-10R1 89 49 40 34 10
drobnozwojny 90 [M10x1.0[ 255 02500340 | SD203A-C45-9.0-25.5-12R1 102 57 45 47 12
metryczny 105 [M12x15] 345 02500344 | SD203A-C45-10.5-30.0-14R1 107 62 45 55 14
125 |[M14x15| 345 02500349 | SD203A-C45-12.5-34.5-16R1 115 70 45 60 16
145 [M16x15]| 385 02500356 | SD203A-C45-14.5-38.5-18R1 123 75 48 65 18
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Seco Feedmax™ SECO =

Wiertta fazujace - Gwinty M4 -M16 Chwyt Whistle Notch DIN 6537B

/
o e T ®

LCF
LFS LS
o Chlodzenie wewnetrzne OAL
o Pokrycie: TIAIN + TiN
 Tolerancja otworu: IT8-9
o Parametry skrawania patrz str. 111-112
Wymiary w mm
Typ Numer
Typ skoku gwintu DC gwintu LU produktu Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
Gwint 33 M4 11,4 02500382 | SD203A-C45-3.3-11.4-6R5 66 26 36 20 6
normalny 34 M4 14 02500383 | SD203A-C45-3.4-11.4-6R5 66 26 36 20 6
metryczny 4.2 M5 13,6 02500391 SD203A-C45-4.2-13.6-6R5 66 30 36 24 6
43 M5 13,6 02500392 | SD203A-C45-4.3-13.6-6R5 66 30 36 24 6
50 M6 16,5 02500393 | SD203A-C45-5.0-16.5-8R5 79 43 36 28 8
5,1 M6 16,5 02500394 | SD203A-C45-5.1-16.5-8R5 79 43 36 28 8
68 M8 21,0 02500395 | SD203A-C45-6.8-21.0-10R5 89 49 40 34 10
6,9 M8 21,0 02500396 | SD203A-C45-6.9-21.0-10R5 89 49 40 34 10
85 M10 255 02500401 SD203A-C45-8.5-25.5-12R5 102 57 45 47 12
87 M10 255 02500403 | SD203A-C45-8.7-25.5-12R5 102 57 45 47 12
10,2 M12 30,0 02500412 | SD203A-C45-10.2-30.0-14R5 107 62 45 55 14
10,4 M12 30,0 02500414 | SD203A-C45-10.4-30.0-14R5 107 62 45 55 14
12,0 M14 345 02500417 | SD203A-C45-12.0-34.5-16R5 115 70 45 60 16
12,25 M14 34,5 02500418 | SD203A-C45-12.25-34.5-16R5 115 70 45 60 16
14,0 M16 38,5 02500423 | SD203A-C45-14.0-38.5-18R5 123 75 48 65 18
14,25 M16 38,5 02500424 | SD203A-C45-14.25-38.5-18R5 123 75 48 65 18
Gwint 7,0 M8x1.0 21,0 02500398 | SD203A-C45-7.0-21.0-10R5 89 49 40 34 10
drobnozwojny 9,0 M10x1.0 | 255 02500410 | SD203A-C45-9.0-25.5-12R5 102 57 45 47 12
metryczny 105 |[M12x1.5| 345 02500416 | SD203A-C45-10.5-30.0-14R5 107 62 45 55 14
125 | M14x1.5| 345 02500420 | SD203A-C45-12.5-34.5-16R5 115 70 45 60 16
145 | M16x1.5| 385 02500425 | SD203A-C45-14.5-38.5-18R5 123 75 48 65 18
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Seco Feedmax™

SECO 2

Modut fazujacy dla wiertet Universal i Feedmax

LS

Glebokos¢ wiercenia LU Wymiary w mm
3xD 5xD 7xD Maks.
Numer LU LU LU gtebokosé
produktu | Oznaczenie Dc (min-max) | (min-max) | (min-max) | fazy (mm) LB DF LS DMM
02510275 | SD200-C45-6R1 4,01-6,1 4-17 10-27 30-45 28 25 21 41 12
02510278 | SD200-C45-8R1 6,01-8,0 15-27 24-35 42-57 28 25 25 45 16
02510280 | SD200-C45-10R1 8,01-10,0 17-31 34-48 4762 28 25 25 45 16
02510281 | SD200-C45-12R1 10,01-12,0 21-36 40-56 57-72 28 25 28 47 20
02510283 | SD200-C45-14R1 12,01-14,0 22-37 43-59 68-83 28 25 30 47 20
02510285 | SD200-C45-16R1 14,01-16,0 23-39 44-60 76-92 28 34 32 53 25
Czesci zamienne, zawarte w dostawie
Dla $red. wiertta (mm) | Klucz do plytki Sruba plytki Klucz mocujacy Sruba mocujaca Kaseta
' =
== R—
] = I
Piytki Piytki Modut Modut Modut
4,00 - 16,00 TO07P-2 €02205-T0O7P H1.5-2D SH3040 SD200-3x7.3
Wymiary w mm
Tolerancje: Wielkos¢ IC L S D1 RE
IC = +0,025
§=10,07 C45 5,556 9,000 2,500 2,900 0,200
RE = £0,10
Oznaczenie T400D
SD200-C45
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Seco Feedmax™ SECO =

Instrukcja montazu modutu fazujacego

—loc
Giebokos¢ wiercenia LU (min-max)
DC 3xD 5xD 7xD
(mm) (cale) (mm) (cale) (mm) (cale) (mm) (cale)
4,00-4,75 .157-.187 4-17 .157-.669 10-27 .394-1.063 30-45 1.181-1.772
4,76-6,00 .187-.236 6-20 .236-.787 18-32 .709-1.260 30-45 1.181-1.772
6,01-8,00 .241-.315 15-27 .590-1.063 28-42 1.102-1.653 42-57 1.653-2.244
8,01-10,00 .315-.39%4 17-31 .669-1.220 34-48 1.338-1.890 47-62 1.850-2.441
10,01-12,00 .394-472 21-36 .826-1.417 40-56 1.575-2.205 57-72 2.244-2.835
12,01-14,00 A473-.551 22-37 .866-1.457 43-59 1.693-2.323 68-83 2.677-3.268
14,01-16,00 .552-.630 23-39 .906-1.535 44-60 1.732-2.362 76-92 2.992-3.622

Stosowac tylko z chwytem cylindrycznym (R1).

Maksymalna gtebokos¢ fazy

maks
2,8 (mm)
0.110 (cale)
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Seco Feedmax™ SECO I

Do materiatow trudnoobrabialnych
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Seco Feedmax™ -SD203A,

K 4

SECO 2

Gtebokos¢ wiercenia~3xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

@ Slﬁ% - ﬁﬁm @

(e —

LFS LS
OAL

o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN + TiN

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania patrz str. 111-112

Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
3,0 - 14 02569995 SD203A-3.0-14-6R1-M 62 26 36 20 6
31 - 14 02570998 SD203A-3.1-14-6R1-M 62 26 36 20 6
33 - 14 02555958 SD203A-3.3-14-6R1-M 62 26 36 20 6
34 - 14 02570984 SD203A-3.4-14-6R1-M 62 26 36 20 6
3,5 - 15 02533784 SD203A-3.5-15-6R1-M 62 26 36 20 6
39 - 17 02570988 SD203A-3.9-17-6R1-M 66 30 36 24 6
4,0 - 17 02539902 SD203A-4.0-17-6R1-M 66 30 36 24 6
42 - 17 02555959 SD203A-4.2-17-6R1-M 66 30 36 24 6
43 - 18 02533700 SD203A-4.3-18-6R1-M 66 30 36 24 6
45 - 18 02570993 SD203A-4.5-18-6R1-M 66 30 36 24 6
4,763 3/16 20 02450103 SD203A-01875-079-0236R1-M 66 30 36 28 6
48 - 20 02570982 SD203A-4.8-20-6R1-M 66 30 36 28 6
49 - 20 02592709 SD203A-4.9-20-6R1-M 66 30 36 28 6
5,0 - 20 02450075 SD203A-5.0-20-6R1-M 66 30 36 28 6
5,5 - 20 02544249 SD203A-5.5-21-6R1-M 66 30 36 28 6
5,558 7132 20 02450104 SD203A-02188-083-0236R1-M 66 30 36 28 6
56 - 21 02544028 SD203A-5.6-21-6R1-M 66 30 36 28 6
59 - 21 02515290 SD203A-5.9-21-6R1-M 66 30 36 28 6
6,0 - 21 02450076 SD203A-6.0-21-6R1-M 66 30 36 28 6
6,35 1/4 23 02450105 SD203A-02500-091-0315R1-M 79 43 36 34 8
6,5 - 23 02450077 SD203A-6.5-23-8R1-M 79 43 36 34 8
6,6 - 23 02450078 SD203A-6.6-23-8R1-M 79 43 36 34 8
6,746 17/64 25 02450106 SD203A-02656-098-0315R1-M 79 43 36 34 8
6,8 - 25 02450079 SD203A-6.8-25-8R1-M 79 43 36 34 8
6.9 - 25 02450080 SD203A-6.9-25-8R1-M 79 43 36 34 8
7,0 - 25 02450081 SD203A-7.0-25-8R1-M 79 43 36 34 8
7,145 9/32 25 02450107 SD203A-02813-098-0315R1-M 79 43 36 41 8
7.2 - 25 02537185 SD203A-7.2-25-8R1-M 79 43 36 41 8
73 - 25 02530109 SD203A-7.3-25-8R1-M 79 43 36 41 8
75 - 25 02450082 SD203A-7.5-25-8R1-M 79 43 36 41 8
76 - 27 02545197 SD203A-7.6-27-8R1-M 79 43 36 41 8
78 - 27 02450083 SD203A-7.8-27-8R1-M 79 43 36 41 8
7,938 516 27 02450108 SD203A-03125-106-0315R1-M 79 43 36 41 8
8,0 - 27 02450084 SD203A-8.0-27-8R1-M 79 43 36 41 8
85 - 27 02450085 SD203A-8.5-27-10R1-M 89 49 40 47 10
8,733 11/32 29 02450109 SD203A-03438-114-0394R1-M 89 49 40 47 10
838 - 29 02450086 SD203A-8.8-29-10R1-M 89 49 40 47 10
9,0 - 29 02450087 SD203A-9.0-29-10R1-M 89 49 40 47 10
9,129 23/64 29 02450110 SD203A-03594-114-0394R1-M 89 49 40 47 10
9,2 - 29 02546516 SD203A-9.2-29-10R1-M 89 49 40 47 10
9,3 - 29 02582375 SD203A-9.3-29-10R1-M 89 49 40 47 10
9,5 - 29 02450088 SD203A-9.5-29-10R1-M 89 49 40 47 10

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowej.
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Seco Feedmax™ -SD203A,

K 4

SECO 2

Gtebokosc wiercenia~3x D Chwyt cylindryczny DIN 6537A

@D Slﬁ,} - ﬁﬁw @

e

LFS LS
OAL

o Chiodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN + TiN

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania patrz str. 112

Wymiary w mm

DCm7 DCm7

(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
9,525 318 29 02450111 SD203A-03750-122-0394R1-M 89 49 40 47 10
98 - 31 02450089 SD203A-9.8-31-10R1-M 89 49 40 47 10
99 - 3 02515293 SD203A-9.9-31-10R1-M 89 49 40 47 10
10,0 - 31 02450090 SD203A-10.0-31-10R1-M 89 49 40 47 10
10,2 - 31 02450091 SD203A-10.2-31-12R1-M 102 57 45 55 12
10,32 13/32 31 02450112 SD203A-04063-122-0472R1-M 102 57 45 55 12
10,4 - 31 02535267 SD203A-10.4-31-12R1-M 102 57 45 55 12
10,5 - 31 02450092 SD203A-10.5-31-12R1-M 102 57 45 55 12
10,716 27164 33 02450113 SD203A-04219-130-0472R1-M 102 57 45 55 12
10,8 - 33 02450093 SD203A-10.8-33-12R1-M 102 57 45 55 12
11,0 - 33 02450094 SD203A-11.0-33-12R1-M 102 57 45 55 12
1,113 7116 33 02450114 SD203A-04375-130-0472R1-M 102 57 45 55 12
1,5 - 33 02450095 SD203A-11.5-33-12R1-M 102 57 45 55 12
1,8 - 33 02450096 SD203A-11.8-33-12R1-M 102 57 45 55 12
11,908 15/32 36 02592711 SD203A-04688-142-0472R1-M 102 57 45 55 12
12,0 - 36 02450097 SD203A-12.0-36-12R1-M 102 57 45 55 12
12,25 - 36 02592712 SD203A-12.25-36-14R1-M 107 62 45 60 14
12,3 - 36 02450098 SD203A-12.3-36-14R1-M 107 62 45 60 14
12,5 - 36 02450099 SD203A-12.5-36-14R1-M 107 62 45 60 14
12,7 12 36 02450115 SD203A-05000-142-0551R1-M 107 62 45 60 14
12,9 - 36 02538263 SD203A-12.9-36-14R1-M 107 62 45 60 14
13,0 - 36 02450100 SD203A-13.0-36-14R1-M 107 62 45 60 14
135 - 37 02450101 SD203A-13.5-37-14R1-M 107 62 45 60 14
14,0 - 37 02450102 SD203A-14.0-37-14R1-M 107 62 45 60 14
14,25 - 38 02592715 SD203A-14.25-38-16R1-M 115 67 48 65 16

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowej.
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K 4

Seco Feedmax™ -SD205A, SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~5xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie: TIAIN + TiN

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania patrz str. 113-114

Wymiary w mm

DCm7 DC m7

(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
25 = 13 02666989 SD205A-2.5-13-4R1-M 46 19 27 18 4
30 - 21 02556426 SD205A-3.0-21-6R1-M 66 30 36 26 6
3,1 - 21 02642448 SD205A-3.1-21-6R1-M 66 30 36 26 6
3,18 - 21 02541863 SD205A-3.18-21-6R1-M 66 30 36 2 6
33 - 21 02555960 SD205A-3.3-21-6R1-M 66 30 36 26 6
34 = 21 02554264 SD205A-3.4-21-6R1-M 66 30 36 26 6
35 = 21 02533780 SD205A-3.5-21-6R1-M 66 30 36 26 6
40 - 27 02508340 SD205A-4.0-27-6R1-M 74 38 36 34 6
42 = 27 02502549 SD205A-4.2-27-6R1-M 74 40 36 34 6
43 - 27 02592718 SD205A-4.3-27-6R1-M 74 38 36 34 6
45 - 27 02563659 SD205A-4.5-27-6R1-M 74 38 36 34 6
47 - 27 02604031 SD205A-4.7-27-6R1-M 74 40 36 34 6

4,763 3/16 32 02450062 SD205A-01875-126-0236R1-M 82 46 36 44 6
49 - 32 02592720 SD205A-4.9-32-6R1-M 82 46 36 44 6
50 - 32 02450034 SD205A-5.0-32-6R1-M 82 46 36 44 6
5,1 = 32 02600034 SD205A-5.1-32-6R1-M 82 46 36 44 6
52 = 32 02504408 SD205A-5.2-32-6R1-M 82 46 36 44 6
55 - 32 02537341 SD205A-5.5-32-6R1-M 82 46 36 44 6

5,558 7132 32 02450063 SD205A-02188-126-0236R1-M 82 46 36 4 6
56 - 32 02612445 SD205A-5.6-32-6R1-M 82 46 36 44 6
59 - 32 02539334 SD205A-5.9-32-6R1-M 82 46 36 44 6
6,0 - 32 02450035 SD205A-6.0-32-6R1-M 82 46 36 44 6
6,2 - 35 02547543 SD205A-6.2-35-8R1-M 91 55 36 53 8
6,35 1/4 35 02450064 SD205A-02500-138-0315R1-M 91 55 36 53 8
6,4 = 35 02666488 SD205A-6.4-35-8R1-M 91 55 36 53 8
6,5 - 35 02450036 SD205A-6.5-35-8R1-M 91 55 36 53 8
6,6 - 35 02450037 SD205A-6.6-35-8R1-M 91 55 36 53 8
6,8 - 40 02450038 SD205A-6.8-40-8R1-M 91 55 36 53 8
6,9 - 40 02450039 SD205A-6.9-40-8R1-M 91 55 36 53 8
7.0 - 40 02450040 SD205A-7.0-40-8R1-M 91 55 36 53 8

7,145 9/32 40 02450066 SD205A-02813-157-0315R1-M 91 55 36 53 8
7.2 - 40 02519059 SD205A-7.2-40-8R1-M 91 55 36 53 8
75 = 40 02450041 SD205A-7.5-40-8R1-M 91 55 36 53 8
78 - 42 02450042 SD205A-7.8-42-8R1-M 91 55 36 53 8

7,938 5/16 42 02450067 SD205A-03125-165-0315R1-M 91 55 36 53 8
8,0 - 42 02450043 SD205A-8.0-42-8R1-M 91 55 36 53 8
8.1 - 42 02672327 SD205A-8.1-42-10R1-M 103 63 40 61 10
84 - 42 02570977 SD205A-8.4-42-10R1-M 103 63 40 61 10
85 - 42 02450044 SD205A-8.5-42-10R1-M 103 63 40 61 10
88 = 45 02450045 SD205A-8.8-45-10R1-M 103 63 40 61 10
9,0 = 45 02450046 SD205A-9.0-45-10R1-M 103 63 40 61 10
92 - 45 02516406 SD205A-9.2-45-10R1-M 103 42 40 61 10
95 = 45 02450047 SD205A-9.5-45-10R1-M 103 63 40 61 10

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowej.
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K 4

Seco Feedmax™ - SD205A, SECO =

Gtebokosc wiercenia~5xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

OAL
o Chtodzenie wewnetrzne
o Kat wierzchotkowy: 140°
o Pokrycie: TIAIN + TiN
 Tolerancja otworu: IT8-9
o Parametry skrawania patrz str. 114
Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
9,525 3/8 48 02450070 SD205A-03750-189-0394R1-M 103 63 40 61 10
98 - 48 02450048 SD205A-9.8-48-10R1-M 103 63 40 61 10
10,0 - 48 02450049 SD205A-10.0-48-10R1-M 103 63 40 61 10
10,2 - 48 02450050 SD205A-10.2-48-12R1-M 118 73 45 Il 12
10,5 - 48 02450051 SD205A-10.5-48-12R1-M 118 73 45 71 12
10,8 - 56 02450052 SD205A-10.8-56-12R1-M 118 73 45 71 12
10,9 - 56 02592725 SD205A-10.9-56-12R1-M 118 73 45 71 12
1,0 - 56 02450053 SD205A-11.0-56-12R1-M 118 73 45 71 12
11,113 7/16 56 02450073 SD205A-04375-221-0472R1-M 118 73 45 71 12
1,5 - 56 02450054 SD205A-11.5-56-12R1-M 118 73 45 71 12
1,8 - 56 02450055 SD205A-11.8-56-12R1-M 118 73 45 71 12
12,0 - 56 02450056 SD205A-12.0-56-12R1-M 118 73 45 71 12
12,5 - 56 02450058 SD205A-12.5-56-14R1-M 124 79 45 7 14
12,7 12 56 02450074 SD205A-05000-221-0551R1-M 124 79 45 77 14
12,9 - 56 02592729 SD205A-12.9-56-14R1-M 124 79 45 7 14
13,0 - 56 02450059 SD205A-13.0-56-14R1-M 124 79 45 " 14
135 - 59 02450060 SD205A-13.5-59-14R1-M 124 79 45 7 14
14,0 - 59 02450061 SD205A-14.0-59-14R1-M 124 79 45 7 14
14,25 - 60 02592732 SD205A-14.25-60-16R1-M 133 85 48 83 16
14,5 - 60 03117534 SD205A-14.5-60-16R1-M 133 85 48 83 16
15,0 - 60 02570652 SD205A-15.0-60-16R1-M 133 85 48 83 16
155 - 62 02543076 SD205A-15.5-62-16R1-M 133 85 48 83 16
16,0 - 62 02555961 SD205A-16.0-62-16R1-M 133 85 48 83 16

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowej.
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Seco Feedmax™ -SD203A,-T SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~3xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

@ Slﬁ% - ﬁﬁm @

(e —

LFS LS
OAL

o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Niepokrywane

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania - www.secotools.com

Wymiary w mm

DCm7 DCm7

(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
4,763 3/16 20 02569147 SD203A-01875-079-0236R1-T 66 30 36 28 6
5,0 - 20 02523021 SD203A-5.0-20-6R1-T 66 30 36 28 6
5,558 7132 20 02569156 SD203A-02188-083-0236R1-T 66 30 36 28 6
6,0 - 21 02542682 SD203A-6.0-21-6R1-T 66 30 36 28 6
6,35 1/4 23 02569149 SD203A-02500-091-0315R1-T 79 43 36 34 8
6,5 - 23 02545316 SD203A-6.5-23-8R1-T 79 43 36 34 8
6.9 - 25 02537280 SD203A-6.9-25-8R1-T 79 43 36 34 8
7,0 - 25 02525985 SD203A-7.0-25-8R1-T 79 43 36 34 8
7,145 9/32 25 02569151 SD203A-02813-098-0315R1-T 79 43 36 41 8
75 - 25 02527667 SD203A-7.5-25-8R1-T 79 43 36 41 8
7,938 516 27 02569152 SD203A-03125-106-0315R1-T 79 43 36 41 8
8,0 - 27 02513679 SD203A-8.0-27-8R1-T 79 43 36 41 8
8,5 - 27 02548250 SD203A-8.5-27-10R1-T 89 49 40 47 10
838 - 29 02569153 SD203A-8.8-29-10R1-T 89 49 40 47 10
9,0 - 29 02524440 SD203A-9.0-29-10R1-T 89 49 40 47 10
95 - 29 02545386 SD203A-9.5-29-10R1-T 89 49 40 47 10
10,0 - 31 02525984 SD203A-10.0-31-10R1-T 89 49 40 47 10
10,5 - 31 02545387 SD203A-10.5-31-12R1-T 102 57 45 55 12
1,0 - 33 02569155 SD203A-11.0-33-12R1-T 102 57 45 55 12
1,5 - 33 02567385 SD203A-11.5-33-12R1-T 102 57 45 55 12
12,0 - 36 02562784 SD203A-12.0-36-12R1-T 102 57 45 55 12

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowej.
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Seco Feedmax™ -SD205A,-T SECO =

Gtebokosc wiercenia~5xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

OAL

o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Niepokrywane

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania - www.secotools.com

Wymiary w mm

DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM

8,0 = 42 02569164 SD205A-8.0-42-8R1-T 91 55 36 53 8
12,0 - 56 02527621 SD205A-12.0-56-12R1-T 118 73 45 7 12

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowej.
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Seco Feedmax™ -SD203A,

Z

SECO 2

Gtebokos¢ wiercenia~3xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

@sm/[% > ﬁﬁm @

WK —w ﬂ—‘DJf

LFS LS
OAL

o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°

o Pokrycie DLC

 Tolerancja otworu: IT8-9

o Parametry skrawania patrz str. 111-112

Wymiary w mm
DCm7 DCm7
(mm) (cale) LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS LCF DMM
25 - 8 02691548 SD203A-2.5-8-4R1-N 44 16 28 13 4
3,0 - 14 02691549 SD203A-3.0-14-6R1-N 62 26 36 20 6
33 - 14 02691551 SD203A-3.3-14-6R1-N 62 26 36 20 6
3.5 - 15 02691552 SD203A-3.5-15-6R1-N 62 26 36 20 6
4,0 - 17 02691553 SD203A-4.0-17-6R1-N 66 30 36 24 6
41 - 17 02691554 SD203A-4.1-17-6R1-N 66 30 36 24 6
45 - 18 02691555 SD203A-4.5-18-6R1-N 66 30 36 24 6
5,0 - 20 02691556 SD203A-5.0-20-6R1-N 66 30 36 28 6
52 - 20 02691557 SD203A-5.2-20-6R1-N 66 30 36 28 6
55 - 20 02691558 SD203A-5.5-20-6R1-N 66 30 36 28 6
6,0 - 21 02691559 SD203A-6.0-21-6R1-N 66 30 36 28 6
6,35 1/4 23 02691560 SD203A-02500-091-0315R1-N 79 43 36 34 8
6,5 - 23 02691562 SD203A-6.5-23-8R1-N 79 43 36 34 8
6,746 17/64 25 02691564 SD203A-02656-098-0315R1-N 79 43 36 34 8
6,8 - 25 02691565 SD203A-6.8-25-8R1-N 79 43 36 34 8
7,0 - 25 02643590 SD203A-7.0-25-8R1-N 79 43 36 34 8
7.1 - 25 02691567 SD203A-7.1-25-8R1-N 79 43 36 34 8
7,145 9/32 25 02691568 SD203A-02813-098-0315R1-N 79 43 36 41 8
75 - 25 02691569 SD203A-7.5-25-8R1-N 79 43 36 41 8
7,938 516 27 02691570 SD203A-03125-106-0315R1-N 79 43 36 41 8
8,0 - 27 02691571 SD203A-8.0-27-8R1-N 79 43 36 41 8
85 - 27 02643592 SD203A-8.5-27-10R1-N 89 49 40 47 10
9,0 - 29 02691574 SD203A-9.0-29-10R1-N 89 49 40 47 10
95 - 29 02691575 SD203A-9.5-29-10R1-N 89 49 40 47 10
9,525 318 31 02691576 SD203A-03750-122-0394R1-N 89 49 40 47 10
10,0 - 31 02691577 SD203A-10.0-31-10R1-N 89 49 40 47 10
10,2 - 31 02691578 SD203A-10.2-31-12R1-N 102 57 45 55 12
10,32 13/32 31 02691579 SD203A-04063-122-0472R1-N 102 57 45 55 12
10,5 - 31 02691580 SD203A-10.5-31-12R1-N 102 57 45 55 12
1,0 - 33 02691582 SD203A-11.0-33-12R1-N 102 57 45 55 12
11,113 7116 33 02691585 SD203A-04375-130-0472R1-N 102 57 45 55 12
1,5 - 33 02691588 SD203A-11.5-33-12R1-N 102 57 45 55 12
12,0 - 36 02691589 SD203A-12.0-36-12R1-N 102 57 45 55 12
12,5 - 36 02691591 SD203A-12.5-36-14R1-N 107 62 45 60 14
12,7 12 36 02691592 SD203A-05000-142-0551R1-N 107 62 45 60 14
13,0 - 36 02691594 SD203A-13.0-36-14R1-N 107 62 45 60 14
13,492 17132 37 02691596 SD203A-05312-146-0551R1-N 107 62 45 60 14
135 - 37 02691597 SD203A-13.5-37-14R1-N 107 62 45 60 14
14,0 - 37 02691598 SD203A-14.0-37-14R1-N 107 62 45 60 14

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowej.
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Seco Feedmax™ SECO I

Obrébka kompozytow

Gdy jako$¢ otworu jest najwazniejsza

Skupiono si¢ gtéwnie na problemie rozwarstwiania/odtupywania materiatu:
konstrukcja narzedzia, optymalna do kompozytéw, a szczegdlnie do
materiatéw warstwowych. W obu przypadkach szczegdlnie skupiono sie
na uzyskaniu dobrych wynikéw na wejsciu i wyjsciu z materiatu.

(W materiatach warstwowych zwykle wyjscie jest Al lub Ti).

- Brak efektu podnoszenia materiatu (wejscie)
- Brak efektu wypychania materiatu (wyjscie)

Pokrycie diamentowe Dura zapewnia dobra tolerancje wymiarowg
prze diugi okres uzytkowania.

Przykfad zastosowania

Ptyta CFRP/GFRP (wyj$cie w warstwie kompozytu) Materiat wielowarstwowy (wyjscie w Al/Ti)

)

y

Geometria CX1 Geometria CX2

Geometria CX31 PCD
Uniwersalna geometria do
materiatu CFRP/GFRP oraz
kompozytéw materiatowych
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Seco Feedmax™ SECO =

Rozwiazywanie probleméw

Wyjscie z otworu

Rozwarstwianie

Wykruszenia

Nieprzeciete wtdkna

Nieprzecieta
osnowa

Problem: Rozwarstwianie Wykruszenia Nieprzecigte widkna Nieprzecigta osnowa
(wyrywanie / wypychanie)
Rozwiazanie: Wyrywanie
o Stosowac narzedzie o o Stosowac narzedzie o o Stosowac narzedzie o o Stosowac narzedzie o
ujemnej geometrii dodatniej geometrii ostrzejszej geometrii ostrzejszej geometrii
o Zredukowa¢ posuw/obr. o Zredukowac posuw/obr. o Zredukowac posuw/obr. o Zredukowa¢ posuw/obr.
o Zmniejszy¢ predkosc
skrawania.
Wypychanie
o Zredukowa¢ posuw/obr.
Problem: Stopiona osnowa Mata trwatos¢ ostrza
Zbyt duzo ciepta
Rozwiazanie: o Zmniejszy¢ predkose o Zmniejszy¢ predko$c
skrawania. skrawania.
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Seco Feedmax™ -SD205A,-Cl SECO =

Gtebokosc wiercenia~5xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 60°/130°

o Pokrycie diamentowe Dura

o Parametry skrawania patrz str. 113-114

Zaktadana Tolerancja Wymiary w mm

DC DC tolerancja wiertta

(mm) (cale) otworu LU Numer produktu | Oznaczenie OAL|LFS | LS |LCF |DMM
6,0 - 5,975/6,025 6,000 m7 31 02740089 SD205A-6.0-31-6R1-C1 82 |46 | 36 |44 | 6
9,55 3/8 9,5625/9,576 9,551 m7 46 02740092 SD205A-9.55-46-10R1-C1 103 | 63 [ 40 | 61 | 10
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Seco Feedmax™ -SD205A,-C2 SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~5xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

)

&

@ $I625161 DG Y8 7E——%DMM@
W [ '

e—LCF

>\

A
RE— 4
T
@ Sl62s161 De = —T—— EXM @
—uw CHA >A
e LCF\‘

LFS LS—»f
o

i

o Chtodzenie wewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 140°/180°

o Pokrycie diamentowe Dura

o Parametry skrawania patrz str. 113-114

Wymiary w mm

Zaktadana Tolerancja
DC DC tolerancja wiertta
(mm) (cale) otworu LU Oznaczenie OAL|LFS | LS |LCF |DMM
6,0 - 5,975/6,025 6,000 m7 32 SD205A-6.0-32-6R1-C2 82 |46 [ 36 |44 | 6
9,55 3/18 9,525/9,576 9,551 m7 48 SD205A-9.55-48-10R1-C2 103 ] 63 | 40 | 61 | 10
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Seco Feedmax™ -SD203,-CXI SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~3x D Chwyt cylindryczny DIN 6537A

LFS LS
0AL:

o Krawedzie skrawajace PCD

o Kat wierzchotkowy: 60°/130°

o Parametry skrawania patrz str. 111-112

Zaktadana Tolerancja Ay

DC DC tolerancja wiertta
(mm) (cale) otworu LU Numer produktu | Oznaczenie OAL | LFS | LS | LCF | DMM
3,26 128 3,235/3,285 3,260 m7 14 02827923 SD203-3.26-14-6R1-CX1 62 26 36 21 6
417 164 4,142/4,192 4,167 m7 17 02827924 SD203-4.17-17-6R1-CX1 66 30 36 25 6
4,83 190 4,805/4,855 4,830 m7 20 02827925 SD203-4.83-20-6R1-CX1 66 30 36 28 6
6,06 239 6,035/6,085 6,060 m7 21 02827926 $D203-6.06-21-6R1-CX1 66 30 36 28 6
6,36 .250 6,33/6,38 6,355 m7 23 02827927 $D203-6.36-23-8R1-CX1 79 43 36 34 8
7,94 313 7,913/7,963 7,938 m7 27 02827928 S$D203-7.94-27-8R1-CX1 79 43 36 41 8
9,53 375 9,504/9,554 9,529 m7 31 02827929 $D203-9.53-31-10R1-CX1 89 49 40 47 10
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Seco Feedmax™ -SD203A,-CX2 SECO =

Gtebokos¢ wiercenia~3xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A

v
@ siG2g 0O e J&D‘MM S
l—LU —J
LCF
o Krawedzie skrawajace PCD y LFS LS
o Kat wierzchotkowy: 120°/180° OAL
o Parametry skrawania patrz str. 111-112
Zaktadana Tolerancja Y any
DC DC tolerancja wiertta
(mm) (cale) otworu LU Numer produktu | Oznaczenie OAL | LFS | LS | LCF | DMM
3,26 128 3,235/3,285 3,260 m7 14 02827930 SD203A-3.26-14-6R1-CX2 62 26 36 20 6
4,17 164 4,142/4,192 4,167 m7 17 02827931 SD203A-4.17-17-6R1-CX2 66 30 36 24 6
4,83 190 4,805/4,855 4,830 m7 20 02827932 SD203A-4.83-20-6R1-CX2 66 30 36 28 6
6,06 239 6,035/6,085 6,060 m7 21 02827933 SD203A-6.06-21-6R1-CX2 66 30 36 28 6
6,36 .250 6,33/6,38 6,355 m7 23 02827934 SD203A-6.36-23-8R1-CX2 79 43 36 34 8
7,94 313 7,913/7,963 7,938 m7 27 02827935 SD203A-7.94-27-8R1-CX2 79 43 36 4 8
9,53 375 9,504/9,554 9,529 m7 31 02827936 SD203A-9.53-31-10R1-CX2 89 49 40 47 10
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Seco Feedmax™ -SD205,-CX31 SECO =

Gtebokosc wiercenia~5xD Chwyt cylindryczny DIN 6537A
7\ A J
- @SIG DC = = = 7777#777— DMM@
1 L [F an
————LCF =
LFS LS
OAL:
o Krawedzie skrawajace PCD
o Kat wierzchotkowy: 120°
o Parametry skrawania patrz str. 113
Zakladana Tolerancja Ty
DC DC tolerancja wiertta
(mm) | (cale) otworu LU Numer produktu | Oznaczenie OAL | LFS LS LCF | DMM
4,1 - 4,075/4,125 4,100 m7 26 02780522 SD205-4.10-26-6R1-CX31 74 38 36 37 6
4,78 | 3116 | 4,755/4,805 4,780 m7 31 02780523 SD205-4.78-31-6R1-CX31 82 46 36 44 6
6,0 - 5,975/6,025 6,000 m7 31 02780524 SD205-6.00-31-6R1-CX31 82 46 36 44 6
638 | 1/4 | 6,350/6,401 6,376 m7 34 02780525 $D205-6.38-34-8R1-CX31 91 55 | 36 | 53 8
7,963 | 516 | 7,938/7,988 7,963 m7 40 02780527 SD205-7.963-40-8R1-CX31 AN 55 36 53 8
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Seco Feedmax™ SECO =

Mikro wiertta
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Seco Feedmax™ -SD22 SECO =

Gtebokos¢ wiercenia 2 x D (wiertto prowadzace) Chwyt cylindryczny
/\ |
ST = o p——— Jom &
LLU» T
LUX—»|
OAL

o Chtodzenie zewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 130°

o Niepokrywane

o Parametry skrawania patrz str. 121-123

Wymiary w mm

DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LUX DMM
0,1 0,2 02731574 $D22-0.10-0.20-3R1 38 0,55 B,
0,11 0,22 02730362 $D22-0.11-0.22-3R1 38 0,55 3
0,12 0,24 02730460 SD22-0.12-0.24-3R1 38 0,55 3
0,13 0,26 02730461 $D22-0.13-0.26-3R1 38 06 8,
0,14 0,28 02730462 SD22-0.14-0.28-3R1 38 0,6 3
0,15 03 02731575 $D22-0.15-0.30-3R1 38 06 3
0,16 0,32 02730464 $D22-0.16-0.32-3R1 38 0,6 8
0,17 0,34 02730465 $D22-0.17-0.34-3R1 38 07 8
0,18 0,36 02730466 $D22-0.18-0.36-3R1 38 07 B,
0,19 0,38 02730467 SD22-0.19-0.38-3R1 38 0,7 3
0,2 04 02731576 $D22-0.20-0.40-3R1 38 0,75 3
0,21 0,42 02730468 $D22-0.21-0.42-3R1 38 0,75 8
0,22 0,44 02730469 SD22-0.22-0.44-3R1 38 08 3
0,23 0,46 02730470 SD22-0.23-0.46-3R1 38 038 3
0,24 0,48 02730471 $D22-0.24-0.48-3R1 38 038 8
0,25 05 02731577 SD22-0.25-0.50-3R1 38 09 3
0,26 0,52 02730472 SD22-0.26-0.52-3R1 38 09 3,
0,27 0,54 02730473 SD22-0.27-0.54-3R1 38 0,9 3
0,28 0,56 02730474 SD22-0.28-0.56-3R1 38 1,0 3
0,29 0,58 02730475 $D22-0.29-0.58-3R1 38 1,0 3
03 0,6 02731579 $D22-0.30-0.60-3R1 38 1.2 3
0,31 0,62 02730476 SD22-0.31-0.62-3R1 38 1.2 3
0,32 0,64 02730477 SD22-0.32-0.64-3R1 38 1,2 8
0,33 0,66 02730478 SD22-0.33-0.66-3R1 38 1.2 3
0,34 0,68 02730479 SD22-0.34-0.68-3R1 38 1,35 3]
0,35 07 02731580 SD22-0.35-0.70-3R1 38 1,35 3
0,36 0,72 02730480 SD22-0.36-0.72-3R1 38 1,35 3
0,37 0,74 02730481 $D22-0.37-0.74-3R1 38 1,35 9,
0,38 0,76 02730482 $D22-0.38-0.76-3R1 38 1,5 3
0,39 0,78 02730483 $D22-0.39-0.78-3R1 38 15 3
04 038 02731581 SD22-0.40-0.80-3R1 38 1,6 3
0,41 0,82 02730484 SD22-0.41-0.82-3R1 38 1,6 3
0,42 0,84 02730485 SD22-0.42-0.84-3R1 38 1,6 3]
0,43 0,86 02730486 SD22-0.43-0.86-3R1 38 1,6 3
0,44 0,88 02730487 SD22-0.44-0.88-3R1 38 16 3
0,45 09 02731582 $D22-0.45-0.90-3R1 38 1,6 9,
0,46 0,92 02730488 SD22-0.46-0.92-3R1 38 1,7 3
0,47 0,94 02730489 SD22-0.47-0.94-3R1 38 1,7 3
0,48 0,96 02730490 SD22-0.48-0.96-3R1 38 1,7 3
0,49 0,98 02730491 SD22-0.49-0.98-3R1 38 1,7 3
05 1,0 02731584 $D22-0.50-1.00-3R1 38 1,7 8]
0,51 1,02 02730492 SD22-0.51-1.02-3R1 38 1,8 3
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Seco Feedmax™ -SD22 SECO =

Gtebokos¢ wiercenia 2 x D (wiertto prowadzace) Chwyt cylindryczny
£\ ¢
ST —— o p———— Jom &
LLU» T
LUX—»|
0AL

o Chtodzenie zewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 130°

o Niepokrywane

o Parametry skrawania patrz str. 121-123

Wymiary w mm

DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LUX DMM
0,52 1,04 02730493 $D22-0.52-1.04-3R1 38 18 B,
0,53 1,06 02730494 SD22-0.53-1.06-3R1 38 1,8 3
0,54 1,08 02730495 SD22-0.54-1.08-3R1 38 18 3
0,55 1,1 02731585 $D22-0.55-1.10-3R1 38 18 8
0,56 1,12 02730496 SD22-0.56-1.12-3R1 38 1,9 3
0,57 1,14 02730497 $D22-0.57-1.14-3R1 38 1,9 3
0,58 1,16 02730498 $D22-0.58-1.16-3R1 38 19 8,
0,59 1,18 02730499 SD22-0.59-1.18-3R1 38 1,9 3
06 1,2 02731586 $D22-0.60-1.20-3R1 38 1,9 B
0,61 1,22 02730500 SD22-0.61-1.22-3R1 38 2,0 3
0,62 1,24 02730501 $D22-0.62-1.24-3R1 38 2,0 3
0,63 1,26 02730502 $D22-0.63-1.26-3R1 38 2,0 8,
0,64 1,28 02730503 SD22-0.64-1.28-3R1 38 2,0 3
0,65 13 02731587 SD22-0.65-1.30-3R1 38 2,0 3
0,66 1,32 02730504 SD22-0.66-1.32-3R1 38 21 3
0,67 1,34 02730505 SD22-0.67-1.34-3R1 38 21 3
0,68 1,36 02730506 $D22-0.68-1.36-3R1 38 21 8
0,69 1,38 02730507 $D22-0.69-1.38-3R1 38 21 9
0,7 14 02731589 $D22-0.70-1.40-3R1 38 21 3
0,71 1,42 02730508 $D22-0.71-1.42-3R1 38 22 3
0,72 144 02730509 SD22-0.72-1.44-3R1 38 22 3
0,73 1,46 02730510 $D22-0.73-1.46-3R1 38 22 3
0,74 1,48 02730511 SD22-0.74-1.48-3R1 38 22 8
0,75 15 02731590 SD22-0.75-1.50-3R1 38 22 3
0,76 1,52 02730512 $D22-0.76-1.52-3R1 38 23 8
0,77 1,54 02730513 SD22-0.77-1.54-3R1 38 23 3
0,78 1,56 02730514 $D22-0.78-1.56-3R1 38 23 3
0,79 1,58 02730515 $D22-0.79-1.58-3R1 38 23 3
08 1.6 02731592 SD22-0.80-1.60-3R1 38 23 3
0,81 1,62 02730516 $D22-0.81-1.62-3R1 38 24 3
0,82 1,64 02730517 SD22-0.82-1.64-3R1 38 24 8
0,83 1,66 02730518 SD22-0.83-1.66-3R1 38 24 3
0,84 1,68 02730519 $D22-0.84-1.68-3R1 38 24 B,
0,85 1.7 02731593 SD22-0.85-1.70-3R1 38 24 9
0,86 1,72 02730520 $D22-0.86-1.72-3R1 38 25 3
0,87 1,74 02730521 $D22-0.87-1.74-3R1 38 25 3
0,88 1,76 02730522 SD22-0.88-1.76-3R1 38 25 3
0,89 1,78 02730523 $D22-0.89-1.78-3R1 38 25 3
09 1.8 02731594 $D22-0.90-1.80-3R1 38 25 3
0,91 1,82 02730524 $D22-0.91-1.82-3R1 38 26 3
0,92 1,84 02730525 $D22-0.92-1.84-3R1 38 26 8
0,93 1,86 02730526 $D22-0.93-1.86-3R1 38 2,6 3
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Seco Feedmax™ -SD22 SECO =

Gtebokos¢ wiercenia 2 x D (wiertto prowadzace) Chwyt cylindryczny
/\ ¢
ST = o p——— Jom &
LLU» T
LUX—»|
OAL

o Chtodzenie zewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 130°

o Niepokrywane

o Parametry skrawania patrz str. 121-123

Wymiary w mm

DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LUX DMM
0,94 1,88 02730527 SD22-0.94-1.88-3R1 38 26 B,
0,95 1.9 02731595 $D22-0.95-1.90-3R1 38 2,6 3
0,96 1,92 02730528 $D22-0.96-1.92-3R1 38 27 3
0,97 1,94 02730529 $D22-0.97-1.94-3R1 38 2,7 8,
0,98 1,96 02730530 SD22-0.98-1.96-3R1 38 27 3
0,99 1,98 02730531 $D22-0.99-1.98-3R1 38 2,7 3
1,0 2,0 02731596 $D22-1.00-2.00-3R1 38 2,7 8
1,01 2,02 02730532 SD22-1.01-2.02-3R1 38 35 8
1,02 2,04 02730533 SD22-1.02-2.04-3R1 38 315 B,
1,03 2,06 02730534 SD22-1.03-2.06-3R1 38 35 3
1,04 2,08 02730535 SD22-1.04-2.08-3R1 38 35 3
1,05 2,1 02730536 $D22-1.05-2.10-3R1 38 35 8
1,06 2,12 02730537 SD22-1.06-2.12-3R1 38 3,6 3
1,07 2,14 02730538 SD22-1.07-2.14-3R1 38 3,6 3
1,08 2,16 02730539 SD22-1.08-2.16-3R1 38 3,6 8
1,09 2,18 02730540 SD22-1.09-2.18-3R1 38 3,6 3
11 2,2 02731598 SD22-1.10-2.20-3R1 38 36 3
1.1 2,22 02730541 SD22-1.11-2.22-3R1 38 37 3
1,12 2,24 02730542 SD22-1.12-2.24-3R1 38 37 3
1,13 2,26 02730543 $D22-1.13-2.26-3R1 38 37 3
1,14 2,28 02730544 SD22-1.14-2.28-3R1 38 37 3
1,15 23 02730545 SD22-1.15-2.30-3R1 38 37 3
1,16 2,32 02730546 SD22-1.16-2.32-3R1 38 38 3
1,17 2,34 02730547 SD22-1.17-2.34-3R1 38 38 3
1,18 2,36 02730548 SD22-1.18-2.36-3R1 38 38 3,
1,19 2,38 02730549 SD22-1.19-2.38-3R1 38 38 3
1,2 24 02731599 SD22-1.20-2.40-3R1 38 38 3
1,21 2,42 02730550 $D22-1.21-2.42-3R1 38 42 9
1,22 244 02730551 SD22-1.22-2.44-3R1 38 42 3
1,23 2,46 02730552 SD22-1.23-2.46-3R1 38 42 3
1,24 248 02730553 SD22-1.24-2.48-3R1 38 4,2 8
1,25 25 02730554 SD22-1.25-2.50-3R1 38 42 3
1,26 2,52 02730555 SD22-1.26-2.52-3R1 38 43 3]
1,27 2,54 02730556 SD22-1.27-2.54-3R1 38 43 3
1,28 2,56 02730557 SD22-1.28-2.56-3R1 38 43 3
1,29 2,58 02730558 $D22-1.29-2.58-3R1 38 43 9,
1.3 26 02731600 SD22-1.30-2.60-3R1 38 43 3
1,31 2,62 02730559 SD22-1.31-2.62-3R1 38 44 3
1,32 2,64 02730560 SD22-1.32-2.64-3R1 38 44 3
1,33 2,66 02730561 SD22-1.33-2.66-3R1 38 44 3
1,34 2,68 02730562 SD22-1.34-2.68-3R1 38 44 8]
1,35 27 02730563 SD22-1.35-2.70-3R1 38 44 3
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1,36 2,72 02730564 SD22-1.36-2.72-3R1 38 45 B,
1,37 2,74 02730565 SD22-1.37-2.74-3R1 38 4,5 3
1,38 2,76 02730566 SD22-1.38-2.76-3R1 38 45 3
1,39 2,78 02730567 $D22-1.39-2.78-3R1 38 45 8
14 28 02731602 SD22-1.40-2.80-3R1 38 45 3
1,41 2,82 02730568 SD22-1.41-2.82-3R1 38 4,6 3
1,42 2,84 02730569 $D22-1.42-2.84-3R1 38 4,6 8,
1,43 2,86 02730570 SD22-1.43-2.86-3R1 38 4,6 3
1,44 2,88 02730571 SD22-1.44-2.88-3R1 38 4,6 B
1,45 29 02730572 SD22-1.45-2.90-3R1 38 4,6 3
1,46 2,92 02730573 SD22-1.46-2.92-3R1 38 47 3
1,47 2,94 02730574 SD22-1.47-2.94-3R1 38 4,7 8,
1,48 2,96 02730575 SD22-1.48-2.96-3R1 38 47 3
1,49 2,98 02730576 SD22-1.49-2.98-3R1 38 47 3
1,5 3,0 02731603 $D22-1.50-3.00-3R1 38 47 3
1,51 3,02 02730577 SD22-1.51-3.02-3R1 38 51 3
1,52 3,04 02730578 SD22-1.52-3.04-3R1 38 51 B
1,53 3,06 02730579 SD22-1.53-3.06-3R1 38 51 3
1,54 3,08 02730580 SD22-1.54-3.08-3R1 38 51 3
1,55 3.1 02730581 $D22-1.55-3.10-3R1 38 51 3
1,56 3,12 02730582 SD22-1.56-3.12-3R1 38 52 3
1,57 3,14 02730583 SD22-1.57-3.14-3R1 38 52 3
1,58 3,16 02730584 SD22-1.58-3.16-3R1 38 52 3
1,59 3,18 02730585 SD22-1.59-3.18-3R1 38 52 3
1,6 32 02731605 SD22-1.60-3.20-3R1 38 52 8
1,61 3,22 02730586 SD22-1.61-3.22-3R1 38 53 3
1,62 3,24 02730587 SD22-1.62-3.24-3R1 38 53 3
1,63 3,26 02730588 $D22-1.63-3.26-3R1 38 53 3
1,64 3,28 02730589 SD22-1.64-3.28-3R1 38 53 3
1,65 33 02730590 SD22-1.65-3.30-3R1 38 83 3
1,66 3,32 02730592 SD22-1.66-3.32-3R1 38 54 3
1,67 3,34 02730593 SD22-1.67-3.34-3R1 38 54 3
1,68 3,36 02730594 SD22-1.68-3.36-3R1 38 54 B,
1,69 3,38 02730595 $D22-1.69-3.38-3R1 38 54 3
1,7 34 02731606 SD22-1.70-3.40-3R1 38 54 3
1,71 3,42 02730596 $D22-1.71-3.42-3R1 38 5.0 3
1,72 3,44 02730597 SD22-1.72-3.44-3R1 38 55 3
1,73 3,46 02730598 SD22-1.73-3.46-3R1 38 55 3
1,74 3,48 02730599 SD22-1.74-3.48-3R1 38 55 3
1,75 35 02730601 SD22-1.75-3.50-3R1 38 55 3
1,76 3,52 02730602 $D22-1.76-3.52-3R1 38 56 8
1,77 3,54 02730603 SD22-1.77-3.54-3R1 38 56 3
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1,78 3,56 02730604 SD22-1.78-3.56-3R1 38 56 B,
1,79 3,58 02730605 SD22-1.79-3.58-3R1 38 56 3
1,8 3,6 02731607 SD22-1.80-3.60-3R1 38 5,6 3
1,81 3,62 02730606 SD22-1.81-3.62-3R1 38 57 8,
1,82 3,64 02730607 SD22-1.82-3.64-3R1 38 57 3
1,83 3,66 02730608 SD22-1.83-3.66-3R1 38 57 3
1,84 3,68 02730609 SD22-1.84-3.68-3R1 38 57 8
1,85 3.7 02730610 SD22-1.85-3.70-3R1 38 57 3
1,86 3,72 02730611 SD22-1.86-3.72-3R1 38 58 B,
1,87 3,74 02730612 SD22-1.87-3.74-3R1 38 58 3
1,88 3,76 02730613 SD22-1.88-3.76-3R1 38 58 3
1,89 3,78 02730614 SD22-1.89-3.78-3R1 38 58 8
1,9 338 02731609 SD22-1.90-3.80-3R1 38 58 3
1,91 3,82 02730615 SD22-1.91-3.82-3R1 38 59 3
1,92 3,84 02730616 SD22-1.92-3.84-3R1 38 59 8
1,93 3,86 02730617 SD22-1.93-3.86-3R1 38 59 3
1,94 3,88 02730618 SD22-1.94-3.88-3R1 38 59 3
1,95 39 02730619 SD22-1.95-3.90-3R1 38 59 3
1,96 3,92 02730620 SD22-1.96-3.92-3R1 38 6,0 3
1,97 3,94 02730621 SD22-1.97-3.94-3R1 38 6,0 3
1,98 3,96 02730622 SD22-1.98-3.96-3R1 38 6,0 3
1,99 3,98 02730623 SD22-1.99-3.98-3R1 38 6,0 3
2,0 4,0 02731610 SD22-2.00-4.00-3R1 38 6,0 3

89



Seco Feedmax™ -SD26

SECO 2

Gtebokos¢ wiercenia~6xD

Chwyt cylindryczny

'
SIG D‘C @g] 7777777777 4HDMM @
(/[P f
LUX
OAL

o Chtodzenie zewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 130°

o Niepokrywane

o Parametry skrawania patrz str. 121-123

Wymiary w mm

DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LUX DMM
0,1 04 02731612 SD26-0.10-0.40-3R1 38 0,7 B,
0,11 04 02730624 SD26-0.11-0.40-3R1 38 0,7 3
0,12 04 02730625 S$D26-0.12-0.40-3R1 38 07 3
0,13 0,65 02730626 SD26-0.13-0.65-3R1 38 1,0 8
0,14 0,65 02730627 SD26-0.14-0.65-3R1 38 1,0 3
0,15 0,9 02731613 $D26-0.15-0.65-3R1 38 14 3
0,16 09 02730628 SD26-0.16-0.90-3R1 38 14 8,
0,17 0,9 02730629 SD26-0.17-0.90-3R1 38 14 3
0,18 09 02730630 SD26-0.18-0.90-3R1 38 14 B
0,19 09 02730631 SD26-0.19-0.90-3R1 38 14 9
0,2 1,25 02731615 $D26-0.20-1.25-3R1 38 1,8 3
0,21 1,25 02730632 SD26-0.21-1.25-3R1 38 1,8 8,
0,22 1,25 02730633 SD26-0.22-1.25-3R1 38 1,8 3
0,23 1,25 02730634 $D26-0.23-1.25-3R1 38 1,8 3
024 1,25 02730635 SD26-0.24-1.25-3R1 38 1,8 8
0,25 1,55 02731617 SD26-0.25-1.55-3R1 38 22 3
0,26 1,55 02730636 SD26-0.26-1.55-3R1 38 2,2 8
0,27 1,55 02730637 SD26-0.27-1.55-3R1 38 2.2 9
0,28 1,55 02730638 SD26-0.28-1.55-3R1 38 22 3
0,29 1,55 02730639 SD26-0.29-1.55-3R1 38 2,2 3
03 18 02731618 SD26-0.30-1.80-3R1 38 24 3
0,31 1,8 02730640 $D26-0.31-1.80-3R1 38 24 3
0,32 18 02730641 SD26-0.32-1.80-3R1 38 24 8
0,33 1,8 02730642 $D26-0.33-1.80-3R1 38 24 3
0,34 1,8 02730643 SD26-0.34-1.80-3R1 38 2,4 8
0,35 2,2 02731619 SD26-0.35-2.20-3R1 38 28 3
0,36 2.2 02730644 SD26-0.36-2.20-3R1 38 28 3
0,37 2,2 02730645 SD26-0.37-2.20-3R1 38 2,8 3
0,38 2,2 02730646 SD26-0.38-2.20-3R1 38 28 3
0,39 2,7 02730647 SD26-0.39-2.70-3R1 38 3,6 3
04 2,7 02731620 SD26-0.40-2.70-3R1 38 3,6 3
041 2,7 02730648 SD26-0.41-2.70-3R1 38 36 3
0,42 2,7 02730649 SD26-0.42-2.70-3R1 38 3,6 B,
043 2,7 02730650 SD26-0.43-2.70-3R1 38 3,6 3
0,44 2,7 02730651 SD26-0.44-2.70-3R1 38 36 3
0,45 2,7 02731621 SD26-0.45-2.70-3R1 38 3,6 3
0,46 27 02730652 SD26-0.46-2.70-3R1 38 3,6 3
047 2,7 02730653 SD26-0.47-2.70-3R1 38 3,6 3
0,48 2,7 02730654 SD26-0.48-2.70-3R1 38 3,6 3
0,49 32 02730655 SD26-0.49-3.20-3R1 38 40 3
05 32 02731622 SD26-0.50-3.20-3R1 38 4,0 8
0,51 3.2 02730656 SD26-0.51-3.20-3R1 38 4,0 3
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0,52 32 02730657 SD26-0.52-3.20-3R1 38 4,0 B,
0,53 3.2 02730658 SD26-0.53-3.20-3R1 38 4,0 3
0,54 3,6 02730659 SD26-0.54-3.60-3R1 38 45 3
0,55 3,6 02731623 SD26-0.55-3.60-3R1 38 4,5 8,
0,56 3,6 02730660 $D26-0.56-3.60-3R1 38 45 3
0,57 3,6 02730661 SD26-0.57-3.60-3R1 38 45 3
0,58 3,6 02730662 $D26-0.58-3.60-3R1 38 4,5 8
0,59 3,6 02730663 SD26-0.59-3.60-3R1 38 4,5 8
06 3,6 02731624 SD26-0.60-3.60-3R1 38 4,5 B,
0,61 3,6 02730664 SD26-0.61-3.90-3R1 38 45 3
0,62 39 02730665 SD26-0.62-3.90-3R1 38 5,0 3
0,63 39 02730666 $D26-0.63-3.90-3R1 38 50 8
0,64 39 02730667 SD26-0.64-3.90-3R1 38 50 3
0,65 3.9 02731625 SD26-0.65-3.90-3R1 38 5,0 3
0,66 39 02730668 $D26-0.66-3.90-3R1 38 50 8
0,67 39 02730669 SD26-0.67-3.90-3R1 38 50 3
0,68 45 02730670 SD26-0.68-4.50-3R1 38 56 3,
0,69 45 02730671 SD26-0.69-4.50-3R1 38 56 8
0,7 45 02731626 SD26-0.70-4.50-3R1 38 56 3
0,71 45 02730672 $D26-0.71-4.50-3R1 38 56 3
0,72 45 02730673 SD26-0.72-4.50-3R1 38 56 3
0,73 45 02730674 SD26-0.73-4.50-3R1 38 56 3
0,74 4,5 02730675 SD26-0.74-4.50-3R1 38 56 8
0,75 45 02731627 SD26-0.75-4.50-3R1 38 56 3
0,76 50 02730676 SD26-0.76-5.00-3R1 38 6,3 3,
0,77 5,0 02730677 SD26-0.77-5.00-3R1 38 6,3 3
0,78 5,0 02730678 SD26-0.78-5.00-3R1 38 6,3 3
0,79 50 02730679 $D26-0.79-5.00-3R1 38 6,3 9
08 5.0 02731628 SD26-0.80-5.00-3R1 38 6,3 3
0,81 50 02730680 SD26-0.81-5.00-3R1 38 6,3 3
0,82 5,0 02730681 SD26-0.82-5.00-3R1 38 6,3 3
0,83 5,0 02730682 SD26-0.83-5.00-3R1 38 6,3 3
0,84 50 02730683 SD26-0.84-5.00-3R1 38 6,3 3]
0,85 5.0 02731629 SD26-0.85-5.00-3R1 38 6,3 3
0,86 57 02730684 $D26-0.86-5.70-3R1 38 7.1 3
0,87 57 02730685 $D26-0.87-5.70-3R1 38 7.1 9,
0,88 57 02730686 SD26-0.88-5.70-3R1 38 7.1 3
0,89 57 02730687 SD26-0.89-5.70-3R1 38 7.1 3
09 5,7 02731630 SD26-0.90-5.70-3R1 38 7.1 3
0,91 57 02730688 SD26-0.91-5.70-3R1 38 7,1 3
0,92 57 02730689 $D26-0.92-5.70-3R1 38 7.1 8]
0,93 5,7 02730690 SD26-0.93-5.70-3R1 38 7.1 3
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0,94 5.7 02730691 SD26-0.94-5.70-3R1 38 71 B,
0,95 5,7 02731631 SD26-0.95-5.70-3R1 38 7.1 8
0,96 6,5 02730692 SD26-0.96-6.50-3R1 38 8,0 3
0,97 6,5 02730693 SD26-0.97-6.50-3R1 38 8,0 8
0,98 6,5 02730694 SD26-0.98-6.50-3R1 38 8,0 3
0,99 6,5 02730695 $D26-0.99-6.50-3R1 38 8,0 3
1,0 6,5 02731632 SD26-1.00-6.50-3R1 38 8,0 8,
1,01 6,5 02730696 SD26-1.01-6.50-3R1 38 8,0 3
1,02 6,5 02730697 SD26-1.02-6.50-3R1 38 8,0 B
1,03 6,5 02730698 SD26-1.03-6.50-3R1 38 8,0 3
1,04 6,5 02730699 SD26-1.04-6.50-3R1 38 8,0 3
1,05 6,5 02730700 SD26-1.05-6.50-3R1 38 8,0 8,
1,06 73 02730701 SD26-1.06-7.30-3R1 38 9,0 3
1,07 73 02730702 SD26-1.07-7.30-3R1 38 9,0 3
1,08 73 02730703 SD26-1.08-7.30-3R1 38 9,0 8
1,09 73 02730704 SD26-1.09-7.30-3R1 38 9,0 3
11 73 02731633 SD26-1.10-7.30-3R1 38 9,0 B
1,1 73 02730705 SD26-1.11-7.30-3R1 38 9,0 3
1,12 73 02730706 SD26-1.12-7.30-3R1 38 9,0 3
1,13 73 02730707 SD26-1.13-7.30-3R1 38 9,0 3
1,14 73 02730708 SD26-1.14-7.30-3R1 38 9,0 3
1,15 7.3 02730709 SD26-1.15-7.30-3R1 38 9,0 3
1,16 82 02730710 SD26-1.16-8.20-3R1 38 10,0 3
1,17 8.2 02730711 SD26-1.17-8.20-3R1 38 10,0 3
1,18 8.2 02730712 SD26-1.18-8.20-3R1 38 10,0 8
1,19 82 02730713 SD26-1.19-8.20-3R1 38 10,0 3
1,2 8.2 02731634 SD26-1.20-8.20-3R1 38 10,0 3
1,21 8.2 02730714 SD26-1.21-8.20-3R1 38 10,0 3
1,22 82 02730715 SD26-1.22-8.20-3R1 38 10,0 3
1,23 8.2 02730716 SD26-1.23-8.20-3R1 38 10,0 3
1,24 82 02730717 SD26-1.24-8.20-3R1 38 10,0 3
1,25 8.2 02730718 SD26-1.25-8.20-3R1 38 10,0 3
1,26 8.2 02730719 SD26-1.26-8.20-3R1 38 10,0 8
1,27 82 02730720 SD26-1.27-8.20-3R1 38 10,0 3
1,28 8.2 02730721 SD26-1.28-8.20-3R1 38 10,0 3
1,29 8.2 02730722 SD26-1.29-8.20-3R1 38 10,0 3
1.3 82 02731635 SD26-1.30-8.20-3R1 38 10,0 3
1,31 9.2 02730723 SD26-1.31-9.20-3R1 38 1,2 B
1,32 9,2 02730724 SD26-1.32-9.20-3R1 38 1.2 8
1,33 9.2 02730725 SD26-1.33-9.20-3R1 38 1,2 B
1,34 9.2 02730726 SD26-1.34-9.20-3R1 38 1,2 B
1,35 9,2 02730727 SD26-1.35-9.20-3R1 38 1.2 3
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1,36 9.2 02730728 SD26-1.36-9.20-3R1 38 1,2 B,
1,37 9.2 02730729 SD26-1.37-9.20-3R1 38 1,2 3
1,38 9.2 02730730 SD26-1.38-9.20-3R1 38 1,2 3
1,39 9.2 02730731 $D26-1.39-9.20-3R1 38 1,2 8
14 9.2 02731637 SD26-1.40-9.20-3R1 38 1.2 3
1,41 9.2 02730732 SD26-1.41-9.20-3R1 38 1,2 3
1,42 9,2 02730733 SD26-1.42-9.20-3R1 38 1,2 8
1,43 9.2 02730734 SD26-1.43-9.20-3R1 38 1,2 3
1,44 9.2 02730735 SD26-1.44-9.20-3R1 38 1,2 B,
1,45 9.2 02730736 SD26-1.45-9.20-3R1 38 1.2 3
1,46 9.2 02730737 SD26-1.46-9.20-3R1 38 1,2 3
1,47 9.2 02730738 SD26-1.47-9.20-3R1 38 1,2 8
1,48 9.2 02730739 SD26-1.48-9.20-3R1 38 1.2 3
1,49 9.2 02730740 SD26-1.49-9.20-3R1 38 1,2 3
1.5 9.2 02731638 SD26-1.50-9.20-3R1 38 1.2 8
1,51 1,2 02730741 SD26-1.51-11.20-3R1 38 134 3
1,52 1,2 02730742 SD26-1.52-11.20-3R1 38 134 3,
1,63 11,2 02730743 SD26-1.53-11.20-3R1 38 134 9
1,54 1.2 02730744 SD26-1.54-11.20-3R1 38 134 3
1,55 1,2 02730745 SD26-1.55-11.20-3R1 38 134 3
1,56 11,2 02730746 SD26-1.56-11.20-3R1 38 134 3
1,57 1,2 02730747 SD26-1.57-11.20-3R1 38 134 3
1,58 11,2 02730748 SD26-1.58-11.20-3R1 38 134 8
1,59 1,2 02730749 SD26-1.59-11.20-3R1 38 134 3
1,6 1,2 02731639 SD26-1.60-11.20-3R1 38 134 3]
1,61 11,2 02730750 SD26-1.61-11.20-3R1 38 134 9
1,62 1.2 02730751 SD26-1.62-11.20-3R1 38 134 3
1,63 11,2 02730752 SD26-1.63-11.20-3R1 38 134 9,
1,64 11,2 02730753 SD26-1.64-11.20-3R1 38 134 3
1,65 11,2 02730754 SD26-1.65-11.20-3R1 38 134 3
1,66 11,2 02730755 SD26-1.66-11.20-3R1 38 134 8
1,67 1.2 02730756 SD26-1.67-11.20-3R1 38 134 3
1,68 1,2 02730757 SD26-1.68-11.20-3R1 38 134 B,
1,69 11,2 02730758 SD26-1.69-11.20-3R1 38 134 9
1,7 1.2 02731640 SD26-1.70-11.20-3R1 38 134 3
1,71 1.2 02730759 SD26-1.71-11.20-3R1 38 134 8
1,72 11,2 02730760 SD26-1.72-11.20-3R1 38 134 3
1,73 1,2 02730761 SD26-1.73-11.20-3R1 38 134 3
1,74 11,2 02730762 SD26-1.74-11.20-3R1 38 134 3
1,75 1.2 02730763 SD26-1.75-11.20-3R1 38 134 3
1,76 1,2 02730764 SD26-1.76-11.20-3R1 38 134 8]
1,77 11,2 02730765 SD26-1.77-11.20-3R1 38 134 3
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SECO 2

Gtebokos¢ wiercenia~6xD

Chwyt cylindryczny

'
siG D¢c e—1]T————- —Joum G}
? L—LUJ t
LUX
OAL

o Chtodzenie zewnetrzne

o Kat wierzchotkowy: 130°

o Niepokrywane

o Parametry skrawania patrz str. 121-123

Wymiary w mm

DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LUX DMM
1,78 1.2 02730766 SD26-1.78-11.20-3R1 38 134 B,
1,79 11,2 02730767 SD26-1.79-11.20-3R1 38 134 8
1,8 1.2 02731641 SD26-1.80-11.20-3R1 38 134 3
1,81 1.2 02730768 SD26-1.81-11.20-3R1 38 134 8
1,82 11,2 02730769 SD26-1.82-11.20-3R1 38 134 3
1,83 1.2 02730770 SD26-1.83-11.20-3R1 38 134 3
1,84 1,2 02730771 SD26-1.84-11.20-3R1 38 134 8,
1,85 1.2 02730772 SD26-1.85-11.20-3R1 38 134 3
1,86 1.2 02730773 SD26-1.86-11.20-3R1 38 134 B,
1,87 11,2 02730774 SD26-1.87-11.20-3R1 38 134 9
1,88 1.2 02730775 SD26-1.88-11.20-3R1 38 134 3
1,89 1.2 02730776 SD26-1.89-11.20-3R1 38 134 B,
1.9 11,2 02731642 SD26-1.90-11.20-3R1 38 134 3
1,91 1.2 02730777 SD26-1.91-11.20-3R1 38 134 3
1,92 11,2 02730778 SD26-1.92-11.20-3R1 38 134 8,
1,93 1.2 02730779 SD26-1.93-11.20-3R1 38 134 3
1,94 1.2 02730780 SD26-1.94-11.20-3R1 38 134 B
1,95 11,2 02730781 SD26-1.95-11.20-3R1 38 134 9
1,96 1.2 02730782 SD26-1.96-11.20-3R1 38 134 3
1,97 1.2 02730783 SD26-1.97-11.20-3R1 38 134 3
1,98 11,2 02730784 SD26-1.98-11.20-3R1 38 134 3
1,99 1.2 02730785 SD26-1.99-11.20-3R1 38 134 3
2,0 11,2 02731643 SD26-2.00-11.20-3R1 38 134 8
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Seco Feedmax™ SECO I

Custom design — Brak koniecznosci oczekiwania na oferte! Cene i termin dostawy podajemy od razu!

Seco opracowato procedure, dzigki ktorej tatwo mozna przej$¢ droge od zapytania o specjalne wiertto po gotowy produkt.
Mozna zaprojektowa¢ swoje wtasne wiertto Seco Feedmax™ za pomocg oprogramowania Custom Design.

Korzysci wynikajace z tego rozwigzania:

o Brak oczekiwania na oferte! Informacja o cenie i czasie dostawy dostepna od reki.
o Szybka wizualizacja narzedzia. Brak ryzyka pomyki
o Krotki czas dostawy

SECO 2 CUSTOM DESIGN

Drilling >> Seco feedMAX® >> Single Diameter >> Chamfer >> Chamfer 4 Land margins Feedback
Back | Start Page | | | English E‘

& Print this page

Step 1: Tool Specification
Step 2: Request for Quotation

/ Min  Max
Dc (m7) 3 195 [ 122
/ L4 (20.2) 8 88 [ 3379
— Hole tolerances H7-H8
t’ o Vch 15 84
Type of shank Rifv|
Dmm Application Universal [v| {
" N ! Through coolant Tes|v
Dmm (h6)
Lc 45
53 L1 62
v 140
Coating TIAIN
1
|
}'—- _Previous
> i
Designation
L1 SD243A-C45-12.2-33.2-14R1
L4
Toe” Delivery Time
v i Quantity:
<~V > Min Quantity: 2

W celu otrzymania dalszych informacji, prosimy kontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem Seco.
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Seco Feedmax™ SECO I

Parametry skrawania

Zapotrzebowanie na moc Przeptyw chtodziwa przy réznych ci$nieniach
4.0 f=0,30 25
mm/obr.
3.5
e || f=025 £ 20
£ 30 mmiobr.  E
< 2s £=0,20 E 15 —
E<.7 20 / / mm/obr. g ///
10
15 o //
1o // 5
B e
05 =z~ I S
0
00 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
Srednica wiertta (mm) — 0380 Cisnienie chtodziwa (bar)
— 0160
Sita od posuwu
Metoda
40 =030 Dobra¢ posuw dla dobrego tamania wiéréw. Zwigkszenie posuwu na
= 35 mmfobr. obrét daje krotszy wior.
=3 =025
o 30
H / mm/obr.
2 25 =020
[
S .o L mm/obr.
% 15 //
1.0
05 //
0.0

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
Srednica wiertta (mm)

Warto$ci pokazujace zapotrzebowanie na moc i site posuwu s orientacyjne i ulegajg zmianie w zaleznosci od paramteréw skrawania, materiatu i
zuzycia narzedzia.

Parametry skrawania

SD1103, SD1103A, SD1105A, SD203A, SD205A, SD206,
SD206A, SD207A, SD216A, SD230A
IT8-9/R, 1-3*

Wiertto & DC (mm) | Tolerancja IT9 (um) [Tolerancja IT10 (um)

<3 14 25
3-6 18 30
6-10 22 36
10-18 27 43
>18 33 52

*W przypadku wiercenia w stali niskoweglowej lub nierdzewnej moze wystapi¢ pogorszenie chropowatosci.
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Seco Feedmax™

SECO 2

Rozwigzywanie probleméw - Co powinni$my sprawdzi¢ w pierwszej kolejnosci:

o Stabilno$¢ mocowania
 Stan techniczny wrzeciona
e Stan techniczny oprawki

» Mocowanie narzedzia:

- Bicie w granicach 0,04 TIR
- Po wstepnym wierceniu 0,04 TIR

o Usuwanie wiorow:
- Parametry skrawania

o Chiodzenie:
- Cisnienie
- Przeptyw
- Koncentracja

Szybkie zuzycie pow. przytozenia
o Zredukowaé predko$¢ skrawania
o Zwiekszy¢ koncentracjg chtodziwa

Zta tolerancja srednicy.
o Zwigkszy¢ posuw/obr.
 Zastosuj rozwiercanie, patrz str. 237

e Zastosuj wytaczanie, patrz str. 371-372

=T

Zuzycie zewnetrznej fysinki
o Zredukowa¢ predkos¢ skrawania
o Zwigkszy¢ koncentracje chtodziwa

Zte potozenie otworu

o Zredukuj posuw/obr na wejsciu

o Zredukuj posuw/obr

e Zastosuj wytaczania, patrz str. 371-372
o Jesli wiercimy w surowej, twardej lub

pochylonej powierzchni - zredukowa¢ posuw
0 30-50% przy wejsciu i wyjsciu

» Nawiertak o kacie ostrza 140

=T

Wykruszenia ostrza wiertta

o Zredukuj posuw/obr na wejsciu

o Zredukuj posuw/obr

o Zastosuj wytaczania, patrz str. 371-372

Zta gtadko$¢ powierzchni
o Zredukowaé¢ posuw/obr

o Zwiekszy¢ predko$¢ skrawania.
 Zastosuj rozwiercanie, patrz str. 237

Wykruszenie/Krawedz zewnetrzna

o Zredukowac posuw na wejsciu/wyjsciu
o Zredukowa¢ predko$¢ skrawania

o Zwiekszy¢ koncentracjg chtodziwa

o Przeostrzy¢ wiertto

Zadziory na wyj$ciu z materiatu
o Zredukowa¢ posuw/obr na wyjsciu

o Zredukowac szeroko$¢ zabezpieczenia
krawedzi (BN)

Narost na krawedzi

o Jesli blisko $rednicy zewn.zwigkszy¢
predkos¢ skrawania.

o Jedli blizej srodka zwiekszy¢ posuw/obr.
o Jesli wiertto zuzyte, przeostrzy¢

Ztamanie wiertta na wejsciu/dnie otworu

o Zredukowa¢ posuw/obr podczas wejscia/
wyjscia

© Zmieni¢ parametry skrawania w celu poprawy
ewakuacja wiorow:
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Seco Feedmax™ SECO I

Instrukcje odnosnie ostrzenia dla SD1103 i SD1103A

1. Punkt czterech faset 2. Skracanie $cinu
2573
Wiertto & DC L (mm)
(mm)
2-10 0,1-0,3
10-20 0,2-0,4
Bicie wzdtuzne (bicie osiowe) powinno by¢ w granicach
0,02 mm
3. Szlifowanie sptaszczenia X 4. Zabezpieczenie krawedzi
\,‘/
\
25°
A
BN
off |
]
BN
Materiat obra- (mm)
biany Wiertto @ <10 | Wiertto @ >10
(mm) (mm)
Stal 0,05 0,10
Stal nierdzewna 0,05 0,05
X'=0,08 x $rednica wiertta DC Zeliwo 0,05 0,10

Maks. dopuszczalne zuzycie powierzchni przylozenia przed przeszlifowaniem wynosi 0,1 - 0,3 mm mierzone w najwigkszym punkcie.

Warunki techniczne
Proponowany ksztalt Sciernicy diamentowej:

Kat przytozenia: Ksztatt Sciernicy 11V9 wielko$¢ ziarna D54 (rys. 1).

Rowek widrowy: Ksztatt Sciernicy 1A1 lub 1V1 wielko$¢ ziarna D64-D46 (rys. 2-3).
Faza na narozu: Ksztatt Sciernicy 1A1 lub 12A2 (rys. 1).

Zabezp. krawedzi: szlifowanie ptaszcz. K lub szczotkowanie (rys. 4).

Uwaga:
. Krawedzie skrawajace powinny by¢ réwne, a tysinka tej samej wielko$ci.
e Lysinka powinna wystepowac na catej dtugosci krawedzi skrawajacych.
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Seco Feedmax™

SECO 2

Instrukcja ostrzenia dla wiertet SD203A, SD205A i SD207A geometria -P

1. Stozkowa powierzchnia przytozenia 2. Skracanie $cinu
10-12° = g:
53°
Wiertto & DC L (mm)
(mm)
2-10 0,1-0,3
Bicie wzdtuzne (bicie osiowe) powinno by¢ w granicach 1020 0204
0,02 mm ,2-0,
3. Szlifowanie sptaszczenia X 4. Zabezpieczenie krawedzi
\ s
1y
L
— K
L&X
BN (mm
Materiat (mm)
obrabiany Wiertto & <10 | Wiertlo & >10
(mm) (mm)
Stale 0,05 0,10
Stal nierdzewna 0,05 0,05
X'=0,08 x $rednica wiertta DC Zeliwo 0,05 0,10

Maks. dopuszczalne zuzycie powierzchni przylozenia przed przeszlifowaniem wynosi 0,1 - 0,3 mm mierzone w najwiekszym punkcie.

Warunki techniczne
Proponowany ksztalt Sciernicy diamentowej:

Kat przytozenia na stozku: Ksztalt Sciernicy 12A2 wielko$¢ ziarna D54 (rys. 1).
Rowek widrowy: Ksztatt $ciernicy 1A1 lub 1V1 wielko$¢ ziarna D64-D46 (rys. 2-3).

Faza na narozu: Ksztatt Sciernicy 1A1 lub 12A2 (rys. 1).

Zabezp. krawedzi: szlifowanie ptaszcz. K lub szczotkowanie (rys. 4).

Uwaga:

. Krawedzie skrawajace powinny by¢ réwne, a tysinka tej samej wielko$ci.
e  Lysinka powinna wystepowac na catej dtugosci krawedzi skrawajacych.
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Seco Feedmax™ SECO I

Instrukcja ostrzenia dla wiertta SD203A, SD205A i SD207A

1. Stozkowa powierzchnia przytozenia 2. Skracanie $cinu
2573
Wiertto & DC L (mm)
(mm)
2-10 0,1-0,3
Bicie wzdtuzne (bicie osiowe) powinno by¢ w granicach 1020 0204
0,02 mm ,2-0,
3. Szlifowanie sptaszczenia X 4. Zabezpieczenie krawedzi
\,‘/
\
25"
|/
BN
ok |
]
BN
Materiat (mm)
obrabiany Wiertto @ <10 | Wiertlo & >10
(mm) (mm)
Stale 0,05 0,10
Stal nierdzewna 0,05 0,05
X'=0,08 x $rednica wiertta DC Zeliwo 0,05 0,10

Maks. dopuszczalne zuzycie powierzchni przylozenia przed przeszlifowaniem wynosi 0,1 - 0,3 mm mierzone w najwigkszym punkcie.

Warunki techniczne
Proponowany ksztalt Sciernicy diamentowej:

Kat przytozenia na stozku: Ksztalt Sciernicy 12A2 wielko$¢ ziarna D54 (rys. 1).
Rowek widrowy: Ksztatt Sciernicy 1A1 lub 1V1 wielko$¢ ziarna D64-D46 (rys. 2-3).
Faza na narozu: Ksztatt Sciernicy 1A1 lub 12A2 (rys. 1).

Zabezp. krawedzi: szlifowanie ptaszcz. K lub szczotkowanie (rys. 4).

Uwaga:
. Krawedzie skrawajace powinny by¢ réwne, a tysinka tej samej wielko$ci.
e  Lysinka powinna wystepowac na catej dtugosci krawedzi skrawajacych.

101



Seco Feedmax™ SECO =

Wskazowki dotyczace ostrzenia wiertet fazujacych
Instrukcje sq takie same jak dla SD203, SD203A, SD205A i SD207A za wyjatkiem czesci wykonujacej faze.

1. Kat przytozenia ostrza 2. Zabezpieczenie krawedzi, ostrze fazujace

10°
Materiat BN (mm)
obrabiany Wiertto @ <10 | Wiertlo & >10
(mm) (mm)
Stale 0,05 0,05
Stal nierdzewna 0,05 0,05
Zeliwo 0,05 0,05
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Seco Feedmax™ SECO I

Instrukcje ostrzenia dla wiertet SD212A, SD216A, SD220A, SD225A i SD230A

1. Stozkowa powierzchnia przytozenia 2. Skracanie $cinu
70
25°
El.‘
Pomocniczy ka przylozenia 20° Pomocniczy kat przytozenia 10°
Wiertto & DC L (mm)
(mm)
2-10 02
Bicie wzdtuzne (bicie osiowe) powinno by¢ w granicach 1020 04
0,02 mm \
3. Szlifowanie sptaszczenia X 4. Zabezpieczenie krawedzi
N
\
—> 27"‘\
v
BN
—
BN (mm
Materiat (mm)
obrabiany Wiertto @ <10 | Wiertlo & >10
(mm) (mm)
Stale 0,05 0,1
Stal nierdzewna 0,05 0,05
X'=0,08 x $rednica wiertta DC Zeliwo 0,05 01

Maks. dopuszczalne zuzycie powierzchni przylozenia przed przeszlifowaniem wynosi 0,1 - 0,3 mm mierzone w najwigkszym punkcie.

Warunki techniczne
Proponowany ksztalt Sciernicy diamentowej:

Kat przytozenia: Ksztatt Sciernicy 11V9 wielko$¢ ziarna D54 (rys. 1).

Rowek widrowy: Ksztatt Sciernicy 1A1 lub 1V1 wielko$¢ ziarna D64-D46 (rys. 2-3).
Faza na narozu: Ksztatt Sciernicy 1A1 lub 12A2 (rys. 1).

Zabezp. krawedzi: szlifowanie ptaszcz. K lub szczotkowanie (rys. 4).

Uwaga:
. Krawedzie skrawajace powinny by¢ réwne, a tysinka tej samej wielko$ci.
e  Lysinka powinna wystepowac na catej dtugosci krawedzi skrawajacych.
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Seco Feedmax™

SECO 2

Instrukcja ostrzenia dla SD265A

1. Stozkowa powierzchnia przytozenia

Bicie wzdtuzne (bicie osiowe) powinno by¢ w granicach
0,02 mm

2. Skracanie $cinu

2573
Wiertto & DC L (mm)

(mm)
2-10 0,1-0,3
10-20 0,2-0,4

3. Szlifowanie sptaszczenia X

»27"‘\

4. Zabezpieczenie krawedzi

7

v
BN
—
Materiat obra- | Wiertto @ <10 | Wiertto & >10
biany BN (mm) BN (mm)
Stal 0,05 0,10
Stal nierdzewna 0,05 0,05
Zeliwo 0,05 0,10

Maks. dopuszczalne zuzycie powierzchni przylozenia przed przeszlifowaniem wynosi 0,1 - 0,3 mm mierzone w najwiekszym punkcie.

Warunki techniczne
Proponowany ksztalt Sciernicy diamentowej:

Kat przytozenia na stozku: Ksztalt Sciernicy 12A2 wielko$¢ ziarna D54 (rys. 1).

Rowek widrowy: Ksztatt $ciernicy 1A1 lub 1V1 wielko$¢ ziarna D64-D46 (rys. 2-3).

Faza na narozu: Ksztatt Sciernicy 1A1 lub 12A2 (rys. 1).
Zabezp. krawedzi: szlifowanie ptaszcz. K lub szczotkowanie (rys. 4).

Uwaga:

104
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Seco Feedmax™ SECO I

Instrukcje ostrzenia dla geometrii -M i -T

1. Stozkowa powierzchnia przytozenia 2. Skracanie $cinu

Dtugos$¢ krawedzi $cinu L

Wiertto & DC
L (mm)
(mm)
3-6 0,1-0,2
6-10 0,13-0,27
Bicie wzdtuzne (bicie osiowe) powinno by¢ w granicach 10-20 0,2-0,4
0,01 mm
3. Szlifowanie sptaszczenia X 4. Zabezpieczenie krawedzi
w
\
25°
A
BN
T
BN =0,02 mm

Maks. dopuszczalne zuzycie powierzchni przylozenia przed przeszlifowaniem wynosi 0,1 - 0,3 mm mierzone w najwigkszym punkcie.

Warunki techniczne
Proponowany ksztalt $ciernicy diamentowej:

Kat przytozenia na stozku: Ksztalt Sciernicy 12A2 wielko$¢ ziarna D54 (rys. 1).
Rowek widrowy: Ksztatt Sciernicy 1A1 lub 1V1 wielko$¢ ziarna D64-D46 (rys. 2-3).
Faza na narozu: Ksztatt Sciernicy 1A1 lub 12A2 (rys. 1).

Zabezp. krawedzi: szlifowanie ptaszcz. K lub szczotkowanie (rys. 4).

Uwaga:

. Krawedzie skrawajace powinny by¢ rowne, a lysinka tej samej wielko$ci.

e  tysinka powinna wystepowac na catej dtugosci krawedzi skrawajacych.
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Seco Feedmax™ SECO =

Instrukcja ostrzenia dla geometrii -N

1. Stozkowa powierzchnia przytozenia 2. Skracanie $cinu

Dtugos$¢ krawedzi $cinu L

Wiertto & DC
L (mm)
(mm)
Bicie wzdiuzne (bicie osi inno by icach 3-6 0,1-0,2
icie wzdtuzne (bicie osiowe) powinno by¢ w granicac 610 013027
0,01 mm
10-20 0,2-0,4
3. Szlifowanie sptaszczenia X 4. Zabezpieczenie krawedzi
w
\
25°
A
BN
T

Maks. dopuszczalne zuzycie powierzchni przytozenia przed
przeszlifowaniem wynosi 0,1 - 0,3 mm mierzone w najwigkszym

punkcie. BN =0,01-0,02 mm

Informacje ogdlne:
X =0,08 x srednica wiertta DC

Warunki techniczne
Proponowany ksztalt $ciernicy diamentowej:

Kat przytozenia na stozku: Ksztatt Sciernicy 12A2 wielko$¢ ziarna D54 (rys. 1).
Rowek widrowy: Ksztatt $ciernicy 1A1 lub 1V1 wielko$¢ ziarna D64-D46 (rys. 2-3).
Faza na narozu: Ksztatt $ciernicy 1A1 lub 12A2 (rys. 1).

Zabezp. krawedzi: szlifowanie ptaszcz. K lub szczotkowanie (rys. 4).

Uwaga:
. Krawedzie skrawajace powinny by¢ réwne, a tysinka tej samej wielkosci.
e  Lysinka powinna wystepowac na catej dtugosci krawedzi skrawajacych.
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Seco Universal SECO I

Parametry skrawania - $D1103 - @ 3-20

f
SMG 23,00 24,00 26,00 28,00 210,00 212,00 214,00 216,00 218,00 220,00 Ve
P1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 105
P2 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,28 0,32 0,34 0,36 0,36 105
P3 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 90
P4 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 80
P5 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 75
P6 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 85
P7 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 80
P8 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 75
P11 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 75
P12 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 46
M1 0,080 0,095 0,13 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 55
M2 0,070 0,085 0,12 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,26 0,26 45
K1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 0,34 0,34 0,36 70
K2 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 60
K3 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 50
K4 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 49
K5 0,10 0,11 0,15 0,18 0,20 0,24 0,26 0,28 0,28 0,30 29
H3 0,048 0,055 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 24
H5 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 45
H7 0,048 0,055 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 24
H8 0,055 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 45
H11 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 60
H12 0,055 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 0,16 0,17 017 27
Parametry skrawania - SD1103A- @ 3-20
f
SMG 23,00 24,00 26,00 28,00 210,00 212,00 214,00 216,00 218,00 220,00 Ve
P1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,25 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 150
P2 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,28 0,32 0,34 0,36 0,36 145
P3 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 125
P4 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 110
P5 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 105
P6 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 120
P7 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 110
P8 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 105
P11 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 75
P12 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 50
M1 0,080 0,095 0,13 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 80
M2 0,070 0,085 0,12 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,25 0,26 65
M3 0,055 0,070 0,095 0,12 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 48
M4 0,050 0,060 0,085 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 0,18 0,19 36
M5 0,050 0,060 0,085 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 0,18 0,19 30
K1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 0,34 0,34 0,36 95
K2 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 80
K3 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 70
K4 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 65
K5 0,10 0,11 0,15 0,18 0,20 0,24 0,25 0,28 0,28 0,30 39
N1 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 260
N2 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 170
N3 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 110
N11 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 210
H3 0,048 0,055 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 34
H5 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 65
H7 0,048 0,055 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 34
H8 0,055 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 65
H11 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 80
H12 0,055 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 0,16 017 017 38
SMG = Grupy materiatowe Seco
f=mmlobr
V= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Seco Universal SECO =

Parametry skrawania - SD1105A- @ 3-20

f
SMG 23,00 24,00 26,00 28,00 210,00 212,00 214,00 216,00 218,00 220,00 Ve
P1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,25 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 135
P2 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,28 0,32 0,34 0,36 0,36 135
P3 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 115
P4 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 100
P5 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 95
P6 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 110
P7 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 100
P8 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 95
P11 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 65
P12 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 48
M1 0,080 0,095 0,13 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 70
M2 0,070 0,085 0,12 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,25 0,26 60
M3 0,055 0,070 0,095 0,12 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 44
M4 0,050 0,060 0,085 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 0,18 0,19 33
M5 0,050 0,060 0,085 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 0,18 0,19 27
K1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 0,34 0,34 0,36 85
K2 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 75
K3 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 65
K4 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 60
K5 0,10 0,11 0,15 0,18 0,20 0,24 0,25 0,28 0,28 0,30 36
N1 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 240
N2 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 155
N3 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 100
N11 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 190
H3 0,048 0,055 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 31
H5 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 60
H7 0,048 0,055 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 31
H8 0,055 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 60
H11 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 75
H12 0,055 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 35
SMG = Grupy materialowe Seco
f=mm/obr
V¢= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Seco Universal SECO I

Parametry skrawania - SD1108A- @ 3-20

f
SMG 23,00 24,00 26,00 28,00 210,00 212,00 214,00 216,00 218,00 220,00 Ve
P1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,25 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 120
P2 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,28 0,32 0,34 0,36 0,36 115
P3 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 100
P4 0,1 0,13 0,17 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 85
P5 01 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 85
P6 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 95
P7 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 90
P8 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 85
P11 0,1 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 60
P12 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 42
M1 0,080 0,095 0,13 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 60
M2 0,070 0,085 0,12 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,25 0,26 50
M3 0,055 0,070 0,095 0,12 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 38
M4 0,050 0,060 0,085 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 0,18 0,19 29
M5 0,050 0,060 0,085 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 0,18 0,19 24
K1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 0,34 0,34 0,36 75
K2 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 65
K3 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 55
K4 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 50
K5 0,10 0,11 0,15 0,18 0,20 0,24 0,25 0,28 0,28 0,30 31
N1 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 205
N2 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 135
N3 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 90
N11 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 165
H3 0,048 0,055 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 27
H5 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 50
H7 0,048 0,055 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 27
H8 0,055 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 50
H11 0,075 0,085 0,1 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 65
H12 0,055 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 30
SMG = Grupy materiatowe Seco
f=mm/obr
V¢= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi

W przypadku wiercenia w stali nierdzewnej na gteboko$¢ 8xD i 12xD, moze wystapi¢ konieczno$¢ wykonania wstepnego otworu
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Seco Universal SECO =

Parametry skrawania - SD1112A - @ 3-20

f
SMG 23,00 24,00 26,00 28,00 210,00 212,00 214,00 216,00 218,00 220,00 Ve
P1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,25 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 100
P2 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,28 0,32 0,34 0,36 0,36 100
P3 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 85
P4 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 75
P5 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 70
P6 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 80
P7 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 75
P8 0,11 0,13 0,17 0,20 0,24 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 70
P11 0,11 0,12 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 50
P12 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 36
M1 0,080 0,095 0,13 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 55
M2 0,070 0,085 0,12 0,15 0,18 0,20 0,22 0,24 0,25 0,26 43
M3 0,055 0,070 0,095 0,12 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 33
M4 0,050 0,060 0,085 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 0,18 0,19 25
M5 0,050 0,060 0,085 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 0,18 0,19 21
K1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 0,34 0,34 0,36 65
K2 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 55
K3 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 47
K4 0,11 0,13 0,16 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 45
K5 0,10 0,11 0,15 0,18 0,20 0,24 0,25 0,28 0,28 0,30 27
N1 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 180
N2 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 115
N3 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 75
N11 0,15 0,17 0,22 0,25 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 145
H3 0,048 0,055 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 23
H5 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 43
H7 0,048 0,055 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 23
H8 0,055 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 43
H11 0,075 0,085 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,22 0,22 55
H12 0,055 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 26
SMG = Grupy materialowe Seco
f=mm/obr
V¢= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi

W przypadku wiercenia w stali nierdzewnej na gteboko$¢ 8xD i 12xD, moze wystapi¢ konieczno$¢ wykonania wstepnego otworu
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Seco Feedmax™ SECO I

Parametry skrawania - SD203A - @ 2-8 - Metryczne

f
SMG @ 22,00 23,00 24,00 25,00 26,00 28,00 Ve
P1 P 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,32 185
P2 P 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,32 180
P3 P 0,14 0,16 0,19 0,22 0,25 0,32 155
P4 P 0,10 0,13 0,15 0,17 0,19 0,24 210
ES P 0,10 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 205
P6 P 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,22 230
P7 P 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,22 215
P8 P 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,24 200
P11 P 0,060 0,075 0,085 0,10 0,11 0,14 105
P12 P 0,060 0,075 0,085 0,10 0,1 0,14 75
M1 M 0,075 0,095 0,11 0,13 0,15 0,19 110
M2 M 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,17 90
M3 M 0,055 0,065 0,080 0,095 0,11 0,14 70
M4 M 0,048 0,060 0,070 0,085 0,095 0,12 50
M5 M 0,048 0,060 0,070 0,085 0,095 0,12 42
K1 P 0,15 0,18 0,22 0,25 0,28 0,36 175
K2 P 0,14 0,17 0,20 0,22 0,26 0,32 150
K3 P 0,14 0,17 0,20 0,22 0,26 0,32 125
K4 P 0,14 0,17 0,20 0,22 0,26 0,32 120
K5 P 0,12 0,15 0,18 0,20 0,24 0,28 70
N1 N 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,32 350
N2 M 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,32 225
N3 M 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,32 150
N11 M 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,32 285
S1 M 0,040 0,048 0,055 0,065 0,075 0,095 39
S2 M 0,040 0,048 0,055 0,065 0,075 0,095 28
S3 M 0,040 0,048 0,055 0,065 0,075 0,095 28
S11 M 0,070 0,085 0,095 0,11 0,12 0,14 70
S12 M 0,070 0,085 0,095 0,11 0,12 0,14 55
S13 M 0,065 0,075 0,085 0,095 0,10 0,12 43
H3 P 0,055 0,070 0,080 0,090 0,10 0,12 28
H5 P 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 0,18 55
H7 P 0,055 0,070 0,080 0,090 0,10 0,12 28
H8 P 0,065 0,080 0,090 0,10 0,12 0,14 55
H11 P 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 0,18 65
H12 P 0,065 0,080 0,090 0,10 0,12 0,14 80
H21 P 0,065 0,080 0,090 0,10 0,12 0,14 55
SMG = Grupy materiatowe Seco
f = mm/obr
V¢= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Seco Feedmax™ SECO =

Parametry skrawania - SD203A - @ 10-20 - Metryczne

f
SMG @ 210,00 212,00 214,00 216,00 218,00 220,00 Ve
P1 P 0,38 0,44 0,48 0,50 0,55 0,55 185
P2 P 0,38 0,44 0,48 0,50 0,55 0,60 180
P3 P 0,36 0,42 0,46 0,50 0,50 0,55 155
P4 P 0,28 0,30 0,34 0,36 0,38 0,40 210
P5 P 0,26 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 205
P6 P 0,26 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 230
P7 P 0,26 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 215
P8 P 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 200
P11 P 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 0,24 105
P12 P 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 0,24 75
M1 M 0,22 0,25 0,28 0,30 0,30 0,32 110
M2 M 0,20 0,22 0,25 0,26 0,28 0,30 90
M3 M 0,16 0,18 0,20 0,22 0,22 0,24 70
M4 M 0,14 0,16 0,17 0,19 0,20 0,20 50
M5 M 0,14 0,16 0,17 0,19 0,20 0,20 42
K1 P 0,42 0,48 0,50 0,55 0,60 0,65 175
K2 P 0,38 0,42 0,48 0,50 0,55 0,55 150
K3 P 0,38 0,42 0,48 0,50 0,55 0,55 125
K4 P 0,38 0,42 0,48 0,50 0,55 0,55 120
K5 P 0,34 0,38 0,42 0,46 0,48 0,50 70
N1 N 0,38 0,42 0,46 0,50 0,55 0,55 350
N2 M 0,38 0,42 0,46 0,50 0,55 0,55 225
N3 M 0,38 0,42 0,46 0,50 0,55 0,55 150
N11 M 0,38 0,42 0,46 0,50 0,55 0,55 285
S1 M 0,11 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 39
S2 M 0,1 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 28
S3 M 0,11 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 28
S11 M 0,17 0,19 0,22 0,24 0,25 0,26 70
S12 M 0,17 0,19 0,22 0,24 0,25 0,26 55
S13 M 0,15 0,17 0,19 0,20 0,22 0,22 43
H3 P 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 28
H5 P 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 55
H7 P 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 28
H8 P 0,16 0,19 0,20 0,22 0,24 0,24 55
H11 P 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 65
H12 P 0,16 0,19 0,20 0,22 0,24 0,24 80
H21 P 0,16 0,19 0,20 0,22 0,24 0,24 55
SMG = Grupy materiatowe Seco
f = mm/obr
V¢= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Seco Feedmax™ SECO I

Parametry skrawania - SD205A - @ 2-8 - Metryczne

f
SMG @ 22,00 23,00 24,00 25,00 26,00 28,00 Ve
P1 P 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,32 170
P2 P 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,32 165
P3 P 0,14 0,16 0,19 0,22 0,25 0,32 140
P4 P 0,10 0,13 0,15 0,17 0,19 0,24 195
ES P 0,10 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 185
P6 P 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,22 210
P7 P 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,22 200
P8 P 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,24 185
P11 P 0,060 0,075 0,085 0,10 0,11 0,14 95
P12 P 0,060 0,075 0,085 0,10 0,1 0,14 65
M1 M 0,075 0,095 0,11 0,13 0,15 0,19 100
M2 M 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,17 80
M3 M 0,055 0,065 0,080 0,095 0,11 0,14 60
M4 M 0,048 0,060 0,070 0,085 0,095 0,12 46
M5 M 0,048 0,060 0,070 0,085 0,095 0,12 38
K1 P 0,15 0,18 0,22 0,25 0,28 0,36 160
K2 P 0,14 0,17 0,20 0,22 0,26 0,32 135
K3 P 0,14 0,17 0,20 0,22 0,26 0,32 115
K4 P 0,14 0,17 0,20 0,22 0,26 0,32 110
K5 P 0,12 0,15 0,18 0,20 0,24 0,28 65
N1 N 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,32 350
N2 M 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,32 200
N3 M 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,32 135
N11 M 0,13 0,16 0,19 0,22 0,26 0,32 255
S1 M 0,040 0,048 0,055 0,065 0,075 0,095 35
S2 M 0,040 0,048 0,055 0,065 0,075 0,095 25
S3 M 0,040 0,048 0,055 0,065 0,075 0,095 25
S11 M 0,070 0,085 0,095 0,11 0,12 0,14 65
S12 M 0,070 0,085 0,095 0,11 0,12 0,14 50
S13 M 0,065 0,075 0,085 0,095 0,10 0,12 39
H3 P 0,055 0,070 0,080 0,090 0,10 0,12 26
H5 P 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 0,18 48
H7 P 0,055 0,070 0,080 0,090 0,10 0,12 26
H8 P 0,065 0,080 0,090 0,10 0,12 0,14 48
H11 P 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 0,18 60
H12 P 0,065 0,080 0,090 0,10 0,12 0,14 70
H21 P 0,065 0,080 0,090 0,10 0,12 0,14 48
SMG = Grupy materiatowe Seco
f = mm/obr
V¢= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Seco Feedmax™ SECO =

Parametry skrawania - SD205A - @ 10-20 - Metryczne

f
SMG @ 210,00 212,00 214,00 216,00 218,00 220,00 Ve
P1 P 0,38 0,44 0,48 0,50 0,55 0,55 170
P2 P 0,38 0,44 0,48 0,50 0,55 0,60 165
P3 P 0,36 0,42 0,46 0,50 0,50 0,55 140
P4 P 0,28 0,30 0,34 0,36 0,38 0,40 195
P5 P 0,26 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 185
P6 P 0,26 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 210
P7 P 0,26 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 200
P8 P 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 185
P11 P 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 0,24 95
M1 M 0,22 0,25 0,28 0,30 0,30 0,32 100
M2 M 0,20 0,22 0,25 0,26 0,28 0,30 80
M3 M 0,16 0,18 0,20 0,22 0,22 0,24 60
M4 M 0,14 0,16 0,17 0,19 0,20 0,20 46
M5 M 0,14 0,16 0,17 0,19 0,20 0,20 38
K1 P 0,42 0,48 0,50 0,55 0,60 0,65 160
K2 P 0,38 0,42 0,48 0,50 0,55 0,55 135
K3 P 0,38 0,42 0,48 0,50 0,55 0,55 115
K4 P 0,38 0,42 0,48 0,50 0,55 0,55 10
K5 P 0,34 0,38 0,42 0,46 0,48 0,50 65
N1 N 0,38 0,42 0,46 0,50 0,55 0,55 350
N2 M 0,38 0,42 0,46 0,50 0,55 0,55 200
N3 M 0,38 0,42 0,46 0,50 0,55 0,55 135
N11 M 0,38 0,42 0,46 0,50 0,55 0,55 255
S1 M 0,1 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 35
S2 M 01 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 25
S3 M 0,1 0,13 0,15 0,16 0,17 0,19 25
S1 M 0,17 0,19 0,22 0,24 0,25 0,26 65
$12 M 0,17 0,19 0,22 0,24 0,25 0,26 50
S13 M 0,15 0,17 0,19 0,20 0,22 0,22 39
H3 P 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 26
H5 P 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 48
H7 P 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 26
H8 P 0,16 0,19 0,20 0,22 0,24 0,24 48
H11 P 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 60
H12 P 0,16 0,19 0,20 0,22 0,24 0,24 70
H21 P 0,16 0,19 0,20 0,22 0,24 0,24 48
SMG = Grupy materiatowe Seco
f=mm/obr
V= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Seco Feedmax™ SECO I

Parametry skrawania - SD207A - @ 3-20 - Metryczne

f
@ 23,00 25,00 26,00 28,00 | 210,00 | ©12,00 214,00 216,00 218,00 220,00 Ve
P 0,17 0,24 0,26 0,32 0,38 0,44 0,48 0,50 0,55 0,55 155
P 0,17 0,24 0,26 0,32 0,38 0,44 0,48 0,50 0,55 0,60 155
P 0,16 0,22 0,25 0,32 0,36 0,42 0,46 0,50 0,50 0,55 130
P 0,13 0,17 0,19 0,24 0,28 0,30 0,34 0,36 0,38 0,40 180
P 0,12 0,17 0,19 0,22 0,26 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 175
P 0,12 0,16 0,19 0,22 0,26 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 195
P 0,12 0,16 0,19 0,22 0,26 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 185
P 0,13 0,17 0,19 0,24 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 175
P 0,075 0,10 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 0,24 90
P 0,095 0,13 0,15 0,19 0,22 0,25 0,28 0,30 0,30 0,32 50
P 0,085 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,25 0,26 0,28 0,30 41
P 0,065 0,095 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,22 0,24 31
P 0,060 0,085 0,095 0,12 0,14 0,16 0,17 0,19 0,20 0,20 24
P 0,060 0,085 0,095 0,12 0,14 0,16 0,17 0,19 0,20 0,20 20
P 0,18 0,25 0,28 0,36 0,42 0,48 0,50 0,55 0,60 0,65 150
P 0,17 0,22 0,26 0,32 0,38 0,42 0,48 0,50 0,55 0,55 130
P 0,17 0,22 0,26 0,32 0,38 0,42 0,48 0,50 0,55 0,55 110
P 0,17 0,22 0,26 0,32 0,38 0,42 0,48 0,50 0,55 0,55 105
P 0,15 0,20 0,24 0,28 0,34 0,38 0,42 0,46 0,48 0,50 60
P 0,070 0,090 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 24
P 0,10 0,13 0,15 0,18 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 45
P 0,070 0,090 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 24
P 0,080 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,20 0,22 0,24 0,24 45
P 0,10 0,13 0,15 0,18 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 60
P 0,080 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,20 0,22 0,24 0,24 65
H21 P 0,080 0,10 0,12 0,14 0,16 0,19 0,20 0,22 0,24 0,24 45

SMG = Grupy materiatowe Seco

f=mm/obr

V¢= m/min

Wszystkie parametry sa wartosciami poczatkowymi
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Seco Feedmax™ SECO =

Parametry skrawania - SD206 - @ 0,7-2

SMG f
20,70 21,00 22,00 Ve
P 0,080 0,090 0,11 140
P 0,085 0,090 0,12 140
P 0,080 0,085 0,11 120
P 0,080 0,085 0,11 105
P 0,075 0,085 0,11 100
P 0,075 0,080 0,10 110
P 0,075 0,080 0,10 105
P 0,080 0,085 0,11 100
P 0,075 0,080 0,10 105
P 0,050 0,055 0,070 60
P 0,085 0,090 0,12 100
P 0,075 0,085 0,11 85
P 0,075 0,085 0,11 75
P 0,075 0,085 0,11 70
P 0,070 0,075 0,095 42
Parametry skrawania - SD206A - @ 1-2
SMG f
21,00 21,50 22,00 Ve
P 0,090 0,10 0,11 175
P 0,090 0,10 0,12 170
P 0,085 0,10 0,11 145
P 0,085 0,095 0,11 130
P 0,085 0,095 0,11 125
P 0,080 0,095 0,10 140
P 0,080 0,09 0,10 130
P 0,085 0,10 0,11 125
P 0,080 0,09 0,10 125
P 0,055 0,065 0,070 75
P 0,055 0,065 0,075 95
P 0,050 0,060 0,070 75
P 0,042 0,048 0,055 60
P 0,036 0,042 0,048 43
P 0,036 0,042 0,048 36
P 0,095 0,11 0,12 115
P 0,085 0,10 0,11 100
P 0,085 0,10 0,11 85
P 0,085 0,10 0,11 80
P 0,075 0,090 0,10 47
N2 P 0,10 0,12 013 190
| N3 | P 0,10 0,12 013 125
SMG = Grupy materiatowe Seco
f=mmlobr

V= m/min
Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Seco Feedmax™ SECO I

Parametry skrawania - SD216A - @ 3-14

SMG f
23,00 25,00 26,00 28,00 210,00 212,00 214,00 A

P1 P 0,13 0,18 0,20 0,26 0,30 0,32 0,36 125
P2 P 0,14 0,18 0,20 0,26 0,30 0,34 0,36 120
P3 P 0,13 0,17 0,20 0,24 0,28 0,32 0,34 105
P4 P 0,13 0,17 0,19 0,24 0,28 0,30 0,34 90
P5 P 0,12 0,17 0,19 0,24 0,28 0,30 0,34 85
P6 P 0,12 0,17 0,19 0,24 0,26 0,30 0,32 95
P7 P 0,12 0,17 0,19 0,24 0,26 0,30 0,32 90
P8 P 0,13 0,17 0,20 0,24 0,28 0,32 0,34 85
P11 P 0,12 0,17 0,19 0,24 0,26 0,30 0,32 90
P12 P 0,085 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 55
M1 P 0,095 0,13 0,15 0,19 0,22 0,26 0,28 65
M2 P 0,085 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,26 55
M3 P 0,070 0,095 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20 4
M4 P 0,060 0,085 0,095 0,12 0,14 0,16 0,18 31
M5 P 0,060 0,085 0,095 0,12 0,14 0,16 0,18 25
K1 P 0,15 0,22 0,24 0,30 0,36 0,40 0,44 80
K2 P 0,14 0,19 0,22 0,28 0,32 0,36 0,40 70
K3 P 0,14 0,19 0,22 0,28 0,32 0,36 0,40 60
K4 P 0,14 0,19 0,22 0,28 0,32 0,36 0,40 55
K5 P 0,12 0,17 0,20 0,24 0,30 0,32 0,36 33
N2 P 0,16 0,22 0,26 0,32 0,38 0,42 0,46 135
N3 P 0,16 0,22 0,26 0,32 0,38 0,42 0,46 90
H3 P 0,055 0,075 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 22
H5 P 0,085 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 40
H7 P 0,055 0,075 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 22
H8 P 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 0,17 40
H11 P 0,085 01 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 50
H12 P 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 0,17 31
H21 P 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 017 40

SMG = Grupy materiatowe Seco

f=mmlobr

V= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Seco Feedmax™ SECO =

Parametry skrawania - SD230A - @ 3-12

SMG f

23,00 25,00 26,00 28,00 210,00 212,00 Ve
P1 B 0,13 0,18 0,20 0,26 0,30 0,32 90
P2 P 0,14 0,18 0,20 0,26 0,30 0,34 90
P3 B 0,13 017 0,20 0,24 0,28 0,32 75
P4 P 0,13 0,17 0,19 0,24 0,28 0,30 70
P5 P 0,12 017 0,19 0,24 0,28 0,30 65
P6 P 0,12 0,17 0,19 0,24 0,26 0,30 75
P7 P 0,12 0,17 0,19 0,24 0,26 0,30 70
P8 B 0,13 017 0,20 0,24 0,28 0,32 65
P11 P 0,12 0,17 0,19 0,24 0,26 0,30 65
P12 B 0,085 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 39
M1 P 0,095 0,13 0,15 0,19 0,22 0,26 50
M2 P 0,085 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 40
M3 B 0,070 0,095 0,11 0,14 0,16 0,18 30
M4 P 0,060 0,085 0,095 0,12 0,14 0,16 23
M5 B 0,060 0,085 0,095 0,12 0,14 0,16 19
K1 P 0,15 0,22 0,24 0,30 0,36 0,40 60
K2 B 0,14 0,19 0,22 0,28 0,32 0,36 50
K3 P 0,14 0,19 0,22 0,28 0,32 0,36 44
K4 P 0,14 0,19 0,22 0,28 0,32 0,36 42
K5 P 0,12 0,17 0,20 0,24 0,30 0,32 25
N2 P 0,16 0,22 0,26 0,32 0,38 0,42 100
N3 B 0,16 0,22 0,26 0,32 0,38 0,42 65
H3 B 0,055 0,075 0,085 0,10 0,12 0,14 16
H5 B 0,085 0.1 0,13 0,16 0,18 0,20 30
H7 P 0,055 0,075 0,085 0,10 0,12 0,14 16
H8 B 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 30
H11 P 0,085 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 39
H12 P 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 24
H21 P 0,065 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 30

Parametry skrawania - SD245A - @ 4-16

SMG f
24,00 26,00 28,00 210,00 212,00 214,00 216,00 Ve

P1 P 0,11 0,15 0,19 0,22 0,26 0,28 0,32 185
P2 P 011 0,15 0,19 0,22 0,26 0,30 0,32 180
P3 P 0,1 0,14 0,18 0,22 0,24 0,28 0,30 155
P4 P 01 0,14 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 135
P5 P 0,10 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,28 130
P6 P 0,10 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,28 145
P7 P 0,10 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,28 140
P8 P 0,11 0,14 0,18 0,22 0,24 0,28 0,30 130
P11 P 0,10 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,28 135
P12 P 0,070 0,095 0,12 0,14 0,16 0,18 0,20 80
M1 P 01 0,15 0,19 0,22 0,26 0,30 0,32 100
M2 P 0,10 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,28 80
K1 P 01 0,15 0,19 0,22 0,26 0,30 0,32 120
K2 P 0,10 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,28 105
K3 P 0,10 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,28 90
K4 P 0,10 0,14 0,17 0,20 0,24 0,26 0,28 85
K5 P 0,095 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 0,26 50
N2 P 0,14 0,19 0,24 0,28 0,34 0,38 0,40 200
N3 P 0,14 0,19 0,24 0,28 0,34 0,38 0,40 135
N11 P 0,14 0,19 0,24 0,28 0,34 0,38 0,40 255

SMG = Grupy materiatowe Seco

f=mm/obr

V= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Seco Feedmax™ SECO I

Parametry skrawania - SD265A - @ 4-16

SMG f

24,00 26,00 28,00 210,00 212,00 214,00 216,00 Ve
B 0,12 0,16 0,20 0,24 0,28 0,30 0,34 180
P 0,12 0,16 0,20 0,24 0,28 0,30 0,34 175
P 0.1 0,15 0,19 0,22 0,26 0,30 0,32 150
P 01 0,15 0,19 0,22 0,26 0,28 0,32 135
P 0,11 0,15 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 130
P 0,1 0,15 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 145
B 0,11 0,15 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 135
B 0,1 0,15 0,19 0,22 0,26 0,30 0,32 130
P 01 0,15 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 130
B 0,075 0,10 0,12 0,15 017 0,19 0,20 80
P 0,12 0,16 0,20 0,24 0,28 0,30 0,34 100
P 0,1 0,15 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 80
B 0,12 0,16 0,20 0,24 0,28 0,30 0,34 120
P 0,11 0,15 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 100
B 0N 0,15 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 85
P 0,1 0,15 0,18 0,22 0,26 0,28 0,30 85
B 0,10 0,13 0,17 0,20 0,22 0,26 0,28 49
P 0,15 0,20 0,26 0,30 0,36 0,40 0,42 195
P 0,15 0,20 0,26 0,30 0,36 0,40 0,42 130
P 0,15 0,20 0,26 0,30 0,36 0,40 0,42 250

SMG = Grupy materialowe Seco

f = mm/obr

V= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Seco Feedmax™ SECO =

Parametry skrawania - SD205A-C1 - @3-13

SMG f
23,00 25,00 27,00 29,00 211,00 213,00 Ve
TS2 C1 0,060 0,060 0,065 0,070 0,075 0,080 65
TS3 C1 0,060 0,060 0,065 0,070 0,075 0,080 50
P2 C1 0,060 0,060 0,065 0,070 0,075 0,080 65
TP3 C1 0,060 0,060 0,065 0,070 0,075 0,080 50

Parametry skrawania - SD205A-C2- @ 3-13

SMG f
23,00 25,00 27,00 29,00 211,00 213,00 Ve
N1 c2 0,095 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 80
N2 C2 0,095 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 50
N3 C2 0,095 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 33
S11 C2 0,055 0,065 0,080 0,090 0,10 0,11 50
S12 C2 0,055 0,065 0,080 0,090 0,10 0,11 40
S13 C2 0,048 0,060 0,070 0,080 0,090 0,10 31
Parametry skrawania - SD203A-CX2- @ 3-9
SMG f
23,00 25,00 27,00 29,00 Ve
N1 CX2 0,048 0,050 0,055 0,060 185
N2 CX2 0,048 0,050 0,055 0,060 120
N3 CX2 0,048 0,050 0,055 0,060 80
SN CX2 0,019 0,020 0,024 0,024 16
S12 CX2 0,019 0,020 0,024 0,024 12
S13 CX2 0,017 0,018 0,020 0,022 9
Parametry skrawania - SD205-CX31 - @ 4-8
SMG f
24,00 25,00 26,00 27,00 28,00 Ve
N1 CX31 0,10 0,10 0,11 0,11 0,12 155
N2 CX31 0,10 0,10 0,11 0,11 0,12 100
N3 CX31 0,10 0,10 0,11 0,11 0,12 65
S CX31 0,040 0,048 0,055 0,065 0,070 16
$12 CX31 0,040 0,048 0,055 0,065 0,070 12
S13 CX31 0,034 0,042 0,048 0,055 0,065 9
TS2 CX31 0,080 0,085 0,090 0,090 0,095 125
TS3 CX31 0,080 0,085 0,090 0,090 0,095 100
TP2 CX31 0,080 0,085 0,090 0,090 0,095 125
TP3 CX31 0,080 0,085 0,090 0,090 0,095 100
SMG = Grupy materiatowe Seco
f = mm/obr
Ve= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi

Parametry zalezg od obrabiamego materiatu. N1-N3 i S11-S13 wiercone w pakietach
N1-N3 =Alu

S11-813=Ti

TSITP = Kompozyty
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Seco Feedmax™ SECO I

Parametry skrawania - SD22 & SD26-@0,1-0,3

f
20,10 20,20 20,30 Ve
0,0011 0,0017 0,0024 1"
0,001 0,0017 0,0024 "
0,0010 0,0016 0,0022 10
0,0010 0,0016 0,0022 8
0,0010 0,0016 0,0022 8
0,0010 0,0016 0,0022 9
0,0010 0,0016 0,0022 8
0,0010 0,0016 0,0022 8
0,0010 0,0016 0,0022 8
0,00070 0,0011 0,0015 5
0,001 0,0017 0,0024 2
0,0010 0,0016 0,0022 2
0,0011 0,0017 0,0024 6
0,0010 0,0016 0,0022 5
0,0010 0,0016 0,0022 4
0,0010 0,0016 0,0022 4
0,00090 0,0014 0,0019 3
N2 0,0014 0,0022 0,0030 15
N3 0,0014 0,0022 0,0030 10
S11 0,00080 0,0013 0,0017 4
$12 0,00080 0,0013 0,0017 3

Parametry skrawania- SD22 & SD26- @ 0,4-0,5

f
20,40 20,50 Ve
0,0030 0,0036 14
0,0030 0,0036 14
0,0028 0,0034 12
0,0028 0,0034 10
0,0028 0,0034 10
0,0028 0,0032 1
0,0028 0,0032 "
0,0028 0,0034 10
0,0028 0,0032 10
0,0019 0,0022 6
0,0030 0,0036 5
0,0028 0,0034 4
0,0030 0,0036 10
0,0028 0,0034 9
0,0028 0,0034 7
0,0028 0,0034 7
0,0024 0,0030 4
0,0038 0,0046 30
0,0038 0,0046 20
0,0022 0,0026 8
0,0022 0,0026 6

SMG = Grupy materialowe Seco

f=mm/obr

V= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi

121



Seco Feedmax™ SECO =

Parametry skrawania - SD22 & SD26 - @ 0,6-0,8

f
20,60 20,70 20,80 Ve
0,0042 0,0048 0,0055 28
0,0042 0,0050 0,0055 28
0,0040 0,0046 0,0055 24
0,0040 0,0046 0,0050 21
0,0038 0,0044 0,0050 20
0,0038 0,0044 0,0050 22
0,0038 0,0044 0,0050 21
0,0040 0,0046 0,0055 20
0,0038 0,0044 0,0050 21
0,0026 0,0030 0,0034 12
0,0042 0,0050 0,0055 9
0,0038 0,0044 0,0050 7
0,0042 0,0050 0,0055 15
0,0038 0,0044 0,0050 13
0,0038 0,0044 0,0050 1"
0,0038 0,0044 0,0050 10
0,0036 0,0040 0,0046 6
N2 0,0055 0,0065 0,0070 60
N3 0,0055 0,0065 0,0070 40
S11 0,0032 0,0036 0,0040 13
$12 0,0032 0,0036 0,0040 10

21,00 21,10 Ve
0,0065 0,0075 50
0,0070 0,0075 48
0,0065 0,0070 42
0,0065 0,0070 37
0,0060 0,0070 35
0,0060 0,0065 39
0,0060 0,0065 37
0,0065 0,0070 35
0,0060 0,0065 36
0,0042 0,0046 21
0,0070 0,0075 12
0,0060 0,0070 10
0,0070 0,0075 20
0,0060 0,0070 17
0,0060 0,0070 15
0,0060 0,0070 14
0,0055 0,0060 8
0,0085 0,0095 80
0,0085 0,0095 55
0,0050 0,0055 19
0,0050 0,0055 15

SMG = Grupy materialowe Seco

f=mm/obr

V= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Seco Feedmax™ SECO I

Parametry skrawania - SD22 & SD26 - @1,2-2,0

f
21,20 21,40 21,60 21,80 22,00 Ve
0,0080 0,0090 0,010 0,012 0,013 70
0,0080 0,0095 0,011 0,012 0,013 70
0,0075 0,0090 0,010 0,011 0,012 60
0,0075 0,0085 0,010 0,011 0,012 50
0,0075 0,0085 0,0095 0,011 0,012 50
0,0075 0,0085 0,0095 0,011 0,012 55
0,0075 0,0085 0,0095 0,011 0,012 55
0,0075 0,0090 0,010 0,011 0,012 50
0,0075 0,0085 0,0095 0,011 0,012 50
0,0050 0,0060 0,0065 0,0075 0,0080 30
0,0080 0,0095 0,011 0,012 0,013 15
0,0075 0,0085 0,0095 0,011 0,012 12
0,0080 0,0095 0,011 0,012 0,013 35
0,0075 0,0085 0,0095 0,011 0,012 30
0,0075 0,0085 0,0095 0,011 0,012 26
0,0075 0,0085 0,0095 0,011 0,012 25
0,0065 0,0075 0,0085 0,010 0,011 15
N2 0,010 0,012 0,014 0,015 0,017 100
N3 0,010 0,012 0,014 0,015 0,017 65
S11 0,0060 0,0070 0,0075 0,0085 0,0095 26
S12 0,0060 0,0070 0,0075 0,0085 0,0095 20
SMG = Grupy materiatowe Seco
f = mm/obr
V= m/min

Wszystkie parametry sa wartosciami poczatkowymi
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SECO 2

Crownloc®




Crownloc® SECO =

Przeglad asortymentu
Crownloc® & Zakres Gigboko;;c Tolt'era’ncj? Tolerancja Chr?powatt_)sc
wiercenia koncowki otworu (1) powierzchni (2)
SD101
? 12,00-25,99 mm ~15xD k7 IT10 Ra 1-3 pm
Str.128
SD103

= 10,00-25,99 mm ~3xD k7 IT10 Ry 1-3 um

Str.129

SD105

/ 10,00-25,99 mm ~5xD k7 IT10 Ry 1-3 um

Str.130

SD107

/ 12,00-25,99 mm ~7xD k7 IT10 Ry 1=4 um

Str.131

Modut fazujacy

/ 12,00-19,99 mm - - _ _

Str.135

1) Moga pojawic si¢ pewne odchylenia zaleznie od materiatu oraz parametrow.
2) Gteboko$¢ wiercenia, parametry, ci$nienie chtodziwa oraz materiat moga wptywac na wykonczenie powierzchni.
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Crownloc®

SECO 2

Oznaczenia wiertet Crownloc®

Min/maks.

$rednica koncowki

Sred.
chwytu

SD103

14.00/14.99

o0 |- 16

R|l 7

Typ wiertta
SD101:1,5xD
SD103:3xD
SD105:5xD
SD107:7xD

Oznaczenia koncowki

Srednica koncowki

SD100

14.00

P

Typ geometrii
P = Stal

Glebokos¢ wiercenia

M = Stal nierdzewna

K = Zeliwo

Geometrie

Wyko- Typ chwytu
nanie 1. Cylindryczny
prawe 7.1S0 9766

-

|

Geometria -P
- Geometria uniwersalna, pierwszy
wybor do wiercenia w stali

Geometria -M

- Do stali nierdzewnych oraz
stopow zaroodpornych

Geometria -K
- Pierwszy wybér do
wiercenia w zeliwie
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Crownloc® SECO =

Wskazowki dotyczace mocowania

Wiertio @ DC
() M, (Nm)
10-13,99 0,8-1,0

14-16,99 1,8-2,2
17-25,99 2,5-3,0

1. Starannie oczysci¢ powierzchnig gniazda w korpusie wiertta w celu usuniecia wiéréw lub innych
zanieczyszczen.

2. Sprawdzi¢ czy pret $ciggajacy jest odpowiednio wysuniety z korpusu.

3. Zatozy¢ nowa koncowke na pret Sciagajacy nakrecajac jq az osiagnie koniec gwintu.

Obréci¢ korcowke wiertta w kierunku przeciwnym do ruchu zegara aby dopasowac gniazda.

Docisna¢ koficdwke do korpusu we wiasciwej pozyciji i dokreci¢ $rube mocujaca.

Nastepnie upewni¢ sie czy koncowka zostata zamocowana.

Mocno dokreci¢ $rube mocujaca stosujac klucz dynamometryczny.

Stabilnos¢

Stabilno$¢ obrébki bardzo mocno wptywa na trwato$¢ ostrza oraz doktadno$¢ wykonania otworu. Nalezy sprawdzi¢ stan wrzeciona obrabiarki,
przyrzadu oraz zamocowanie detalu dla zapewnienia maksymalnej stabilno$ci i sztywnosci.
Niestabilne warunki mogq spowodowac ztamanie narzedzia.

Zastosowania obrotowe

Catkowite zmierzone bicie przy zast. obrotowym nie powinno przekracza¢ 0,06 mm. Bicie nalezy zmierzy¢ gdy wiertto jest zamontowane we
wrzecionie.

Zastosowania nieobrotowe Zalecane oprawki

Odleglosé miedzy $rodkiem wiertia a osig obracajacego sie Zalecamy stosowanie oprawek typu DIN 1835 B/DIN 6535 HB

detalu nie powinna byé wigksza niz 0,03 mm w przypadku pracy jako ~ (Weldon).
narzedzie nieobrotowe. Wiecej informacji w katalogu MN Systemy Narzedziowe.

Weldon
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Crownloc®-SDI0I

SECO 2

Gtebokosc wiercenia~1,5xD

SD101 chwyt -R7

o Chtodzenie wewnetrzne

e Z godne z ISO 9766: Weldon 1835B, ISO 5414, DIN 60880
o Parametry skrawania patrz str. 138

[
il
.ﬁgj

o
=

=

LS

Wymiary w mm
DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL BD LUX LFS LS DMM DF
12,0-12,49 20 02445790 SD101-12.00/12.49-20-16R7 9,0 11,5 32,0 48,0 48 16 20
12,5-12,99 20 02445791 SD101-12.50/12.99-20-16R7 96,4 12,0 32,4 484 48 16 20
13,0-13,99 20 02445792 SD101-13.00/13.99-20-16R7 96,8 12,5 32,8 48,8 48 16 20
14,0-14,99 25 02445793 SD101-14.00/14.99-25-16R7 1024 | 135 384 54,4 48 16 20
15,0-15,99 25 02445794 SD101-15.00/15.99-25-16R7 1033 | 145 39,3 55,3 48 16 20
16,0-16,99 25 02445795 SD101-16.00/16.99-25-16R7 104,0 | 155 | 400 56,0 48 16 20
17,0-17,99 30 02445796 SD101-17.00/17.99-30-20R7 1107 | 165 | 447 60,7 50 20 25
18,0-18,99 30 02445797 SD101-18.00/18.99-30-20R7 M7 | 175 | 457 61,7 50 20 25
19,0-19,99 30 02445798 $D101-19.00/19.99-30-20R7 125 | 185 | 465 62,5 50 20 25
20,0-21,99 40 02462832 SD101-20.00/21.99-40-25R7 1295 | 195 53,5 735 56 25 31
22,0-2399 40 02462833 SD101-22.00/23.99-40-25R7 1295 | 215 5315) 73,5 56 25 3
24,0-25,99 40 02462834 SD101-24.00/25.99-40-25R7 1295 | 235 53,5 735 56 25 3
Czescizamienne Akcesoria*
Dla $red. wiertta Klucz Sruba Zestaw czesci Klucz dynamometryczny Wkiadka do wymiany
(mm) mocujacy | mocujaca zamiennych
: =
~ Y/
= ®
="
12,00-13,99 H1.5-2D | MP6SS3X12 | SD101-SP-5.0 H00-1509 HO00-1.5
14,00-16,99 H2.0-2D | MP6SS4X12 | SD101-SP-6.0 H00-2020 H00-2.0
17,00-19,99 H2.5-2D | MP6SS5X16 | SD101-SP-7.0 H00-2530 H00-2.5
20,00-25,99 H2.5-2D | MP6SS5X16 | SD101-SP-8.0 H00-2535 HO00-2.5

*Akcesoria nie zawarte w dostawie.
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Crownloc®-SD103 SECO =

Gleboko$é wiercenia~3xD SD103 chwyt -R7
BD 1
a t
D’(L DMM DF
L w SE—
e LUX—— j
LF LS
o Chiodzenie wewnetrzne
e Z godne z ISO 9766: Weldon 1835B, ISO 5414, DIN 60880
o Parametry skrawania patrz str. 139
Wymiary w mm
DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL BD LUX LFS LS DMM DF
10,0-10,49 30 02462815 SD103-10.00/10.49-30-16R7 101,0 9.5 38,0 53,0 48 16 20
10,5-10,99 30 02462818 SD103-10.50/10.99-30-16R7 101,0 | 10,0 38,0 53,0 48 16 20
11,0-11,49 30 02462819 SD103-11.00/11.49-30-16R7 101,0 | 105 38,0 53,0 48 16 20
11,5-11,99 30 02462820 $D103-11.50/11.99-30-16R7 1010 | 11,0 38,0 53,0 48 16 20
12,0-12,49 40 02445799 SD103-12.00/12.49-40-16R7 1160 | 115 48,0 68,0 48 16 20
12,5-12,99 40 02445800 SD103-12.50/12.99-40-16R7 1164 | 120 | 484 68,4 48 16 20
13,0-13,99 40 02445801 $D103-13.00/13.99-40-16R7 16,8 | 125 | 488 | 688 48 16 20
14,0-14,99 50 02445802 SD103-14.00/14.99-50-16R7 1274 | 135 59,4 79,4 48 16 20
15,0-15,99 50 02445803 SD103-15.00/15.99-50-16R7 1283 | 145 60,3 80,3 48 16 20
16,0-16,99 50 02445804 SD103-16.00/16.99-50-16R7 1290 | 155 61,0 81,0 48 16 20
17,0-17,99 60 02445805 SD103-17.00/17.99-60-20R7 140,7 | 16,5 67,7 90,7 50 20 25
18,0-18,99 60 02445806 SD103-18.00/18.99-60-20R7 1417 | 175 68,7 9,7 50 20 25
19,0-19,99 60 02445807 SD103-19.00/19.99-60-20R7 1425 | 185 69,5 92,7 50 20 25
20,0-21,99 75 02462836 SD103-20.00/21.99-75-25R7 1645 | 195 88,5 | 108,55 56 25 31
22,0-23,99 75 02462838 SD103-22.00/23.99-75-25R7 1645 | 215 88,5 | 1085 56 25 31
24,0-25,99 75 02462841 SD103-24.00/25.99-75-25R7 164,5 | 235 88,5 | 108,5 56 25 31

Czescizamienne Akcesoria*
Dla $red. wiertta Klucz Sruba Zestaw czesci Klucz dynamometryczny Wkiadka do wymiany
(mm) mocujacy | mocujaca zamiennych
: =

= Y/

= ®

="
10,00-11,99 H1.5-2D | MP6SS3X12 | SD103-SP-4.0 H00-1509 HO00-1.5
12,00-13,99 H1.5-2D | MP6SS3X12 | SD103-SP-5.0 H00-1509 HO00-1.5
14,00-16,99 H2.0-2D | MP6SS4X12 | SD103-SP-6.0 H00-2020 H00-2.0
17,00-19,99 H2.5-2D | MP6SS5X16 | SD103-SP-7.0 H00-2530 H00-2.5
20,00-25,99 H2.5-2D | MP6SS5X16 | SD103-SP-8.0 H00-2535 H00-2.5

*Akcesoria nie zawarte w dostawie.
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Crownloc®-SD105 SECO 2

Gleboko$é wiercenia~5xD SD105 chwyt -R7

%
N

< LU | ‘
LU | ‘
LFS . LS
o Chtodzenie wewnetrzne
e Z godne z ISO 9766: Weldon 1835B, ISO 5414, DIN 60880
o Parametry skrawania patrz str. 140
Wymiary w mm
DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL BD LUX LFS LS DMM DF
10,0-10,49 50 02462822 SD105-10.00/10.49-50-16R7 120,1 9.5 57,3 721 48 16 20
10,5-10,99 50 02462824 SD105-10.50/10.99-50-16R7 1206 | 10,0 57,3 72,6 48 16 20
11,0-11,49 50 02462828 SD105-11.00/11.49-50-16R7 1209 | 10,5 57,3 72,9 48 16 20
11,5-11,99 50 02462830 $D105-11.50/11.99-50-16R7 1213 | 110 58,3 733 48 16 20
12,0-12,49 65 02445808 SD105-12.00/12.49-65-16R7 1410 | 115 73,0 93,0 48 16 20
12,5-12,99 65 02445809 SD105-12.50/12.99-65-16R7 1414 | 12,0 73,4 93,4 48 16 20
13,0-13,99 65 02445810 SD105-13.00/13.99-65-16R7 1418 | 125 7338 93,8 48 16 20
14,0-14,99 80 02445811 SD105-14.00/14.99-80-16R7 1574 | 135 89,4 | 1094 48 16 20
15,0-15,99 80 02445812 SD105-15.00/15.99-80-16R7 158,3 | 14,5 90,3 | 110,3 48 16 20
16,0-16,99 80 02445813 SD105-16.00/16.99-80-16R7 159,0 | 155 91,0 | 11,0 48 16 20
17,0-17,99 95 02445814 SD105-17.00/17.99-95-20R7 176,7 | 16,5 | 107,7 | 126,7 50 20 25
18,0-18,99 95 02445815 SD105-18.00/18.99-95-20R7 177,7 | 175 | 1087 | 127,7 50 20 25
19,0-19,99 9 02445816 SD105-19.00/19.99-95-20R7 178,5 | 185 | 109,5 | 1285 50 20 25
20,0-21,99 125 02462843 SD105-20.00/21.99-125-25R7 2145 | 195 | 1385 | 1585 56 25 31
22,0-23,99 125 02462848 SD105-22.00/23.99-125-25R7 2145 | 21,5 | 1385 | 1585 56 25 31
24,0-25,99 125 02462850 SD105-24.00/25.99-125-25R7 2145 | 235 | 1385 | 158,5 56 25 3
Czescizamienne Akcesoria*
Dla $red. wiertta Klucz Sruba Zestaw czesci Klucz dynamometryczny Wkiadka do wymiany
(mm) mocujacy | mocujaca zamiennych
; =
~— Y/
= ®
="
10,00-11,99 H1.5-2D | MP6SS3X12 | SD105-SP-4.0 H00-1509 HO00-1.5
12,00-13,99 H1.5-2D | MP6SS3X12 | SD105-SP-5.0 HO0-1509 HO00-1.5
14,00-16,99 H2.0-2D | MP6SS4X12 | SD105-SP-6.0 H00-2020 H00-2.0
17,00-19,99 H2.5-2D | MP6SS5X16 | SD105-SP-7.0 H00-2530 HO00-2.5
20,00-25,99 H2.5-2D | MP6SS5X16 | SD105-SP-8.0 H00-2535 H00-2.5

*Akcesoria nie zawarte w dostawie.
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Crownloc®-SDI107 SECO =

Gtebokosc wiercenia~7xD

SD107 chwyt -R7

=

=
=
— >

\
@

l

LFS t LS

o Chtodzenie wewnetrzne
e Z godne z ISO 9766: Weldon 1835B, ISO 5414, DIN 60880
o Parametry skrawania patrz str. 141

Wymiary w mm
DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL BD LUX LFS LS DMM DF
12,0-12,49 90 02427470 SD107-12.00/12.49-90-16R7 1665 | 11,5 | 1005 | 1185 48 16 20
12,5-12,99 90 02427472 SD107-12.50/12.99-90-16R7 167,0 | 120 | 101,0 [ 1190 48 16 20
13,0-13,99 90 02427473 SD107-13.00/13.99-90-16R7 1675 | 125 | 1015 | 1195 48 16 20
14,0-14,99 110 02427474 SD107-14.00/14.99-110-16R7 188,0 | 135 | 1220 | 140,0 48 16 20
15,0-15,99 110 02427476 SD107-15.00/15.99-110-16R7 1890 | 145 | 1230 | 141,0 48 16 20
16,0-16,99 110 02427443 SD107-16.00/16.99-110-16R7 1895 | 155 | 1235 | 1415 48 16 20
17,0-17,99 130 02427478 SD107-17.00/17.99-130-20R7 2125 | 165 | 1445 | 1625 50 20 25
18,0-18,99 130 02427479 SD107-18.00/18.99-130-20R7 2135 | 175 | 1455 | 163,5 50 20 25
19,0-19,99 130 02427480 SD107-19.00/19.99-130-20R7 2145 | 185 | 146,5 | 1645 50 20 25
20,0-21,99 175 02530422 SD107-20.00/21.99-175-25R7 2645 | 195 | 1885 | 2085 56 25 3
22,0-2399 175 02530423 SD107-22.00/23.99-175-25R7 2645 | 215 | 1885 | 208,55 56 25 3
24,0-25,99 175 02517867 SD107-24.00/25.99-175-25R7 2645 | 235 | 1885 | 2085 56 25 31
Czescizamienne Akcesoria*
Dla $red. wiertta Klucz Sruba Zestaw czesci Klucz dynamometryczny Wkiadka do wymiany
(mm) mocujacy | mocujaca zamiennych
: =
= Y/
= ®
="
12,00-13,99 H1.5-2D | MP6SS3X12 | SD107-SP-5.0 H00-1509 HO00-1.5
14,00-16,99 H2.0-2D | MP6SS4X12 | SD107-SP-6.0 H00-2020 H00-2.0
17,00-19,99 H2.5-2D | MP6SS5X16 | SD107-SP-7.0 H00-2530 H00-2.5
20,00-25,99 H2.5-2D | MP6SS5X16 | SD107-SP-8.0 H00-2535 H00-2.5

*Akcesoria nie zawarte w dostawie.
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Crownloc® SECO I

Koncowka - Geometria -P, -Mi -K

4 ‘ OAL—>
‘ y 1 SIG DC
Kat wierzchofkowy: 140° \‘ ;

Geometria P Geometria M Geometria K DC OAL

SD100-9.52-P SD100-9.52-M - 9,52 8,08
SD100-10.00-P SD100-10.00-M - 10,00 8,1
SD100-10.10-P - - 10,10 8,1
SD100-10.20-P SD100-10.20-M SD100-10.20-K 10,20 8,1
SD100-10.30-P - - 10,30 8,1
SD100-10.319-P SD100-10.319-M - 10,319 8,1
SD100-10.40-P - - 10,40 8,1
SD100-10.50-P SD100-10.50-M SD100-10.50-K 10,50 8,5
SD100-10.70-P - - 10,70 8,5
SD100-10.716-P - - 10,716 85
SD100-10.80-P SD100-10.80-M - 10,80 85
SD100-10.90-P - - 10,90 8,5
SD100-11.00-P SD100-11.00-M - 11,00 88
SD100-11.113-P SD100-11.113-M - 11,113 8,8
SD100-11.20-P SD100-11.20-M - 11,20 88
SD100-11.30-P - - 11,30 88
SD100-11.50-P - - 11,50 94
SD100-11.509-P SD100-11.509-M - 11,509 94
SD100-11.70-P - - 11,70 94
SD100-11.80-P SD100-11.80-M SD100-11.80-K 11,80 9.4
SD100-11.907-P SD100-11.907-M - 11,907 94
SD100-12.00-P SD100-12.00-M SD100-12.00-K 12,00 9,6
SD100-12.10-P - - 12,10 9,6
SD100-12.20-P - - 12,20 9,6
SD100-12.30-P SD100-12.30-M - 12,30 9,6
SD100-12.41-P SD100-12.41-M - 1241 9,6
SD100-12.50-P SD100-12.50-M SD100-12.50-K 12,50 10,0
SD100-12.60-P - - 12,60 10,0
SD100-12.70-P SD100-12.70-M SD100-12.70-K 12,70 10,0
SD100-12.80-P SD100-12.80-M SD100-12.80-K 12,80 10,0
SD100-12.90-P SD100-12.90-M - 12,90 10,0
SD100-13.00-P SD100-13.00-M SD100-13.00-K 13,00 10,4
SD100-13.10-P SD100-13.10-M SD100-13.10-K 13,10 10,4
SD100-13.20-P - - 13,20 10,4
SD100-13.30-P SD100-13.30-M - 13,30 10,4
SD100-13.50-P SD100-13.50-M SD100-13.50-K 13,50 10,4
SD100-13.70-P SD100-13.70-M - 13,70 10,4
SD100-13.80-P SD100-13.80-M SD100-13.80-K 13,80 10,4
SD100-13.89-P SD100-13.89-M - 13,89 10,4
SD100-14.00-P SD100-14.00-M SD100-14.00-K 14,00 1,0
SD100-14.10-P - - 14,10 1,0
SD100-14.20-P SD100-14.20-M SD100-14.20-K 14,20 1,0
SD100-14.29-P SD100-14.29-M SD100-14.29-K 14,29 1,0
SD100-14.40-P - - 14,40 11,0
SD100-14.50-P SD100-14.50-M SD100-14.50-K 14,50 1,0
SD100-14.68-P SD100-14.68-M SD100-14.68-K 14,68 1,0
SD100-14.70-P SD100-14.70-M - 14,70 1,0
SD100-14.80-P SD100-14.80-M - 14,80 1,0
SD100-14.90-P SD100-14.90-M - 14,90 1,0
SD100-15.00-P SD100-15.00-M SD100-15.00-K 15,00 1,9
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Crownloc®

SECO 2

Koncowka - Geometria -P, -Mi -K

‘ P ‘ OAL—>
J‘ SIG DC
Kat wierzchofkowy: 140° \‘ ;

Geometria P Geometria M Geometria K DC OAL
SD100-15.08-P S$D100-15.08-M - 15,08 11,9
SD100-15.10-P - - 15,10 11,9
SD100-15.20-P - - 15,20 1,9
SD100-15.25-P SD100-15.25-M SD100-15.25-K 15,25 11,9
SD100-15.48-P SD100-15.48-M SD100-15.48-K 15,48 11,9
SD100-15.50-P SD100-15.50-M SD100-15.50-K 15,50 1,9
SD100-15.70-P SD100-15.70-M - 15,70 11,9
SD100-15.80-P SD100-15.80-M SD100-15.80-K 15,80 1,9
SD100-15.88-P SD100-15.88-M SD100-15.88-K 15,88 11,9
S$D100-16.00-P SD100-16.00-M SD100-16.00-K 16,00 12,6
SD100-16.10-P - - 16,10 12,6
SD100-16.20-P - - 16,20 12,6
SD100-16.25-P - - 16,25 12,6
SD100-16.27-P SD100-16.27-M SD100-16.27-K 16,27 12,6
SD100-16.40-P - - 16,40 12,6
SD100-16.50-P SD100-16.50-M SD100-16.50-K 16,50 12,6
SD100-16.67-P SD100-16.67-M SD100-16.67-K 16,67 12,6
SD100-16.70-P SD100-16.70-M SD100-16.70-K 16,70 12,6
SD100-16.80-P SD100-16.80-M SD100-16.80-K 16,80 12,6
SD100-16.90-P S$D100-16.90-M - 16,90 12,6
SD100-17.00-P SD100-17.00-M SD100-17.00-K 17,00 13,3
SD100-17.07-P SD100-17.07-M SD100-17.07-K 17,07 13,3
SD100-17.10-P - - 17,10 13,3
SD100-17.20-P - SD100-17.20-K 17,20 13,3

2 - SD100-17.30-K 17,30 13,3
SD100-17.46-P SD100-17.46-M - 17,46 13,3
SD100-17.50-P SD100-17.50-M SD100-17.50-K 17,50 13,3
SD100-17.70-P SD100-17.70-M SD100-17.70-K 17,70 13,3
SD100-17.80-P SD100-17.80-M SD100-17.80-K 17,80 13,3
SD100-17.86-P SD100-17.86-M SD100-17.86-K 17,86 13,3
S$D100-17.90-P SD100-17.90-M - 17,90 13,3
SD100-18.00-P SD100-18.00-M SD100-18.00-K 18,00 14,4
SD100-18.10-P - - 18,10 144
S$D100-18.20-P - - 18,20 14,4
SD100-18.26-P SD100-18.26-M SD100-18.26-K 18,26 144
SD100-18.50-P S$D100-18.50-M SD100-18.50-K 18,50 144
SD100-18.65-P SD100-18.65-M - 18,65 14,4
SD100-18.70-P SD100-18.70-M - 18,70 144
S$D100-18.80-P SD100-18.80-M SD100-18.80-K 18,80 14,4
SD100-18.90-P SD100-18.90-M - 18,90 14,4
SD100-19.00-P S$D100-19.00-M SD100-19.00-K 19,00 15,2
SD100-19.05-P SD100-19.05-M SD100-19.05-K 19,05 15,2
SD100-19.10-P - - 19,10 15,2
S$D100-19.20-P SD100-19.20-M SD100-19.20-K 19,20 15,2
SD100-19.25-P - - 19,25 15,2
SD100-19.45-P SD100-19.45-M SD100-19.45-K 19,45 15,2
S$D100-19.50-P SD100-19.50-M SD100-19.50-K 19,50 15,2
SD100-19.70-P SD100-19.70-M SD100-19.70-K 19,70 15,2
SD100-19.80-P S$D100-19.80-M SD100-19.80-K 19,80 15,2
SD100-19.84-P SD100-19.84-M - 19,84 15,2
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Crownloc® SECO I

Koncowka - Geometria -P, -Mi -K

4 ‘ OAL—>
‘ y 1 SIG DC
Kat wierzchofkowy: 140° \‘ ;

Geometria P Geometria M Geometria K DC OAL
SD100-19.90-P SD100-19.90-M - 19,90 15,2
SD100-19.99-P - - 19,99 15,2
SD100-20.00-P SD100-20.00-M SD100-20.00-K 20,00 15,2
SD100-20.241-P - - 20,241 15,2
SD100-20.50-P SD100-20.50-M SD100-20.50-K 20,50 15,2
SD100-20.638-P SD100-20.638-M - 20,638 15,2
SD100-20.80-P - - 20,80 15,2
SD100-20.90-P - - 20,90 15,2
SD100-21.00-P $D100-21.00-M SD100-21.00-K 21,00 15,2
SD100-21.034-P - - 21,034 15,2
SD100-21.20-P - - 21,20 15,2
SD100-21.30-P - - 21,30 15,2
SD100-21.430-P SD100-21.430-M - 21,430 15,2
SD100-21.50-P SD100-21.50-M SD100-21.50-K 21,50 15,2
SD100-21.80-P SD100-21.80-M SD100-21.80-K 21,80 15,2
SD100-21.829-P - - 21,829 15,2
SD100-21.90-P SD100-21.90-M - 21,90 15,2
SD100-22.00-P SD100-22.00-M SD100-22.00-K 22,00 15,2
SD100-22.225-P SD100-22.225-M - 22,225 15,2
SD100-22.50-P SD100-22.50-M SD100-22.50-K 22,50 15,2
SD100-22.621-P - - 22,621 15,2
SD100-22.80-P SD100-22.80-M - 22,80 15,2
SD100-22.90-P - - 22,90 15,2
SD100-23.00-P SD100-23.00-M SD100-23.00-K 23,00 15,2
SD100-23.416-P - - 23416 15,2
SD100-23.50-P SD100-23.50-M SD100-23.50-K 23,50 15,2
SD100-23.813-P SD100-23.813-M SD100-23.813-K 23,813 15,2
SD100-23.90-P SD100-23.90-M - 23,90 15,2
SD100-24.00-P SD100-24.00-M SD100-24.00-K 24,00 15,2
SD100-24.209-P - - 24,209 15,2
SD100-24.50-P SD100-24.50-M SD100-24.50-K 24,50 15,2
SD100-24.605-P - - 24,605 15,2
SD100-24.80-P SD100-24.80-M SD100-24.80-K 24,80 15,2
SD100-24.90-P SD100-24.90-M - 24,90 15,2
SD100-25.00-P SD100-25.00-M SD100-25.00-K 25,00 15,2

= - SD100-25.40-K 25,40 15,2
SD100-25.400-P SD100-25.400-M - 25,400 15,2
SD100-25.50-P - - 25,50 15,2
SD100-25.60-P - - 25,60 15,2
SD100-25.80-P SD100-25.80-M - 25,80 15,2
SD100-25.90-P SD100-25.90-M - 25,90 15,2
SD100-25.99-P - SD100-25.99-K 25,99 15,2
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Crownloc®

SECO 2

Modut fazujacy

Gtebokos¢ wiercenia LU
Maks.
SD101 SD103 SD105 SD107 | gtebokosé
Numer produktu | Oznaczenie Do korpusu wiertta | (min-max) | (min-max) | (min-max) | (min-max) | fazy (mm) OAL BD
00014922 SD100-C45-12.00/12.49 SD10x-12.00/12.49 |  12-13 12-28 28-53 53-78 1,5 19 28
00014923 SD100-C45-12.50/12.99 SD10x-12.50/12.99 | 12-14 12-29 29-54 54-79 1,5 19 28
00014924 SD100-C45-13.00/13.99 SD10x-13.00/13.99 |  13-14 13-29 29-54 54-79 15 19 28
00014928 SD100-C45-14.00/14.99 SD10x-14.00/14.99 |  14-20 14-40 40-70 70-100 2,0 19 31
00014931 SD100-C45-15.00/15.99 SD10x-15.00/15.99 | 14-21 14-41 41-71 71-101 2,0 19 31
00014932 SD100-C45-16.00/16.99 SD10x-16.00/16.99 |  15-22 15-42 42-72 72-102 2,0 19 31
00014933 SD100-C45-17.00/17.99 SD10x-17.00/17.99 | 16-25 16-51 51-87 87-123 2,0 19 36
00014935 SD100-C45-18.00/18.99 SD10x-18.00/18.99 |  17-26 17-52 52-88 88-124 2,0 19 36
00014936 SD100-C45-19.00/19.99 SD10x-19.00/19.99 |  18-27 18-53 53-89 89-125 2,0 19 36
Czesci zamienne, zawarte w dostawie
Dla $red. wiertta (mm) Sruba plytki Klucz do ptytki Klucz mocujacy
i
&=
Plytki Modut Plytki Modut
$D100-12.00-16.99 C02505-TO7P C04011-T15P TO7P-2 T15P-2
$D100-17.00-19.99 C02505-T07P C05012-T15P TO7P-2 T15P-2
Wymiary w mm
Tolerancje: Wielkos¢ IC L S D1 RE
IC = +0,025
S=40,07 09 5,556 | 9,000 | 2,500 | 2,900 | 0,2
RE = £0,10 Gatunek T400D
Oznaczenie VCGX090202-D1
Numer produktu 00014948
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Crownloc® SECO I

Modut fazujacy - Wskazéwki dotyczace mocowania /montaz modutu

@ @ t

LU
g Jesli to mozliwe, umiesci¢ modut jak najblizej chwytu.
LU gteboko$¢ wiercenia
DC SD101 SD103
(min-maks) (min-maks)

(mm) (cale) (mm) (cale) (mm) (cale)
12 472 12-13 A4T72-.512 12-28 A472-1.102
125 492 12-14 A72-.551 12-29 472-1.142
13 512 13-14 .512-.551 13-29 512-1.142
14 551 14-20 .551-.787 14-40 .551-1.575
15 591 14-21 .551-.827 14-41 .551-1.614
Zatozy¢ modut na wiertto bez zamocowane;j ptytki 16 630 1522 .591-.866 15-42 591-1.654
fazujacej i koricowki wiertta. 17 669 16-25 .630-.984 16-51 .630-2.008
18 .709 17-26 .669-1.024 17-52 .669-2.047
19 .748 18-27 .709-1.063 18-53 .709-2.087

® @
=

LU

I 06

Jesli to mozliwe, umiesci¢ modut jak najblizej chwytu.

LU gtebokos¢ wiercenia
DC SD105 SD107
(min-maks) (min-maks)
DC M
(mm) (cale) (mm) (cale) (mm) (cale)
(mm) (cale) (Nm) (cal-funt) 12 AT2 28-53 | 1,102-2,087 |  53-78 | 2,087-3,071
12-19 A472-748 34 26-35 12,5 492 29-54 1,142-2,126 54-79 2,126-3,110
13 512 29-54 1,142-2,126 54-79 2,126-3,110
14 551 40-70 1,575-2,756 70-100 2,756-3,937
15 591 41-71 1,614-2,785 71-101 2,795-3,976
T . . . 16 630 42-72 1,654-2,835 72-102 2,835-4,016
Dokreci¢ obie $rubki zgodnie z powyZzszg tabelka. 7 569 5167 20083425 | 87123 | 3.4254.843
18 .709 52-88 2,047-3,465 88-124 3,465-4,882
19 748 53-89 2,087-3,504 89-125 3,504-4,921
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Crownloc® SECO =

Modut fazujacy - parametry skrawania
Zalecana predko$¢ skrawania i posuw dla wiertet Crownloc® na str. 138-141 stosowac takze przy operacjach fazowania.

Rozwigzywanie probleméw

Drgania podczas o Jesli to mozliwe, przesuna¢ modut blizej chwytu wiertta.
fazowania o Jesli to mozliwe, stosowac krétsze wiertto

Maksymalna gtebokos$¢ fazy

DC Maks.
(mm) (cale) (mm) (cale)
12-13 A72-512 15 1059
14-19 551-.748 2 079
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Crownloc® SECO I

Parametry skrawania - SD101 - 910-26

SMG f
210.00 212.00 214.00 216.00 218.00 220.00 222.00 224.00 226.00 Ve

P1 P 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 0,36 125
P2 P 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,36 120
P3 P 0,19 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 105
P4 P 0,19 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 0,34 95
P5 P 0,19 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,30 0,32 0,34 90
P6 P 0,18 0,22 0,24 0,26 0,28 0,28 0,30 0,32 0,32 100
P7 P 0,18 0,22 0,24 0,26 0,28 0,28 0,30 0,32 0,32 95
P8 P 0,19 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 90
P11 P 0,18 0,22 0,24 0,26 0,28 0,28 0,30 0,32 0,32 90
P12 P 0,13 0,15 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 0,22 0,22 55
M1 M 0,14 0,15 0,15 0,16 0,16 0,16 0,17 0,17 0,17 85
M2 M 0,13 0,13 0,14 0,14 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16 70
M3 M 0,10 0,11 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,13 50
M4 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 39
M5 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,1 0,11 33
K1 K 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 0,42 0,42 0,44 100
K2 K 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,38 0,40 85
K3 K 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,38 0,40 70
K4 K 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,38 0,40 70
K5 K 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 0,34 0,36 0,36 4
N1 M 0,18 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 335
N2 M 0,18 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 215
N3 M 0,18 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 145
N11 M 0,18 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 170
S1 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,1 0,11 34
S2 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 25
S3 M 0,085 0,085 0,090 0,095 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 25
S11 M 0,10 0,11 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,13 65
$12 M 0,10 0,1 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,13 49
S13 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 38
H3 P 0,085 0,095 0,11 0,12 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 27
H5 P 0,13 0,15 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 0,22 0,22 50
H7 P 0,085 0,095 0,1 0,12 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 27
H8 P 0,095 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 50
H11 P 0,13 0,15 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 0,22 0,22 65
H12 P 0,095 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 32
H21 P 0,095 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 50

SMG = Grupy materiatowe Seco

f=mm/obr

V¢= m/min

Wszystkie parametry sq wartosciami poczatkowymi
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Crownloc® SECO =

Parametry skrawania - SD103 - @ 10-26

SMG f
210.00 212.00 214.00 216.00 218.00 220.00 222.00 224.00 226.00 Ve

P1 P 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 0,36 120
P2 P 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,36 115
P3 P 0,19 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 100
P4 P 0,19 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 0,34 85
P5 P 0,19 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,30 0,32 0,34 85
P6 P 0,18 0,22 0,24 0,26 0,28 0,28 0,30 0,32 0,32 95
P7 P 0,18 0,22 0,24 0,26 0,28 0,28 0,30 0,32 0,32 90
P8 P 0,19 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 85
P11 P 0,18 0,22 0,24 0,26 0,28 0,28 0,30 0,32 0,32 85
P12 P 0,13 0,15 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 0,22 0,22 50
M1 M 0,14 0,15 0,15 0,16 0,16 0,16 0,17 0,17 0,17 80
M2 M 0,13 0,13 0,14 0,14 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16 65
M3 M 0,10 0,1 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,13 49
M4 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 37
M5 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,1 0,1 0,11 31
K1 K 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 0,42 0,42 0,44 90
K2 K 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,38 0,40 80
K3 K 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,38 0,40 65
K4 K 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,38 0,40 65
K5 K 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 0,34 0,36 0,36 38
N1 M 0,18 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 315
N2 M 0,18 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 200
N3 M 0,18 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 135
N11 M 0,18 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 160
S1 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,1 0,11 0,11 32
S2 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 23
S3 M 0,085 0,085 0,090 0,095 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 23
S11 M 0,10 0,11 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,13 60
$12 M 0,10 0,1 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,13 46
S13 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,1 0,11 36
H3 P 0,085 0,095 0,11 0,12 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 25
H5 P 0,13 0,15 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 0,22 0,22 46
H7 P 0,085 0,095 0,1 0,12 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 25
H8 P 0,095 0,1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 46
H11 P 0,13 0,15 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 0,22 0,22 60
H12 P 0,095 0,1 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 30
H21 P 0,095 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 46

SMG = Grupy materiatowe Seco

f=mm/obr

V¢= m/min

Wszystkie parametry s wartosciami poczatkowymi
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Crownloc® SECO I

Parametry skrawania- SD105- @ 10-26

SMG f
210.00 212.00 214.00 216.00 218.00 220.00 222.00 224.00 226.00 Ve

P1 P 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 0,36 110
P2 P 0,20 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,36 110
P3 P 0,19 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 95
P4 P 0,19 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 0,34 85
P5 P 0,19 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,30 0,32 0,34 80
P6 P 0,18 0,22 0,24 0,26 0,28 0,28 0,30 0,32 0,32 90
P7 P 0,18 0,22 0,24 0,26 0,28 0,28 0,30 0,32 0,32 85
P8 P 0,19 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 80
P11 P 0,18 0,22 0,24 0,26 0,28 0,28 0,30 0,32 0,32 80
P12 P 0,13 0,15 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 0,22 0,22 48
M1 M 0,14 0,15 0,15 0,16 0,16 0,16 0,17 0,17 0,17 75
M2 M 0,13 0,13 0,14 0,14 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16 60
M3 M 0,10 0,11 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,13 46
M4 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 35
M5 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,1 0,11 29
K1 K 0,28 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 0,42 0,42 0,44 90
K2 K 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,38 0,40 75
K3 K 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,38 0,40 65
K4 K 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,38 0,40 60
K5 K 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 0,34 0,36 0,36 36
N1 M 0,18 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 300
N2 M 0,18 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 190
N3 M 0,18 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 130
N11 M 0,18 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 150
S1 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,1 0,11 30
S2 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 22
S3 M 0,085 0,085 0,090 0,095 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 22
S11 M 0,10 0,11 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,13 55
$12 M 0,10 0,1 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,13 44
S13 M 0,090 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 34
H3 P 0,085 0,095 0,11 0,12 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 24
H5 P 0,13 0,15 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 0,22 0,22 44
H7 P 0,085 0,095 0,1 0,12 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 24
H8 P 0,095 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 44
H11 P 0,13 0,15 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 0,22 0,22 55
H12 P 0,095 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 29
H21 P 0,095 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 44

SMG = Grupy materiatowe Seco

f=mm/obr

V¢= m/min

Wszystkie parametry sq wartosciami poczatkowymi
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Crownloc® SECO =

Parametry skrawania - SD107 - @ 12-26

SMG f
212.00 214.00 216.00 218.00 220.00 222.00 224.00 226.00 Ve

P1 P 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 0,36 110
P2 P 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,36 105
P3 P 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 90
P4 P 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 0,34 80
P5 P 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,30 0,32 0,34 75
P6 P 0,22 0,24 0,26 0,28 0,28 0,30 0,32 0,32 85
P7 P 0,22 0,24 0,26 0,28 0,28 0,30 0,32 0,32 80
P8 P 0,22 0,24 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 75
P11 P 0,22 0,24 0,26 0,28 0,28 0,30 0,32 0,32 80
P12 P 0,15 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 0,22 0,22 47
M1 M 0,15 0,15 0,16 0,16 0,16 0,17 0,17 0,17 75
M2 M 0,13 0,14 0,14 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16 60
M3 M 0,11 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,13 45
M4 M 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,1 0,11 0,11 34
M5 M 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,1 0,1 0,1 28
K1 K 0,32 0,34 0,36 0,38 0,40 0,42 0,42 0,44 85
K2 K 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,38 0,40 75
K3 K 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,38 0,40 60
K4 K 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 0,38 0,40 60
K5 K 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 0,34 0,36 0,36 35
N1 M 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 290
N2 M 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 185
N3 M 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 125
N11 M 0,19 0,19 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,22 145
S1 M 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,1 0,1 0,1 29
S2 M 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 21
S3 M 0,085 0,090 0,095 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 21
S11 M 0,11 0,11 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,13 55
$12 M 0,11 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,13 42
S13 M 0,095 0,095 0,10 0,10 0,10 0,1 0,11 0,11 33
H3 P 0,095 0,11 0,12 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 23
H5 P 0,15 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 0,22 0,22 43
H7 P 0,095 0,1 0,12 0,12 0,13 0,14 0,14 0,15 23
H8 P 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 43
H11 P 0,15 0,16 0,18 0,19 0,20 0,20 0,22 0,22 55
H12 P 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 0,17 28
H21 P 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 017 017 43

SMG = Grupy materiatowe Seco

f=mm/obr

V¢= m/min

Wszystkie parametry s wartosciami poczatkowymi
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Crownloc® SECO I

Custom design — Brak koniecznosci oczekiwania na oferte - Krétki czas dostawy
Mozna zaprojektowa¢ swoje wiasne wiertto Crownloc® i koicéwke Crownloc® za pomocg oprogramowania Custom Design.

Korzysci wynikajace z tego rozwigzania:

o Brak oczekiwania na oferte! Informacja o cenie i czasie dostawy dostepna od reki.
o Szybka wizualizacja narzedzia. Brak ryzyka pomytki
o Krotki czas dostawy

|
SECO I CUSTOM DESIGN
Drilling >> CrownLoc® >> Single Diameter >> Single Diameter >> Single Diameter Feedback
Back | StanPage | | |English |v]
& Print this page
Step 1: Tool Specification
Step 2: Request for Quotation
Min Max
Dc 10 2599
L4 20 175
With flange v
Type of shank i
Shank size 25 |v
L1s (£0.5) 139
- 3;: - Le 56
L5 15:2
i
L6 37
Dmm (h6) 25
Lc D5m 32
i
| Spare Pats /Inserts |
. Note Inserts have to be ordered separately
L1s
4 Designation
SD109-20.00/21.99-106-25R7
ke .
LS v
11 i Delivery Time
L A —

W celu otrzymania dalszych informacji, prosimy kontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem Seco.
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Crownloc®

SECO 2

Rozne typy wiertet na zamoéwienie — Szczegotowe informacje zawarte w oprogramowaniu Custom Design

A1. Pojedyncza $rednica

=

A2. Wzmocnione

\

A3. Faza

A4. Planujace

AS. Fazowanie z planowaniem

\%

N\
I
—
N\\\¢

AB. Proste rowki widrowe

B2. Poglebianie z fazowaniem

2
\
\\
\

NN
I —
et
N\
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Crownloc®

SECO 2

Custom design — Brak koniecznosci oczekiwania na oferte - Krétki czas dostawy

144

SECO 2 CUSTOM DESIGN

Drilling >> CrownLoc® Inserts >> Bottom profile >> Step Feedback
Back | StatPage | | |English [v|
& Print this page
Step 1: Tool Specification
Step 2: Request for Quotation
Min  Max

Dc (k7) 10 25.99 19.7

Hole tolerances H9-H11

V (#2°) 100 140

De2 (k7) 4 197

V2 (£2°) 60 180 [ 137

i L21 (0.1) 0 838

LS Application P (vl i
L Comer Standara v]

L5 13.44

L6 0.73

L7 2.98

Coating TIAIN

Edge preparation Medium

Designation
SD100-B3-19.70-3570480-P
Delivery Time
Quantity: [2 ] [ Getdata
Min Quantity: 2

W celu otrzymania dalszych informacji, prosimy kontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem Seco.



Crownloc® SECO =

Rozne typy wiertet na zamoéwienie — Szczegotowe informacje zawarte w oprogramowaniu Custom Design

A1. Pojedyncza $rednica A2. -L = mat. z dtugim wiérem B1. Z podwdjnym katem
@ 7”
AN / /
Naroze “QV“
Dc D¢
% M
v v
B2. Poglebianie B3. Podwdjna $rednica B4. Kuliste
N \ s
Naroze Va Naroze
D¢ Do o
D2 D2¢
- - .
% ;
A v v

Srednice wiertta, D, = 10,00 - 25,99 Dostepne w wersji 0 zawarto$ci kobaltu
Geometria: 10§13 %

P = Stal dla lepszej odpornoéci na $cieranie.

M = Stal nierdzewna Np.: SD100-15.00-K10.

K = Zeliwo

L = Materiat dajacy dtugi wiér

N = Materiaty niezelazne

H = Stal hartowana

Naroze: Standardowe, faza, promien
V: 100-150° (standard = 140°)

145



Crownloc® SECO I

Parametry skrawania
Wartosci z wykreséw mogaq ulega¢ zmianie, zaleznie od parametréw, materiatu, wydajnosci obrabiarki i zuzycia narzedzia.
Ponizsze wykresy obowigzujg dla grupy materiatowej P5-P6 i predkosci skrawania 90 m/min.

Zapotrzebowanie na moc Moment obrotowy
8,0 60 >
7 — =
0 | +—1— g 50 -
6,0 I = LA A
E 5,0 Lt 1 — | g 40 - /_7
1 L—
= 40 L~ LT LT | 3 ///5//;/
) ! [—1 L— L o 30
o 3.0 " e ° A 4/
= ’ —— < //5/ =
2,0 =1 S 20 =
’ £ =1 |
1,0 E° 10 —
0 =T |
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 0
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
Wiertto & (mm) Wiertto & (mm)
=032 f=0,24 =032 =024
=030 f=0,22 =030 =022
=027 f=0,20 =027 =020
Sita od posuwu Przeptyw chtodziwa przy réznych cisnieniach
4,5 — 25
—_ 4’0 | //
= | ——T 1+
£35 = 20
§ 30 1 | | £ | =
Y =1 — I — ] = L —1—
= =1 [ [ 15
2 2514 —— =TT T H = [ —
220 — = g 1L |+
g 201——=
=15 S T
@10
5
0,5
0,0 0
10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Wiertto & (mm) Ciénienie chtodziwa (bar)
=032 f=0,24 017-19,99
=030 f=0,22 —— 014-1699
=027 £=0,20 —— 012-1399

Tolerancja otworu/Gtadko$¢ powierzchni Zalecany przeplyw chiodziwa Dx1 I/min.

Minimalny przeptyw chtodziwa D/2 I/min.
SD101, SD103, SD105 i SD107 D = érednica wiertla

IT9-10/ R, 1-4* Minimalne zalecane cisnienie chiodziwa 10 bar przy <3 x D
Minimalne zalecane ci$nienie chtodziwa 20 bar przy >3 x D
Minimalne zalecane ci$nienie chtodziwa 40 bar przy > 5 x D

Wiertto & DC (mm) | Tolerancja IT9 (um) |Tolerancja IT10 (um)

10-18 43 70
18-30 52 84

Chtodziwo

Zaleca sie domieszke emulsji 6-8%.

Przy wierceniu w stali nierdz., superstopach i stali o duzej wytrzym.
zaleca si¢ stezenie emulsji 10%.

*W przypadku wiercenia w stali niskoweglowej lub nierdzewnej
moze wystapi¢ pogorszenie chropowato$ci.

Stosowa¢ mozliwie najkrétsze wiertto w celu uzyskania otworu o
najlepszej jakoscl Zalecenia dotyczace obrobki

Istnieje mozliwo$¢ wiercenia pakietdw zamocowanych w bezpiec-
zny sposob, tak aby nie powstawaly szczeliny migdzy warst-
wami materiatu. W szczeliny moga wnikac¢ wiéry, w konsekwencji
powodujac zniszczenie wiertta.

il
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Crownloc®

SECO 2

Rozwigzywanie probleméw - Co powinni$my sprawdzi¢ w pierwszej kolejnosci:

o Stabilno$¢ mocowania

o Mocowanie narzedzia:

o Chtodzenie:

o Stan techniczny wrzeciona - Bicie w granicach 0,06 TIR - Ciénienie
i i ie widrow: - Przeptyw
o Stan techniczny oprawki o Usuwanie wiorow: .
e - Parametry skrawania - Koncentracja

Wykruszanie si¢ krawedzi skrawajacych

o Zredukowaé posuw /obr.

o Jesli wiertto drga, zredukowa¢ predkos$¢ skrawania
i zZwiekszy¢ posuw.

o Podczas wiercenia w surowej, twardej lub

nachylonej powierzchni, zredukowa¢ posuw o
30%-50% na wejsciu i wyjsciu.

Zta tolerancja srednicy.
o Zwieksz posuw/obr.

o Zastosuj wiertto weglikowe Seco Feedmax, patrz
str. 18-21

 Zastosuj rozwiercanie, patrz str. 237
o Zastosuj wytaczanie, patrz str. 371-372

Zbyt szybkie zuzycie sie powierzchni przytozenia
o Sprawdz czy uzyto wtasciwej geometrii
o Zredukowa¢ predko$¢ skrawania

Zta gtadkos¢ powierzchni

o Zredukuj posuw/obr.

o Zwigksz predkos¢ skrawania

o Sprawdz czy zastosowano prawidiowa geometrie

e Zastosuj wiertto weglikowe Seco Feedmax, patrz
str. 18-21

o Zastosuj operacje rozwiercania, patrz str. 237

Zuzycie sie rowka

o Zredukowa¢ posuw/obr.

o Zredukowaé predko$¢ skrawania.
o Zwiekszy¢ koncentracje chtodziwa.

Zte potozenie otworu
o Zredukuj posuw/obr.

o Podczas wiercenia w surowej, twardej lub
nachylonej powierzchni, zredukowa¢ posuw o
30%-50% na wejsciu i wyjsciu

o Nawierci¢ wstepnie wierttem o kacie 140°.

 Zastosuj wiertlo weglikowe Seco Feedmax, patrz
str. 18-21

 Zastosuj wytaczanie, patrz str. 371-372

Zuzycie zewnetrznej tysinki.

e [Sprawdz czy uzyto wiasciwej geometrii.
o Zredukowaé predko$¢ skrawania.

o Zwiekszy¢ koncentracjg chiodziwa.

o Podczas wiercenia w surowej, twardej lub
nachylonej powierzchni, zredukowa¢ posuw o
30%-50% na wejsciu i wyjsciu.

Zakleszczania dtugich wiérow

o Zwiekszy¢ posuw

o W materiatach dajacych dtugi wiér SMG P1-P4,
SMG M1-M2:

— Zwiekszy¢ predkos¢ skrawania i zredukowac
posuw/obr.

- Zastosowa¢ geometrig -L (Custom Design)

Ztamanie wiertta na wyjsciu z materiatu

o Jesli potaczenie koncowki peknie podczas
wychodzenia z materiatu. powody moga byé
nastepujace:

- Potaczenie miedzy kofcdwka a korpusem wiertta
nie zostato dobrze oczyszczone i nadal znajduja,
si¢ zanieczyszczenia lub widry.

- Koncowka nie zostata prawidtowo zamocowana.
Uzywaj klucza dynamometrycznego

- Zbyt mata diugo$¢ gwintu trzyma koricowke

Wykruszenia powierzchni mocowania

© Drobne wykruszenia nie sg niebezpieczne dla
uktadu mocowania. Nie wptyna na jako$¢ otworu
 Jesli wystepujg spore wykruszenia przy duzym
posuwie lub wierceniu pod katem, nalezy
zmniejszy¢ posuw.

e | -
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Crownloc® Plus SECO =

Przeglad asortymentu
Crownloc®Plus & Zakres Gigboko;;c Tolt'era'ncj'fl Tolerancja Chr?powat9sc
wiercenia koncowki otworu (1) powierzchni (2)

SD403

12,00-19,99 mm ~3xD k7 IT9-10 Ry 1-3 um
Str.152-153
SD405

12,00-19,99 mm ~5xD k7 IT10 Ra 1-3 pm
Str.154-155
SD408

12,00-19,99 mm ~8xD k7 IT10 Ra 1-3 um
Str.156-157

1) Moga pojawi¢ sie pewne odchylenia zaleznie od materiatu oraz parametrow.
2) Gteboko$¢ wiercenia, parametry, ci$nienie chtodziwa oraz materiat moga wptywac na wykoriczenie powierzchni.
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Crownloc® Plus

SECO 2

Oznaczenia wiertet Crownloc® Plus

Min/maks. Sred.

$rednica korcowki chwytu
| |
SD403 - 14.00/14.99 - (45 - 16 ||R || 7
| | I

Typ wiertia Gleboko$¢ wiercenia Wyko- Typ chwytu
SD403:3xD nanie 1. Cylindryczny
SD405:5x D prawe 7.130 9766
SD408: 8 x D

Oznaczenia koncowki
Srednica koncowki

|
14.00

P
|

Typ geometrii
P = Stal
M = Stal nierdzewna i superstopy

SD400
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Crownloc® Plus

SECO 2

Wskazéwki dotyczace mocowania

1.

W celu odmocowania koncowki, zatoz klucz na dwa
splaszczenia wykonane w kofcowce.

Obré¢ klucz w kierunku przeciwnym do zegara o
1/4 obrotu.

Oczy$¢ potaczenie przed zamocowaniem nowej
korcowki.

Wstepnie zamocuj koricowke palcami, przed
uzyciem klucza.

Mocujac koncdwke kluczem jednoczesnie dociskaj
ja do korpusu i obracaj klucz o 1/4 obrotu zgodnie
z kierunkiem zegara trzymajac go prostopadle do
wiertta.

Po zamocowaniu koncéwki do korpusu,
powierzchnie stykajace sie powinny mie¢ petny
kontakt, patrz rysunek.

1. Stabilnos¢

Stabilno$¢ obrébki bardzo mocno wptywa na trwatos¢ ostrza oraz doktadnos$¢ otworu. Nalezy sprawdzi¢ stan wrzeciona obrabiarki, przyrzadu
oraz zamocowanie detalu dla zapewnienia maksymalnej stabilnosci i sztywnosci.
Niestabilne warunki mogq spowodowac ztamanie narzedzia.

2. Zastosowania obrotowe

Catkowite zmierzone bicie przy zast. obrotowym nie powinno przekracza¢
0,06 mm. Bicie nalezy zmierzy¢ obracajac wiertto zamontowane we wrzecionie.

3. Zastosowania nieobrotowe

Odlegto$¢ miedzy srodkiem wiertta a osig obracajacego sie
detalu nie powinna by¢ wigksza niz 0,03 mm w przypadku pracy jako narzedzie

nieobrotowe.

4. Zalecane oprawki

max 001"
0,03 mm

Dla zapewnienia najlepszych rezultatow, stosuj oprawki typu BT JIS B 6339-ADB, typ 5672, na tulejki precyzyjne.
Wiecej informacji w katalogu MN Systemy Narzedziowe.

Weldon

Oprawki hydrauliczne
(Tylko dla chwytéw -R1 cylindry-
cznych)

Oprawki na tulejki precyzyjne
(Tylko dla chwytéw -R1 cylindry-
cznych)
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Crownloc® Plus - SD403 SECO 2

Gleboko$é wiercenia~3xD SD403 chwyt -R7

> g S| B
€ [ur— :

LU

o Chtodzenie wewnetrzne
e Z godne z ISO 9766: Weldon 1835B, ISO 5414, DIN 60880
o Parametry skrawania patrz str. 161

Wymiary w mm

DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LUX LFS LS DMM DF
12,0-12,49 38 02622894 SD403-12.00/12.49-38-16R7 106,2 46,2 58,2 48 16 20
12,5-12,99 39 02622895 SD403-12.50/12.99-39-16R7 108,0 47,5 60,0 48 16 20
13,0-13,99 42 02622896 SD403-13.00/13.99-42-16R7 11,9 50,9 63,9 48 16 20
14,0-14,99 45 02622898 SD403-14.00/14.99-45-16R7 116,5 54,5 68,5 48 16 20
15,0-15,99 48 02622899 SD403-15.00/15.99-48-16R7 121,2 58,2 732 48 16 20
16,0-16,99 51 02622900 SD403-16.00/16.99-51-20R7 1279 61,9 77,9 50 20 24
17,0-17,99 54 02622902 SD403-17.00/17.99-54-20R7 132,6 65,6 82,6 50 20 24
18,0-18,99 57 02622903 SD403-18.00/18.99-57-20R7 1373 69,3 87,3 50 20 24
19,0-19,99 60 02622905 SD403-19.00/19.99-60-20R7 142,0 73,0 92,0 50 20 24

Akcesoria*

Dla $red. wiertta Klucz

(mm)

12,00-12,99 SD400-K05
13,00-14,99 SD400-K06
15,00-16,99 SD400-K07
17,00-18,99 SD400-K08
19,00-19,99 SD400-K09

*Akcesoria nie zawarte w dostawie.
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Crownloc® Plus - SD403 SECO =

Gleboko$é wiercenia~3xD SD403 chwyt -R7

O0AL:

g
32—

| w
= T S -

L*LUg»‘

o Chiodzenie wewnetrzne
o Oprawki do chwytéw cylindrycznych (R1): 5834 i 5672
o Parametry skrawania patrz str. 161

Wymiary w mm

DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LUX LFS LS DMM DF
12,0-12,49 38 02622920 SD403-12.00/12.49-38-16R1 106,2 46,2 58,2 48 16 20
12,5-12,99 39 02622921 SD403-12.50/12.99-39-16R1 108,0 47,5 60,0 48 16 20
13,0-13,99 42 02622922 SD403-13.00/13.99-42-16R1 11,9 50,9 63,9 48 16 20
14,0-14,99 45 02622923 SD403-14.00/14.99-45-16R1 116,5 54,5 68,5 48 16 20
15,0-15,99 48 02622924 SD403-15.00/15.99-48-16R1 1212 58,2 732 48 16 20
16,0-16,99 51 02622927 SD403-16.00/16.99-51-20R1 1279 61,9 77,9 50 20 24
17,0-17,99 54 02622928 SD403-17.00/17.99-54-20R1 132,6 65,6 82,6 50 20 24
18,0-18,99 57 02622930 SD403-18.00/18.99-57-20R1 137,3 69,3 87,3 50 20 24
19,0-19,99 60 02622931 SD403-19.00/19.99-60-20R1 142,0 73,0 92,0 50 20 24

Akcesoria*

Dla $red. wiertta Klucz

(mm)

12,00-12,99 SD400-K05
13,00-14,99 SD400-K06
15,00-16,99 SD400-K07
17,00-18,99 SD400-K08
19,00-19,99 SD400-K09

*Akcesoria nie zawarte w dostawie.
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Crownloc® Plus - SD405 SECO 2

Gleboko$é wiercenia~5xD SD405 chwyt -R7

LU >
LFS Ls—

o Chtodzenie wewnetrzne

e Z godne z ISO 9766: Weldon 1835B, ISO 5414, DIN 60880

o Parametry skrawania patrz str. 162

Wymiary w mm
DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LUX LFS LS DMM DF

12,0-12,49 63 02623554 SD405-12.00/12.49-63-16R7 131,2 71,2 83,2 48 16 20
12,5-12,99 65 02623555 SD405-12.50/12.99-65-16R7 134,0 735 86,0 48 16 20
13,0-13,99 70 02623556 SD405-13.00/13.99-70-16R7 139,9 78,9 91,9 48 16 20
14,0-14,99 75 02623557 SD405-14.00/14.99-75-16R7 146,5 84,5 98,5 48 16 20
15,0-15,99 80 02623558 SD405-15.00/15.99-80-16R7 153,2 90,2 105,2 48 16 20
16,0-16,99 85 02623559 SD405-16.00/16.99-85-20R7 161,9 95,9 11,9 50 20 24
17,0-17,99 90 02623560 SD405-17.00/17.99-90-20R7 168,6 101,6 118,6 50 20 24
18,0-18,99 95 02623561 SD405-18.00/18.99-95-20R7 175,3 107,3 125,3 50 20 24
19,0-19,99 100 02623562 SD405-19.00/19.99-100-20R7 182,0 113,0 132,0 50 20 24

Akcesoria*

Dla $red. wiertta Klucz

(mm)

12,00-12,99 SD400-K05
13,00-14,99 SD400-K06
15,00-16,99 SD400-K07
17,00-18,99 SD400-K08
19,00-19,99 SD400-K09

*Akcesoria nie zawarte w dostawie.
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Crownloc® Plus - SD405

SECO 2

Gtebokosc wiercenia~5xD

SD405 chwyt -R7

o Chiodzenie wewnetrzne

o Oprawki do chwytéw cylindrycznych (R1): 5834 i 5672
o Parametry skrawania patrz str. 162

—
DC
¥y |\

LS ——»

Wymiary w mm

DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LUX LFS LS DMM DF
12,0-12,49 63 02623570 SD405-12.00/12.49-63-16R1 131,2 712 83,2 48 16 20
12,5-12,99 65 02623571 SD405-12.50/12.99-65-16R1 134,0 73,5 86,0 48 16 20
13,0-13,99 70 02623572 SD405-13.00/13.99-70-16R1 139,9 78,9 91,9 48 16 20
14,0-14,99 75 02623573 SD405-14.00/14.99-75-16R1 146,5 84,5 98,5 48 16 20
15,0-15,99 80 02623574 SD405-15.00/15.99-80-16R1 153,2 90,2 105,2 48 16 20
16,0-16,99 85 02623575 SD405-16.00/16.99-85-20R1 161.9 95,9 11,9 50 20 24
17,0-17,99 90 02623576 $D405-17.00/17.99-90-20R1 1686 | 1016 118,6 50 20 24
18,0-18,99 95 02623577 SD405-18.00/18.99-95-20R1 175,3 107,3 1253 50 20 24
19,0-19,99 100 02623578 SD405-19.00/19.99-100-20R1 182,0 113,0 132,0 50 20 24

Akcesoria*

Dla $red. wiertta
(mm)

Klucz

12,00-12,99 SD400-K05
13,00-14,99 SD400-K06
15,00-16,99 SD400-K07
17,00-18,99 SD400-K08
19,00-19,99 SD400-K09

*Akcesoria nie zawarte w dostawie.
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Crownloc® Plus - SD408 SECO 2

Gleboko$é wiercenia~8xD SD408 chwyt -R7

T
DM DF
v

?
|

Hs
=

o Chtodzenie wewnetrzne
e Z godne z ISO 9766: Weldon 1835B, ISO 5414, DIN 60880
o Parametry skrawania patrz str. 163

Wymiary w mm

DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LUX LFS LS DMM DF
12,0-12,49 100 02623615 SD408-12.00/12.49-100-16R7 168,2 108,2 120,2 48 16 20
12,5-12,99 104 02623616 SD408-12.50/12.99-104-16R7 173,0 12,5 125,0 48 16 20
13,0-13,99 12 02623617 SD408-13.00/13.99-112-16R7 181,9 120,9 133,9 48 16 20
14,0-14,99 120 02623618 SD408-14.00/14.99-120-16R7 1915 129,5 143,5 48 16 20
15,0-15,99 128 02623619 SD408-15.00/15.99-128-16R7 201,2 138,2 153,2 48 16 20
16,0-16,99 136 02623620 SD408-16.00/16.99-136-20R7 212,9 146,9 162,9 50 20 24
17,0-17,99 144 02623621 SD408-17.00/17.99-144-20R7 2226 155,6 172,6 50 20 24
18,0-18,99 152 02623622 SD408-18.00/18.99-152-20R7 232,3 164,3 182,3 50 20 24
19,0-19,99 160 02623623 SD408-19.00/19.99-160-20R7 242,0 173,0 192,0 50 20 24

Akcesoria*

Dla $red. wiertta Klucz

(mm)

12,00-12,99 SD400-K05
13,00-14,99 SD400-K06
15,00-16,99 SD400-K07
17,00-18,99 SD400-K08
19,00-19,99 SD400-K09

*Akcesoria nie zawarte w dostawie.
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Crownloc® Plus - SD408 SECO =

Gleboko$é wiercenia~8xD SD408 chwyt -R7

0AL ‘
x *f
DM DF
—_—
1 LU 1
L
LFS Ls

3
g

o Chiodzenie wewnetrzne
o Oprawki do chwytéw cylindrycznych (R1): 5834 i 5672
o Parametry skrawania patrz str. 163

Wymiary w mm

DC LU Numer produktu | Oznaczenie OAL LUX LFS LS DMM DF
12,0-12,49 100 02623627 SD408-12.00/12.49-100-16R1 168,2 108,2 120,2 48 16 20
12,5-12,99 104 02623628 SD408-12.50/12.99-104-16R1 173,0 12,5 125,0 48 16 20
13,0-13,99 12 02623629 SD408-13.00/13.99-112-16R1 181,9 120,9 133,9 48 16 20
14,0-14,99 120 02623630 SD408-14.00/14.99-120-16R1 191,5 129,5 143,5 48 16 20
15,0-15,99 128 02623631 SD408-15.00/15.99-128-16R1 201,2 138,2 153,2 48 16 20
16,0-16,99 136 02623632 SD408-16.00/16.99-136-20R1 212,9 146,9 162,9 50 20 24
17,0-17,99 144 02623633 SD408-17.00/17.99-144-20R1 222,6 155,6 172,6 50 20 24
18,0-18,99 152 02623634 SD408-18.00/18.99-152-20R1 2323 164,3 182,3 50 20 24
19,0-19,99 160 02623635 SD408-19.00/19.99-160-20R1 242,0 173,0 192,0 50 20 24

Akcesoria*

Dla $red. wiertta Klucz

(mm)

12,00-12,99 SD400-K05
13,00-14,99 SD400-K06
15,00-16,99 SD400-K07
17,00-18,99 SD400-K08
19,00-19,99 SD400-K09

*Akcesoria nie zawarte w dostawie.

157



Crownloc® Plus SECO I

Modut fazujacy

Glebokos¢ wiercenia LU
SD403 SD405 SD408 Maks.

Numer produktu | Oznaczenie Do korpusu wiertta | (min-max) | (min-max) | (min-max) g['eb°k°s'): OAL BD
02846075 SD400-C45-12.00/12.49 SD40x-12.00/12.49 6-22 6-47 47-84 15 20 34
02846076 SD400-C45-12.50/12.99 SD40x-12.50/12.99 7-23 7-48 48-88 15 20 34
02846077 SD400-C45-13.00/13.99 SD40x-13.00/13.99 7-27 7-55 55-97 15 20 34
02846078 SD400-C45-14.00/14.99 SD40x-14.00/14.99 7-33 7-60 60-105 1,5 20 36
02846079 SD400-C45-15.00/15.99 SD40x-15.00/15.99 8-35 8-67 67-114 1,5 20 36
02846080 SD400-C45-16.00/16.99 SD40x-16.00/16.99 8-38 8-72 72-123 15 20 38
02846117 SD400-C45-17.00/17.99 SD40x-17.00/17.99 9-43 9-79 79-132 15 20 38
02846082 SD400-C45-18.00/18.99 SD40x-18.00/18.99 9-45 9-83 83-140 15 20 40
02846083 SD400-C45-19.00/19.99 SD40x-19.00/19.99 10-49 10-89 89-149 15 20 40

Czesci zamienne, zawarte w dostawie
Dla $red. wiertta Klucz do plytki Sruba plytki Klucz mocujacy Klucz mocujacy Srubamocujaca1 | Sruba mocujaca 2
(mm)
=
SD400-C45... TO7P-2 C02505-T07P 28MS795 3SMS795 MC6S4X8 P6SS4X8
Wymiary w mm
Tolerancje: Wielko$é IC L S D1 RE
IC = +0,025
S=140,07 09 5,556 | 9,000 | 2,500 | 2,900 | 0,2
RE = £0,10 Gatunek T400D
Oznaczenie VCGX090202-D1
Numer produktu 00014948
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SECO 2

Koncowka - Geometria -P i-M

Kat wierzchotkowy: 140°

DC DC

Geometria P Geometria M (cale) (mm)
SD400-12.00-P $D400-12.00-M 0.472 12,00
SD400-12.10-P - 0476 12,10
SD400-12.20-P - 0.480 12,20
SD400-12.30-P SD400-12.30-M 0.484 12,30
SD400-12.41-P SD400-12.41-M 0.489 12,41
SD400-12.50-P SD400-12.50-M 0.492 12,50
SD400-12.60-P - 0.496 12,60
SD400-12.70-P SD400-12.70-M 0.500 12,70
SD400-12.80-P SD400-12.80-M 0.504 12,80
SD400-12.90-P SD400-12.90-M 0.508 12,90
SD400-13.00-P SD400-13.00-M 0.512 13,00
SD400-13.10-P $D400-13.10-M 0.516 13,10
SD400-13.20-P - 0.520 13,20
SD400-13.30-P SD400-13.30-M 0.524 13,30
SD400-13.50-P SD400-13.50-M 0.531 13,50
SD400-13.70-P SD400-13.70-M 0.539 13,70
SD400-13.80-P SD400-13.80-M 0.543 13,80
SD400-13.89-P SD400-13.89-M 0.547 13,89
SD400-14.00-P SD400-14.00-M 0.551 14,00
SD400-14.10-P - 0.555 14,10
SD400-14.20-P SD400-14.20-M 0.559 14,20
SD400-14.288-P SD400-14.288-M 0.563 14,288
SD400-14.40-P - 0.567 14,40
SD400-14.50-P SD400-14.50-M 0.571 14,50
SD400-14.68-P SD400-14.68-M 0.578 14,68
SD400-14.70-P SD400-14.70-M 0.579 14,70
SD400-14.80-P SD400-14.80-M 0.583 14,80
SD400-14.90-P $D400-14.90-M 0.587 14,90
SD400-15.00-P SD400-15.00-M 0.591 15,00
SD400-15.08-P SD400-15.08-M 0.594 15,08
SD400-15.10-P - 0.594 15,10
SD400-15.20-P - 0.598 15,20
SD400-15.25-P SD400-15.25-M 0.600 15,25
SD400-15.478-P SD400-15.478-M 0.609 15,478
SD400-15.50-P $D400-15.50-M 0.610 15,50
SD400-15.70-P SD400-15.70-M 0.618 15,70
SD400-15.80-P SD400-15.80-M 0.622 15,80
SD400-15.875-P SD400-15.875-M 0.625 15,875
SD400-16.00-P SD400-16.00-M 0.630 16,00
SD400-16.10-P - 0.634 16,10
SD400-16.20-P 0.638 16,20
SD400-16.25-P - 0.640 16,25
SD400-16.27-P SD400-16.27-M 0.641 16,27
SD400-16.40-P - 0.646 16,40
SD400-16.50-P. SD400-16.50-M 0.650 16,50
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Crownloc® Plus

SECO 2

Koncowka - Geometria -P i-M

Kat wierzchotkowy: 140°

DC DC
Geometria P Geometria M (cale) (mm)
SD400-16.669-P SD400-16.669-M 0.656 16,669
SD400-16.70-P SD400-16.70-M 0.657 16,70
SD400-16.80-P SD400-16.80-M 0.661 16,80
SD400-16.90-P - 0.665 16,90
SD400-17.00-P $D400-17.00-M 0.669 17,00
SD400-17.065-P SD400-17.065-M 0.672 17,065
SD400-17.10-P - 0.673 17,10
SD400-17.20-P 0.677 17,20
SD400-17.35-P - 0.683 17,35
SD400-17.463-P SD400-17.463-M 0.688 17,463
SD400-17.50-P SD400-17.50-M 0.689 17,50
SD400-17.70-P SD400-17.70-M 0.697 17,70
SD400-17.80-P SD400-17.80-M 0.701 17,80
SD400-17.859-P SD400-17.859-M 0.703 17,859
SD400-17.90-P SD400-17.90-M 0.705 17,90
SD400-18.00-P SD400-18.00-M 0.709 18,00
SD400-18.10-P - 0.713 18,10
SD400-18.20-P - 0.717 18,20
SD400-18.256-P SD400-18.256-M 0.719 18,256
SD400-18.50-P $D400-18.50-M 0.728 18,50
SD400-18.653-P SD400-18.653-M 0.734 18,653
SD400-18.70-P SD400-18.70-M 0.736 18,70
SD400-18.80-P SD400-18.80-M 0.740 18,80
SD400-18.90-P SD400-18.90-M 0.744 18,90
SD400-19.00-P SD400-19.00-M 0.748 19,00
SD400-19.05-P SD400-19.05-M 0.750 19,05
SD400-19.10-P - 0.752 19,10
SD400-19.20-P SD400-19.20-M 0.756 19,20
= SD400-19.25-M 0.758 19,25
SD400-19.447-P SD400-19.447-M 0.766 19,447
SD400-19.50-P SD400-19.50-M 0.768 19,50
SD400-19.70-P SD400-19.70-M 0.776 19,70
SD400-19.80-P SD400-19.80-M 0.780 19,80
SD400-19.844-P SD400-19.844-M 0.781 19,844
SD400-19.90-P $D400-19.90-M 0.783 19,90
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Parametry skrawania - SD403 - @ 12-20

SMG f
212,00 214,00 216,00 218,00 220,00 Ve

P1 P 0,30 0,32 0,34 0,36 0,36 155
P2 P 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 150
P3 P 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 130
P4 P 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 115
P5 P 0,28 0,30 0,32 0,32 0,34 110
P6 P 0,28 0,30 0,30 0,32 0,34 120
P7 P 0,28 0,30 0,30 0,32 0,34 115
P8 P 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 110
P11 P 0,28 0,30 0,30 0,32 0,34 110
P12 P 0,19 0,20 0,22 0,22 0,24 65
M1 M 0,17 0,19 0,20 0,22 0,22 95
M2 M 0,16 0,17 0,18 0,19 0,20 80
M3 M 0,13 0,14 0,14 0,15 0,16 60
M4 M 0,11 0,12 0,13 0,13 0,14 45
M5 M 0,11 0,12 0,13 0,13 0,14 37
K1 P 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 110
K2 P 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 95
K3 P 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 80
K4 P 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 75
K5 P 0,24 0,26 0,26 0,28 0,30 45
N2 M 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 215
N3 M 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 145
N11 M 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 170
S1 M 0,095 0,11 0,12 0,13 0,13 34
S2 M 0,095 0,11 0,12 0,13 0,13 24
S3 M 0,095 0,11 0,12 0,13 0,13 24
S M 0,16 0,17 0,19 0,20 0,22 65
S12 M 0,16 0,17 0,19 0,20 0,22 49
S13 M 0,14 0,15 0,17 0,18 0,19 38
H3 P 0,12 0,13 0,14 0,15 0,15 32
H5 P 0,19 0,20 0,22 0,22 0,24 60
H7 P 0,12 0,13 0,14 0,15 0,15 32
H8 P 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 60
H11 P 0,19 0,20 0,22 0,22 0,24 75
H12 P 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 39
H21 P 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 60

SMG = Grupy materiatowe Seco

f=mm/obr

V¢= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Crownloc® Plus SECO 1
Parametry skrawania - SD405 - @ 12-20
SMG f
212,00 214,00 216,00 218,00 320,00 A

P1 P 0,30 0,32 0,34 0,36 0,36 125
P2 P 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 120
P3 P 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 105
P4 P 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 95
P5 P 0,28 0,30 0,32 0,32 0,34 90
P6 P 0,28 0,30 0,30 0,32 0,34 100
P7 P 0,28 0,30 0,30 0,32 0,34 95
P8 P 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 90
P11 P 0,28 0,30 0,30 0,32 0,34 90
P12 P 0,19 0,20 0,22 0,22 0,24 55
M1 M 0,17 0,19 0,20 0,22 0,22 80
M2 M 0,16 0,17 0,18 0,19 0,20 65
M3 M 0,13 0,14 0,14 0,15 0,16 49
M4 M 0,11 0,12 0,13 0,13 0,14 37
M5 M 01 0,12 0,13 0,13 0,14 31
K1 P 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 90
K2 P 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 75
K3 P 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 65
K4 P 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 60
K5 P 0,24 0,26 0,26 0,28 0,30 37
N2 M 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 175
N3 M 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 120
N11 M 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 140
S1 M 0,095 0,11 0,12 0,13 0,13 28
S2 M 0,095 0,11 0,12 0,13 0,13 20
S3 M 0,095 0,11 0,12 0,13 0,13 20
S M 0,16 0,17 0,19 0,20 0,22 50
S12 M 0,16 0,17 0,19 0,20 0,22 40
S13 M 0,14 0,15 0,17 0,18 0,19 31
H3 P 0,12 0,13 0,14 0,15 0,15 26
H5 P 0,19 0,20 0,22 0,22 0,24 49
H7 P 0,12 0,13 0,14 0,15 0,15 26
H8 P 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 49
H11 P 0,19 0,20 0,22 0,22 0,24 60
H12 P 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 32
H21 P 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 49

SMG = Grupy materiatowe Seco

f=mm/obr

V¢= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Parametry skrawania - SD408 - @ 12-20

SMG f
212,00 214,00 216,00 218,00 220,00 Ve

P1 P 0,30 0,32 0,34 0,36 0,36 100
P2 P 0,30 0,32 0,34 0,36 0,38 100
P3 P 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 85
P4 P 0,28 0,30 0,32 0,34 0,34 75
P5 P 0,28 0,30 0,32 0,32 0,34 70
P6 P 0,28 0,30 0,30 0,32 0,34 80
P7 P 0,28 0,30 0,30 0,32 0,34 75
P8 P 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 70
P11 P 0,28 0,30 0,30 0,32 0,34 75
P12 P 0,19 0,20 0,22 0,22 0,24 43
M1 M 0,17 0,19 0,20 0,22 0,22 65
M2 M 0,16 0,17 0,18 0,19 0,20 50
M3 M 0,13 0,14 0,14 0,15 0,16 39
M4 M 0,11 0,12 0,13 0,13 0,14 29
M5 M 0,11 0,12 0,13 0,13 0,14 24
K1 P 0,28 0,30 0,32 0,34 0,36 70
K2 P 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 60
K3 P 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 50
K4 P 0,26 0,28 0,30 0,32 0,32 49
K5 P 0,24 0,26 0,26 0,28 0,30 29
N2 M 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 140
N3 M 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 95
N11 M 0,26 0,28 0,30 0,32 0,34 110
S1 M 0,095 0,11 0,12 0,13 0,13 22
S2 M 0,095 0,11 0,12 0,13 0,13 16
S3 M 0,095 0,11 0,12 0,13 0,13 16
S M 0,16 0,17 0,19 0,20 0,22 42
S12 M 0,16 0,17 0,19 0,20 0,22 32
S13 M 0,14 0,15 0,17 0,18 0,19 25
H3 P 0,12 0,13 0,14 0,15 0,15 21
H5 P 0,19 0,20 0,22 0,22 0,24 39
H7 P 0,12 0,13 0,14 0,15 0,15 21
H8 P 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 39
H11 P 0,19 0,20 0,22 0,22 0,24 49
H12 P 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 26
H21 P 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 39

SMG = Grupy materiatowe Seco

f=mm/obr

V¢= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Informacije odnosnie zastosowania

Powierzchnia obrobiona Pakiety

Istnieje mozliwo$¢ wiercenia pakietow zamocowanych w
bezpieczny sposob, tak aby nie powstawaly szczeliny miedzy
warstwami materiatu.

W szczeliny moga wnika¢ widry, w konsekwencji powodujac
zniszczenie wiertta.

M)

N
Brak potrzeby nawiercania lub redukcji posuwu na wejsciu gdy \\\\\ N

stosujemy SD403 i SD405. Gdy stosujemy wiertto SD408 wiercenie
wstepne jest zawsze zalecane. (Gdy stosujemy SD405 w stali
nierdzewnej moze by¢ wymagane wiercenie wstepne).

Nieregularne/Katowe wej$cie w materiat

Alternatywy wiercenia wstepnego
Jesli wejscie w mat. jest nieregularne M)
lub pod katem, nalezy zastosowa¢ operacje

wstepna.

Wykonanie pogtebienia frezem

Gdy stosujemy wiertta >3 x D zalecane jest
walcowo-czotowym.

wstepne wiercenie wierttem np. SD403

NN\

N\

Niereg. wejscie w materiat Katowe wej. w materiat
Zalecenia dotyczace chtodzenia
Cisnienie chtodziwa Chtodziwo
Minimalne zalecane ci$nienie to 10 bar przy <3 x D Zalecane koncentracja emulsji 6-8% Przy wierceniu w stali nierdz.,
Minimalne zalecane ci$nienie to 30 bar przy >3 x D superstopach i stali o duzej wytrzym. zaleca sig stezenie emulsji 10%.

Pierwszy wybor <

w
>
o
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SECO 2

Parametry skrawania

Wartosci z wykreséw moga ulega¢ zmianie, zaleznie od parametréw, materiatu, wydajnosci obrabiarki i zuzycia narzedzia.
Ponizsze wykresy obowigzujg dla grupy materiatowej P5-P6 i predkosci skrawania 90 m/min.

Zapotrzebowanie na moc

9
8
7 ——
6 =
E 5 ////
8, " —
= —T
3
2
1
0
12 13 14 15 16 17 18 19 20
Wiertto & (mm)
f=0,32 =024
f=0,30 f=0,22
f=0,27 f=0,20
Sita od posuwu
6,0
=50
H 4,0 _——
z 4 — —
g 30 /Z/%%
é Y ——:——_f;—%/
>20
=
1,0
0,0
12 13 14 15 16 17 18 19 20
Wiertto & (mm)
£=0,32 £=0,24
f=0,30 f=0,22
f=0,27 f=0,20

Tolerancja otworu/Gtadkos¢ powierzchni

SD403, SD405 i SD408
IT9-10 / R, 1-4*

Wiertto & DC (mm) | Tolerancja IT9 (um) [Tolerancja IT10 (um)

10-18 43 70
18-30 52 84

*W przypadku wiercenia w stali niskoweglowej lub nierdzewnej
moze wystapi¢ pogorszenie chropowato$ci.

Stosowac¢ mozliwie najkrétsze wiertto w celu uzyskania otworu o
najlepszej jakosci.

Moment obrotowy
45
£
Z 35
P —
o
2 20 |
g 15— —
g 10 = el
=
5
0
12 13 14 15 16 17 18 19 20
Wiertto & (mm)
£=0,32 120,24
—— =030 =022
— =027 £=0,20

Przeptyw chtodziwa przy réznych cisnieniach

25
=20 —
= = |
§_ 15 | |
s 0 ’// |
& T
5
0

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Ciénienie chtodziwa (bar)
917-19,99

014-16,99
012-13,99

Zalecany przeptyw chtodziwa Dx1 I/min.

Minimalny przeptyw chtodziwa D/2 I/min.

D = $rednica wiertta

Minimalne zalecane ci$nienie chtodziwa 10 bar przy <3 xD
Minimalne zalecane ci$nienie chtodziwa 20 bar przy <5 xD
Minimalne zalecane ci$nienie chtodziwa 40 bar przy > 5 x D

Chtodziwo

Zaleca sie domieszke emulsji 6-8%.

Przy wierceniu w stali nierdz., superstopach i stali o duzej wytrzym.
zaleca si¢ stezenie emulsji 10%.
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SECO 2

Rozwigzywanie probleméw - Co powinni$my sprawdzi¢ w pierwszej kolejnosci:

o Stabilno$¢ mocowania
o Stan techniczny wrzeciona
 Stan techniczny oprawki

o Mocowanie narzedzia: o Chiodzenie:

- Bicie w granicach 0,06 TIR - Cisnienie
* Usuwanie wiorow: - Przeplyw
- Parametry skrawania - Koncentracja

Wykruszanie si¢ krawedzi skrawajacych
o Zredukowac posuw /obr.

o Jedli wiertto drga, zredukowac predkos¢ skrawania i
2zwigkszy¢ posuw.

o Podczas wiercenia w surowej, twardej lub nachylonej
powierzchni, zredukowa¢ posuw 0 30%-50% na
wejsciu i wyjsciu.

Zta tolerancja srednicy.
o Zwigksz posuw/obr.

o Zastosuj wiertto weglikowe Seco Feedmax, patrz str.
18-21

 Zastosuj rozwiercanie, patrz str. 237
o Zastosuj wytaczanie, patrz str. 371-372

Zbyt szybkie zuzycie sie powierzchni przytozenia
o Sprawdz czy uzyto wiasciwej geometrii
o Zredukowaé predko$¢ skrawania

Zta gtadkos$¢ powierzchni

o Zredukuj posuw/obr.

o Zwieksz predko$¢ skrawania

o Sprawdz czy zastosowano prawidtowg geometrig

o Zastosuj wiertfo weglikowe Seco Feedmax, patrz str.
18-21

o Zastosuj operacje rozwiercania, patrz str. 237

Zuzycie sie rowka

o Zredukowac posuw/obr.

o Zredukowac predko$¢ skrawania.
o Zwiekszy¢ koncentracje chtodziwa.

Zte potozenie otworu
o Zredukuj posuw/obr.

o Podczas wiercenia w surowej, twardej lub nachylonej
powierzchni, zredukowa¢ posuw 0 30%-50% na

wejsciu i wyjsciu

» Nawierci¢ wstepnie wiertlem o kacie 140°.

o Zastosuj wiertto weglikowe Seco Feedmax, patrz str.
18-21

o Zastosuj wytaczanie, patrz str. 371-372

Zuzycie zewnetrznej tysinki.

e [Sprawdz czy uzyto wtasciwej geometii.
o Zredukowac¢ predkos$¢ skrawania.

o Zwigkszy¢ koncentracje chtodziwa.

o Podczas wiercenia w surowej, twardej lub nachylonej
powierzchni, zredukowa¢ posuw 0 30%-50% na
wejsciu i wyjsciu.

Zakleszczania dtugich wiérow
o Zwigkszy¢ posuw

o \W materiatach dajacych dtugi wior SMG P1-P4,
SMG M1-M2:

— Zwigkszy¢ predkosc skrawania i zredukowa¢ posuw/
obr.

- Zastosowa¢ geometrig -L (Custom Design)

3 3 3 3
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Wiertto na ptytki wymienne
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Perfomax® SECO
Przeglad asortymentu
Perfomax® & Zakres Gl_eboko:sc ToIer.a ncja & Tolerancja otworu
wiercenia wiertta
SD522
15-59 mm ~2xD +-0,1 +0/+0,2
Str.174-176
SD523
15-59 mm ~3xD +/-0,1 +0/+0,3
Str.177-183
SD524
17-59 mm ~4xD +-0,1 +0/+0,4
Str.184-189
SD525
19-45 mm ~5xD +/-0,1 +0/+0,5
Str.190
SD542
60-85 mm ~25xD +/-0,1 +0/+0,3

Str.191
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Perfomax® SECO 1
Przeglad asortymentu
%] Glebokosé Tolerancja & .
®
Perfomax Zakres wiercenia wiertta Tolerancja otworu
SD572
_ T =) 15-47 mm 2xD +-0,1 +0/40,2
Str. 192-193
SD602
60-160 mm 1-10xD +-0,2 -

Str. 198-199
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SECO 2

Oznaczenie wiertta z plytka wymienng - Metryczne

Typ wiertta:

SD522:2xD

SD523:3xD ) Typ chwytu:
SD524:4xD Sred. 2. Zgodny z ABS
SD525:5xD chwytu 7.180 9766

| | |
SD523- 20 - 60 - 25| R || 7
] |

Srednica Glebokosé wiercenia Wykonanie

wiertta prawe
Srednica Glebokose
wiertta wiercenia

SD523 |- 20

60

C5

Typ wiertta:
SD523: 3 x D
SD524: 4 x D
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Perfomax®

SECO

Chwyty

1SO 9766

Wybér podstawowy dla wiekszo$ci oprawek obecnych na rynku,
takich jak:

- Weldon 1835B

-1S0 5414

- DIN 69880

Chtodziwo doprowadzone do chwytu wiertta.

Chwyt z dwoma spfaszczeniami

Krawedz skraw.
plytki central.
znajduje sie ponad
o0sig przedmiotu

Krawedz skraw.
ptytki central.

znajduje sig pod
osig przedmiotu

UWAGA! W przypadku uzycia wiertta z chwytem -7 w zastosowaniach
obrotowych z oprawka regulowang lub bez, nalezy uzy¢ sptaszczenia
potozonego po tej samej stronie co ptytka centralna.

W przeciwnym wypadku wiertfo zamocowane bedzie nieprawidtowo.

Do zastosowan nieobrotowych:

Dodatkowe sptaszczenie na chwycie jest w celu
poprawy elastycznosci przy operacjach tokarskich.
W takich zastosowaniach niezbgdnej est utrzymanie
wspdtosiowosci wiertta i detalu.

W przypadku niezachowania tego warunku ptytka
centralna moze przesunag sie nad o$ detalu.
Spowoduje to zmniejszenie trwatosci ostrza.

Obrét wiertta 0 180 stopni i wykorzystanie drugiego
splaszczenia daje, w sposob fatwy i szybki, mozliwosé
kompensacji przestawienia osiowego wiertta.
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Perfomax®

SECO 2

Chwyty

Seco-Capto

o Elastyczno$¢- Ta sama oprawka moze by¢ uzyta na réznych
obrabiarkach

o Modutowo$¢ - Istnieje mozliwos¢ doktadania réznych adapteréw

o Przenoszenie duzych momentéw - Obcigzenie jest roztozone
symetrycznie

o Duza sztywno$¢ - Duza doktadnos$¢ i sita potaczenia gwarantujg
sztywno$¢

o Doktadnos¢ - Specjalny wielokatny stozek zapewnia mocne,
samocentrujace potaczenie z doktadnoscia do 2 mikronow

(4,5, 6)

Graflex

o Pasuje bezposrednio do oprawek Graflex i jest mocowany dwiema
$rubami kulowymi rozstawionymi o 120°.

o Krotki wysieg - sztywnos¢ i produktywno$¢
o Potaczenie cylinder/czoto - duza doktadnos$¢
o Wioty otworéw na chtodziwo w chwycie

<7

-G

ABS 50

o Chwyt zgodny z ABS 50
o Pasuje bezposrednio do oprawek ABS 50 z jedng $rubg mocujaca
o Wioty otworéw na chtodziwo w chwycie

VDI30i VDI 40

e Zgodny z VDI

o Pasuje bezposrednio do oprawek
- VDI 3425 bl.2
- DIN 69880

UWAGA! Pierscien do chfodziwa nalezy zamawia¢ oddzielnie
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Perfomax® SECO =

Chwyty
Dostepne w zakresie:

VDI 30 VDI 40
Akcesoria Akcesoria
Pierscien Pierscien

SDA5-30R8 SDA5-40R8

1. Nalezy umiesci¢ pierécien na wiertle
bez dociagania $rub mocujacych

3. Dociagnag¢ $ruby mocujace
pierécienia do chfodzenia

2. Zamocowac wiertio w tulejce

Pierscien do chtodzenia

CEIl 0825

173



Perfomax®-SD522

SECO 2

Gtebokos¢ wiercenia~ 2 x D - Metryczne

Chwyt1S0 9766, -7

)
I
4 T
°
N
o Chtodzenie wewnetrzne
o Informacje na temat plytek patrz str. 205-207 -~ A———
o Parametry skrawania patrz str. 209-210
o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194
Regulacja
Wymiary w mm Ptytka promieniowa
DC
(mm) LU |Numer produktu| Oznaczenie OAL | LFS | LS | LUX |DMM | DF | Plytkacentralna |Plytka peryferyjna| - +
15,0 30 03080744 SD522-15-30-20R7 110 | 60 | 50 | 35 | 20 | 30 SPGX0502 SCGX050204 022 | 0,31
15,0 30 03080745 SD522-15-30-25R7 116 | 60 | 56 | 35 | 25 | 35 SPGX0502 SCGX050204 022 | 0,31
15,5 31 03080740 SD522-15.5-31-20R7 1M1 ] 61 | 50 | 36 | 20 | 30 SPGX0502 SCGX050204 0,17 | 0,36
15,5 31 03080741 SD522-15.5-31-25R7 M7 | 61 | 56 | 36 | 25 | 35 SPGX0502 SCGX050204 0,17 | 0,36
16,0 32 03080749 SD522-16-32-20R7 12 | 62 | 50 | 37 | 20 | 30 SPGX0502 SCGX050204 012 | 041
16,0 32 03080750 SD522-16-32-25R7 18 | 62 | 56 | 37 | 25 | 35 SPGX0502 SCGX050204 012 | 041
16,5 33 03080746 SD522-16.5-33-20R7 113 | 63 | 50 | 38 | 20 | 30 SPGX0502 SCGX050204 0,07 | 046
16,5 33 03080747 SD522-16.5-33-25R7 19 | 63 | 56 | 38 | 25 | 35 SPGX0502 SCGX050204 0,07 | 046
17,0 34 03080754 SD522-17-34-20R7 14 | 64 | 50 | 39 | 20 | 30 SPGX0502 SCGX050204 002 | 05
17,0 34 03080755 SD522-17-34-25R7 120 | 64 | 56 | 39 | 25 | 35 SPGX0502 SCGX050204 002 | 05
17,5 35 03080752 SD522-17.5-35-20R7 15 | 65 | 50 | 40 | 20 | 30 SPGX0602 SCGX050204 043 | 01
17,5 35 03080753 SD522-17.5-35-25R7 121 | 65 | 56 | 40 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX050204 043 | 01
18,0 36 03080760 SD522-18-36-20R7 116 | 66 | 50 | 41 | 20 | 30 SPGX0602 SCGX050204 032 | 0,21
18,0 36 03080761 SD522-18-36-25R7 122 | 66 | 56 | 41 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX050204 032 | 021
18,5 37 03080758 SD522-18.5-37-20R7 M7 | 67 | 50 | 42 | 20 | 30 SPGX0602 SCGX050204 022 | 0,31
18,5 37 03080759 SD522-18.5-37-25R7 123 | 67 | 56 | 42 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX050204 022 | 0,31
19,0 38 03080765 SD522-19-38-20R7 118 | 68 | 50 | 43 | 20 | 30 SPGX0602 SCGX050204 011 | 042
19,0 38 03080766 SD522-19-38-25R7 124 | 68 | 56 | 43 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX050204 011 | 042
19,5 39 03080764 SD522-19.5-39-20R7 19 | 69 | 50 | 44 | 20 | 30 SPGX0602 SCGX060204 011 | 042
20,0 40 03080771 SD522-20-40-25R7 126 | 70 | 56 | 45 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX060204 0,07 | 046
21,0 42 03080775 SD522-21-42-25R7 128 | 72 | 56 | 47 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX060204 0,01 05
22,0 44 03080777 SD522-22-44-25R7 130 [ 74 | 56 | 49 | 25 | 35 SPGX0703 SCGX060204 044 | 046
23,0 46 03080781 SD522-23-46-25R7 132 | 76 | 56 | 51 | 25 | 35 SPGX0703 SCGX070308 033 | 05
23,5 47 03192517 SD522-23.5-47-25R7 133 | 77 | 56 | 52 | 25 | 35 SPGX0703 SCGX070308 023 | 05
24,0 48 03080785 SD522-24-48-25R7 134 | 78 | 56 | 53 | 25 | 35 SPGX0703 SCGX070308 0,1 05
25,0 50 03080788 SD522-25-50-32R7 140 | 80 | 60 | 55 | 32 | 42 SPGX0703 SCGX070308 0,1 05
26,0 52 03080790 SD522-26-52-32R7 142 | 82 | 60 | 57 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX070308 05 0,11
27,0 54 03080792 SD522-27-54-32R7 144 | 84 | 60 | 59 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX070308 05 | 0,26
28,0 56 03080795 SD522-28-56-32R7 146 | 86 | 60 | 61 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX070308 028 | 05
29,0 58 03080796 SD522-29-58-32R7 148 | 88 | 60 | 63 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX09T308 018 | 05
30,0 60 03080798 SD522-30-60-32R7 150 | 90 | 60 | 65 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX09T308 012 | 05
31,0 62 03080801 SD522-31-62-32R7 152 | 92 | 60 | 67 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX09T308 012 | 05
32,0 64 03080802 SD522-32-64-32R7 154 | 94 | 60 | 69 | 32 | 42 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 0,31
32,0 64 03080803 SD522-32-64-40R7 162 | 94 | 68 | 69 | 40 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 031
33,0 66 03080805 SD522-33-66-32R7 156 | 96 | 60 | 71 | 32 | 42 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 046
33,0 66 03080806 SD522-33-66-40R7 164 | 96 | 68 | 71 | 40 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 046
34,0 68 03080808 SD522-34-68-32R7 158 | 98 | 60 | 73 | 32 | 42 SPGX11T3 SCGX09T308 022 | 05
34,0 68 03080809 SD522-34-68-40R7 166 | 98 | 68 | 73 | 40 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 022 | 05
35,0 70 03080810 SD522-35-70-32R7 160 | 100 | 60 | 75 | 32 | 42 SPGX11T3 SCGX11T308 022 | 05
35,0 70 03080811 SD522-35-70-40R7 168 [ 100 | 68 | 75 | 40 | 50 SPGX11T3 SCGX11T308 022 | 05
36,0 72 03080813 SD522-36-72-32R7 162 | 102 | 60 | 77 | 32 | 42 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowe;.
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Perfomax®-SD522 SECO =

Gleboko$¢ wiercenia ~2 x D - Metryczne Chwyt IS0 9766, -7
)
v

o Chiodzenie wewnetrzne

 Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 209-210

o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194

°
”

< o »|
M

Regulacja
Wymiary w mm Plytka promieniowa
DC

(mm) LU [Numer produktu| Oznaczenie OAL | LFS | LS | LUX |DMM | DF | Plytka centralna |Plytka peryferyjna| - +
36,0 72 03080814 SD522-36-72-40R7 170 | 102 | 68 | 77 | 40 | 50 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
37,0 74 03080816 SD522-37-74-32R7 164 | 104 | 60 | 79 | 32 | 42 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
37,0 74 03080817 SD522-37-74-40R7 172 | 104 | 68 | 79 | 40 | 50 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
38,0 76 03080818 SD522-38-76-32R7 166 [ 106 | 60 | 81 | 32 | 42 SPGX12T3 SCGX11T308 05 05
38,0 76 03080819 SD522-38-76-40R7 174 | 106 | 68 | 81 | 40 | 50 SPGX12T3 SCGX11T308 0,5 05
39,0 78 03080821 SD522-39-78-32R7 168 | 108 | 60 | 83 | 32 | 42 SPGX12T3 SCGX11T308 039 | 05
39,0 78 03080822 SD522-39-78-40R7 176 | 108 | 68 | 83 | 40 | 50 SPGX12T3 SCGX11T308 039 | 05
40,0 80 03080823 SD522-40-80-32R7 170 | 110 | 60 | 85 | 32 | 50 SPGX12T3 SCGX11T308 019 | 05
40,0 80 03080824 SD522-40-80-40R7 178 | 110 | 68 | 85 | 40 | 50 SPGX12T3 SCGX11T308 019 | 05
41,0 82 03080826 SD522-41-82-40R7 180 | 112 | 68 | 87 | 40 | 50 SPGX12T3 SCGX120408 019 | 05
42,0 84 03080828 SD522-42-84-40R7 182 | 114 | 68 | 89 | 40 | 50 SPGX12T3 SCGX120408 019 | 05
43,0 86 03080830 SD522-43-86-40R7 184 | 116 | 68 | 91 | 40 | 50 SPGX12T3 SCGX120408 005 | 05
44,0 88 03080832 SD522-44-88-40R7 186 | 118 | 68 | 93 | 40 | 50 SPGX1504 SCGX120408 05 0,41
45,0 90 03080834 SD522-45-90-40R7 188 | 120 | 68 | 95 | 40 | 50 SPGX1504 SCGX150512 05 041
46,0 92 03080835 SD522-46-92-40R7 190 | 122 | 68 | 97 | 40 | 50 SPGX1504 SCGX150512 05 05
47,0 94 03080836 SD522-47-94-40R7 192 | 124 | 68 | 99 | 40 | 50 SPGX1504 SCGX150512 0,5 05
48,0 96 03080837 SD522-48-96-40R7 194 | 126 | 68 | 101 | 40 | 59 SPGX1504 SCGX150512 045 | 05
49,0 98 03080838 SD522-49-98-40R7 196 | 128 | 68 | 103 | 40 | 59 SPGX1504 SCGX150512 0,2 05

50,0 | 100 03080839 SD522-50-100-40R7 198 | 130 | 68 | 105 | 40 | 59 SPGX1504 SCGX150512 0,2 05
51,0 | 102 03080840 SD522-51-102-40R7 200 | 132 | 68 | 107 | 40 | 59 SPGX1504 SCGX150512 02 05
520 | 104 03080841 SD522-52-104-40R7 202 | 134 | 68 | 109 | 40 | 59 SPGX1904 SCGX150512 05 | 042
530 | 106 03080842 SD522-53-106-40R7 204 | 136 | 68 | 111 | 40 | 59 SPGX1904 SCGX150512 05 | 042
540 | 108 03080843 SD522-54-108-40R7 206 | 138 | 68 | 113 | 40 | 59 SPGX1904 SCGX150512 05 05
55,0 110 03080844 SD522-55-110-40R7 208 | 140 | 68 | 115 | 40 | 59 SPGX1904 SCGX150512 05 05
56,0 112 03080845 SD522-56-112-40R7 210 | 142 | 68 | 117 | 40 | 59 SPGX1904 SCGX150512 05 05
57,0 114 03080846 SD522-57-114-40R7 212 | 144 | 68 | 119 | 40 | 59 SPGX1904 SCGX150512 | 0,39 | 05
58,0 116 03080847 SD522-58-116-40R7 214 | 146 | 68 | 121 | 40 | 63 SPGX1904 SCGX150512 | 0,09 | 05
59,0 118 03080848 SD522-59-118-40R7 216 | 148 | 68 | 123 | 40 | 63 SPGX1904 SCGX150512 | 0,09 | 05

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowej.
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Perfomax®-SD522 SECO*

Gtebokos¢ wiercenia~ 2 x D - Metryczne Chwyt zgodny z ABS 50, -2

«—LS»|

o Chtodzenie wewnetrzne

 Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 209-210

o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194

e O0AL——>

Regulacja
Wymiary w mm Ptytka promieniowa
DC

(mm) LU |Numer produktu| Oznaczenie OAL | LFS | LS | LUX |DMM | DF | Plytkacentralna |Plytka peryferyjna| - +
15,0 30 03081056 SD522-15-30-50R2 91 | 60 | 31 | 35 | 28 | 50 SPGX0502 SCGX050204 022 | 0,31
15,5 31 03081057 SD522-15.5-31-50R2 92 | 61 | 31 | 36 | 28 | 50 SPGX0502 SCGX050204 0,17 | 0,36
16,0 32 03080751 SD522-16-32-50R2 93 | 62 | 31 | 37 | 28 | 50 SPGX0502 SCGX050204 012 | 041
16,5 33 03081058 SD522-16.5-33-50R2 94 [ 63 | 31 [ 38 | 28 | 50 SPGX0502 SCGX050204 0,07 | 046
17,0 34 03081059 SD522-17-34-50R2 95 | 64 | 31 | 39 | 28 | 50 SPGX0502 SCGX050204 002 | 05
17,5 35 03081060 SD522-17.5-35-50R2 96 | 65 | 31 | 40 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX050204 043 | 01
18,0 36 03080762 SD522-18-36-50R2 97 | 66 | 31 | 41 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX050204 032 | 0,21
18,5 37 03081061 SD522-18.5-37-50R2 98 | 67 | 31 | 42 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX050204 0,22 | 0,31
19,0 38 03080767 SD522-19-38-50R2 99 | 68 | 31 | 43 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX050204 011 | 042
20,0 40 03080772 SD522-20-40-50R2 101 [ 70 | 31 | 45 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX060204 0,07 | 0,46
20,62 | 42 03080768 SD522-20.62-42-50R2 103 [ 72 | 31 | 47 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX060204 003 | 05
21,0 42 03081062 SD522-21-42-50R2 103 | 72 | 31 | 47 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX060204 0,01 05
22,0 44 03080778 SD522-22-44-50R2 105 [ 74 | 31 | 49 | 28 | 50 SPGX0703 SCGX060204 044 | 046
2223 | 45 03080776 SD522-22.23-45-50R2 106 | 75 | 31 | 50 | 28 | 50 SPGX0703 SCGX060204 039 | 05
23,0 46 03080782 SD522-23-46-50R2 107 [ 76 | 31 | 51 | 28 | 50 SPGX0703 SCGX070308 033 | 05
24,0 48 03080786 SD522-24-48-50R2 109 [ 78 | 31 | 53 | 28 | 50 SPGX0703 SCGX070308 0,1 05
25,0 50 03080789 SD522-25-50-50R2 11 ) 80 | 31 | 55 | 28 | 50 SPGX0703 SCGX070308 0,1 05
254 51 03080787 SD522-25.40-51-50R2 M2 | 81 | 31 | 56 | 28 | 50 SPGX0703 SCGX070308 0,1 05
26,0 52 03080791 SD522-26-52-50R2 M3 | 82 | 31 | 57 | 28 | 50 SPGX0903 SCGX070308 05 0,1
27,0 54 03080793 SD522-27-54-50R2 115 | 84 | 31 | 59 | 28 | 50 SPGX0903 SCGX070308 05 | 0,26
28,0 56 03081087 SD522-28-56-50R2 17 | 86 | 31 | 61 | 28 | 50 SPGX0903 SCGX070308 028 | 05
2859 | 58 03080794 SD522-28.59-58-50R2 19 | 88 | 31 | 63 | 28 | &0 SPGX0903 SCGX09T308 0,21 05
29,0 58 03080797 SD522-29-58-50R2 19 | 88 | 31 | 63 | 28 | 50 SPGX0903 SCGX09T308 018 | 05
30,0 60 03080799 SD522-30-60-50R2 121 ] 90 | 31 | 65 | 28 | 50 SPGX0903 SCGX09T308 012 | 05
31,0 62 03081063 SD522-31-62-50R2 123 | 92 | 31 | 67 | 28 | &0 SPGX0903 SCGX09T308 012 | 05
3175 | 64 03080800 SD522-31.75-64-50R2 125 [ 94 | 31 | 69 | 28 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 0,28
32,0 64 03080804 SD522-32-64-50R2 125 | 94 | 31 | 69 | 28 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 0,31
33,0 66 03080807 SD522-33-66-50R2 127 96 [ 31 | 71 | 28 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 046
34,0 68 03081064 SD522-34-68-50R2 129 | 98 | 31 | 73 | 28 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 022 | 05
35,0 70 03080812 SD522-35-70-50R2 131 [ 100 | 31 | 76 | 28 | &0 SPGX11T3 SCGX11T308 022 | 05
36,0 72 03080815 SD522-36-72-50R2 133 [ 102 | 31 | 77 | 28 | 50 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
37,0 74 03081065 SD522-37-74-50R2 135 [ 104 | 31 | 79 | 28 | 50 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
38,0 76 03080820 SD522-38-76-50R2 137 [ 106 | 31 | 81 | 28 | 50 SPGX12T3 SCGX11T308 05 05
39,0 78 03081066 SD522-39-78-50R2 139 [ 108 | 31 | 83 | 28 | 50 SPGX12T3 SCGX11T308 039 | 05
40,0 80 03080825 SD522-40-80-50R2 141 [ 110 | 31 | 8 | 28 | 50 SPGX12T3 SCGX11T308 019 | 05
41,0 82 03080827 SD522-41-82-50R2 143 | 112 | 31 | 87 | 28 | 50 SPGX12T3 SCGX120408 019 | 05
42,0 84 03080829 SD522-42-84-50R2 145 | 114 | 31 | 89 | 28 | 50 SPGX12T3 SCGX120408 019 | 05
43,0 86 03081067 SD522-43-86-50R2 147 | 116 | 31 | 91 | 28 | &0 SPGX12T3 SCGX120408 005 | 05
44,45 | 89 03080831 SD522-44.45-89-50R2 150 [ 119 | 31 | 94 | 50 | 50 SPGX1504 SCGX120408 05 | 041

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowe;.
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Perfomax®-SD523

SECO 2

Gtebokos¢ wiercenia~ 3 x D - Metryczne

Chwyt1S0 9766, -7

o Chiodzenie wewnetrzne

 Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 211-212

o Czesdci zamienne i akcesoria patrz str. 194

Regulacja

Wymiary w mm Plytka promieniowa
DC
(mm) LU [Numer produktu| Oznaczenie OAL | LFS | LS | LUX |DMM | DF | Plytka centralna |Plytka peryferyjna| - +
15,0 45 03080548 SD523-15-45-20R7 125 | 75 | 50 | 50 | 20 | 30 SPGX0502 SCGX050204 022 | 0,31
15,0 45 03080549 SD523-15-45-25R7 131 [ 75 | 56 | 50 | 25 | 35 SPGX0502 SCGX050204 022 | 0,31
15,5 47 03080544 SD523-15.5-47-20R7 127 | 77 | 50 | 52 | 20 | 30 SPGX0502 SCGX050204 0,17 | 0,36
15,5 47 03080545 SD523-15.5-47-25R7 133 | 77 | 56 | 52 | 25 | 35 SPGX0502 SCGX050204 0,17 | 0,36
16,0 48 03080557 SD523-16-48-20R7 128 | 78 | 50 | 53 | 20 | 30 SPGX0502 SCGX050204 012 | 041
16,0 48 03080558 SD523-16-48-25R7 134 | 78 | 56 | 53 | 25 | 35 SPGX0502 SCGX050204 012 | 041
16,5 50 03080552 SD523-16.5-50-20R7 130 [ 80 | 50 | 55 | 20 | 30 SPGX0502 SCGX050204 0,07 | 046
16,5 50 03080554 SD523-16.5-50-25R7 136 | 80 | 56 | 55 | 25 | 35 SPGX0502 SCGX050204 0,07 | 046
17,0 51 03080568 SD523-17-51-20R7 131 [ 81 [ 50 | 56 | 20 | 30 SPGX0502 SCGX050204 002 | 05
17,0 51 03080569 SD523-17-51-25R7 137 | 81 | 56 | 56 | 25 | 35 SPGX0502 SCGX050204 002 | 05
17,5 53 03080562 SD523-17.5-53-20R7 133 | 83 | 50 | 58 | 20 | 30 SPGX0602 SCGX050204 043 | 01
17,5 53 03080563 SD523-17.5-53-25R7 139 | 83 | 5 | 58 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX050204 043 | 01
18,0 54 03080574 SD523-18-54-20R7 134 | 84 | 50 | 59 | 20 | 30 SPGX0602 SCGX050204 032 | 021
18,0 54 03080575 SD523-18-54-25R7 140 | 84 | 56 | 59 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX050204 032 | 021
18,5 56 03080570 SD523-18.5-56-20R7 136 | 86 | 50 | 61 | 20 | 30 SPGX0602 SCGX050204 022 | 0,31
18,5 56 03080571 SD523-18.5-56-25R7 142 | 86 | 56 | 61 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX050204 0,22 | 0,31
19,0 57 03080583 SD523-19-57-20R7 137 | 87 | 50 | 62 | 20 | 30 SPGX0602 SCGX050204 011 | 042
19,0 57 03080584 SD523-19-57-25R7 143 | 87 | 56 | 62 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX050204 011 | 042
19,5 59 03080579 SD523-19.5-59-20R7 139 | 89 | 50 | 64 | 20 | 30 SPGX0602 SCGX060204 0,11 | 042
19,5 59 03080580 SD523-19.5-59-25R7 145 | 89 | 56 | 64 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX060204 011 | 042
20,0 60 03080590 SD523-20-60-25R7 146 | 90 | 56 | 65 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX060204 0,07 | 046
20,5 62 03080586 SD523-20.5-62-25R7 148 | 92 | 56 | 67 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX060204 0,04 | 049
21,0 63 03080599 SD523-21-63-25R7 149 | 93 | 56 | 68 | 25 | 35 SPGX0602 SCGX060204 0,01 05
21,5 65 03080595 SD523-21.5-65-25R7 151 [ 95 | 56 | 70 | 25 | 35 SPGX0703 SCGX060204 05 | 0,36
22,0 66 03080605 SD523-22-66-25R7 152 | 96 | 56 | 71 | 25 | 35 SPGX0703 SCGX060204 044 | 046
225 68 03080602 SD523-22.5-68-25R7 154 | 98 | 56 | 73 | 25 | 35 SPGX0703 SCGX070308 042 | 047
23,0 69 03080608 SD523-23-69-25R7 155 | 99 | 56 | 74 | 25 | 35 SPGX0703 SCGX070308 033 | 05
235 Il 03080607 SD523-23.5-71-25R7 157 [ 101 | 56 | 76 | 25 | 35 SPGX0703 SCGX070308 023 | 05
24,0 72 03080612 SD523-24-72-25R7 158 [ 102 | 56 | 77 | 25 | 35 SPGX0703 SCGX070308 0,11 0,5
24,5 74 03080611 SD523-24.5-74-25R7 160 [ 104 | 56 | 79 | 25 | 35 SPGX0703 SCGX070308 0,1 05
25,0 75 03080616 SD523-25-75-32R7 165 [ 105 | 60 | 80 | 32 | 42 SPGX0703 SCGX070308 0,1 05
25,5 7 03080615 SD523-25.5-77-32R7 167 [ 107 | 60 | 82 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX070308 05 0,1
26,0 78 03080619 SD523-26-78-32R7 168 | 108 | 60 | 83 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX070308 05 0,11
26,5 80 03080618 SD523-26.5-80-32R7 170 [ 110 | 60 | 85 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX070308 05 | 0,19
27,0 81 03080622 SD523-27-81-32R7 171 [ 111 [ 60 | 8 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX070308 05 | 0,26
275 83 03080621 SD523-27.5-83-32R7 173 [ 113 | 60 | 8 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX070308 046 | 044
28,0 84 03080626 SD523-28-84-32R7 174 | 114 | 60 | 89 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX070308 028 | 05
28,5 86 03080624 SD523-28.5-86-32R7 176 | 116 | 60 | 91 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX09T308 | 0,21 05
29,0 87 03080629 SD523-29-87-32R7 177 | 117 | 60 | 92 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX09T308 | 0,18 | 05
29,5 89 03080628 SD523-29.5-89-32R7 179 [ 119 | 60 | 94 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX09T308 | 0,15 | 05
30,0 90 03080632 SD523-30-90-32R7 180 | 120 | 60 | 95 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX09T308 | 0,12 | 05
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« Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 211-212

o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194

Regulacja

Wymiary w mm Plytka promieniowa
DC
(mm) LU |Numer produktu| Oznaczenie OAL | LFS | LS | LUX |DMM | DF | Plytkacentralna |Plytka peryferyjna| - +
30,5 92 03080631 SD523-30.5-92-32R7 182 | 122 | 60 | 97 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX09T308 012 | 05
31,0 93 03080636 SD523-31-93-32R7 183 | 123 | 60 | 98 | 32 | 42 SPGX0903 SCGX09T308 012 | 05
315 95 03080634 SD523-31.5-95-32R7 185 | 125 | 60 | 100 | 32 | 42 SPGX11T3 SCGX09T308 0,5 0,24
32,0 96 03080638 SD523-32-96-32R7 186 | 126 | 60 | 101 | 32 | 42 SPGX11T3 SCGX09T308 05 0,31
32,0 96 03080639 SD523-32-96-40R7 194 | 126 | 68 | 101 | 40 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 05 0,31
33,0 99 03080641 SD523-33-99-32R7 189 | 129 | 60 | 104 | 32 | 42 SPGX11T3 SCGX09T308 0,5 0,46
33,0 99 03080642 SD523-33-99-40R7 197 | 129 | 68 | 104 | 40 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 05 0,46
34,0 102 03080644 SD523-34-102-32R7 192 | 132 | 60 | 107 | 32 | 42 SPGX11T3 SCGX09T308 022 | 05
34,0 102 03080645 SD523-34-102-40R7 200 | 132 | 68 | 107 | 40 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 022 | 05
35,0 105 03080648 SD523-35-105-32R7 195 | 135 | 60 | 110 | 32 | 42 SPGX11T3 SCGX11T308 022 | 05
35,0 105 03080649 SD523-35-105-40R7 203 | 135 | 68 | 110 | 40 | 50 SPGX11T3 SCGX11T308 022 | 05
35,5 107 03080647 SD523-35.5-107-40R7 | 205 | 137 | 68 | 112 | 40 | 50 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
36,0 108 03080651 SD523-36-108-32R7 198 | 138 | 60 | 113 | 32 | 42 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
36,0 108 03080652 SD523-36-108-40R7 206 | 138 | 68 | 113 | 40 | 50 SPGX11T3 SCGX11T308 0,09 | 05
37,0 11 03080653 SD523-37-111-32R7 201 | 141 | 60 | 116 | 32 | 42 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
37,0 11 03080654 SD523-37-111-40R7 209 | 141 | 68 | 116 | 40 | 50 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
38,0 14 03080655 SD523-38-114-32R7 204 | 144 | 60 | 119 | 32 | 42 SPGX12T3 SCGX11T308 05 05
38,0 114 03080656 SD523-38-114-40R7 212 | 144 | 68 | 119 | 40 | 50 SPGX12T3 SCGX11T308 05 05
39,0 17 03080658 SD523-39-117-32R7 207 | 147 | 60 [ 122 | 32 | 42 SPGX12T3 SCGX11T308 039 | 05
39,0 17 03080659 SD523-39-117-40R7 215 | 147 | 68 | 122 | 40 | 50 SPGX12T3 SCGX11T308 039 | 05
40,0 120 03080661 SD523-40-120-32R7 210 | 150 | 60 | 125 | 32 | 50 SPGX12T3 SCGX11T308 019 | 05
40,0 120 03080662 SD523-40-120-40R7 218 | 150 | 68 | 125 | 40 | 50 SPGX12T3 SCGX11T308 019 | 05
41,0 123 03080665 SD523-41-123-40R7 221 | 153 | 68 | 128 | 40 | 50 SPGX12T3 SCGX120408 019 | 05
41,5 125 03080663 SD523-41.5-125-40R7 | 223 | 155 | 68 | 130 | 40 | 50 SPGX12T3 SCGX120408 019 | 05
42,0 126 03080666 SD523-42-126-40R7 224 | 156 | 68 | 131 | 40 | 50 SPGX12T3 SCGX120408 019 | 05
43,0 129 03080667 SD523-43-129-40R7 227 | 159 | 68 | 134 | 40 | 50 SPGX12T3 SCGX120408 005 | 05
44,0 132 03080670 SD523-44-132-40R7 230 | 162 | 68 | 137 | 40 | 50 SPGX1504 SCGX120408 0,5 041
445 134 03080669 SD523-44.5-134-40R7 | 232 | 164 | 68 | 139 | 40 | 50 SPGX1504 SCGX150512 05 041
45,0 135 03080672 SD523-45-135-40R7 233 | 165 | 68 | 140 | 40 | 50 SPGX1504 SCGX150512 0,5 041
46,0 138 03080673 SD523-46-138-40R7 236 | 168 | 68 | 143 | 40 | 50 SPGX1504 SCGX150512 05 05
47,0 141 03080675 SD523-47-141-40R7 239 | 171 | 68 | 146 | 40 | 50 SPGX1504 SCGX150512 05 05
47,5 143 03080674 SD523-47.5-143-40R7 | 241 | 173 | 68 | 148 | 40 | 50 SPGX1504 SCGX150512 0,5 05
48,0 144 03080676 SD523-48-144-40R7 242 | 174 | 68 | 149 | 40 | 59 SPGX1504 SCGX150512 045 | 05
49,0 147 03080677 SD523-49-147-40R7 245 | 177 | 68 | 152 | 40 | 59 SPGX1504 SCGX150512 0,2 05
50,0 150 03080678 SD523-50-150-40R7 248 | 180 | 68 | 155 | 40 | 59 SPGX1504 SCGX150512 0,2 05
51,0 153 03080679 SD523-51-153-40R7 251 | 183 | 68 | 158 | 40 | 59 SPGX1504 SCGX150512 0,2 05
52,0 156 03080680 SD523-52-156-40R7 254 | 186 | 68 | 161 | 40 | 59 SPGX1904 SCGX150512 0,5 0,42
53,0 159 03080681 SD523-53-159-40R7 257 | 189 | 68 | 164 | 40 | 59 SPGX1904 SCGX150512 05 0,42
54,0 162 03080682 SD523-54-162-40R7 260 | 192 | 68 | 167 | 40 | 59 SPGX1904 SCGX150512 0,5 05
55,0 165 03080683 SD523-55-165-40R7 263 | 195 | 68 | 170 | 40 | 59 SPGX1904 SCGX150512 0,5 05
56,0 168 03080684 SD523-56-168-40R7 266 | 198 | 68 | 173 | 40 | 59 SPGX1904 SCGX150512 05 05

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowe;.

178



Perfomax®-SD523 SECO =

Gleboko$¢ wiercenia ~ 3 x D - Metryczne Chwyt IS0 9766, -7

y 4

Z
Z

e

= DMM  DF

LF§ ———>ie—— LS —»|

o Chiodzenie wewnetrzne

 Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 211-212

o Czesdci zamienne i akcesoria patrz str. 194

Regulacja
Wymiary w mm Plytka promieniowa

DC
(mm) LU [Numer produktu| Oznaczenie OAL | LFS | LS | LUX |DMM | DF | Plytka centralna |Plytka peryferyjna| - +

57,0 171 03080685 SD523-57-171-40R7 269 | 201 | 68 | 176 | 40 | 59 SPGX1904 SCGX150512 039 | 05
58,0 174 03080686 SD523-58-174-40R7 272 | 204 | 68 [ 179 | 40 | 63 SPGX1904 SCGX150512 009 | 05
59,0 177 03080687 SD523-59-177-40R7 275 | 207 | 68 | 182 | 40 | 63 SPGX1904 SCGX150512 009 | 05

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowej.
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« Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 211-212

o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194
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e O0AL——>

Regulacja
Wymiary w mm Ptytka promieniowa
DC

(mm) LU |Numer produktu| Oznaczenie OAL | LFS | LS | LUX |DMM | DF | Plytkacentralna |Plytka peryferyjna| - +
15,0 45 03080864 SD523-15-45-50R2 106 | 75 | 31 | 50 | 28 | 50 SPGX0502 SCGX050204 022 | 0,31
15,5 47 03080865 SD523-15.5-47-50R2 108 | 77 | 31 | 52 | 28 | 50 SPGX0502 SCGX050204 0,17 | 0,36
16,0 48 03080559 SD523-16-48-50R2 109 [ 78 | 31 | 53 | 28 | 50 SPGX0502 SCGX050204 012 | 041
16,5 50 03080866 SD523-16.5-50-50R2 111 [ 80 | 31 [ 55 | 28 | 50 SPGX0502 SCGX050204 0,07 | 046
17,0 51 03080867 SD523-17-51-50R2 12 | 81 | 31 | 56 | 28 | 50 SPGX0502 SCGX050204 002 | 05
17,5 53 03080564 SD523-17.5-53-50R2 14 | 83 | 31 | 58 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX050204 043 | 01
18,0 54 03080576 SD523-18-54-50R2 15 | 84 | 31 | 59 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX050204 032 | 0,21
18,5 56 03080868 SD523-18.5-56-50R2 M7 | 86 | 31 | 61 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX050204 0,22 | 0,31
19,0 57 03080585 SD523-19-57-50R2 18 | 87 | 31 | 62 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX050204 011 | 042
20,0 60 03080591 SD523-20-60-50R2 121 ] 90 | 31 | 65 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX060204 0,07 | 0,46
2062 | 62 03080587 SD523-20.62-62-50R2 123 | 92 | 31 | 67 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX060204 003 | 05
21,0 63 03080600 SD523-21-63-50R2 124 | 93 | 31 | 68 | 28 | 50 SPGX0602 SCGX060204 0,01 05
22,0 66 03080606 SD523-22-66-50R2 127 | 96 | 31 | 71 | 28 | 50 SPGX0703 SCGX060204 044 | 046
22,23 | 67 03080601 SD523-22.23-67-50R2 128 | 97 | 31 | 72 | 28 | 50 SPGX0703 SCGX060204 039 | 05
23,0 69 03080869 SD523-23-69-50R2 130 [ 99 | 31 | 74 | 28 | 50 SPGX0703 SCGX070308 033 | 05
24,0 72 03080613 SD523-24-72-50R2 133 [ 102 | 31 | 77 | 28 | 50 SPGX0703 SCGX070308 0,11 05
25,0 75 03080617 SD523-25-75-50R2 136 [ 105 | 31 | 80 | 28 | 50 SPGX0703 SCGX070308 0,1 05
254 " 03080614 SD523-25.40-77-50R2 138 [ 107 | 31 | 82 | 28 | 50 SPGX0703 SCGX070308 0,1 05
26,0 78 03080620 SD523-26-78-50R2 139 [ 108 | 31 | 83 | 28 | 50 SPGX0903 SCGX070308 05 0,1
27,0 81 03080623 SD523-27-81-50R2 142 | 111 | 31 | 86 | 28 | 50 SPGX0903 SCGX070308 05 | 0,26
28,0 84 03080627 SD523-28-84-50R2 145 | 114 | 31 | 89 | 28 | 50 SPGX0903 SCGX070308 028 | 05
2859 | 86 03080625 SD523-28.59-86-50R2 147 | 116 | 31 | 91 | 28 | &0 SPGX0903 SCGX09T308 0,21 05
29,0 87 03080630 SD523-29-87-50R2 148 | 117 | 31 | 92 | 28 | 50 SPGX0903 SCGX09T308 018 | 05
30,0 90 03080633 SD523-30-90-50R2 151 [ 120 | 31 | 95 | 28 | 50 SPGX0903 SCGX09T308 012 | 05
31,0 93 03080637 SD523-31-93-50R2 154 [ 123 | 31 | 98 | 28 | &0 SPGX0903 SCGX09T308 012 | 05
31,75 | 96 03080635 SD523-31.75-96-50R2 157 | 126 | 31 | 101 | 28 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 0,28
32,0 96 03080640 SD523-32-96-50R2 157 [ 126 | 31 | 101 | 28 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 0,31
33,0 9 03080643 SD523-33-99-50R2 160 | 129 | 31 | 104 | 28 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 046
34,0 102 03080646 SD523-34-102-50R2 163 [ 132 | 31 | 107 | 28 | 50 SPGX11T3 SCGX09T308 022 | 05
35,0 105 03080650 SD523-35-105-50R2 166 [ 135 | 31 | 110 | 28 | 50 SPGX11T3 SCGX11T308 022 | 05
36,0 108 03080870 SD523-36-108-50R2 169 [ 138 | 31 | 113 | 28 | 50 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
37,0 11 03080871 SD523-37-111-50R2 172 [ 141 ] 31 | 116 | 28 | 50 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
38,0 14 03080657 SD523-38-114-50R2 175 [ 144 | 31 | 119 | 28 | &0 SPGX12T3 SCGX11T308 05 05
39,0 17 03080660 SD523-39-117-50R2 178 | 147 | 31 | 122 | 28 | 50 SPGX12T3 SCGX11T308 039 | 05
40,0 120 03080872 SD523-40-120-50R2 181 [ 150 | 31 | 125 | 28 | 50 SPGX12T3 SCGX11T308 019 | 05
41,0 123 03080873 SD523-41-123-50R2 184 [ 153 | 31 | 128 | 28 | 50 SPGX12T3 SCGX120408 019 | 05
42,0 126 03080874 SD523-42-126-50R2 187 [ 156 | 31 | 131 | 28 | 50 SPGX12T3 SCGX120408 019 | 05
43,0 129 03080875 SD523-43-129-50R2 190 [ 159 | 31 | 134 | 28 | 50 SPGX12T3 SCGX120408 005 | 05
44,0 132 03080671 SD523-44-132-50R2 193 [ 162 | 31 | 137 | 28 | 50 SPGX1504 SCGX120408 05 | 041
4445 | 134 03080668 SD523-44.45-134-50R2 | 195 | 164 | 31 | 139 | 28 | 50 SPGX1504 SCGX120408 05 | 041
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 Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 211-212
o Czesdci zamienne i akcesoria patrz str. 194
Regulacja
Wymiary w mm Plytka promieniowa
DC
(mm) LU Numer produktu| Oznaczenie LUX LFS DF Plytka centralna (Plytka peryferyjna| - +
15,0 45 03080920 SD523-15-45-C4 50 82 40 SPGX0502 SCGX050204 022 | 0,31
15,5 47 03080921 SD523-15.5-47-C4 52 84 40 SPGX0502 SCGX050204 0,17 | 0,36
16,0 48 03080922 SD523-16-48-C4 53 86 40 SPGX0502 SCGX050204 012 | 041
16,5 50 03080923 SD523-16.5-50-C4 55 88 40 SPGX0502 SCGX050204 0,07 | 046
17,0 51 03080925 SD523-17-51-C4 56 89 40 SPGX0502 SCGX050204 002 | 05
17,5 53 03080926 SD523-17.5-53-C4 58 92 40 SPGX0602 SCGX050204 043 | 0,1
18,0 54 03080927 SD523-18-54-C4 59 93 40 SPGX0602 SCGX050204 032 | 021
18,5 56 03080928 SD523-18.5-56-C4 61 95 40 SPGX0602 SCGX050204 022 | 0,31
19,0 57 03080929 SD523-19-57-C4 62 96 40 SPGX0602 SCGX050204 011 | 042
20,0 60 03080930 SD523-20-60-C4 65 101 40 SPGX0602 SCGX060204 0,07 | 046
20,62 62 03081006 SD523-20.62-62-C4 67 103 40 SPGX0602 SCGX060204 003 | 05
21,0 63 03080931 SD523-21-63-C4 68 104 40 SPGX0602 SCGX060204 0,01 05
22,0 66 03080932 SD523-22-66-C4 4l 107 40 SPGX0703 SCGX060204 044 | 046
22,23 67 03081008 SD523-22.23-67-C4 72 108 40 SPGX0703 SCGX060204 039 | 05
23,0 69 03080933 SD523-23-69-C4 74 M 40 SPGX0703 SCGX070308 033 | 05
24,0 72 03080934 SD523-24-72-C4 7 15 40 SPGX0703 SCGX070308 01 05
25,0 75 03080935 SD523-25-75-C4 80 19 40 SPGX0703 SCGX070308 01 05
254 i 03081009 SD523-25.4-77-C4 82 121 40 SPGX0703 SCGX070308 01 05
26,0 78 03080936 SD523-26-78-C4 83 122 40 SPGX0903 SCGX070308 0,5 0,1
27,0 81 03080937 SD523-27-81-C4 86 125 40 SPGX0903 SCGX070308 05 0,26
28,0 84 03080938 SD523-28-84-C4 89 129 40 SPGX0903 SCGX070308 028 | 05
28,59 86 03081010 SD523-28.59-86-C4 9 131 40 SPGX0903 SCGX09T308 0,21 05
29,0 87 03080939 SD523-29-87-C4 92 132 40 SPGX0903 SCGX09T308 018 | 05
30,0 90 03080940 SD523-30-90-C4 95 135 40 SPGX0903 SCGX09T308 012 | 05

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowej.
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« Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 211-212
o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194
Regulacja
Wymiary w mm Ptytka promieniowa
DC
(mm) LU Numer produktu| Oznaczenie LUX LFS DF Plytka centralna |Plytka peryferyjna| - +
15,0 45 03080941 SD523-15-45-C5 50 82 50 SPGX0502 SCGX050204 022 | 0,31
15,5 47 03080942 SD523-15.5-47-C5 52 84 50 SPGX0502 SCGX050204 0,17 | 0,36
16,0 48 03080943 SD523-16-48-C5 53 86 50 SPGX0502 SCGX050204 012 | 041
16,5 50 03080944 SD523-16.5-50-C5 55 88 50 SPGX0502 SCGX050204 0,07 | 046
17,0 51 03080945 SD523-17-51-C5 56 89 50 SPGX0502 SCGX050204 002 | 05
17,5 53 03080946 SD523-17.5-53-C5 58 92 50 SPGX0602 SCGX050204 043 | 01
18,0 54 03080947 SD523-18-54-C5 59 93 50 SPGX0602 SCGX050204 032 | 0,21
18,5 56 03080948 SD523-18.5-56-C5 61 95 50 SPGX0602 SCGX050204 0,22 | 0,31
19,0 57 03080949 SD523-19-57-C5 62 96 50 SPGX0602 SCGX050204 011 | 042
20,0 60 03080950 SD523-20-60-C5 65 101 50 SPGX0602 SCGX060204 0,07 | 0,46
20,62 62 03081001 SD523-20.62-62-C5 67 103 50 SPGX0602 SCGX060204 003 | 05
21,0 63 03080951 SD523-21-63-C5 68 104 50 SPGX0602 SCGX060204 0,01 05
22,0 66 03080952 SD523-22-66-C5 7 107 50 SPGX0703 SCGX060204 044 | 046
22,23 67 03081002 SD523-22.23-67-C5 72 108 50 SPGX0703 SCGX060204 039 | 05
23,0 69 03080953 SD523-23-69-C5 74 M 50 SPGX0703 SCGX070308 033 | 05
24,0 72 03080954 SD523-24-72-C5 7 15 50 SPGX0703 SCGX070308 0,11 05
25,0 75 03080955 SD523-25-75-C5 80 19 50 SPGX0703 SCGX070308 0,1 05
254 " 03081003 SD523-25.4-77-C5 82 121 50 SPGX0703 SCGX070308 0,1 05
26,0 78 03080956 SD523-26-78-C5 83 122 50 SPGX0903 SCGX070308 05 0,1
27,0 81 03080957 SD523-27-81-C5 86 125 50 SPGX0903 SCGX070308 05 | 0,26
28,0 84 03080958 SD523-28-84-C5 89 129 50 SPGX0903 SCGX070308 028 | 05
28,59 86 03081004 SD523-28.59-86-C5 9N 131 50 SPGX0903 SCGX09T308 0,21 05
29,0 87 03080959 SD523-29-87-C5 92 132 50 SPGX0903 SCGX09T308 018 | 05
30,0 90 03080960 SD523-30-90-C5 95 135 50 SPGX0903 SCGX09T308 012 | 05
31,0 93 03080961 SD523-31-93-C5 98 138 50 SPGX0903 SCGX09T308 012 | 05
31,75 96 03081005 SD523-31.75-96-C5 101 142 50 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 0,28
32,0 96 03080962 SD523-32-96-C5 101 142 50 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 031
33,0 99 03080963 SD523-33-99-C5 104 145 50 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 046
34,0 102 03080964 SD523-34-102-C5 107 148 50 SPGX11T3 SCGX09T308 022 | 05
35,0 105 03080965 SD523-35-105-C5 10 151 50 SPGX11T3 SCGX11T308 022 | 05
36,0 108 03080966 SD523-36-108-C5 13 154 50 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
37,0 " 03080967 SD523-37-111-C5 116 157 50 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
38,0 14 03080968 SD523-38-114-C5 19 160 50 SPGX12T3 SCGX11T308 05 05
39,0 17 03080969 SD523-39-117-C5 122 163 50 SPGX12T3 SCGX11T308 039 | 05
40,0 120 03080970 SD523-40-120-C5 125 166 50 SPGX12T3 SCGX11T308 019 | 05

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowe;.
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Gleboko$¢ wiercenia ~ 3 x D - Metryczne Chwyt Seco-Capto™ C6
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LFS -4
o Chiodzenie wewnetrzne
 Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 211-212
o Czesdci zamienne i akcesoria patrz str. 194
Regulacja
Wymiary w mm Plytka promieniowa
DC
(mm) LU Numer produktu| Oznaczenie LUX LFS DF Plytka centralna (Plytka peryferyjna| - +
15,0 45 03080971 SD523-15-45-C6 50 84 63 SPGX0502 SCGX050204 022 | 0,31
15,5 47 03080972 SD523-15.5-47-C6 52 86 63 SPGX0502 SCGX050204 0,17 | 0,36
16,0 48 03080973 SD523-16-48-C6 53 88 63 SPGX0502 SCGX050204 012 | 041
16,5 50 03080974 SD523-16.5-50-C6 55 90 63 SPGX0502 SCGX050204 0,07 | 046
17,0 51 03080975 SD523-17-51-C6 56 AN 63 SPGX0502 SCGX050204 002 | 05
17,5 53 03080976 SD523-17.5-53-C6 58 94 63 SPGX0602 SCGX050204 043 | 01
18,0 54 03080977 SD523-18-54-C6 59 95 63 SPGX0602 SCGX050204 032 | 021
18,5 56 03080978 SD523-18.5-56-C6 61 97 63 SPGX0602 SCGX050204 0,22 | 0,31
19,0 57 03080979 SD523-19-57-C6 62 98 63 SPGX0602 SCGX050204 011 | 042
20,0 60 03080980 SD523-20-60-C6 65 103 63 SPGX0602 SCGX060204 0,07 | 046
20,62 62 03081011 SD523-20.62-62-C6 67 105 63 SPGX0602 SCGX060204 003 | 05
21,0 63 03080981 SD523-21-63-C6 68 106 63 SPGX0602 SCGX060204 0,01 05
22,0 66 03080982 SD523-22-66-C6 7 109 63 SPGX0703 SCGX060204 044 | 046
22,23 67 03081012 SD523-22.23-67-C6 72 10 63 SPGX0703 SCGX060204 039 | 05
23,0 69 03080983 SD523-23-69-C6 74 13 63 SPGX0703 SCGX070308 033 | 05
24,0 2 03080984 SD523-24-72-C6 7 17 63 SPGX0703 SCGX070308 0,1 05
25,0 75 03080985 SD523-25-75-C6 80 121 63 SPGX0703 SCGX070308 0,1 05
254 ” 03081013 SD523-25.4-77-C6 82 123 63 SPGX0703 SCGX070308 01 05
26,0 78 03080986 SD523-26-78-C6 83 124 63 SPGX0903 SCGX070308 05 0,11
27,0 81 03080987 SD523-27-81-C6 86 127 63 SPGX0903 SCGX070308 05 | 0,26
28,0 84 03080988 SD523-28-84-C6 89 131 63 SPGX0903 SCGX070308 028 | 05
28,59 86 03081014 SD523-28.59-86-C6 9 133 63 SPGX0903 SCGX09T308 | 0,21 05
29,0 87 03080989 SD523-29-87-C6 92 134 63 SPGX0903 SCGX09T308 | 0,18 | 05
30,0 90 03080990 SD523-30-90-C6 95 137 63 SPGX0903 SCGX09T308 | 0,12 | 05
31,0 93 03080991 SD523-31-93-C6 98 140 63 SPGX0903 SCGX09T308 | 0,12 | 05
31,75 96 03081015 SD523-31.75-96-C6 101 144 63 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 0,28
32,0 96 03080992 SD523-32-96-C6 101 144 63 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 0,31
33,0 99 03080993 SD523-33-99-C6 104 147 63 SPGX11T3 SCGX09T308 05 | 046
34,0 102 03080994 SD523-34-102-C6 107 150 63 SPGX11T3 SCGX09T308 | 0,22 | 05
35,0 105 03080995 SD523-35-105-C6 110 153 63 SPGX11T3 SCGX11T308 022 | 05
36,0 108 03080996 SD523-36-108-C6 13 156 63 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
37,0 M 03080997 SD523-37-111-C6 116 159 63 SPGX11T3 SCGX11T308 009 | 05
38,0 114 03080998 SD523-38-114-C6 19 162 63 SPGX12T3 SCGX11T308 05 05
39,0 17 03080999 SD523-39-117-C6 122 165 63 SPGX12T3 SCGX11T308 039 | 05
40,0 120 03081000 SD523-40-120-C6 125 168 63 SPGX12T3 SCGX11T308 019 | 05

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowej.
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Gleboko$¢ wiercenia ~4 x D - Metryczne Chwyt S0 9766, -7

DMM  DF

LFS [
o Chtodzenie wewnetrzne
« Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 214
o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194
Wymiary w mm Ptytka
DC
(mm) LU  |Numer produktu| Oznaczenie OAL LFS LS LUX | DMM DF | Plytka centralna |Plytka peryferyjna
17,0 68 03080330 SD524-17-68-25R7 154 98 56 73 25 35 SPGX0502 SCGX050204
17,5 70 03080326 SD524-17.5-70-25R7 156 100 56 75 25 35 SPGX0602 SCGX050204
18,0 72 03080333 SD524-18-72-25R7 158 102 56 7 25 35 SPGX0602 SCGX050204
18,5 74 03080331 SD524-18.5-74-25R7 160 104 56 79 25 35 SPGX0602 SCGX050204
19,0 76 03080336 SD524-19-76-25R7 162 106 56 81 25 35 SPGX0602 SCGX050204
20,0 80 03080340 SD524-20-80-25R7 166 10 56 85 25 35 SPGX0602 SCGX060204
21,0 84 03080344 SD524-21-84-25R7 170 114 56 89 25 35 SPGX0602 SCGX060204
22,0 88 03080348 SD524-22-88-25R7 174 18 56 93 25 35 SPGX0703 SCGX060204
23,0 92 03080351 SD524-23-92-25R7 178 122 56 97 25 35 SPGX0703 SCGX070308
24,0 96 03080352 SD524-24-96-25R7 182 126 56 101 25 35 SPGX0703 SCGX070308
25,0 100 03080353 SD524-25-100-32R7 190 130 60 105 32 42 SPGX0703 SCGX070308
26,0 104 03080354 SD524-26-104-32R7 194 134 60 109 32 42 SPGX0903 SCGX070308
27,0 108 03080355 SD524-27-108-32R7 198 138 60 13 32 42 SPGX0903 SCGX070308
28,0 112 03080356 SD524-28-112-32R7 202 142 60 "7 32 42 SPGX0903 SCGX070308
29,0 116 03080357 SD524-29-116-32R7 206 146 60 121 32 42 SPGX0903 SCGX09T308
30,0 120 03080358 SD524-30-120-32R7 210 150 60 125 32 42 SPGX0903 SCGX09T308
31,0 124 03080360 SD524-31-124-32R7 214 154 60 129 32 42 SPGX0903 SCGX09T308
32,0 128 03080361 SD524-32-128-40R7 226 158 68 133 40 50 SPGX11T3 SCGX09T308
33,0 132 03080362 SD524-33-132-40R7 230 162 68 137 40 50 SPGX11T3 SCGX09T308
34,0 136 03080363 SD524-34-136-40R7 234 166 68 141 40 50 SPGX11T3 SCGX09T308
35,0 140 03080364 SD524-35-140-40R7 238 170 68 145 40 50 SPGX11T3 SCGX11T308
36,0 144 03080365 SD524-36-144-40R7 242 174 68 149 40 50 SPGX11T3 SCGX11T308
37,0 148 03080366 SD524-37-148-40R7 246 178 68 153 40 50 SPGX11T3 SCGX11T308
38,0 152 03080367 SD524-38-152-40R7 250 182 68 157 40 50 SPGX12T3 SCGX11T308
39,0 156 03080368 SD524-39-156-40R7 254 186 68 161 40 50 SPGX12T3 SCGX11T308
40,0 160 03080369 SD524-40-160-40R7 258 190 68 165 40 50 SPGX12T3 SCGX11T308
41,0 164 03080370 SD524-41-164-40R7 262 194 68 169 40 50 SPGX12T3 SCGX120408
42,0 168 03080371 SD524-42-168-40R7 266 198 68 173 40 50 SPGX12T3 SCGX120408
43,0 172 03080372 SD524-43-172-40R7 270 202 68 177 40 50 SPGX12T3 SCGX120408
44,0 176 03080373 SD524-44-176-40R7 274 206 68 181 40 50 SPGX1504 SCGX120408
45,0 180 03080374 SD524-45-180-40R7 278 210 68 185 40 50 SPGX1504 SCGX150512
46,0 184 03080375 SD524-46-184-40R7 282 214 68 189 40 50 SPGX1504 SCGX150512
47,0 188 03080376 SD524-47-188-40R7 286 218 68 193 40 50 SPGX1504 SCGX150512
48,0 192 03080377 SD524-48-192-40R7 290 222 68 197 40 59 SPGX1504 SCGX150512
49,0 196 03080378 SD524-49-196-40R7 294 226 68 201 40 59 SPGX1504 SCGX150512
50,0 200 03080379 SD524-50-200-40R7 298 230 68 205 40 59 SPGX1504 SCGX150512
51,0 204 03080380 SD524-51-204-40R7 302 234 68 209 40 59 SPGX1504 SCGX150512
52,0 208 03080381 SD524-52-208-40R7 306 238 68 213 40 59 SPGX1904 SCGX150512
53,0 212 03080382 SD524-53-212-40R7 310 242 68 217 40 59 SPGX1904 SCGX150512
54,0 216 03080383 SD524-54-216-40R7 314 246 68 221 40 59 SPGX1904 SCGX150512
55,0 220 03080384 SD524-55-220-40R7 318 250 68 225 40 59 SPGX1904 SCGX150512

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowe;.
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Gleboko$¢ wiercenia ~4 x D - Metryczne Chwyt IS0 9766, -7
DVMM  DF
LFS Ls
o Chiodzenie wewnetrzne
 Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 214
o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194
Wymiary w mm Plytka
DC
(mm) LU  [Numer produktu| Oznaczenie OAL LFS LS LUX | DMM DF | Plytka centralna |Plytka peryferyjna
56,0 224 03080385 SD524-56-224-40R7 322 254 68 229 40 59 SPGX1904 SCGX150512
57,0 228 03080386 SD524-57-228-40R7 326 258 68 233 40 59 SPGX1904 SCGX150512
58,0 232 03080387 SD524-58-232-40R7 330 262 68 237 40 63 SPGX1904 SCGX150512
59,0 236 03080388 SD524-59-236-40R7 334 266 68 241 40 63 SPGX1904 SCGX150512

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowej.
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Gtebokosc wiercenia~ 4 x D - Metryczne Chwyt zgodny z ABS 50, -2
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o Chtodzenie wewnetrzne

« Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 214

o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194

e O0AL——>

Wymiary w mm Ptytka
DC
(mm) LU  |Numer produktu| Oznaczenie OAL LFS LS LUX | DMM DF | Plytka centralna |Plytka peryferyjna
17,0 68 03080208 SD524-17-68-50R2 129 98 31 73 28 50 SPGX0502 SCGX050204
17,5 70 03080327 SD524-17.5-70-50R2 131 100 31 75 28 50 SPGX0602 SCGX050204
18,0 72 03080209 SD524-18-72-50R2 133 102 31 7 28 50 SPGX0602 SCGX050204
18,5 74 03080210 SD524-18.5-74-50R2 135 104 31 79 28 50 SPGX0602 SCGX050204
19,0 76 03080422 SD524-19-76-50R2 137 106 31 81 28 50 SPGX0602 SCGX050204
20,0 80 03080341 SD524-20-80-50R2 141 10 31 85 28 50 SPGX0602 SCGX060204
20,62 83 03080215 SD524-20.62-83-50R2 144 13 31 88 28 50 SPGX0602 SCGX060204
21,0 84 03080345 SD524-21-84-50R2 145 114 31 89 28 50 SPGX0602 SCGX060204
22,0 88 03080193 SD524-22-88-50R2 149 118 31 93 28 50 SPGX0703 SCGX060204
22,23 89 03080216 SD524-22.23-89-50R2 150 19 31 94 28 50 SPGX0703 SCGX060204
23,0 92 03080194 SD524-23-92-50R2 153 122 31 97 28 50 SPGX0703 SCGX070308
24,0 96 03080195 SD524-24-96-50R2 157 126 31 101 28 50 SPGX0703 SCGX070308
25,0 100 03080196 SD524-25-100-50R2 161 130 3 105 28 50 SPGX0703 SCGX070308
254 102 03080217 SD524-25.4-102-50R2 163 132 31 107 28 50 SPGX0703 SCGX070308
26,0 104 03080423 SD524-26-104-50R2 165 134 31 109 28 50 SPGX0903 SCGX070308
27,0 108 03080197 SD524-27-108-50R2 169 138 31 13 28 50 SPGX0903 SCGX070308
28,0 112 03080424 SD524-28-112-50R2 173 142 31 "7 28 50 SPGX0903 SCGX070308
28,59 115 03080218 SD524-28.59-115-50R2 176 145 31 120 28 50 SPGX0903 SCGX070308
29,0 116 03080198 SD524-29-116-50R2 177 146 31 121 28 50 SPGX0903 SCGX09T308
30,0 120 03080199 SD524-30-120-50R2 181 150 31 125 28 50 SPGX0903 SCGX09T308
31,0 124 03080200 SD524-31-124-50R2 185 154 31 129 28 50 SPGX0903 SCGX09T308
31,75 127 03080359 SD524-31.75-127-50R2 188 157 31 132 50 50 SPGX11T3 SCGX09T308
32,0 128 03080425 SD524-32-128-50R2 189 158 31 133 28 50 SPGX11T3 SCGX09T308
33,0 132 03080201 SD524-33-132-50R2 193 162 31 137 28 50 SPGX11T3 SCGX09T308
34,0 136 03080207 SD524-34-136-50R2 197 166 31 141 28 50 SPGX11T3 SCGX09T308
35,0 140 03080202 SD524-35-140-50R2 201 170 31 145 28 50 SPGX11T3 SCGX11T308
36,0 144 03080203 SD524-36-144-50R2 205 174 31 149 28 50 SPGX11T3 SCGX11T308
37,0 148 03080204 SD524-37-148-50R2 209 178 31 153 28 50 SPGX11T3 SCGX11T308
38,0 152 03080426 SD524-38-152-50R2 213 182 31 157 28 50 SPGX12T3 SCGX11T308
39,0 156 03080205 SD524-39-156-50R2 217 186 31 161 28 50 SPGX12T3 SCGX11T308
40,0 160 03080206 SD524-40-160-50R2 221 190 31 165 28 50 SPGX12T3 SCGX11T308

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowe;.
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Gleboko$¢ wiercenia ~4 x D - Metryczne Chwyt Seco-Capto™ C4
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o Chiodzenie wewnetrzne

 Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 214

o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194

Wymiary w mm Ptytka
DC Numer
(mm) LU produktu Oznaczenie LUX LFS DF Plytka centralna |Plytka peryferyjna
17,0 68 03080219 | SD524-17-68-C4 73 106 40 SPGX0502 SCGX050204
17,5 70 03080220 | SD524-17.5-70-C4 75 109 40 SPGX0602 SCGX050204
18,0 72 03080221 SD524-18-72-C4 7 m 40 SPGX0602 SCGX050204
18,5 74 03080222 | SD524-18.5-74-C4 79 13 40 SPGX0602 SCGX050204
19,0 76 03080223 | SD524-19-76-C4 81 115 40 SPGX0602 SCGX050204
20,0 80 03080224 | SD524-20-80-C4 85 121 40 SPGX0602 SCGX060204
20,62 83 03080413 | SD524-20.62-83-C4 88 124 40 SPGX0602 SCGX060204
21,0 84 03080225 | SD524-21-84-C4 89 125 40 SPGX0602 SCGX060204
22,0 88 03080226 | SD524-22-88-C4 93 129 40 SPGX0703 SCGX060204
22,23 89 03080414 | SD524-22.23-89-C4 94 130 40 SPGX0703 SCGX060204
23,0 92 03080227 | SD524-23-92-C4 97 134 40 SPGX0703 SCGX070308
24,0 96 03080228 | SD524-24-96-C4 101 139 40 SPGX0703 SCGX070308
25,0 100 03080229 | SD524-25-100-C4 105 144 40 SPGX0703 SCGX070308
254 102 03080415 | SD524-25.4-102-C4 107 146 40 SPGX0703 SCGX070308
26,0 104 03080230 | SD524-26-104-C4 109 148 40 SPGX0903 SCGX070308
27,0 108 03080231 SD524-27-108-C4 13 152 40 SPGX0903 SCGX070308
28,0 12 03080232 | SD524-28-112-C4 17 157 40 SPGX0903 SCGX070308
28,59 115 03080416 | SD524-28.59-115-C4 120 160 40 SPGX0903 SCGX070308
29,0 116 03080233 | SD524-29-116-C4 121 161 40 SPGX0903 SCGX09T308
30,0 120 03080234 | SD524-30-120-C4 125 165 40 SPGX0903 SCGX09T308

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowej.
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Gleboko$¢ wiercenia ~4 x D - Metryczne Chwyt Seco-Capto™ C5
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o Chtodzenie wewnetrzne

 Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 214

o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194

Wymiary w mm Ptytka
DC Numer
(mm) LU produktu Oznaczenie LUX LFS DF Plytka centralna |Plytka peryferyjna
17,0 68 03080235 | SD524-17-68-C5 73 106 50 SPGX0502 SCGX050204
17,5 70 03080237 | SD524-17.5-70-C5 75 109 50 SPGX0602 SCGX050204
18,0 72 03080238 | SD524-18-72-C5 7 M 50 SPGX0602 SCGX050204
18,5 74 03080239 | SD524-18.5-74-C5 79 13 50 SPGX0602 SCGX050204
19,0 76 03080240 | SD524-19-76-C5 81 115 50 SPGX0602 SCGX050204
20,0 80 03080241 SD524-20-80-C5 85 121 50 SPGX0602 SCGX060204
20,62 83 03080408 | SD524-20.62-83-C5 88 124 50 SPGX0602 SCGX060204
21,0 84 03080242 | SD524-21-84-C5 89 125 50 SPGX0602 SCGX060204
22,0 88 03080243 | SD524-22-88-C5 93 129 50 SPGX0703 SCGX060204
22,23 89 03080409 | SD524-22.23-89-C5 94 130 50 SPGX0703 SCGX060204
23,0 92 03080244 | SD524-23-92-C5 97 134 50 SPGX0703 SCGX070308
24,0 96 03080245 | SD524-24-96-C5 101 139 50 SPGX0703 SCGX070308
25,0 100 03080246 | SD524-25-100-C5 105 144 50 SPGX0703 SCGX070308
254 102 03080410 | SD524-25.4-102-C5 107 146 50 SPGX0703 SCGX070308
26,0 104 03080247 | SD524-26-104-C5 109 148 50 SPGX0903 SCGX070308
27,0 108 03080248 | SD524-27-108-C5 13 152 50 SPGX0903 SCGX070308
28,0 12 03080249 | SD524-28-112-C5 17 157 50 SPGX0903 SCGX070308
28,59 115 03080411 SD524-28.59-115-C5 120 160 50 SPGX0903 SCGX070308
29,0 116 03080250 | SD524-29-116-C5 121 161 50 SPGX0903 SCGX09T308
30,0 120 03080251 SD524-30-120-C5 125 165 50 SPGX0903 SCGX09T308
31,0 124 03080252 | SD524-31-124-C5 129 169 50 SPGX0903 SCGX09T308
31,75 127 03080412 | SD524-31.75-127-C5 132 173 50 SPGX11T3 SCGX09T308
32,0 128 03080253 | SD524-32-128-C5 133 174 50 SPGX11T3 SCGX09T308
33,0 132 03080254 | SD524-33-132-C5 137 178 50 SPGX11T3 SCGX09T308
34,0 136 03080255 | SD524-34-136-C5 141 182 50 SPGX11T3 SCGX09T308
35,0 140 03080256 | SD524-35-140-C5 145 186 50 SPGX11T3 SCGX11T308
36,0 144 03080257 | SD524-36-144-C5 149 190 50 SPGX11T3 SCGX11T308
37,0 148 03080258 | SD524-37-148-C5 153 194 50 SPGX11T3 SCGX11T308
38,0 152 03080259 | SD524-38-152-C5 157 198 50 SPGX12T3 SCGX11T308
39,0 156 03080260 | SD524-39-156-C5 161 202 50 SPGX12T3 SCGX11T308
40,0 160 03080261 SD524-40-160-C5 165 206 50 SPGX12T3 SCGX11T308

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowe;.
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Gleboko$¢ wiercenia ~4 x D - Metryczne Chwyt Seco-Capto™ C6

Limm}
I

S ——»

o Chiodzenie wewnetrzne

 Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 214

o Czesdci zamienne i akcesoria patrz str. 194

Wymiary w mm Ptytka
DC Numer
(mm) LU produktu Oznaczenie LUX LFS DF Plytka centralna |Plytka peryferyjna
17,0 68 03080262 | SD524-17-68-C6 73 108 63 SPGX0502 SCGX050204
17,5 70 03080263 | SD524-17.5-70-C6 75 1M 63 SPGX0602 SCGX050204
18,0 72 03080265 | SD524-18-72-C6 7 13 63 SPGX0602 SCGX050204
18,5 74 03080266 | SD524-18.5-74-C6 79 115 63 SPGX0602 SCGX050204
19,0 76 03080267 | SD524-19-76-C6 81 17 63 SPGX0602 SCGX050204
20,0 80 03080268 | SD524-20-80-C6 85 123 63 SPGX0602 SCGX060204
20,62 83 03080417 | SD524-20.62-83-C6 88 126 63 SPGX0602 SCGX060204
21,0 84 03080269 | SD524-21-84-C6 89 127 63 SPGX0602 SCGX060204
22,0 88 03080270 | SD524-22-88-C6 93 131 63 SPGX0703 SCGX060204
22,23 89 03080418 | SD524-22.23-89-C6 94 132 63 SPGX0703 SCGX060204
23,0 92 03080271 SD524-23-92-C6 97 136 63 SPGX0703 SCGX070308
24,0 96 03080272 | SD524-24-96-C6 101 141 63 SPGX0703 SCGX070308
25,0 100 03080392 | SD524-25-100-C6 105 146 63 SPGX0703 SCGX070308
254 102 03080419 | SD524-25.4-102-C6 107 148 63 SPGX0703 SCGX070308
26,0 104 03080393 | SD524-26-104-C6 109 150 63 SPGX0903 SCGX070308
27,0 108 03080394 | SD524-27-108-C6 13 154 63 SPGX0903 SCGX070308
28,0 12 03080395 | SD524-28-112-C6 17 159 63 SPGX0903 SCGX070308
28,59 115 03080420 | SD524-28.59-115-C6 120 162 63 SPGX0903 SCGX070308
29,0 116 03080396 | SD524-29-116-C6 121 163 63 SPGX0903 SCGX09T308
30,0 120 03080397 | SD524-30-120-C6 125 167 63 SPGX0903 SCGX09T308
31,0 124 03080398 | SD524-31-124-C6 129 1 63 SPGX0903 SCGX09T308
31,75 127 03080421 SD524-31.75-127-C6 132 175 63 SPGX0903 SCGX09T308
32,0 128 03080399 | SD524-32-128-C6 133 176 63 SPGX11T3 SCGX09T308
33,0 132 03080400 | SD524-33-132-C6 137 180 63 SPGX11T3 SCGX09T308
34,0 136 03080401 SD524-34-136-C6 141 184 63 SPGX11T3 SCGX09T308
35,0 140 03080402 | SD524-35-140-C6 145 188 63 SPGX11T3 SCGX11T308
36,0 144 03080403 | SD524-36-144-C6 149 192 63 SPGX11T3 SCGX11T308
37,0 148 03080404 | SD524-37-148-C6 153 196 63 SPGX11T3 SCGX11T308
38,0 152 03080405 | SD524-38-152-C6 157 200 63 SPGX12T3 SCGX11T308
39,0 156 03080406 | SD524-39-156-C6 161 204 63 SPGX12T3 SCGX11T308
40,0 160 03080407 | SD524-40-160-C6 165 208 63 SPGX12T3 SCGX11T308

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowej.
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Perfomax®-SD525 SECO 2

Gleboko$¢ wiercenia ~ 5 x D - Metryczne Chwyt S0 9766, -7

,fi i i 4%@ o

LUX |
LFS LS

o Chiodzenie wewnegtrzne 0AL

« Informacje na temat plytek patrz str. 205-207

o Parametry skrawania patrz str. 215-216

o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194

Wymiary w mm Ptytka
DC
(mm) LU  |Numer produktu| Oznaczenie OAL LFS LS LUX | DMM DF | Plytka centralna |Plytka peryferyjna

19 95 03079580 SD525-19-95-25R7 181 125 56 100 25 35 SPGX0602 SCGX050204
20 100 03079582 SD525-20-100-25R7 186 130 56 105 25 35 SPGX0602 SCGX060204
21 105 03079583 SD525-21-105-25R7 191 135 56 10 25 35 SPGX0602 SCGX060204
22 110 03079584 SD525-22-110-25R7 196 140 56 115 25 35 SPGX0703 SCGX060204
23 15 03079585 SD525-23-115-25R7 201 145 56 120 25 35 SPGX0703 SCGX070308
24 120 03079586 SD525-24-120-25R7 206 150 56 125 25 35 SPGX0703 SCGX070308
25 125 03079587 SD525-25-125-32R7 215 155 60 130 32 42 SPGX0703 SCGX070308
26 130 03079588 SD525-26-130-32R7 220 160 60 135 32 42 SPGX0903 SCGX070308
27 135 03079589 SD525-27-135-32R7 225 165 60 140 32 42 SPGX0903 SCGX070308
28 140 03079590 SD525-28-140-32R7 230 170 60 145 32 42 SPGX0903 SCGX070308
29 145 03079591 SD525-29-145-32R7 235 175 60 150 32 42 SPGX0903 SCGX09T308
30 150 03079592 SD525-30-150-32R7 240 180 60 155 32 42 SPGX0903 SCGX09T308
3 185 03079593 SD525-31-155-32R7 245 185 60 160 32 42 SPGX0903 SCGX09T308
32 160 03079595 SD525-32-160-40R7 258 190 68 165 40 50 SPGX11T3 SCGX09T308
33 165 03079596 SD525-33-165-40R7 263 195 68 170 40 50 SPGX11T3 SCGX09T308
34 170 03079597 SD525-34-170-40R7 268 200 68 175 40 50 SPGX11T3 SCGX09T308
35 175 03079598 SD525-35-175-40R7 273 205 68 180 40 50 SPGX11T3 SCGX11T308
36 180 03079599 SD525-36-180-40R7 278 210 68 185 40 50 SPGX11T3 SCGX11T308
37 185 03079600 SD525-37-185-40R7 283 215 68 190 40 50 SPGX11T3 SCGX11T308
38 190 03079601 SD525-38-190-40R7 288 220 68 195 40 50 SPGX12T3 SCGX11T308
39 195 03079602 SD525-39-195-40R7 293 225 68 200 40 50 SPGX12T3 SCGX11T308
40 200 03079603 SD525-40-200-40R7 298 230 68 205 40 50 SPGX12T3 SCGX11T308
4 205 03079604 SD525-41-205-40R7 303 235 68 210 40 50 SPGX12T3 SCGX120408
42 210 03079605 SD525-42-210-40R7 308 240 68 215 40 50 SPGX12T3 SCGX120408
43 215 03079606 SD525-43-215-40R7 313 245 68 220 40 50 SPGX12T3 SCGX120408
44 220 03079607 SD525-44-220-40R7 318 250 68 225 40 50 SPGX1504 SCGX120408
45 225 03079608 SD525-45-225-40R7 323 255 68 230 40 50 SPGX1504 SCGX150512

Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania MyDesign, szukaj na stronie internetowe;.
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Perfomax®-SD542 SECO =

Gtebokosc wiercenia~2,5xD Chwyt1S0 9766, -7

T C—
L E | :“%”M l

[¢]
L " .
LU
LFS LS —»
o Chiodzenie wewnetrzne
 Informacje na temat plytek patrz str. 205-207
o Parametry skrawania patrz str. 217-218
o Czesdci zamienne i akcesoria patrz str. 194
Wymiary w mm Plytka
DC LU  [Numer produktu| Oznaczenie LFS LS LUX DMM DF Plytka centralna |Plytka peryferyjna
60 150,0 02590456 SD542-60-150-40R7 201,5 68 156,0 40 79 SPGX0903-C1 SCGX09T308..
65 162,5 02590457 SD542-65-162.5-40R7 214,0 68 169,5 40 79 SPGX11T3-C1 SCGX09T308..
70 175,0 02590458 SD542-70-175-40R7 226,5 68 182,5 40 79 SPGX11T3-C1 SCGX120408..
75 187,5 02590459 SD542-75-187.5-50R7 239,0 78 196,0 50 79 SPGX11T3-C1 | SCGX120408..
80 200,0 02590460 $D542-80-200-50R7 2515 78 210,0 50 79 SPGX12T3-C1 SCGX120408..
85 2125 02590461 SD542-85-212.5-50R7 264,0 78 221,0 50 89 SPGX12T3-C1 SCGX120408..

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowe;.
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Perfomax®-SD572 SECO 2

Gleboko$é wiercenia~2xD Chwyt S0 9766, -7

1 % \
L=\ By

o Chtodzenie wewnetrzne

 Informacje na temat plytek patrz str. 208-208
o Parametry skrawania patrz str. 219-220

o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194

Minm. red. Wymiary w mm Ptytka
otworu-maks.
DC (mm) LU  [Numer produktu| Oznaczenie OAL | LFS | LS | LUX |DMM| DF | Plytka centralna |Plytka peryferyjna
15 14,8-18 30 02595777 SD572-15-30-25R7 121 ] 65 | 56 | 35 | 25 | 42 | WCMX030208-86 | WCMX030208..
16 15,8-18 32 02595778 SD572-16-32-25R7 123 | 67 | 56 | 37 | 25 | 42 | WCMX030208-86 | WCMX030208..
17 16,8-19 34 02595779 SD572-17-34-25R7 125 | 69 | 56 | 39 | 25 | 42 | WCMX030208-86 | WCMX030208..
19 18,8-22 38 02595780 SD572-19-38-25R7 129 | 73 | 56 | 43 | 25 | 42 | WCMX040208-86 | WCMX030208..
22 21,827 44 02595781 SD572-22-44-25R7 135 | 79 | 56 | 49 | 25 | 42 | WCMX050308-86 | WCMX040208..
27 26,8-33 54 02595783 SD572-27-54-32R7 149 )1 89 | 60 | 59 | 32 | 50 | WCMX06T308-86 | WCMX050308..
33 32,8-41 66 02595784 SD572-33-66-40R7 169 [ 101 | 68 | 71 | 40 | 59 | WCMX080412-86 | WCMX06T308..
4 40,8-47 82 02595785 SD572-41-82-40R7 185 | 117 | 68 | 87 | 40 | 59 | WCMX080412-86 | WCMX080412..
47 46,8-52 94 02595786 SD572-47-94-40R7 197 1129 | 68 | 99 | 40 | 59 | WCMX080412-86 | WCMX080412..

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowe;.
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Perfomax®-SD572 SECO =

Gleboko$é wiercenia~2xD Chwyt Seco-Capto™ C5

o Chiodzenie wewnetrzne

« Informacje na temat plytek patrz str. 208-208
o Parametry skrawania patrz str. 219-220

o Czesci zamienne i akcesoria patrz str. 194

Minm. red. Wymiary w mm Plytka
otworu-maks.
DC (mm) LU  [Numer produktu| Oznaczenie LFS LUX DF Plytka centralna |Plytka peryferyjna
15 14,8-18 30 02595831 SD572-15-30-C5 85 35 50 WCMX030208-86 | WCMX030208..
16 15,8-18 32 02595832 SD572-16-32-C5 87 37 50 WCMX030208-86 | WCMX030208..
17 16,8-19 34 02595833 SD572-17-34-C5 89 39 50 WCMX030208-86 | WCMX030208..
19 18,8-22 38 02595834 SD572-19-38-C5 93 43 50 WCMX040208-86 | WCMX030208..
22 21,8-27 44 02595835 SD572-22-44-C5 99 49 50 WCMX050308-86 | WCMX040208..
27 26,8-33 54 02595836 SD572-27-54-C5 109 59 50 WCMX06T308-86 | WCMX050308..
33 32,8-41 66 02595837 SD572-33-66-C5 121 Il 50 WCMX080412-86 | WCMX06T308..
4 40,8-47 82 02595838 SD572-41-82-C5 157 87 50 WCMX080412-86 | WCMX080412..
47 46,8-52 94 02595839 SD572-47-94-C5 169 99 50 WCMX080412-86 | WCMX080412..

*Dla $rednic posrednich nalezy uzy¢ oprogramowania Custom Design, szukaj na stronie internetowe;.
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Perfomax® SECO I

Czesci zamienne - Metryczne - SD522, SD523, SD524 & SD525 Akcesoria*
Sruba plytki Klucz do ptytki Klucz Wkiadka Wielk.
. dynamometryczny*| wymienna mom.
.@
Dla $red.
wiertta
(mm) Ptytka centr. Ptytka zewn.
15,00-17,45 C02245-T07P C02245-T07P T07P-2 T00-07P09 T00-07P 0,9Nm
17,46-19,49 C02205-T07P C02245-T07P T07P-2 T00-07P09 T00-07P 0,9Nm
19,50-21,24 C02205-T07P C02205-T07P T07P-2 T00-07P09 T00-07P 0,9Nm
21,25-22,49 | C02506-T08P C02506-T08P TO8P-2 T00-08P12 T00-08P 1,2Nm
22,50-25,49 C02507-T08P C03007-T08P T08P-2 T00-08P12 T00-08P 1,2Nm
25,50-28,49 €03007-TO9P €03007-TO9P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2,0 Nm
28,50-31,49 | C03007-TO9P C03009-TO9P TO9P-2 T00-09P20 T00-09P 2,0 Nm
31,50-40,49 C03508-T15P C03508-T15P T15P-2D T00-15P30 T00-15P 3,0 Nm
40,50-43,24 C03508-T15P C05012-T15P T15P-2D T00-15P30 T00-15P 3,0Nm
43,25-59,00 C04011-T15P C05012-T15P T15P-2D T00-15P30 T00-15P 3,0Nm
Czes$ci zamienne - Metryczne - SD542 Akcesoria™
Sruba plytki Klucz do plytki| Sruba zaslep. | Ztaczka weza | Klucz Wktadka Wielk.
, dynamometryczny* wymienna monm.
= <
| &=
=
Dla $red.
wiertta
(mm) Ptytka centr. Ptytka zewn.
60,00-64,99 €03007-TO9P C03009-T09P TO9P-2 R3/8 R3/8-HA T00-09P20 T00-09P 3,0Nm
65,00-68,99 | C03508-T15P C03508-T15P T15P-2D R3/8 R3/8-HA T00-15P30 T00-15P 3,0Nm
69,00-86,99 C03508-T15P C05012-T15P T15P-2D R3/8 R3/8-HA T00-15P30 T00-15P 3,0Nm
Czesci zamienne - Metryczne - SD572 Akcesoria™
Sruba plytki Klucz do plytki| Sruba zaslep. | Ziaczkaweza | Klucz Wkiadka Wielk.
) dynamometryczny* wymienna mom.
= @
| &=
=
Dla $red.
wiertta
(mm) Ptytka centr. Ptytka zewn.
15,00-20,50 C02205-T07P C02205-T07P T07P-2 R1/4 1310 T00-07P09 T00-07P 0,9Nm
20,51-24,50 C03007-T08P C02506-T08P T08P-2 R1/4 1310 T00-08P12 T00-08P 1,2Nm
24,51-32,50 C03508-T15P C03007-T08P  [TO8P-2, T15P-2D)| R1/4 1310 T00-08P12 T00-08P 1,2Nm
32,51-36,50 | C03508-T15P C03508-T15P T15P-2D R1/4 1310 T00-15P30 T00-15P 3,0Nm
36,51-59,00 C04011-T15P C04011-T15P T15P-2D R1/4 1310 T00-15P30 T00-15P 3,0Nm

** Akcesoria, nalezy zamawia¢ osobno
*Zawiera wktadke.

194



Perfomax®-SD602 SECO =

195



Perfomax®

SECO 2

Oznaczenie - korpusy wiertta

Typ wiertta: Sred. Potaczenie
SD602 Wiertto prowadzace i kasety kotnierza  Graflex
SD612 Bez wiertta prowadzacego i kaset

SD602 |- 89/90 - 50| RG
|

Mozliwe $rednice
89 - Mniejsza $rednica
90 - Nominalna $rednica

Oznaczenie - wiertto prowadzace
Srednica wiertta

SD601 |/ 1 |-|10|- R
| |

0=Petnowegikowe Wykonanie
1=HSS prawe
Oznaczenia - Kasety N - Nominalna $rednica

|
SD600 |- C |-07 | |-N
| |

C-Centralna ~ Wielko$¢ ptytki:

P - Peryferyjna  SCGX07
SCGX09
SCGX12
SCGX15

Oznaczenia - Zestaw Peryferyjne

|
SD602 || 1 |- P |-|07- N
| | |

0 = posiada 2 prowadnice (< & 135 mm)  Wielkos¢ ptytki N - Nominalna $rednica
1 = posiada 4 prowadnice (= & 135 mm)  SCGX07 U - Mniejsza $rednica
SCGX09

SCGX12
SCGX15

Oznaczenia - Prowadnice

PAD |-L20R25| -N
|

N - Nominalna $rednica
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Perfomax® SECO =

Zestaw modutowej glowicy wiercacej

Sruba mocujaca wiertlo prowadzace

Sruba mocujaca kasete

Podkladka blokujw

p Potaczenie Graflex®

Kaseta

Prowadnica*

Sruba mocujaca plytke \A« | / '
\ Sruba mocujaca

\ prowadnice
Plytka*
\ Wiertto prowadzace*

SD602-59/60-40RG

Przyktad: Srednica 59 mm Przykfad: Srednica 60 mm
Zestaw: SD6020-P07* Zestaw: SD6020-P07-N*

Wskazoéwki dotyczace mocowania

Mocowanie wkiadek oraz prowadnic

o Dokre¢ $rube mocujaca kasete
o Zamocuj ptytki

o Zamocuj wiertto prowadzace opierajac o dno
otworu, w przypadku koniecznosci wysuniecia
wiertfa uzy¢ $ruby regulacyjnej

o Zamocowac przedtuzki

e Zamocuj kasete
o Upewnij sig iz kasety $cisle przylegaja do gniazda
korpusu
o Dokre¢ Srube mocujaca kasete:
SD600-x-07: 3 Nm
SD600-x-09: 3 Nm
SD600-x-12: 8 Nm
SD600-x-15: 8 Nm
e Zamocuj prowadnice

o Dokre¢ $rube mocujaca prowadnice

* Nie zawarte w dostawie. Zestaw zewnetrzny, wiertfo prowadzace i plytki nalezy zamawia¢ osobno.
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Perfomax®-SD602 SECO 2

SD602 - Modutowa gtowica wiercaca

+
O DTM DF
LFS. LS—>|
o Chtodzenie wewnetrzne
« Informacje na temat plytek patrz str. 205-206
o Parametry skrawania patrz str. 221-222
o Wiertto prowadzace o regulowanej diugosci
Wymiary w mm
Wielk.
DC Numer produktu | Oznaczenie OAL LFS LS DF DMM | Graflex Plytka
59,0-60,0 02846688 SD602-59/60-40RG 129 105 24 40 22 G4 SCGX07 09
69,0-70,0 02846689 SD602-69/70-40RG 129 105 24 40 22 G4 SCGX09 11
79,0-80,0 02846690 SD602-79/80-50RG 160 130 30 50 28 G5 SCGX09 18
89,0-90,0 02846691 SD602-89/90-50RG 160 130 30 50 28 G5 SCGX09/12 2,0
99,0-100,0 02846692 SD602-99/100-63RG 185 145 40 63 36 G6 SCGX12 3,1
119,0-120,0 02846693 SD602-119/120-63RG 185 145 40 63 36 G6 SCGX15 85
139,0-140,0 02846694 SD602-139/140-90RG 210 160 50 90 46 G7 SCGX12 6,1
159,0-160,0 02846695 SD602-159/160-90RG 210 160 50 90 46 G7 SCGX12/15 6,6
62,5-63,5 02846698 SD602-2500-40RG 129 105 24 40 22 G4 SCGX07 1,0
68,85-69,85 02846699 SD602-2750-40RG 129 105 24 40 22 G4 SCGX07/09 11
75,2-76,2 02846700 SD602-3000-40RG 129 105 24 40 22 G4 SCGX09 11
81,55-82,55 02846701 SD602-3250-50RG 160 130 30 50 28 G5 SCGX09/12 1,8
87,9-88,9 02846702 SD602-3500-50RG 160 130 30 50 28 G5 SCGX09/12 19
100,6-101,6 02846703 SD602-4000-63RG 185 145 40 63 36 G6 SCGX12 82
CzeSci zamienne
Kaseta* Kaseta Sruba kasety | Podkiadka Sruba ptytki | Klucz do plytki | Prowadnica* Prowadnica® Sruba
prowadnicy
SD600-x-07 | SD600-P-07-N K6S4x8 LW0408 C03007-TO9P | TO9P-2, T15P-2D | PAD-L20R25 | PAD-L20R25-N | C04014-T15P
SD600-x-09 | SD600-P-09-N K6S4x8 LW0408 C03508-T15P T15P-2D PAD-L20R25 | PAD-L20R25-N | (C04014-T15P
SD600-x-12 | SD600-P-12-N K6S6x10 LW0611 C05012-T15P T15P-2D PAD-L20R25 | PAD-L20R25-N | (C04014-T15P
SD600-x-15 | SD600-P-15-N K6S6x12 LW0611 C05012-T15P T15P-2D PAD-L20R25 | PAD-L20R25-N | (C04014-T15P

*Nie zawarte w dostawie.
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SD602 - Modutowa gtowica wiercaca

60 < @ <134.99

135< 0 <160

]

Czescizamienne

Sruba  |Sruba regu-| Kaseta Kaseta Kaseta Zestaw Wie(;‘tlo
wiertla lacyjna A B G czesci** prowadzace*
prowadz. . @ & ) %D) x=0 Petny weglik

x=1 HSS

Dla | Dla S ko] lo] Tol
Sred. | Sred. = l l |
wiertta | wiertta —

'.'“
Oznaczenie (mm) | (cale) m

SD602-59/60-40RG 59 2.323 P6SS 8X8 | 19TLR0816 | SD600-C-07 | SD600-C-07 | SD600-P-07 | SD6020-P-07-U SD601x-10-R
SD602-59/60-40RG 60 2.362 P6SS 8X8 | 19TLR0816 | SD600-C-07 | SD600-C-07 | SD600-P-07 | SD6020-P-07-N SD601x-10-R
SD602-2500-40RG 62,5 2.461 P6SS 8X8 | 19TLR0816 | SD600-C-07 | SD600-C-07 | SD600-P-07 | SD6020-P-07-U SD601x-10-R
SD602-2500-40RG 63,5 2.500 P6SS 8X8 | 19TLR0816 | SD600-C-07 | SD600-C-07 | SD600-P-07 | SD6020-P-07-N SD601x-10-R
SD602-2750-40RG 68,85 2.711 P6SS 8X8 | 19TLR0816 | SD600-C-09 | SD600-C-07 | SD600-P-07 | SD6020-P-07-U SD601x-10-R
SD602-2750-40RG 69,85 2.750 P6SS 8X8 | 19TLR0816 | SD600-C-09 | SD600-C-07 | SD600-P-07 | SD6020-P-07-N SD601x-10-R
SD602-69/70-40RG 69 2.717 P6SS 8X8 | 19TLR0816 | SD600-C-09 | SD600-C-09 | SD600-P-09 | SD6020-P-09-U SD601x-10-R
SD602-69/70-40RG 70 2.756 P6SS 8X8 | 19TLR0816 | SD600-C-09 | SD600-C-09 | SD600-P-09 | SD6020-P-09-N SD601x-10-R
SD602-3000-40RG 75,2 2.961 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-09 | SD600-C-09 | SD600-P-09 | SD6020-P-09-U SD601x-15-R
SD602-3000-40RG 76,2 3.000 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-09 | SD600-C-09 | SD600-P-09 | SD6020-P-09-N SD601x-15-R
SD602-79/80-50RG 79 3.110 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-09 | SD600-C-09 | SD600-P-09 | SD6020-P-09-U SD601x-15-R
SD602-79/80-50RG 80 3.150 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-09 | SD600-C-09 | SD600-P-09 | SD6020-P-09-N SDB01x-15-R
SD602-3250-50RG 81,55 3.211 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-12 | SD600-C-09 | SD600-P-09 | SD6020-P-09-U SD601x-15-R
SD602-3250-50RG 82,55 3.250 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-12 | SD600-C-09 | SD600-P-09 | SD6020-P-09-N SD601x-15-R
SD602-3500-50RG 87,9 3.461 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-12 | SD600-C-09 | SD600-P-09 | SD6020-P-12-U SD601x-15-R
SD602-3500-50RG 88,9 3.500 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-12 | SD600-C-09 | SD600-P-09 | SD6020-P-12-N SD601x-15-R
SD602-89/90-50RG 89 3.504 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-12 | SD600-C-09 | SD600-P-09 | SD6020-P-12-U SD601x-15-R
SD602-89/90-50RG 90 3.543 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-12 | SD600-C-09 | SD600-P-09 | SD6020-P-12-N SD601x-15-R
SD602-99/100-63RG 99 3.898 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-12 | SD600-C-12 | SD600-P-12 | SD6020-P-12-U SD601x-15-R
SD602-99/100-63RG 100 3.937 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-12 | SD600-C-12 | SD600-P-12 | SD6020-P-12-N SD601x-15-R
SD602-4000-63RG 100,6 3.961 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-12 | SD600-C-12 | SD600-P-12 | SD6020-P-12-U SD601x-15-R
SD602-4000-63RG 101,6 4,000 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-12 | SD600-C-12 | SD600-P-12 | SD6020-P-12-N SD601x-15-R
SD602-119/120-63RG | 119 4,685 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-15 | SD600-C-15 | SD600-P-15 | SD6020-P-15-U SD601x-15-R
SD602-119/120-63RG | 120 4,724 | P6SS 10X10 | 19TLR1016 | SD600-C-15 | SD600-C-15 | SD600-P-15 | SD6020-P-15-N SD601x-15-R
$D602-139/140-90RG | 139 5.472 | P6SS 12X12 | 19TLR1216 | SD600-C-12 | SD600-C-12 | SD600-P-12 | SD6021-P-12-U SD601x-25-R
SD602-139/140-90RG | 140 5.512 | P6SS 12X12 | 19TLR1216 | SD600-C-12 | SD600-C-12 | SD600-P-12 | SD6021-P-12-N SD601x-25-R
SD602-159/160-90RG | 159 6.260 | P6SS 12X12 | 19TLR1216 | SD600-C-15 | SD600-C-12 | SD600-P-12 | SD6021-P-15-U SD601x-25-R
SD602-159/160-90RG | 160 6.299 | P6SS 12X12 | 19TLR1216 | SD600-C-15 | SD600-C-12 | SD600-P-12 | SD6021-P-15-N SD601x-25-R

**Zestaw peryferyjny, U-podwymiarowa, N-nominalna
*Nie zawarte w dostawie..
Wielkosci ptytek patrz str. 205-206
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Perfomax®-SD602

SECO 2

Instrukcja ostrzenia dla SD602

1. Kat wierzchotkowy

2. Faza na narozu

136°
0,3x45°
Zabezpieczenie krawedzi 0,1 mm x 20°. Kat zatoczenia 10°.
3. 4.
) Minimum
Srednica A B Q (dtugosc)
10 1,5 0,5 0,57 38
15 1,5 0,6 0,68 45
25 1,5 14 1,6 57

Warunki techniczne

Proponowany ksztatt $ciernicy diamentowej:

Kat przytozenia na stozku: Ksztatt Sciernicy 12A2 wielko$¢ ziarna D54 (rys. 1).
Rowek widrowy: Ksztalt $ciernicy 1A1 lub 1V1 wielko$¢ ziarna D64-D46 (rys. 3)

Faza na narozu: Ksztatt Sciernicy 1A1 lub 12A2

Zabezp. kraw.: szlifowanie ptaszczyzny K lub szczotkowanie (rys. 2).

Uwaga:

Krawedzie skrawajace powinny by¢ réwne, a tysinka tej samej wielkosci.
tysinka powinna wystepowa¢ na catej diugosci krawedzi skrawajacych.
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Perfomax®-SD602 SECO =

Zestaw modutowej glowicy wiercacej

Zaleta: Regulowane wiertto prowadzace

Sruba regulacyjna

Wiertto prowadzace
weglikowe

ADJRG =1 Wiertlo z HSS
SD602-59/60-40RG 3mm SD601x-10-R
SD602-69/70-40RG 3mm SDB01x-10-R
SD602-79/80-50RG 5mm SD601x-15-R
SD602-89/90-50RG 5mm SD601x-15-R
SD602-99/100-63RG 5mm SDB01x-15-R
SD602-119/120-63RG 5mm SDB01x-15-R
SD602-139/140-90RG 5mm SD601x-25-R
SD602-159/160-90RG 5mm SD601x-25-R
SD602-2500-40RG 3mm SDB01x-10-R
SD602-2750-40RG 3mm SDB01x-10-R
SD602-3000-40RG 5mm SD601x-15-R
SD602-3250-50RG 5mm SD601x-15-R
Regulowany dystans SD602-3500-50RG 5mm SD601X-15-R
SD602-4000-63RG 5mm SDB01x-15-R

;ADJFIG

Korzysci: Ta sama diugos$¢ ustawienia po regeneracji wiertta prowadzacego.
Mozliwos¢ regulacji wysiegu wiertta prowadzacego.
Przy gtebokosci wiercenia > 5 x D zaleca si¢ wystawienie 5 mm.

Zalecenia: W przypadku ponownego wejscia w otwor wiertto prowadzace powinno zosta¢ wysuniete ok. 3 mm od swojego
oryginalnego potozenia. w celu poprawy centrowania.

Jako pierwszy wybor uzyj wiertta prowadzacego HSS.

Wiertto prowadzace nie jest zawarte w dostawie.
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Perfomax®-SD602 SECO 2

Zestaw modutowej glowicy wiercacej

Oprawka Graflex

Kanatek zabieraka
Zabierak

Element posredni (opcja)

Wskazoéwki dotyczace mocowania
lewa $cianka

N

Oczy$¢ montowane elementy oraz nat6z cienka warstwe smaru.

Utozenie elementow jest poprawne gdy lewa strona zabieraka styka si¢ z lewa strong,
rowka pod zabierak

Lekko dokreci¢ $rube A © ——
Lekko dokreci¢ $rube B

Dokre¢ $rube kasujaca luz C

Dokre¢ $rube A

Dokre¢ $rube B

Ponownie sprawdz dokrecenie $ruby kasujacej luz

o

Kierunek
obrotow

© N oo w

Zalecane momenty mocowania dla potaczen Graflex
Wielkos¢ Graflex DMM BD CBDP Sruby kuliste (A) i (B) Sruba blokujaca (C)
4 22 40 24 20 Nm 0.7 Nm
5 28 50 30 25Nm 2Nm
6 36 63 40 35Nm 4Nm
7 46 90 50 60 Nm 8Nm
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Gatunek plytki
Wiasciwosci: Korzysci:
. 4 krawedzie skrawajace na plytke . Ekonomiczne
. Mocne kwadratowe ptytki . Niezawodne
. Wydajne
. Niski koszt na otwor
Plytka zewnetrzna

DP2000 e Technologia pokrycia DURATOMIC®

o Optymalny gatunek do stali oraz Zeliwa

o Do pracy z bardzo duzymi predko$ciami skrawania

o Unikatowa kombinacja ciagliwosci krawedzi oraz odpornego na zuzycie pokrycia
o Ti(C,N) + Al,O; DURATOMIC®

DP3000 o Technologia pokrycia DURATOMIC®

o Gatunek uniwersalny

» Wysoka odporno$¢ na Scieranie oraz ciagliwos¢ krawedzi

o Ciggliwy gatunek dla zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa
e Ti(C,N) + Al,03 DURATOMIC®

o Gradientowe podioze

T250D o Bardziej odpowiedni do twardych materiatow
o Pierwszy wybor do aluminum

o Ciggliwy mikroziaristy z pokryciem TIAIN zapewniajacym
- Ekstremalnie wysoka twardo$¢
- Wysoka odporno$¢ na zuzycie chemiczne oraz utlenianie

o Pokrycie PVD
o (Ti, AN + TiN

_ DS2050 o Gatunek optymalny do tytanu, superstopéw i trudnoobrabialnych stali nierdzewnych
; ) o Pokrycie PVD
o TiAIN + NbN

Plytka centr.

T400D o Pierwszy wybor

o Ciggliwy gatunek ptytki centralnej zapewniajacy maksymalne bezpieczenstwo
o PVD pokrywany

o (Ti, A)N + TiN

e
DP3000 o Technologia pokrycia DURATOMIC®
“ o Gatunek uniwersalny
» Wysoka odporno$¢ na $cieranie oraz ciagliwos¢ krawedzi
o Ciggliwy gatunek dla zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa
o Ti(C,N) + Al,03 DURATOMIC®
o Gradientowe podioze
_ DS4050 o Gatunek optymalny do tytanu, superstopow i trudnoobrabialnych stali nierdzewnych

e Pokrycie PVD
o TiAIN + NbN
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Perfomax SECO =
Geometrie

SCGX-P1 SCGX-P2 SCGX-MP SPGX-C1 SPGX-MC WCMX-85 WCMX-86

06| 02| 04 |- P1

P2T2000D
SCGX 070308-P2 T2000D

—

~

10

240 15510
EDP 01204

SECO

1/0‘00‘

1. Ksztalt ptytek 2. Kat przytozenia plytki 4. Typ
S w c P
‘\goo i; l; X=Specjalne
7° 11°
3. Tolerancje 5. Dlugos¢ krawedzi skrawajacej
Tolerancja +/- mm Sred. IC - wymiar w mm
Klasa / S |:
toleran. O O Sle|slzs|g8|~|B|8
© 2 | o 2o | 2| | = o
S|e ||~ |e|2
S w
m S IC
G 0,025 0,13 0,025 o | o | @ EEEEREERE Q
0,013 0,13 0,05 o | o o | o L
M le— L — (]
0,013 0,13 0,08 °
6. Grubos¢ 7. Ptytka z faza lub promieniem na narozu 10. Oznaczenie wewnetrzne
s np. oznaczenie famacza
= =
08=0,8 mm P1=xx
12=12mm P2 = xx
02=2,38 mm _ itp. 85 =xx
03 =3,18 mm o4 - 4,76 mm promien naroza 86 =xx
T3=3,97 mm 05=5,56 mm
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Perfomax® SECO =

Plytki wymienne - Plytki zewnetrzne, famacz P1* do SD522, SD523, SD524, SD525, SD542, SD602

Wiel- Wymiary w mm
Tolerancje: kos¢ L S RE
L =+0,025
B 06 635 238 040
HE= 07 794 318 0,80
09 9,53 3,97 0,80
1" 11,51 3,97 0,80
12 12,70 4,76 0,80
15 15,88 5556 1,20
SCGX-P1
: o E i/i
HiH £ @4
Gatunki
T250D DP2000 DP3000
Ptytki Oznaczenie
SCGX-P1
SCGX060204-P1 00059712 02590849 02807362
SCGX070308-P1 00059713 02590850 02807363
SCGX09T308-P1 00059714 02590851 02807364
SCGX11T308-P1 03136962 03136963 03136964
SCGX120408-P1 00059715 02590852 02807365
SCGX150512-P1 00059716 02590853 02807366

*tamacz wiéréw do matych posuwdw i dobrej gtadkosci powierzchni dla wszystkich materiatow

Ptytki wymienne - Plytki zewnetrzne, famacz P2** do $D522, SD523, SD524, SD525, SD542, SD602

Wiel- Wymiary w mm
Tolerancje: kos¢ L S RE
L =+0,025
D=sbid 05 556 238 0,40
RE =01 06 6,35 2,38 0,40
07 7,94 3,18 0,80
09 9,53 3,97 0,80
1" 11,51 3,97 0,80
12 12,70 4,76 0,80
15 15,88 5,56 1,20
SCGX-P2
ol [
24
Gatunki
T250D DP2000 DP3000
Phytki Oznaczenie
SCGX-P2
SCGX050204-P2 00059711 02590854 02807356
SCGX060204-P2 02526803 02590855 02807357
SCGX070308-P2 02526787 02590856 02807358
SCGX09T308-P2 02794476 02590857 02807359
SCGX11T308-P2 03097760 03097761 03097762
SCGX120408-P2 02794477 02590858 02807360
SCGX150512-P2 02794478 02590859 02807361

**tamacz do duzych posuwdw w stali, stali nierdzewnej oraz zeliwie

Standard magazynowy. Podlega zmianie, sprawdz w aktualnym cenniku
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Perfomax® SECO I

Plytki wymienne - Plytki zewnetrzne, famacz MP do SD522, SD523, SD524, SD525, SD542, SD602

Wiel- Wymiary w mm
Tolerancje: kosé L S RE
L =40,025 05 5,56 2,38 0,40
$=10,13 06 6,35 6,35 0,40
RE = 0,1 07 794 3,18 0,80
09 9,53 3,97 0,80
1 11,51 3,97 0,80
12 12,70 4,76 0,80
15 15,88 5,56 1,20

Gatunki
DS2050
Ptytki Oznaczenie
SCGX-MP
SCGX050204-MP 03134312
SCGX060204-MP 03134313
SCGX070308-MP 03134314
SCGX09T308-MP 03134315
SCGX11T308-MP 03134316
SCGX120408-MP 03134317
SCGX150512-MP 03134318

Standard magazynowy. Podlega zmianie, sprawdz w aktualnym cenniku
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SECO 2

Plytki wymienne - Pytka centralna, tamacz C1 dla, SD522, SD523, SD524, SD525, SD542

Wiel- Wymiary w mm
Tolerancje: kos¢ L S
Loy 05 556 2,38
Sl 06 6,35 238
07 7,94 3,18
09 9,53 3,18
1 11,51 397
12 12,70 3,97
15 15,88 4,76
19 19,05 4,76
SPGX-C1
©) o
o)
Gatunki
T400D DP3000
Ptytki Oznaczenie
SPGX-C1
SPGX0502-C1 74077370 02807367
SPGX0602-C1 74077371 02807368
SPGX0703-C1 74077372 02807369
SPGX0903-C1 74077373 02807370
SPGX11T3-C1 74077374 02807371
SPGX12T3-C1 74077375 02807372
SPGX1504-C1 74077376 02807373
SPGX1904-C1 74077377 02807374
Standard magazynowy. Podlega zmianie, sprawdz w aktualnym cenniku
Plytki wymienne - Plytka centraina, tamacz MC dla, D522, SD523, SD524, SD525, SD542
Wiel- Wymiary w mm
Tolerancje: kosé L S
L=chhiy 05 556 2,38
D=l 06 6,35 238
07 7,94 3,18
09 9,53 3,18
1 11,51 397
12 12,70 3,97
15 15,88 4,76
19 19,05 4,76
Gatunki
DS4050
Ptytki Oznaczenie
SPGX-MC
SPGX0502-MC 03134319
SPGX0602-MC 03134320
SPGX0703-MC 03134321
SPGX0903-MC 03134322
SPGX11T3-MC 03134323
SPGX12T3-MC 03134324
SPGX1504-MC 03134325
SPGX1904-MC 03134326

Standard magazynowy. Podlega zmianie, sprawdz w aktualnym cenniku
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Perfomax® SECO I

Plytka zewngtrzna, famacz 85* dla SD572

Wielkosé Wymiary w mm
N LAE Tolerancje: IC L S RE
S=+0,13
e =l 04 635 399 238 08
A 05 7,94 5,07 3,18 038
- Tl 06 9,525 6.14 397 08
08 12,7 8,14 4,76 1,2
WCMX-85
Gatunki
DP3000
Phytki Oznaczenie
WCMX-85
WCMX040208-85 02807375
WCMX050308-85 02807376
WCMX06T308-85 02807377
WCMX080412-85 02807378
* tamacz wiéréw do matych posuwoéw i dobrej gtadkosci powierzchni dla wszystkich materiatow
Plytka centralna, ptytka zewnetrzna famacz 86** dla SD572
Wielkosé Wymiary w mm
Tolerancje: IC L S RE
S=40,13
RE =20,10 03 5,556 346 238 08
04 6,35 3,99 2,38 08
05 7,94 5,07 3,18 0,8
06 9,525 6,14 397 038
08 12,7 8,14 4,76 1,2
WCMX-86
Gatunki
T400D DP2000 DP3000
Ptytki Oznaczenie
WCMX-86
WCMX030208-86 02506629 02899808 02807379
WCMX040208-86 02506638 02899809 02807380
WCMX050308-86 02506640 02899810 02807381
WCMX06T308-86 02506645 02899811 02807382
WCMX080412-86 02506646 02899812 02807383

**tamacz do duzych posuwéw w stali, stali nierdzewnej oraz Zeliwie.

Standard magazynowy. Podlega zmianie, sprawdz w aktualnym cenniku
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Parametry skrawania - SD522 @ 15-60 - Metryczne

SMG f
2 15,00-19,49 | @19,50-22,49 | @ 22,50-28,49 | @ 28,50-34,49 | @ 34,50-40,49 | @ 40,49-44,49 | @ 44,50-59,99 Ve
P1 | P1DP2000 0,060 0,070 0,085 0,095 0,11 0,12 0,13 460
P2 [ P1DP2000 0,060 0,070 0,085 0,10 0,1 0,12 0,13 450
P3 | P2 DP3000 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 0,22 0,26 345
P4 | P2 DP3000 0,12 0,13 0,16 0,19 0,22 0,22 0,26 220
P5 [ P2 DP3000 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 210
P6 [ P2 DP3000 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 235
P7 | P2 DP3000 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 225
P8 [ P2 DP3000 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 0,22 0,26 210
P11 | P2 DP3000 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 215
P12 | P2 DP3000 0,075 0,090 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 130
M1 | P2DP3000 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 0,17 0,19 260
M2 | P2DP3000 0,080 0,090 0,11 0,13 0,14 0,15 0,17 210
M3 | MP DS2050 0,065 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 0,14 160
M4 | MP DS2050 0,055 0,065 0,080 0,090 0,10 0,11 0,12 140
M5 | MP DS2050 0,055 0,065 0,080 0,090 0,10 0,11 0,12 115
K1 | P2 DP2000 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 250
K2 | P2 DP2000 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 215
K3 | P2 DP2000 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 185
K4 | P2 DP2000 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 175
K5 | P2 DP2000 0,10 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,22 105
N1 P1T250D 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 365
N2 | P1T250D 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 235
N3 | P1T250D 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 155
N11 | P1T250D 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 310
S1 | MP DS2050 0,090 0,11 0,13 0,15 0,17 0,18 0,20 60
S2 | MP DS2050 0,090 0,11 0,13 0,15 0,17 0,18 0,20 48
S3 | MP DS2050 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 0,17 0,19 41
S11 | MP DS2050 0,11 0,12 0,15 0,17 0,19 0,20 0,24 85
$12 | MP DS2050 0,1 0,12 0,15 0,17 0,19 0,20 0,24 65
S13 | MP DS2050 0,090 0,11 0,13 0,15 0,17 0,18 0,20 50
H3 [ P1T250D 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,10 0,11 70
H5 | P1T250D 0,075 0,090 0,1 0,12 0,14 0,15 0,17 130
H7 | P1T250D 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,10 0,11 70
H8 | P1T250D 0,060 0,070 0,085 0,095 0,1 0,11 0,13 130
H11 | P1T250D 0,075 0,090 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 165
H12 | P1T250D 0,060 0,070 0,085 0,095 0,1 0,11 0,13 150
H21 | P1T250D 0,060 0,070 0,085 0,095 0,11 0,11 0,13 130
SMG = Grupy materiatowe Seco
f=mmlobr
V¢= m/min

Wszystkie parametry s wartosciami poczatkowymi
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Perfomax® SECO
Parametry skrawania - SD522 Predko$¢ skrawania - Metryczne
Ve
SNG DP2000 DP3000 T250D DS2050
P1 460 415 315 415
P2 450 405 305 405
P3 385 345 265 345
P4 285 220 140 =
P5 270 210 135 =
P6 305 235 150 =
P7 285 25 140 —
P8 270 210 135 =
P11 280 215 140 =
P12 165 130 80 =
M1 — 260 160 -
M2 = 210 130 =
M3 — 160 100 160
M4 = 120 75 140
M5 = 100 60 115
K1 250 235 — —
K2 215 205 = =
K3 185 175 = =
K4 175 165 = —
K5 105 100 = =
N1 = 420 365 365
N2 = 270 235 235
N3 = 180 155 155
N11 = 350 310 310
st — = 40 60
S2 = = 30 48
s3 - - 30 41
St = = 80 85
s12 = = 60 65
13 = = 46 50
H3 = 70 70 =
H5 = 130 130 —
H7 = 70 70 =
H8 = 130 130 —
H11 — 165 165 —
H12 = 75 150 =
H21 — 130 130 —

SMG = Grupy materiatowe Seco
Ve= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Parametry skrawania - SD523 @ 15-60 - Metryczne

SMG f
2 15,00-19,49 | @19,50-22,49 | @ 22,50-28,49 | @ 28,50-34,49 | @ 34,50-40,49 | @ 40,49-44,49 | @ 44,50-59,99 Ve
P1 | P1DP2000 0,060 0,070 0,085 0,095 0,11 0,12 0,13 415
P2 [ P1DP2000 0,060 0,070 0,085 0,10 0,1 0,12 0,13 405
P3 | P2 DP3000 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 0,22 0,26 310
P4 | P2 DP3000 0,12 0,13 0,16 0,19 0,22 0,22 0,26 190
P5 [ P2 DP3000 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 180
P6 [ P2 DP3000 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 200
P7 | P2 DP3000 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 190
P8 [ P2 DP3000 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 0,22 0,26 180
P11 | P2 DP3000 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 185
P12 | P2 DP3000 0,075 0,090 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 110
M1 | P2DP3000 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 0,17 0,19 245
M2 | P2DP3000 0,080 0,090 0,11 0,13 0,14 0,15 0,17 195
M3 | MP DS2050 0,065 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 0,14 150
M4 | MP DS2050 0,055 0,065 0,080 0,090 0,10 0,11 0,12 120
M5 | MP DS2050 0,055 0,065 0,080 0,090 0,10 0,11 0,12 100
K1 | P2 DP2000 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 225
K2 | P2 DP2000 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 195
K3 | P2 DP2000 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 165
K4 | P2 DP2000 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 160
K5 | P2 DP2000 0,10 0,11 0,14 0,16 0,18 0,19 0,22 95
N1 P1T250D 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 310
N2 | P1T250D 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 200
N3 | P1T250D 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 135
N11 | P1T250D 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 260
S1 | MP DS2050 0,090 0,11 0,13 0,15 0,17 0,18 0,20 55
S2 | MP DS2050 0,090 0,11 0,13 0,15 0,17 0,18 0,20 43
S3 | MP DS2050 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 0,17 0,19 37
S11 | MP DS2050 0,11 0,12 0,15 0,17 0,19 0,20 0,24 75
$12 | MP DS2050 0,1 0,12 0,15 0,17 0,19 0,20 0,24 60
S13 | MP DS2050 0,090 0,11 0,13 0,15 0,17 0,18 0,20 45
H3 [ P1T250D 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,10 0,11 60
H5 | P1T250D 0,075 0,090 0,1 0,12 0,14 0,15 0,17 110
H7 | P1T250D 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,10 0,1 60
H8 | P1T250D 0,060 0,070 0,085 0,095 0,1 0,11 0,13 110
H11 | P1T250D 0,075 0,090 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 140
H12 | P1T250D 0,060 0,070 0,085 0,095 0,1 0,11 0,13 130
H21 | P1T250D 0,060 0,070 0,085 0,095 0,11 0,11 0,13 110
SMG = Grupy materiatowe Seco
f=mmlobr
V¢= m/min

Wszystkie parametry s wartosciami poczatkowymi
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Perfomax® SECO
Parametry skrawania - SD523 Predko$¢ skrawania - Metryczne
Ve
SNG DP2000 DP3000 T250D DS2050
P1 415 370 265 370
P2 405 360 260 360
P3 345 310 225 310
P4 230 190 120 =
P5 220 180 115 =
P6 250 200 130 =
P7 235 190 120 —
P8 220 180 115 =
P11 225 185 115 =
P12 135 110 70 =
M1 — 25 135 -
M2 = 195 110 =
M3 — 150 85 150
M4 = 115 65 120
M5 = 95 55 100
K1 25 215 = =
K2 195 185 = =
K3 165 160 — —
K4 160 150 = —
K5 95 90 = =
N1 = 360 310 310
N2 = 230 200 200
N3 = 155 135 135
N11 = 300 260 260
st — = 34 55
S2 = = 25 43
s3 - - % 37
St = = 65 75
s12 = = 50 60
13 = = 39 45
H3 = 60 60 =
H5 = 115 110 =
H7 = 60 60 =
H8 = 115 110 =
H11 — 145 140 —
H12 = 65 130 =
H21 — 115 110 —

SMG = Grupy materiatowe Seco
Ve= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi

212




Perfomax® SECO =

Parametry skrawania - SD524 @ 17-60 - Metryczne

f
SMG 2 17,00-19,49 | @ 19,50-22,49 | @ 22,50-28,49 | @ 28,50-34,49 | O 34,50-40,49 | @ 40,49-44,49 | @ 44,50-59,99 Ve
P1 P1 DP2000 0,060 0,070 0,085 0,095 0,11 0,12 0,13 380
P2 P1 DP2000 0,060 0,070 0,085 0,10 0,11 0,12 0,13 370
P3 P2 DP3000 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 0,22 0,26 285
P4 P2 DP3000 0,12 0,13 0,16 0,19 0,22 0,22 0,26 165
P5 P2 DP3000 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 160
P6 P2 DP3000 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 180
P7 P2 DP3000 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 170
P8 P2 DP3000 0,12 0,14 0,17 0,19 0,22 0,22 0,26 160
P11 P2 DP3000 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 165
P12 P2 DP3000 0,075 0,090 0,11 0,12 0,14 0,15 0,17 95
M1 P2 DP3000 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 0,17 0,19 235
M2 P2 DP3000 0,080 0,090 0,11 0,13 0,14 0,15 0,17 190
M3 MP DS2050 0,065 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 0,14 145
M4 MP DS2050 0,055 0,065 0,080 0,090 0,10 0,11 0,12 105
M5 MP DS2050 0,055 0,065 0,080 0,090 0,10 0,11 0,12 90
K1 P2 DP2000 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 210
K2 P2 DP2000 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 180
K3 P2 DP2000 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 155
K4 P2 DP2000 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 0,24 145
K5 P2 DP2000 0,10 0,1 0,14 0,16 0,18 0,19 0,22 85
N1 P1T250D 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 270
N2 P1T250D 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 175
N3 P1T250D 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 115
N11 P1T250D 0,12 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26 230
S1 MP DS2050 0,090 0,1 0,13 0,15 0,17 0,18 0,20 48
S2 MP DS2050 0,090 0,11 0,13 0,15 0,17 0,18 0,20 39
S3 MP DS2050 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 0,17 0,19 33
S11 MP DS2050 0,11 0,12 0,15 0,17 0,19 0,20 0,24 70
S12 MP DS2050 0,1 0,12 0,15 0,17 0,19 0,20 0,24 55
S13 MP DS2050 0,090 0,11 0,13 0,15 0,17 0,18 0,20 41
H3 P1T250D 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,10 0,11 50
H5 P1T250D 0,075 0,090 0,1 0,12 0,14 0,15 0,17 95
H7 P1T250D 0,050 0,060 0,070 0,080 0,095 0,10 0,1 50
H8 P1T250D 0,060 0,070 0,085 0,095 0,11 0,11 0,13 95
H11 P1T250D 0,075 0,090 0,1 0,12 0,14 0,15 0,17 125
H12 P1T250D 0,060 0,070 0,085 0,095 0,11 0,11 0,13 110
H21 P1T250D 0,060 0,070 0,085 0,095 0,11 0,11 0,13 95
SMG = Grupy materiatowe Seco
f=mm/obr
V¢= m/min

Wszystkie parametry s wartosciami poczatkowymi
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Perfomax® SECO I

Parametry skrawania - SD524 Predko$¢ skrawania - Metryczne

Ve
DP2000 DP3000 T250D DS2050
380 340 230 340
370 330 225 330
320 285 195 285
195 165 105 -
185 160 100 —
210 180 110 —
195 170 105 —
185 160 100 —
190 165 100 —
110 95 60 —
— 235 120 —
— 190 95 —
— 145 75 145
— 110 55 105
— 90 46 90
210 200 — —
180 170 — —
155 145 — —
145 140 — —
85 85 — —
— 315 270 270
— 205 175 175
— 135 115 115
— 265 230 230
— — 29 48
— — 22 39
— — 22 33
— — 55 70
— — 44 55
— — 34 4
— 55 50 —
— 100 95 —
— 55 50 —
— 100 95 —
— 125 125 —
— 55 110 —
H21 — 100 95 -

SMG = Grupy materiatowe Seco
Ve= m/min
Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Parametry skrawania - SD525 @ 19-45 - Metryczne

SMG f
2 19,50-22,49 @ 22,50-28,49 @ 28,50-34,49 @ 34,50-40,49 @ 40,49-45,00 Ve
P1 P2 DP3000 0,070 0,085 0,095 0,11 0,12 320
P2 P2 DP3000 0,070 0,085 0,10 0,11 0,12 310
P3 P2 DP3000 0,14 0,17 0,19 0,22 0,22 265
P4 P2 DP3000 0,13 0,16 0,19 0,22 0,22 150
P5 P2 DP3000 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 140
P6 P2 DP3000 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 160
P7 P2 DP3000 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 150
P8 P2 DP3000 0,14 0,17 0,19 0,22 0,22 140
P11 P2 DP3000 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 145
P12 P2 DP3000 0,090 0,11 0,12 0,14 0,15 85
M1 P2 DP3000 0,10 0,12 0,14 0,16 0,17 225
M2 P2 DP3000 0,090 0,11 0,13 0,14 0,15 180
M3 MP DS2050 0,075 0,090 0,10 0,12 0,13 140
M4 MP DS2050 0,065 0,080 0,090 0,10 0,11 95
M5 MP DS2050 0,065 0,080 0,090 0,10 0,11 80
K1 P2 DP3000 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 185
K2 P2 DP3000 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 160
K3 P2 DP3000 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 135
K4 P2 DP3000 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22 130
K5 P2 DP3000 0,1 0,14 0,16 0,18 0,19 80
N1 P1T250D 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 240
N2 P1T250D 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 155
N3 P1T250D 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 100
N11 P1T250D 0,14 0,17 0,20 0,22 0,24 200
S1 MP DS2050 0,1 0,13 0,15 0,17 0,18 44
S2 MP DS2050 0,11 0,13 0,15 0,17 0,18 36
S3 MP DS2050 0,10 0,12 0,14 0,16 0,17 Bl
S11 MP DS2050 0,12 0,15 0,17 0,19 0,20 65
S12 MP DS2050 0,12 0,15 0,17 0,19 0,20 49
S13 MP DS2050 0,11 0,13 0,15 0,17 0,18 38
H3 P1T250D 0,060 0,070 0,085 0,095 0,10 46
H5 P1T250D 0,090 0,1 0,12 0,14 0,15 85
H7 P1T250D 0,060 0,070 0,085 0,095 0,10 46
H8 P1T250D 0,070 0,085 0,095 0,11 0,11 85
H11 P1T250D 0,090 0,1 0,12 0,14 0,15 110
H12 P1T250D 0,070 0,085 0,095 0,11 0,11 100
H21 P1T250D 0,070 0,085 0,095 0,11 0,11 85
SMG = Grupy materiatowe Seco
f=mm/obr
V¢= m/min

Wszystkie parametry s wartosciami poczatkowymi
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Perfomax® SECO I

Parametry skrawania - SD525 Predko$¢ skrawania - Metryczne

Ve
SMG DP2000 DP3000 T250D DS2050
P1 355 320 205 320
P2 345 310 200 310
P3 295 265 170 265
P4 165 150 90 -
P5 155 140 90 —
P6 175 160 100 —
P7 165 150 95 —
P8 155 140 90 —
P11 160 145 90 —
P12 95 85 55 —
M1 — 225 105 —
— 180 85 —
— 140 65 140
— 105 49 95
— 85 Iyl 80
195 185 — —
170 160 — —
145 135 — —
140 130 — —
80 80 — —
N1 — 285 240 240
N2 — 185 155 155
N3 — 120 100 100
N11 — 235 200 200
S1 — — 26 44
S2 — — 20 36
S3 — — 20 31
S11 — — 50 65
S12 — - 39 49
S13 — — 30 38
H3 — 48 46 —
H5 — 90 85 —
H7 — 48 46 —
H8 — 90 85 —
H11 — 115 110 —
H12 - 50 100 —
H21 — 90 85 -

SMG = Grupy materiatowe Seco
Ve= m/min
Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Perfomax®

SECO 2

Parametry skrawania - SD542 @ 60-85

SMG 260,00-65,00 270,00-85,00 Ve
P1 P2 DP3000 0,095 0,12 390
P2 P2 DP3000 0,10 0,12 380
P3 P2 DP3000 0,19 0,22 325
P4 P2 DP3000 0,19 0,22 205
P5 P2 DP3000 0,18 0,22 195
P6 P2 DP3000 0,18 0,22 220
P7 P2 DP3000 0,18 0,22 205
P8 P2 DP3000 0,19 0,22 195
P11 P2 DP3000 0,18 0,22 200
P12 P2 DP3000 0,12 0,15 120
M1 P2 DP3000 0,14 0,17 250
M2 P2 DP3000 0,13 0,15 205
M3 P1T250D 0,10 0,12 90
M4 P1T250D 0,090 0,11 70
M5 P1T250D 0,090 0,11 55
K1 P2 DP3000 0,20 0,24 225
K2 P2 DP3000 0,18 0,22 195
K3 P2 DP3000 0,18 0,22 165
K4 P2 DP3000 0,18 0,22 160
K5 P2 DP3000 0,16 0,19 95
N1 P1T250D 0,20 0,24 335
N2 P1T250D 0,20 0,24 215
N3 P1T250D 0,20 0,24 145
N11 P1T250D 0,20 0,24 285
S1 MP DS2050 0,15 0,18 55
S2 MP DS2050 0,15 0,18 45
S3 MP DS2050 0,14 0,17 39
S11 MP DS2050 0,17 0,20 80
S12 MP DS2050 0,17 0,20 60
S13 MP DS2050 0,15 0,18 48
H3 P1T250D 0,080 0,10 65
H5 P1T250D 0,12 0,15 120
H7 P1T250D 0,080 0,10 65
H8 P1T250D 0,095 0,11 120
H11 P1T250D 0,12 0,15 155
H12 P1T250D 0,095 0,11 140
H21 P1T250D 0,095 0,11 120

SMG = Grupy materiatowe Seco
f=mm/obr
V¢= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Perfomax® SECO I

Parametry skrawania - SD542 Predko$¢ skrawania

Ve
DP2000 DP3000 T250D DS2050
435 390 290 390
425 380 280 380
365 325 240 825)
255 205 130 -
245 195 125 —
275 220 140 —
260 205 130 —
245 195 125 —
250 200 125 —
150 120 75 —
— 250 150 -
— 205 120 —
— 155 90 155
— 115 70 130
— 95 55 105
235 225 — —
205 195 — —
175 165 — —
165 160 — —
100 95 - -
— 390 335 335
— 250 215 215
— 165 145 145
— 325 285 285
— — 37 55
— — 27 45
— — 27 39
— — 70 80
— — 55 60
— — 43 48
— 65 65 —
— 120 120 —
— 65 65 —
— 120 120 —
— 155 155 —
- 70 140 —
H21 — 120 120 —

SMG = Grupy materiatowe Seco
Ve= m/min
Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Parametry skrawania - SD572 @ 15-52

SMG f
215,00-17,00 218,00-20,00 221,00-24,00 225,00-32,00 233,00-36,00 ©37,00-52,00 Ve
P1 85 DP3000 0,042 0,042 0,048 0,060 0,070 0,085 310
P2 85 DP3000 0,042 0,042 0,050 0,060 0,070 0,085 305
P3 86 DP3000 0,12 0,12 0,13 0,17 0,19 0,22 260
P4 86 DP3000 0,11 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 230
P5 86 DP3000 0,11 0,11 0,13 0,16 0,18 0,22 220
P6 86 DP3000 0,11 0,11 0,13 0,16 0,18 0,22 245
P7 86 DP3000 0,11 0,11 0,13 0,16 0,18 0,22 235
P8 86 DP3000 0,12 0,12 0,13 0,17 0,19 0,22 220
P11 86 DP3000 0,11 0,11 0,13 0,16 0,18 0,22 225
P12 86 DP3000 0,075 0,075 0,085 0,11 0,12 0,15 135
M1 86 DP3000 0,075 0,075 0,085 0,1 0,12 0,15 235
M2 86 DP3000 0,070 0,070 0,080 0,10 0,11 0,14 190
M3 85 DP3000 0,034 0,034 0,040 0,048 0,055 0,070 145
M4 85 DP3000 0,030 0,030 0,034 0,042 0,050 0,060 110
M5 85 DP3000 0,030 0,030 0,034 0,042 0,050 0,060 90
K1 86 DP3000 0,12 0,12 0,14 0,17 0,20 0,24 180
K2 86 DP3000 0,11 0,11 0,13 0,16 0,18 0,22 155
K3 86 DP3000 0,11 0,11 0,13 0,16 0,18 0,22 130
K4 86 DP3000 0,11 0,11 0,13 0,16 0,18 0,22 125
K5 86 DP3000 0,10 0,10 0,11 0,14 0,16 0,19 75
S1 85 DP3000 0,055 0,055 0,060 0,075 0,090 0,11 40
S2 85 DP3000 0,055 0,055 0,060 0,075 0,090 0,11 30
S3 85 DP3000 0,050 0,050 0,060 0,070 0,085 0,10 30
S11 85 DP3000 0,060 0,060 0,070 0,090 0,10 0,12 80
$12 85 DP3000 0,060 0,060 0,070 0,090 0,10 0,12 60
$13 85 DP3000 0,055 0,055 0,060 0,075 0,090 0,11 47
H3 86 DP3000 0,050 0,050 0,060 0,070 0,085 0,10 80
H5 86 DP3000 0,075 0,075 0,085 0,11 0,12 0,15 150
H7 86 DP3000 0,050 0,050 0,060 0,070 0,085 0,10 80
H8 86 DP3000 0,060 0,060 0,065 0,085 0,095 0,11 150
H11 86 DP3000 0,075 0,075 0,085 0,11 0,12 0,15 195
H12 86 DP3000 0,060 0,060 0,065 0,085 0,095 0,11 80
H21 86 DP3000 0,060 0,060 0,065 0,085 0,095 0,11 150
SMG = Grupy materiatowe Seco
f = mm/obr
V¢= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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SECO 2

Parametry skrawania - SD572 Predko$¢ skrawania

Ve

DP2000

375

365

315

280

265

300

280

265

275

160

285

230

175

130

10

215

185

160

150

90

150

SMG = Grupy materiatowe Seco
V= m/min
Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Perfomax® SECO =

Parametry skrawania - SD602 @ 60-160

SMG f
260,00-69,99 @70,00-91,99 292,00-110,99 2111,00-134,99 2135,00-160,00 A
P1 P2 DP3000 0,085 0,095 0,12 0,13 0,12 295
P2 P2 DP3000 0,085 0,10 0,12 0,13 0,12 285
P3 P2 DP3000 0,17 0,19 0,22 0,26 0,22 245
P4 P2 DP3000 0,16 0,19 0,22 0,26 0,22 130
P5 P2 DP3000 0,16 0,18 0,22 0,24 0,22 125
P6 P2 DP3000 0,16 0,18 0,22 0,24 0,22 140
P7 P2 DP3000 0,16 0,18 0,22 0,24 0,22 135
P8 P2 DP3000 0,17 0,19 0,22 0,26 0,22 125
P11 P2 DP3000 0,16 0,18 0,22 0,24 0,22 130
P12 P2 DP3000 0,11 0,12 0,15 0,17 0,15 75
M1 P2 DP3000 0,12 0,14 0,17 0,19 0,17 215
M2 P2 DP3000 0,11 0,13 0,15 0,17 0,15 175
M3 P1 DP3000 0,090 0,10 0,12 0,14 0,12 135
M4 P1 DP3000 0,075 0,090 0,11 0,12 01 100
M5 P1 DP3000 0,075 0,090 011 0,12 01 85
K1 P2 DP3000 0,17 0,20 0,24 0,26 0,24 175
K2 P2 DP3000 0,16 0,18 0,22 0,24 0,22 150
K3 P2 DP3000 0,16 0,18 0,22 0,24 0,22 130
K4 P2 DP3000 0,16 0,18 0,22 0,24 0,22 120
K5 P2 DP3000 0,14 0,16 0,19 0,22 0,19 75
H3 P2 DP3000 0,070 0,080 0,10 01 0,10 42
H5 P2 DP3000 0,11 0,12 0,15 0,17 0,15 80
H7 P2 DP3000 0,070 0,080 0,10 01 0,10 42
H8 P2 DP3000 0,085 0,095 0,11 0,13 01 80
H11 P2 DP3000 0,11 0,12 0,15 0,17 0,15 100
H12 P2 DP3000 0,085 0,095 0,1 0,13 01 45
H21 P2 DP3000 0,085 0,095 0,11 0,13 0,11 80
SMG = Grupy materiatowe Seco
f=mm/obr
Ve= m/min

Wszystkie parametry sg wartosciami poczatkowymi
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Perfomax® SECO I

Parametry skrawania - SD602 Predko$¢ skrawania

Ve

T250D DS2050

180 295

175 285

150 245

H21 75 =

SMG = Grupy materiatowe Seco
V¢= m/min
Wszystkie parametry sa wartosciami poczatkowymi
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Custom design — Brak koniecznosci oczekiwania na oferte! Cene i termin dostawy podajemy od razu!

Seco opracowato procedure, dzigki ktorej tatwo mozna przej$¢ droge od zapytania o specjalne wiertto po gotowy produkt.
Mozna zaprojektowa¢ swoje wtasne wiertto Perfomax® za pomoca oprogramowania Custom Design.

Korzysci wynikajace z tego rozwigzania:

. Brak oczekiwania na oferte! Informacja o cenie i czasie dostawy dostepna od reki.

. Szybka wizualizacja narzedzia. Brak ryzyka pomytki

. Krotki czas dostawy

SECO 1 CUSTOM DESIGN

Drilling >> perfoMAX® - SD70 - SD54 >> Single Diameter >> Chamfer Feedback
Back | Start Page | | English \ZI
'% Print this page

Step 1: Tool Specification
Step 2: Request for Quotation

Min Max
De 15 60
L4 425
Vch 70 160 132
Dch 425 608 [ 513
Type of shank | 150 9766 (R7) v i
- D5m Shank size 40w
o Dmm__
3 L1s (0.5) 2102 2475 [ 229
Lc 68
D5m 59
s Dmm (h6) 40
D6 614
1
Vch [ SpareParts/Insets |
Note Inserts have to be ordered separately
L1s
I, J Designation
Dc SD509-A31-42.5-6791950

Delivery Time

W celu otrzymania dalszych informacji, prosimy kontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem Seco.

223



Perfomax® SECO I

Roézne typy wiertet na zamoéwienie — Szczegotowe informacje zawarte w oprogramowaniu Custom Design

A1. Pojedyncza srednica

P

A1. Srednica wiertta 15-60

A1.Srednica wiertia 60-110

A2. Wzmocnione

P

A3. Faza

s

&

N
—
—_—
N\

A4. Planujace

&ff)

NN
N\\\\'g

Ab5. Fazowanie z planowaniem

Y

MANIN
I
—
\\\¢

A6. Proste rowki

\

B1. Poglebianie

NN
I —
——
NN

B2. Pogtebianie z fazowaniem

X
X

NN
——
e
N\

B3. Stopniowe

N\

——
N\
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Perfomax®

SECO 2

Rozne typy wiertet na zamoéwienie — Szczegotowe informacje zawarte w oprogramowaniu Custom Design

B4. Stopniowe z fazowaniem

B5. Pogtebianie z fazowaniem

B6. Pogtebianie z fazg

E1. Wytaczadto, pojedyncza $rednica

p

E2. Wytaczadto wzmocnione

F1. Glowice wiertarskie
(z wierttem prowadzacym)
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Perfomax® SECO I

Parametry - Pobor mocy, zapotrzebowanie na chtodziwo i wykresy sit posuwowych

Wartosci z wykresow moga ulega¢ zmianie, zaleznie od parametréw, materiatu i sprawnosci obrabiarki = 80 %.
Ponizsze wykresy obowiazujg dla grupy materiatowej SMG P5-P6 i predkosci skrawania 200 m/min.

Sita od posuwu

(N)
12000
| =018
10500 LT mm/obr.
9000
= f=012
7500 — — mm/obr.
6000 — // |_—1
|_—1 f=0,08
4500 — = mmiobr.
/
3000 / / // |+
L— |
1500 | —— 1 —+—1
/
0

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85

Srednica wiertta (mm)
Zapotrzebowanie na moc

(kW)
40
f=0,18
35 — mm/obr.
30
— f=0,12
25 /// mm/obr.
20 /, f=0,08
15 ,4// | — mm/obr.
10 = // /// ///
5 ///4///
/
0
15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85
Srednica wiertta (mm)
Moment obrotowy
(Nm)
400
A f=018
350 / mm/obr.
300 4
// f=0,12
250 v / mm/obr.
200 = /,/ 008
150 I = —1  mmobr.
L— // |_—1
100 —
—
0 =T |

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85

Srednica wiertta (mm)
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Perfomax® SECO =

Parametry - Wymagania odnosnie wydajnosci chtodzenia

(litry/min)
90 Wymagane ciénienie chtodziwa
80
70 — | Zalecane cisnienie (bar)
L] -
60 Srednica wiertta
50 — Glebokosé
T wioreenia | 1525 | >25-40 | >40
Zz L <3xD 6 45 3
2 L 23xD 12 9 6
——
10

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85
Srednica wiertta (mm)

Wiercenie pakietow

TN

Wiercenie pakietow materiatu, bez szczelin powietrznych (maks. 0,2
mm), mozna wykonywaé przy uzyciu wiertet SD523 3xD i SD542 2,5xD.
Detal musi by¢ dobrze zamocowany, aby przy przebijaniu sie wiertta
przez kazda warstwe nie nastepowato ugiecie materiatu.
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Parametry skrawania i zalecenia dot. plytki przy wierceniu pakietow ’ |
waga!

Krazek powstajacy gdy wiertto przebija sig przez materiat moze
zostaé wyrzucony z duzg predkoscia, jesli wiertto uzywane jest jako

Geometria plytki: Gatunek weglika: narzedzie nieobrotowe (obraca sie detal).
Plytka centr. SPGX-C1 Ptytka centr. T400D Bardzo wazne jest, aby obrabiarka posiadata odpowiednie ostony
Plytka zewn. SCGX-P2 Plytka zewn. DP3000 gwarantujace bezpieczenstwo operatora.

Predkos¢ skrawania: Patrz zalecenia dla gatunku DP3000

Posuw/obr: Patrz zalecenia dla geometrii P2

W razie probleméw przy przebijaniu sie przez poszczegéine warstwy materiatu, zmniejszy¢

posuw/obr 0 30-50%.

Ustawianie
Zalecenia odnos$nie ustawienia i regulacji $rednicy otworu Zastosowania obrotowe
Wiertta ptytkowe moga by¢ przestawiane z osi celem otrzymania otworéw o Przy uzyciu wiertet SD522 i SD523, 3 x D jako obrotowych, dla
mniejszej lub wigkszej $rednicy w stosunku do wiertta. uzyskania otworéw precyzyjnych w klasie IT10 zaleca si¢ stosowanie
Zasady postepowania zawarte sa w czesci "Regulacja promieniowa” tabeli oprawek Seco z regulacja.

narzedzia na odpowiednich stronach katalogu.

Zastosowania nieobrotowe

Podczas mocowania wierta nalezy zachowaé réwnolegtosé

krawedzi skrawajacych z prowadnicami suportu poprzecznego

oraz wspotosiowo$¢ osi wiertta i detalu. W celu uzyskania wigkszej
$rednicy nalezy wiertto przemiescic, tak aby zewnetrzna plytka zeszta
z osi obrabianego detalu.
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Perfomax® SECO I

Parametry dla SD602 - Pobdr mocy, zapotrzebowanie na chtodziwo i wykresy sit posuwowych

Wartosci z wykresow moga ulega¢ zmianie, zaleznie od parametréw, materiatu i sprawnosci obrabiarki = 80 %.
Ponizsze wykresy obowiazujg dla grupy materiatowej SMG P5-P6 i predkosci skrawania 200 m/min.

Sita od posuwu
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Perfomax® SECO =

Parametry dla SD602 - Wymagania odno$nie wydajnosci chtodzenia
(litry/min)

90
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70 —
60 —
50 —
40 —
30 —
20
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50 70 90 110 130 150 170

Srednica wiertta (mm)

Metoda obrobki

Nie zalecane Rozwiazanie
1.

> 5xD
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Perfomax®

SECO 2

Wszechstronno$é

1. Wiercenie otworéw w powierzchni pod katem
2. Wytaczanie

3. Wiercenie poprzez istniejace otwory

4. Wiercenie i pogfebianie

5. Wiercenie i roztaczanie interpolacjg kotowa
6. Pogtebianie

Zalecenia

+ Wiertta2x D i 3 x D (SD522, SD523)

+ Zredukowac posuw ~ 50% gdy wiercimy w niepetnym materiale
+ Zastosowac gatunek DP3000

+ Zastosowa¢ tamacz -P2

Zastosowanie wiertla jako narzedzia nieobrotowego

1. Wiercenie
2. Wytaczanie / otwory stozkowe
3. Fazowanie
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Perfomax®

SECO 2

Rozwiazywanie probleméw

Drgania

Za duzy moment

o Sprawdz zamocowanie wiertta
o Sprawdz zamocowanie detalu

zwigkszy¢ predkosé
o Zredukowaé predko$c skrawania

o Zwigksz posuw. Jesli materiat jest bardzo migkki, zmniejszy¢ posuw i

o Zredukowaé posuw

o Zastosowac¢ geometrig famacza wiéréw na mate posuwy

Staba moc

o Zredukuj posuw

(SCGX-P1)

o Zredukuj predko$¢ skrawania

o Wybierz geometrie lepiej tamigca wior przy mniejszych posuwach.

Problem zakleszczania wiérow

Zakleszczania diugich widréw

o Zwigkszy¢ posuw. Jesli materiat jest bardzo
miekki, zredukuj posuw i zwigksz predkosc¢

o Wybierz geometrig lepiej tamiaca wior przy
mniejszych posuwach. (SCGX-P1)

Zakleszczanie krétkiego wiéra

o Zwigkszy¢ cisnienie/wydajno$¢ chiodziwa
o Zredukowac predko$¢ skrawania

Szybkie zuzycie krawedzi przytozenia na
wiertle prowadzacym

o Zredukowaé predko$c skrawania
o Zwigkszy¢ koncentracje chfodziwa

Problemy z trwato$cia ostrza

Wykruszenia na plytce zewnetrznej.

o Zredukowa¢ posuw na wejsciu
o Wybra¢ bardziej ciagliwy gatunek

o Wybra¢ geometrig lepiej tamiaca widr przy
wigkszych posuwach (SCGX-P2)

o Zredukowaé posuw
o Zredukowac predko$¢ skrawania

Wykruszenia na plytce centralnej

o Sprawdzi¢ zamocowanie wiertta
o Sprawdzi¢ zamocowanie detalu
o Zredukowac posuw na wejsciu

o Zwigkszy¢ posuw

o Zredukowa¢ predko$¢ skrawania

Zbyt szybkie zuzycie pow. przytozenia

o Zredukowaé predko$c skrawania
® Zwigkszy¢ cisnienie chtodziwa
o Wybra¢ gatunek bardziej odporny na $cieranie
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Oprawki do wiertet - Przeglad SECO =

Oprawki nastawne do wiertet

Do wiertet w chwytem typ 7 (ISO 9766),
nastawne
Redukcja

I
- E

I
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Oprawki do wiertet SECO =

ADH 6100 - Nastawna oprawka do wiertel, wiertta z chwytem typ 7, - 1S0 9766 - Metryczna Graflex®

1. Sruba mocujaca

o Dla wiertet Perfomax®
o Zakres regulacji od -0,3 mm do +0,8 mm na $rednicy

Od strony Od strony
obrabiarki detalu Wymiary w mm
Wielkos¢ Dla wiertfa z DCB Wywa- @
P°:"*°’e“'a chwytem typu mm Oznaczenie LPR| LF | BD | OAL | LB |LSC zenie
G6 R7 25,0 BM061610025 70,0 | 550 | 490 | 1100 | 54,0 | 54,0 PB 1,12
R7 32,0 BM061610032 850 | 70,0 | 71,0 | 1250 | 66,0 | 60,5 PB 2,09
R7 40,0 BM061610040 850 | 70,0 | 81,0 | 1250 | 66,0 [ 60,5 PB 2,38

PB=Konstrukcja wstepnie wywazona (patrz rozdziat Wywazenie w katalogu Systemy Narzedziowe)

Czescizamienne Akcesoria*
Dla DCB mm Sruba mocujaca Klucz (Typu T) Klucz Tulejka redukcyjna Tulejka redukcyjna 2
25 90M61 '950AF1210014 DOUBLE-T H6B-H6.0L -
32 90M61 950AF1210020 DOUBLE-T H6B-H6.0L 05B61003225
40 90M61 950AF 1210020 DOUBLE-T H6B-H6.0L 05B61004025 05B61004032

*Akcesoria nie zawarte w dostawie.
Prosze sprawdzi¢ dostepnos$¢ w aktualnym cenniku
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prawki do wiertet SECO =

AR?H 6101 - Nastawna oprawka do wiertet, wiertta z chwytem typ 7, - Calowe Graflex®
1. Sruba mocujaca
e Dla wiertet Perfomax®
o Zakres regulacji od -0,3 mm do +0,8 mm na $rednicy
Od strony Od strony
obrabiarki detalu Wymiary w mm
5 Dla wiertta z DCB Wywa- @
chwytem typu mm Oznaczenie LPR | LF | BD OAL LB Zenie
R7 254 BM061610125 70,0 | 55,0 | 49,0 | 110,0 546 54,5 PB 1,11
R7 38,1 BM061610138, 850 | 70,0 | 81,0 | 1250 /66,0 | 605 PB 2,45

stemy Narzedziowe)

PB=Konstrukcja'\wstepnie wywazona (patr;
Cze$cizamienne /

Dla DCB cale Z%Rra %j@a Klucz (Typu T) Klucz

|
1,00 gome1 |\ | 950AF1210014 DOUBLE-T H6B-H6.0L

1,50 90M61 |\ | 950AF1210020 = HO6-4

*Akcegoria nie zawarte w dostawie.
Prosze sprawdzi¢ dostepnos$¢ w aktualnym cenniku
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