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EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN
48019125 2 0,4 45 8 - 2,8 21 2 1 371
48019133 25 045 50 9 - 28 2,1 2 1 371
66113860 3 05 56 - 18 35 2,7 3 2 371 :
66114460 4 07 63 - 21 45 34 3 2 371 ’
66114960 5 08 70 - 25 6 49 3 2 371 %
66115560 6 1 80 - 30 6 49 3 2 371 %
66116160 8 1,25 90 - 35 8 62 3 2 371
66116960 10 15 100 : 39 10 8 3 2 371 >
48019179 12 1,75 110 28 - 9 7 3 3 376 S
48019191 14 2 110 30 - 1 9 3 3 376 g
48019202 16 2 110 32 - 12 9 3 3 376 g
48019214 18 25 125 34 - 14 1 3 3 376 1]
48019228 20 25 140 34 - 16 12 3 3 376 =
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= Gwintownik HSSE ze spiralnymi ostrzami dla otwordw nieprzelotowych B
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EDP ™ P LF THLGTH Lu DCON DRVS NOF Typ DIN
70211860 1,6 0,35 40 - 8 2,5 2,1 2 1 371
70212560 2 04 45 - 8 28 2,1 2 1 371
70212860 22 0,45 45 - 9 28 2,1 2 1 371
70213360 2,5 0,45 50 - 9 28 2,1 2 1 371
70213860 3 05 56 . 18 35 2,7 2 2 371
70214060 35 06 56 . 20 4 3 2 2 371
70214460 4 07 63 5 21 45 34 2 2 371
70214960 5 08 70 - 25 6 49 2 2 371
70215560 6 1 80 . 30 6 4,9 2 2 371
70216160 8 1,25 90 - 35 8 6.2 2 2 371
70216960 10 15 100 - 39 10 8 2 2 371
70317960 12 1,75 110 18 = 9 7 2 3 376
70319160 14 2 110 20 . 11 9 2 3 376
70320260 16 2 110 20 - 12 9 2 3 376
70321460 18 2,5 125 25 - 14 11 2 3 376
70322860 20 25 140 25 = 16 12 3 3 376
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= Gwintownik HSSE ze spiralnymi ostrzami dla otwordw nieprzelotowych

= Polerowana powierzchnia

= Do aluminium i odlewdéw aluminiowych
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70416260 8 1 90 10 6 49 2 374
70417160 10 1 90 12 7 55 2 374
70417060 10 1,25 100 12 7 55 2 374
70418260 12 1 100 14 9 7 2 374
70418160 12 1,25 100 14 9 7 2 374
70418060 12 1,5 100 14 9 7 2 374
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