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62214460 4 07 63 - 21 45 34 3 1 371
62214960 5 08 70 - 25 6 49 3 1 371
62215560 6 1 80 - 30 6 49 3 1 371
62216160 8 1,25 ) - 35 8 6.2 4 1 371
- | 62216960 10 1,5 100 5 39 10 8 4 1 371
& 62314460 4 07 63 13 = 28 2,1 3 2 376
4 62314960 5 08 70 16 . 35 2,7 3 2 376
> 62315560 6 1 80 19 - 45 34 3 2 376
S 62316160 8 1,25 90 22 . 6 4,9 4 2 376
g 62316960 10 15 100 24 = 7 55 4 2 376
g 62317960 12 1,75 110 29 = 9 7 4 2 376
] 62319160 14 2 110 30 = 11 9 4 2 376
= 62320260 16 2 110 32 . 12 9 4 2 376
62321460 18 25 125 34 5 14 11 4 2 376
62322860 20 2,5 140 34 . 16 12 4 2 376
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= Gwintownik HSSE z ostrzami prostym do otwordéw przelotowych i nieprzelotowych
= Powtoka NiOx
= Do zeliwa
K K K
GGG
10-15 712 m/min
NI-0X DIN 374
EDP D TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN
62113960 3 0,35 56 9 2,2 ° 3 374
62114260 35 0,35 56 10 25 = 3 374
62114560 4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 374
62115160 5 0,5 70 12 35 2,7 3 374
62115760 6 0,5 80 14 4,5 34 3 374
62115660 6 0,75 80 12 45 3,4 3 374
62116360 8 0,75 80 19 6 49 4 374
62116260 8 1 90 2 6 49 4 374
62117160 10 1 90 20 7 55 4 374
62117060 10 125 100 24 7 55 4 374
62118260 12 1 100 20 7 7 4 374
62118160 12 125 100 22 9 5 4 374
62118060 12 15 100 22 9 7 4 374
62119460 14 1 100 22 11 9 4 374
62119260 14 1,5 100 22 11 9 4 374
62120460 16 1 100 22 12 9 4 374
62120360 16 15 100 22 12 9 4 374
62121660 18 15 110 25 14 11 4 374
62121560 18 2 125 34 14 11 4 374
62123060 20 15 125 25 16 12 4 374
62124060 22 1,5 125 25 18 14,5 4 374
62125060 24 1,5 140 28 18 14,5 4 374
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= Gwintownik HSSE z ostrzami prostym do otwordw przelotowych i nieprzelotowych
= Powtoka NiOx
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67681900 1/8 28 90 16 7 5,5 4 5156
67682000 1/4 19 100 20 11 9 4 5156
67682100 3/8 19 100 22 12 9 4 5156 |
67682200 1/2 14 125 25 16 12 4 5156 ’
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