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Typ 1
P THLGTH 5
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THLGTH S
. . 7 . . . 7 LF &9
= Gwintownik HSSE-PM ze sko$na powierzchnig natarcia do otworéw przelotowych
= Wielowarstwowa powtoka TiCN
= Do stopdw tytanu
S
Ti
4-6 m/min
v 6H B/S DIN371
EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF Typ DIN
48012138 3 0,5 56 12 3,5 2,7 3 1 371
48012144 4 0,7 63 16 4,5 34 3 1 371
48012149 5 08 70 19 6 49 3 1 371
48012155 6 1 80 23 6 4,9 3 1 371
48012161 8 1,25 90 30 8 62 3 1 371
48012169 10 1,5 100 38 10 8 3 1 371
48012179 12 1,75 110 28 10 8 3 2 -




V-TI-POT

Gwintowanie | Gwintownik | UNJC

DCON

71 ,@7

THLGTH

©
LF ‘ &
= Gwintownik HSSE-PM ze sko$na powierzchnig natarcia do otworéw przelotowych
= Wielowarstwowa powtoka TiCN
= Do stopow tytanu
=
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4-6 m/min 2
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o
UNJC  PM v 3B B/5 DIN 21841 -
2
O
EDP D TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN
48014457 4 40 56 12 3,5 2,7 3 2184-1
48014461 6 32 56 14 4 3 3 2184-1
48014464 8 32 63 16 4,5 34 3 2184-1
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= Gwintownik HSSE-PM ze sko$na powierzchnig natarcia do otworéw przelotowych
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= Wielowarstwowa powtoka TiCN

= Do stopdw tytanu
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EDP ™ P LF THLGTH DCON DRVS NOF Typ DIN

48014467 10 32 70 25 6 49 3 1 2184-1
48014472 1/4 28 80 30 7 55 3 1 2184-1
48014476 5/16 24 90 31 8 6,2 3 1 2184-1
48014481 3/8 24 2 35 10 8 3 1 2184-1
48014486 7/16 20 100 20 9 7 3 2 2184-1
48014491 1/2 20 100 22 10 8 3 2 2184-1
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Typ2 T
THLGTH °
= Gwintownik HSS-PM z ostrzem o matej spirali do otwordw nieprzelotowych LF §
. z
i przelotowych Typ3 8
= Wielowarstwowa powtoka TiCN e e *'@'*
, THLGTH
= Do stopdw tytanu . &
®
Ti
35 m/min
o
v 10 6H Q2,5 DIN 371
EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ DIN
48011118 1,6 0,35 40 = 8 2,5 Al 2 1 371
48011125 2 04 45 = 8 2,8 2,1 2 1 371
48011133 25 0,45 50 - 9 28 21 2 2 371
48011138 3 05 56 - 1 35 27 3 2 371
48011144 4 0,7 63 = 14 4,5 34 3 2 371
48011149 5 0,8 70 = 17 6 4,9 3 2 371
48011155 6 1 80 = 21 6 49 3 2 371
48011161 8 125 90 - 28 8 62 3 2 371
48011169 10 15 100 - 35 10 8 3 2 371
48011179 12 175 110 18 - 10 8 3 3 -
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Typ 1 THLGTH

LU
Typ2 T
THLGTH
. . G . 2
= Gwintownik HSS-PM z ostrzem o matej spirali do otwordw LF &
nieprzelotowych i przelotowych g
Typ 3 a
= Wielowarstwowa powtoka TiCN e *'@'*
, THLGTH
= Do stopdw tytanu . &
ﬁ
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Ti 5
3-5 m/min —_
2
8
o
v 10 4H (2,5 DIN371  DIN376 e
2
O
EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Typ DIN
48241125 2 0,4 45 ° 8 2,8 2,1 2 1,610~ 1,722 1 371
48241138 3 05 56 - 1 35 2,7 3 2,513~ 2,653 2 371
48241144 4 0,7 63 = 14 4,5 34 3 3,318 ~ 3,498 2 371 ¢
48241149 5 0,8 70 = 17 6 4,9 3 4,221 ~ 4,421 2 371 !'
48241155 6 1 80 - 21 6 49 3 5,026 ~ 5,216 2 371 %
48241161 8 1,25 % = 28 8 62 3 6,782 ~ 6,994 2 371 %
48241169 10 1,5 100 - 35 10 8 3 8,539 ~ 8,775 2 371
48241179 12 175 110 18 - 10 8 3 10,295 ~ 10,560 3 376 =
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THLGTH 5
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= Gwintownik HSS-PM z ostrzem o matej spirali do otwordw nieprzelotowych i przelotowych
= Wielowarstwowa powtoka TiCN
= Do stopow tytanu
O
Ti
3-5 m/min
UNIC PM v 10° 3B 25 DIN2184-1
EDP D TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN
48013457 4 40 56 10 3,5 2,7 3 2184-1
48013461 6 32 56 13 4 3 3 2184-1
48013464 8 32 63 15 4,5 34 3 2184-1




V-TI-SFT

Gwintowanie | Gwintownik | UNJF

Typ 1

Typ 2

= Gwintownik HSS-PM z ostrzem o matej spirali do otwordéw nieprzelotowych i przelot
= Wielowarstwowa powtoka TiCN

= Do stopow tytanu
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1111 EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF Typ DIN
48013467 10 32 70 25 6 49 3 1 2184-1
48013472 1/4 28 80 30 7 55 3 1 2184-1
48013476 5/16 24 ) 35 8 6,2 3 1 2184-1
48013481 3/8 24 9 35 10 8 3 1 2184-1

=4 48013486 7/16 20 100 15 8 6,2 3 2 2184-1
& 48013491 1/2 20 100 16 9 7 3 2 2184-1
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