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Gwintowanie | Gwintownik | Metryczny
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= Gwintownik ze stali proszkowej z prostymi ostrzami do otwordw przelotowych
= Wielowarstwowa powtoka TiCN
= Do stali hartowanej do 52 HRC
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48335138 3 0,5 46 19 3,5 2,7 4 1
48335144 4 0,7 52 21 4,5 34 4 1
48335149 5 038 60 24 6 4,9 4 1
48335155 6 1 62 29 6 49 5 1
4 48335161 8 1,25 70 22 6 4,9 5 2
& 48335169 10 1,5 75 24 7 55 5 2
vl 48335179 12 1,75 82 29 9 7 5 2
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Gwintowanie | Gwintownik | Metryczny
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= Weglikowy gwintownik z ostrzmi prostymi do otwordéw nieprzelotowych i nieprzelotowych

= Wielowarstwowa powtoka TiCN

= Do stali hartowanej do 55 HRC
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48100138 3 0,5 46 11 19 3,5 2,7 4
48100144 4 0,7 52 13 21 4,5 34 4
48100149 5 0,8 60 16 24 6 4,9 4
48100155 6 1 62 19 29 6 4,9 4
48100161 8 1,25 70 22 = 6 4,9 5
48100169 10 1.5 75 24 = 7 55 5
48100179 12 1,75 82 29 = 9 7 5
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Gwintowanie | Gwintownik | Metryczny
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= Weglikowy gwintownik z ostrzmi prostymi do otwordéw nieprzelotowych i

nieprzelotowych
= Wielowarstwowa powtoka TiCN

= Do stali hartowanej do 62 HRC
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93413868 3 0,5 46 11 19 35 2,7 4 1
93414468 4 0,7 52 13 21 45 34 4 1
93414968 5 08 60 16 24 6 49 4 1 |
93415568 6 1 62 19 29 6 49 5 1 ’
93416168 8 1,25 70 22 = 6 49 5 2 ‘%
93416968 10 15 75 24 = 7 55 5 2 %
93417968 12 1,75 82 29 9 7 5 2
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= Weglikowy gwintownik z ostrzmi prostymi do otwordw nieprzelotowych i nieprzelotowych

= Wielowarstwowa powtoka TiCN

= Do stali hartowanej do 62 HRC
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