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� Gwintownik ze stali proszkowej z prostymi ostrzami do otworów przelotowych

� Wielowarstwowa powłoka TiCN

� Do stali hartowanej do 52 HRC

� Podłoże narzędziowe XPM wysoce odporne na ścieranie

EDP TD TP LF LU DCON DRVS NOF Typ

48335138 3 0,5 46 19 3,5 2,7 4 1
48335144 4 0,7 52 21 4,5 3,4 4 1
48335149 5 0,8 60 24 6 4,9 4 1
48335155 6 1 62 29 6 4,9 5 1
48335161 8 1,25 70 22 6 4,9 5 2
48335169 10 1,5 75 24 7 5,5 5 2
48335179 12 1,75 82 29 9 7 5 2
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Gwintowanie | Gwintownik | Metryczny

Typ 1

Typ 2

1-3 m/min
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� Węglikowy gwintownik z ostrzmi prostymi do otworów nieprzelotowych i nieprzelotowych

� Wielowarstwowa powłoka TiCN

� Do stali hartowanej do 55 HRC

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF

48100138 3 0,5 46 11 19 3,5 2,7 4
48100144 4 0,7 52 13 21 4,5 3,4 4
48100149 5 0,8 60 16 24 6 4,9 4
48100155 6 1 62 19 29 6 4,9 4
48100161 8 1,25 70 22 - 6 4,9 5
48100169 10 1,5 75 24 - 7 5,5 5
48100179 12 1,75 82 29 - 9 7 5

45-52 HRC
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WH55-OT
Gwintowanie | Gwintownik | Metryczny

2-4 1-3 m/min
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� Węglikowy gwintownik z ostrzmi prostymi do otworów nieprzelotowych i 

nieprzelotowych

� Wielowarstwowa powłoka TiCN

� Do stali hartowanej do 62 HRC

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Typ

93413868 3 0,5 46 11 19 3,5 2,7 4 1
93414468 4 0,7 52 13 21 4,5 3,4 4 1
93414968 5 0,8 60 16 24 6 4,9 4 1
93415568 6 1 62 19 29 6 4,9 5 1
93416168 8 1,25 70 22 - 6 4,9 5 2
93416968 10 1,5 75 24 - 7 5,5 5 2
93417968 12 1,75 82 29 - 9 7 5 2

52-62 HRC
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VX-OT
Gwintowanie | Gwintownik | Metryczny

Typ 1

Typ 2

1-3 m/min
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� Węglikowy gwintownik z ostrzmi prostymi do otworów nieprzelotowych i nieprzelotowych

� Wielowarstwowa powłoka TiCN

� Do stali hartowanej do 62 HRC

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48080838 1/8 28 90 11 7 5,5 5 5156
48080839 1/4 19 100 16 11 9 5 5156
48080840 3/8 19 100 16 12 9 6 5156
48080841 1/2 14 125 22 16 12 6 5156

52-62 HRC

H ◉
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VX-OT
Gwintowanie | Gwintownik | G (BSP)

1-3 m/min
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