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ID: 463 | Edition R25DE
NutstoBen // Broaching A
simcut BF > Tragerwerkzeug // Toolholder I M E K

Klemmbhalter fur konventionelles NutstoR3en

<

= Geeignet fur das konventionelle NutstoBen von Standard- S

=} X A i Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

g und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen.

‘D 4,5Nm

' H Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
Toolholder for conventional Broaching co
. . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

For conventional broaching of standard and special MASTER (Seite/Page 762), Wichtige Hinweise //
profiles on capable CNC-machines. Important hints (Seite/Page 763)
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Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.SB32.56 ZB
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¥ @Dg6 =25,0mm
250 56,0 F10.SB25.56 ZB ASCVl 14,85 17,0 58,0 350 8,85 94,5 230 Fl0055612 F10.122556SB ATKH TASF BF10
o
250 56,0 F10.SB25.56.14 ZB .L\63e: 13,0 14,0 580 350 7,0 100,0 23,0 F10035612 F10.122556SB ATKH TA5F BF10.05.14
e
250 80,0 F10.SB25.80 ZB QS_C_N 14,85 170 580 350 8,85 114,0 23,0 F100580.12 F10.122580SB ATKH T15F BF10
V @Dg6 =25,4 mm
254 56,0 F10.SB.1.000.56.14 ZB i_3C_U_\). 13,2 14,0 58,0 350 85 100,0 23,4 F100356.12 F10.121.00056S8  ATKH 75 BF10.05.14 I
V @Dg6 =32,0mm
=< 32,0 56,0 F10.SB32.56 ZB ASC){ 14,85 17,0 58,0 350 8,85 94,5 30,0 F100556.12 F10.12325658 ATKH TASF BF10
o
% 32,0 80,0 F10.SB32.80 ZB QS_C_\). 14,85 17,0 58,0 350 8,85 114,0 30,0 F100580.12 F10.123280SB ATKH TASF BF10
3
(&)
IE | Bestellbeispiel / Order example: F10.SB25.56 ZB
2]
Eine Umschlisselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASCV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A63B
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASCW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BCUY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASCX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ASCY

ID: 462 | Edition R25DE
NutstoBen // Broaching A
simcut BF > Tragerwerkzeug // Toolholder I M E K

Klemmbhalter fur konventionelles NutstoR3en

<<
Geeignet fur das konventionelle NutstoBen von Standard- S o
. . . Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw) =}
und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen. 2
4,5Nm @
' H Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
Toolholder for conventional Broaching co
. . . Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
For conventional broaching of standard and special MASTER (Seite/Page 762), Wichtige Hinweise //
profiles on capable CNC-machines. Important hints (Seite/Page 763)
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Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.05.40.25
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mm mm mm mm mm mm mm mm mm
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 14,0 mm
401 254 F10.03.40.1.000.14 263H 130 140 508 65 234 600 1000 AWM s BF100514 =3
401 250 F10.03.40.25.14 563[—': 130 140 500 65 240 600 1000 ATKH T15F BF10.05.14
401 254 F10.05.40.1.000 RlEB‘ 130 140 508 65 234 600 1000 ATKH TA5F BF10.08.14
e
401 250 F10.05.40.25.14 Aes3 130 140 500 65 230 600 1000  AKH  TI5F BF10.08.14
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 17,0 mm
401 254 F10.05.40.1.000.17 BCoa 148 170 508 765 234 600 1000 ATKH T15F BF10 el
s
400 250 F10.05.40.25 'i-_\g‘li_d 148 170 500 765 230 600 1000 ATKH TA5F BF10 >
400 32,0 F10.05.40.32 QQH_7: 148 170 580 765 300 600 1000 ATKH T15F BF10 é
[&]
| Bestellbeispiel // Order example: F10.05.40.25 %
Eine Umschlisselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
x
()]
©
1=
713

SimcutBF

SIMTEK broaching type BF


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A63H
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A63F
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1EB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A083
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BC96
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQH6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQH7
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ID: 145

NutstoBen // Broaching

| Edition R25DE

simcut BF > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter fur konventionelles NutstoR3en

Geeignet fur das konventionelle NutstoBen von Standard-
und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen.

Toolholder for conventional broaching

For conventional broaching of standard and special
profiles on capable CNC-machines.

L1

Abbildung zeigt / Drawing shows: F39.10.50.32

w L2 @Dg6
mm mm mm
VY w=6,0mm
6,0 500
6,0 700
VYV w=8,0mm
80 500
80 508 254
80 750 250
80 762 254

V¥V w=10,0 mm

10,0 100,0 32,0
100 50,0 320
10,0 508 31,75
100 750 320
10,0 76,2 31,75
Y w=12,0mm

12,0 1000 32,0
12,0 500 32,0
12,0 750 32,0
120 76,2 31,75
V¥V w=16,0mm

16,0 1250 32,0

250
25,0

25,0

| Bestellbeispiel // Order example: F39.12.10.32

Artikelnummer
Part number

F39.06.50.25
F39.06.70.25

F39.08.50.25
F39.08.51.1.000
F39.08.75.25
F39.08.76.1.000

F39.10.10.32
F39.10.50.32
F39.10.51.1.250
F39.10.75.32
F39.10.76.1.250

F39.12.10.32

F39.12.50.32

F39.12.75.32
F39.12.76.1.250

F39.16.12.32
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mm

20,3
20,3

20,3
20,3
20,3
20,3

28,5
28,5
28,5
28,5
28,5

36,0
36,0
36,0
36,0

46,0

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (min. bore)

3
g

22,0
22,0

22,0
22,0
22,0
22,0

30,0
30,0
30,0
30,0
30,0

38,0
38,0
38,0
38,0

50,0

@D2

oD2

mm

50,0
50,0

50,0
50,0
50,0
50,0

58,0
58,0
58,0
58,0
58,0

58,0
58,0
58,0
58,0

60,0

mm

105
10,5

10,5
10,5
10,5
105

14,75
14,75
14,75
14,75
14,75

18,5
18,5
18,5
18,5

235

SIMIEK

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
698

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
MASTER (Seite/Page 762), Wichtige Hinweise //
Important hints (Seite/Page 763)

Legende

Legend 764

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/145
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mm mm mm

230 750 1150  Asc TR BF12.06
230 950 1350  AscC  T20R BF12.06
230 750 4150  Ascc  T20R BF12.08
234 750 1150  AscC  T20R BF12.08
230 1000 1400 Ascc T20R BF12.08
234 1000 140,0 Ascc T20R BF12.08
300 1250 1850  Ascc  T2R BF12.10
300 750 4150  Ascc  T20R BF12.10
300 750 4150  Ascc  T20R BF12.10
30,0 1000 1400 Ascc T20R BF12.10
29,75 1000 1400 Ascc T20R BF12.10
300 1250 1850  Ascc TR BF12.12
300 750 4150  Ascc  T20R BF12.12
300 1000 1400  Ascc  T20R BF12.12
29,75 1000 1400 Ascc T20R BF12.12
31,0 1500 2250 Ascc T20R BF12.16

Eine Umschlisselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATYV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ATYU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ0D
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1EC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AUGC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A4TT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A0ZQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AKJG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1ED
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANWV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1EE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A0ZP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AHHB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFT7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1EF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A63D

ID: 459 | Edition R25DE

NutstoBen // Broaching
simcut BF > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter fur NutstoBaggregate

Geeignet fur das NutstoBen von Standard- und Sonderprofilen
auf NutstoBaggregat ,,Benz LinA*“ und ,,EWS Slot".

Toolholder for broaching units

For broaching of standard and special profiles on
broaching unit ,,Benz LinA*“ and ,EWS Slot*.
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Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.SB16.35-B
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0-Ring im Lieferumfang enthalten
0-ring included in scope of delivery

Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.5B20.35-B IC

Bestellnummer // part number:

ORING 16X1,5 FPM80 GR
I
. - H
s 22 g
B2 3 - of
2= £D £3 g
g £2 2 82
59 S s 2> o 275
Zs @Dh5 L2 =52 =t © 2 a
g8 =23 &8 Sz
mm mm mm
sevzunvewsse 16,0 35,0 Nein/No F10.5B16.35-B APAY, 1575
ol
seziwewsss 160 53,0 Nein/No F10.5B16.53-B AOYG 1575
senzLnado/EwsP20 20,0 355 Ja/ Yes F10.SB20.35-BIC AZZd 15,75
smaumaomisro 200 545 Ja/ Yes F10.5B20.53-B IC A4NS 1575

| Bestellbeispiel // Order example: F10.SB16.53-B

@Dmin (Min. Bohrung)
@Dmin (min. bore)

3
S

17,0
17,0
17,0
17,0

SIMIEK

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

4,5Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
697

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 762), Wichtige Hinweise //
Important hints (Seite/Page 763)
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Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/459
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Legend 764
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mm mm mm
775 490 790 - ATKH TA5F BF10
775 675 975 - ATKH TASF BF10
775 415 810 1+3 ATKH TASF BF10
7,75 60,5 100,0 1+3 ATHH T5F BF10

Eine Umschlusselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.

@Dmin

Prismen-Fixiersystem Variante 1
Prism fixation system variant 1

Prismen-Fixiersystem Variante 3

Prism fixation system variant 3
Spannschrauben liegen dem Aggregat bei.
Clamping screws are included with the unit.
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AP4Y
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A0YC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2ZG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A4N5

ID: 1383 | Edition R25DE

NutstoBen // Broaching A
simcut BF > Tragerwerkzeug // Toolholder I M E K

Klemmhalter fur NutstoBaggregate

< Geeignet fur das NutstoBen von Standard- und Sonderprofilen
= auf NutstoBaggregat ,,Benz LinA* und ,,EWS Slot*“.
E Empf0h|ene maximale Schneidenbreite: 12,0 mm. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
’ 6,0 Nm
TOOl hO|der for broaCh | ng un |tS Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
697

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 763)

E m AW ‘ Legende 764

For broaching of standard and special profiles on
broaching unit ,,Benz LinA“ and ,EWS Slot".
Recommended maximum cutting edge width: 12,0 mm. =]

Legend

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1383
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% Prism fixation system variant 1
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L2
0-Ring im Lieferumfang enthalten
0-ring included in scope of delivery
Bestellnummer // part number:
ORING 16X1,5 FPM80 GR Prismen-Fixiersystem Variante 3 // Prism fixation system variant 3
Spannschrauben liegen dem Aggregat bei. // Clamping screws are

E included with the unit.
§ @Dmin
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Abbildung zeigt / Drawing shows: F39.5B20.22.35-B IC
I
= 3 £ED [+ -
[aY] 3 < S&E Kkl
g P g 838 = g 85
5 B2 5 g s S8y = 8t
o Q£ Ep 23 SE =>o 35 8
IE 8% Ee B E= EXF " 52 §ﬁ
’ 5 52 3 EE sg: 5, 53 3
Z2  @Dg6 L2 e G a 88 f L L1 582 E3 B3 s
g8 s =3 £8% 88 88 o3
mm mm mm mm mm mm mm
samsoewsro 200 355  F39.5B20.22.35-BIC h62T 200 220 105 415 810 1+#3  ASCC TR BR206|BF1208
BenzLna40/EWsP20 20,0 54,5 F39.SB20.22.53-BIC A6 24 200 220 105 605 1000 143 Ascc T20R BF12.06|BF12.08
==
senzunaao/ewsr20 - 20,0 35,5 F39.5B20.30.35-BIC A62)¢ 270 300 130 415 810 1 Asce T20R BF12.10
e
BENzUnaso/EwsP20 - 20,0 54,5 F39.8B20.30.53-BIC AGZZI 270 300 130 605 1000 1 Ascc T20R BF12.10
o
BENzLnA40/EWSP20 20,0 54,5 F39.5B20.38.53-BIC 56_ 2;]: 305 380 4155 605 1000 1 Ascc T20R BF12.12
| Bestellbeispiel // Order example: F39.5B20.22.53-B IC
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@ Eine Umschlisselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A62T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A62V
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A62X
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A62Z
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A621

ID: 1268 | Edition R25DE
NutstoBen // Broaching A
simcut BF > Tragerwerkzeug // Toolholder I M E K

Klemmbhalter fur NutstoBaggregate

Geeignet fir das NutstoBen von Standard- und

Sonderprofilen auf NutstoBaggregat ,,WTO". Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
. . 4,5Nm
TOO | h O | d e r fOI’ B I’O&C h | ﬂ g U ﬂ |tS Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
697
For broaching of standard and special profiles Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
on broaching units ,WTO* MASTER (Seite/Page 762)
uH m Legende
[R]p4, 8] B8 Legence 74
=

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1268
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Abbildung zeigt / Drawing shows: F10.SB16.35 W

I
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x i g 38 g g
B 5] S EE = g
S Es 95 SE 25 g
85 Eg Bz E< s 52 kT
i £5 8t £& - L £l
22 12 25 8: a S8 g2 f L w1 w £3 E3 gt
28 I Sz AH AH o
mm mm mm mm mm mm mm mm
wo 350 F10.SB16.35-W A1SH 1575 170 389 775 500 559 40 AW TS BF10

| Bestellbeispiel / Order example: F10.SB16.35-W

Eine Umschlusselungsliste von Webcode zu Schrauben bzw. Spannmuttern finden Sie auf Seite 766.
A conversion list from webcode to screws as well as standard screw nuts can be found on page 766.
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A1SB

ID: 464 | Edition R25DE

NutstoBen // Broaching A
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool I M E K

Schnittwerte (Start) Ve

S’[O Be n von Lang snuten (D IN 688 5) Cutting parameters (start) Seite/Page 727

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
712,713,715, 717
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Keyway broaching (DIN6885) 696

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

simcut BA

Toleranz P9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 17,0 mm.

Tolerance P9. For use in bores as of diameter 17,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 763)
[=] % [w] =2 cegende (gay
- I | P9 | Legend
- -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/464
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Werkstiick // Workpiece
_»tmax @Dmin
n ®
5
o
2] 3 U —
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9 |
- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
I
Empfohlene ®
% Schneidstoffe R
[aY] g Ta%esaktuelleVerfngarke'rt S 6 ]
N4 ] und Preise finden Sie auf Moo (<]
5 5 é www.simtek.com/webcode cc '§ g
o = O3 Recommended SE g
E § -g 'g 3 cutting grades £c § 3
%) % 3 g £ You_lt:ak]nlfltind c‘ljme_nt g g eE
w R 2= o2 Wwivi Simisk.com/webcode a bPo ss h tmax 52
mm mm SE ; = .- M N .- o mm mm mm mm mm o=
497 02 F10.0498.02 B Q0T xso0 145 50 17,0 44 28 BF10
o o I -
4,97 02 F10.0498.02.14 B BEXH X800 125 50 14,0 44 28 BF1008.14 TN
=== I S
5,97 0,2 F10.0598.02 B Age X800 14,5 6,0 17,0 4.4 2,8 BF10
797 0,2 F10.0796.02B 5T8_‘ X800 14,5 8,0 22,0 4.4 41 BF10
| Bestellbeispiel // Order example: F10.0598.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
| Der Artikel F10.0796.02 B ist filr den Einsatz auf NutstoBaggregate nur bedingt geeignet. Bitte stimmen Sie die technische Machbarkeit mit unserer
§ technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com
= The article F10.0796.02 B has a limited suitability for the use in push-slotting aggregates. Please contact our Technical Department in order to proof the
g technical feasibility: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com
‘0
x
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ0T
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=BEX8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ0U
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT82

ID: 148 | Edition R25DE

NutstoBen // Broaching A
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool I M E K

. Schnittwerte (Start) Ve
StoBen von Langsnuten (D|N6885) Cutting parameters (start) Seite/Page 727 ;‘i
=
o
. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolhold £
Toleranz P9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm. 7:25?1: emmnaferautSeie / Sutable tooolders on page (3

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Keyway broaching (DIN6885) 696

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Tolerance P9. For use in bores as of diameter 22,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 763)
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- -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E QR-Code  www.simtek.info/cp/148
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Werkstiick // Workpiece
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmaoglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
——
Empfohlene @
% Schneidstoffe e
8 Tegesaktuelle Verfigbarkeit S5 2 <
@ und Preise finden Sié auf moa [ ] X
5 é www.simtek.com/webcode £c -] g 5,
= (23] Recommended sE S g 2
£ £ B cutting grades cc § 3 £
% 3 g £ You,i:abn"ftind cajrrent g g eE %)
w R SE o2 Wik comywebcode a bPo SHS] h tmax 52
mm mm Ss(o ; = .- M N .- [o] mm mm mm mm mm ®=
V Connectcode = BF12.08
P —— —
798 02 F12.0796.02B 2326 xso0 200 80 220 50 41 BF12.08
V Connectcode = BF12.10
998 03 F12.0996.03 B AN3: xaeo0 215 100 300 50 42 BF12.10
V Connectcode = BF12.12
11,97 03 F12.1196.03 B AN EM X800 215 12,0 38,0 50 57 BF12.12
Falal — —
1397 03 F12.1396.03B A18K xse0 215 14,0 400 50 68 BF12.12
| Bestellbeispiel // Order example: F12.0796.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) é
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJ2Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AN3J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANEM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A18K
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NutstoBen // Broaching A
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool I M E K

Schnittwerte (Start) Ve

S’[O Be n von Lang snuten (D IN 688 5) Cutting parameters (start) Seite/Page 727

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
712,713,715, 717
. Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
Keyway broaching (DIN6885) 696

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Tolerance JS9. For use in bores as of diameter 14,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 763)
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Toleranz JS9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 14,0 mm.
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
I
Empfohlene ©
§ Schneidstoffe 3o
[aY] 8 Ta%esaktue!leVerfﬂ_gbarkeit S5 3
X ) und Preise finden Sie auf m oS (<]
5 5 é www.simtek.com/webcode cc '§ g
o = [R] Recommended SE 8
E £ £ B8 cutting grades £ § 3
%) % 3 g £ You_i:abnlfnind cajrrent g g eE
w R £t ) g Wow SImEeK.conmywebcode a bJse SIS h tmax 5 %
mm mm S5 ; = .- M N .- o mm mm mm mm mm ©F
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 14,0 mm
50 02 F10.0500.02.14 B pes2 xs00 125 50 140 44 28 BF10.08.14
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 17,0 mm
50 0,2 F10.0500.02 B AQ [ Y800 14,5 50 170 44 28 BF10
¥ e —_——
6,0 0,2 F10.0600.02 B g\qe_d X800 14,5 6,0 17,0 44 28 BF10
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 22,0 mm
- J— —
8,0 0,2 F10.0800.02B :9. 83 X800 14,5 80 220 44 41 BF10
§ | Bestellbeispiel // Order example: F10.0800.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
5
g | Der Artikel F10.0800.02 B ist firr den Einsatz auf NutstoBaggregate nur bedingt geeignet. Bitte stimmen Sie die technische Machbarkeit mit unserer
= technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com
The article F10.0800.02 B has a limited suitability for the use in push-slotting aggregates. Please contact our technical department in order to proof the
technical feasibility: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A082
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ0S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ0Q
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AT83
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NutstoBen // Broaching A
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool I M E K

. Schnittwerte (Start) Ve
StoBen von Langsnuten (D|N6885) Cutting parameters (start) Seite/Page 727 ;‘i
=
[&]
. Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolhold £
Toleranz JS9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm. 7:25‘97”1: emmnaferautSeie / Sutable tooolders on page Z

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Keyway broaching (DIN6885) 696

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Tolerance JS9. For use in bores as of diameter 22,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 763)
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmaoglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
—
Empfohlene ©
§ Schneidstoffe S5
= Ta%esaktue\_\eVerfngarkeit -g 5 Kl [l
5} und Preise finden Sié auf oo (] X
5 é www.simtek.com/webcode £e B g 5
g 3 83 Recommended =E 3 8 3]
5t 83 cutting grades E E § % =
3z 85 e on 8§ £ @
w R £t Q0 Wi Smiek conywebeode a bIso S1S) h tmax 5 z
mm mm S5 ; = .- M N .- o] mm mm mm mm mm ®=
V Connectcode = BF12.08
80 02 F12.0800.02 B ACKQ xseo 200 80 220 50 41 BF12.08
e (S —
8,0 0,5 F12.0800.02.05 B |_QP_th X800 20,0 8,0 22,0 5,0 41 BF12.08
V Connectcode =BF12.10
10,0 0,3 F12.1000.03 B AF [i X800 215 10,0 30,0 5,0 4,2 BF12.10
- — —_—
10,0 0,5 F12.1000.03.05B 63_ U_\z X800 215 10,0 30,0 5,0 4,2 BF12.10
V Connectcode =BF12.12
120 03 F12.1200.03 B AD7S X800 215 120 380 50 57 BF12.12 ~
el — —
12,0 0,5 F12.1200.03.05B AG8 X800 21,5 12,0 38,0 50 57 BF12.12 =
- ar —— s s =
120 05 F12.1200.05B ANB xso0 215 120 380 50 85 BF12.12 é
- (S —
14,0 0,3 F12.1400.03B Algj: X800 215 14,0 40,0 5,0 6,8 BF12.12 D
16,0 03 F12.1600.03 B EZ_T_]: X800 215 16,0 38,0 5,0 6,3 BF12.12
| Bestellbeispiel / Order example: F12.0800.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ACKQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=APQ6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AFVD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJUV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AD7S
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AG8M
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=ANBE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A18J
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2T1
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NutstoBen // Broaching A
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool I M E K

< . Schnittwerte (Start) Ve

@ StolRen von Lang snuten (D|N6885) Cutling parameters (start) Seite/Page 727
=}

o

£ . P: de K halt f Seite // Suitable toolhold

@ Toleranz H9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 17,0 mm. 71325?1: 7:;1 r;ﬁ, erauisele Bulablefooholcers on page

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Keyway broaching (DIN6885) 696

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Tolerance H9. For use in bores as of diameter 17,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 763)
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
I
Empfohlene ®
§ Schneidstoffe R
o 8 Tagesaktuelle Verfiigbarkeit S5 2
X ) und Preise finden Sie auf m o [ R<]
5 5 é www.simtek.com/webcode = '§ g
Q £y (R} Recommended =3 g
E g -E g 3 cutting grades £c § 3
%) % 3 3 £ You_lcabnl_find c‘ljjrre_nt g g eE
w R -é % ) ‘é wsim eir.]co‘r)r?/cv?esl;)cr:)de a bHo [S3S) h tmax g ‘é
mm mm S5 ; = .- M N .- o mm mm mm mm mm @
5,02 02 F10.0502.02 B Y Ys00 145 50 170 44 28 BF10
o I ===
6,02 0,2 F10.0602.02 B Ag@ﬂ X800 14,5 6,0 17,0 44 2,8 BF10
- L A
8,02 0,2 F10.0802.02B 61'_85' X800 14,5 80 220 4.4 41 BF10
| Bestellbeispiel // Order example: F10.0602.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
| Der Artikel F10.0802.02 B ist firr den Einsatz auf NutstoBaggregate nur bedingt geeignet. Bitte stimmen Sie die technische Machbarkeit mit unserer
technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com
x The article F10.0802.02 B has a limited suitability for the use in push-slotting aggregates. Please contact our technical department in order to proof the
% technical feasibility: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AQ0W
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NutstoBen // Broaching A
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool I M E K

. Schnittwerte (Start) Ve
StoBen von Langsnuten (D|N6885) Cutting parameters (start) Seite/Page 727 ;‘i
=}
[}
. P de Klemmhalter auf Seite // Suitable toolhold £
Toleranz H9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm. 7:25?1: TN B S el e @

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Keyway broaching (DIN6885) 696

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Tolerance H9. For use in bores as of diameter 22,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 763)
[=] % [w] =2 Legende  Zq4
IE] | H9 | Legend
=
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmaoglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
—
Empfohlene @
§ Schneidstoffe e
g Ta%esaktue!leVerfngarkeit S5 £ (8]
@ und Preise finden Sié auf moa [ ] X
5 é www.simtek.com/webcode e '§ g 5,
= O3 Recommended SE g 2
£ £ B cutting grades cc § 3 £
% 3 3 £ You,i:abn"ftind cajrrent g g eE %)
w R SE ©? Wik comywebcode a bHo SHS] h tmax 52
mm mm SS(o ; = .- M N .- [o] mm mm mm mm mm ®=
8,02 02 F12.0802.02 B :4_\ EV2 ¥800 20,0 80 22,0 50 41 BF12.08
10,02 03 F12.1002.03B 'AE_)S_ 3: X800 215 10,0 30,0 50 4,2 BF12.10
12,02 03 F12.1202.03 B A_f'l_gs X800 215 12,0 38,0 50 57 BF12.12
14,02 03 F12.1402.03 B YA xs00 215 140 400 50 68 BF1212 T
| Bestellbeispiel / Order example: F12.0802.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEV2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AEX3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AJQ5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A7JH
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g;t::?ginl/gﬁ:;zwgrkzeug // Cutting Tool SiM I E K
StoBen von Langsnuten
(Inch-Norm ANSI B17.2-1967)

<
m
= . Schnittwerte (Start) Ve
g Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 14,0 mm. Cutting parameters (start) Seite/Page 727
‘»
Keyway b roaC h | N g Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

(According to Inch standard ANSI B17.2-1967)  fomerar

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
) ) MASTER (Seite/Page 762), Wichtige Hinweise //
For use in bores as of diameter 14,0 mm. Important hints (Seite/Page 763)
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
——
Empfohlene ©
§ Schneidstoffe e
[aY] 8 Tagesaktuelle Verfiigbarkeit S5 k]
N4 ] und Preise finden Sie auf ~ mo (V<]
5 5 é www.simtek.com/webcode 8 e '§ g
3 E5 s Recommended iy SE 8
= £ 2 B8 cutting grades ~ = § 3
‘» T:) 3 g £ You_lt:ak]nlfind c‘ljme_nt = g g cE
w R £t © g o SO eettbde a b g S1S) h tmax 5 %’
mm mm s ; = .- M N .- [o] mm mm & mm mm mm ®E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 14,0 mm
3,226 0,102 F10.0317.01.14B A6YI-| X800 12,5 3175 1/8 14,0 44 1,867 BF10.05.14
Faa - -
4,013 0,102 F10.0396.01.14 B A6Y|< X800 12,5 3,962 5/32 14,0 44 2,263 BF10.05.14
) - —
4,813 0,203 F10.0476.02.14B QG_Y_I\I X800 125 4,762 3/16 14,0 44 2,659 BF10.08.14
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) =17,0 mm
4,813 0,203 F10.0476.02.17B AGY)d X800 14,5 4,762 3/16 17,0 44 2,659 BF10
e e -
5,608 0,203 F10.0555.02.17 B AGYz X800 14,5 5,556 7/32 17,0 4,4 3,056 BF10
Faa R S
< 6,401 0,203 F10.0635.02.17 B A6Y]: X800 14,5 6,35 1/4 17,0 44 3,454 BF10
s e
§ | Bestellbeispiel // Order example: F10.0635.02.17 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
£
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g;t:;?ginl/gﬁ:;zwgrkzeug // Cutting Tool SiM I E K
StoBen von Langsnuten
(Inch-Norm ANSI B17.2-1967)

<
o
. Schnittwerte (Start) Ve 5
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm. Cutting parameters (start) Seite/Page 727 g
)

Keyway b roaC h | N g Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

(According to Inch Standard ANSI B17.2-1967)  {ier

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
) ) MASTER (Seite/Page 762), Wichtige Hinweise //
For use in bores as of diameter 22,0 mm. Important hints (Seite/Page 763)
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmadglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
—
Empfohlene @
§ Schneidstoffe o
8 Tagesaktuelle Verfiigbarkeit S5 2 <
] und Preise finden Sie auf ~ mo (V<] Y
5 é www.simtek.com/webcode g = '§ g 5,
E5 s Recommended 3l SE 8 e
€9 'g < cutting grades ~ = § 3 £
% g g g You_lcabnl_find calrre_nt = g g = é K7
w R 2 o Wiw.smiex com/weboode a b g SES] h tmax 52
mm mm S ; = .- M N .- [0} mm mm = mm mm mm ©E
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 22,0 mm
P — —
7195 0,203 F12.0714.02.22B 'QEY‘_B: X800 20,0 7144 9/32 22,0 50 4,089 BF12.08
7,989 0,203 F12.0793.02.22B 66_Y_§ X800 20,0 7938 5/16 22,0 5,0 4,247 BF12.08
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 30,0 mm
9,576 0,305 F12.0952.03.30B EG_YJ: X800 215 9,525 3/8 30,0 5,0 5,042 BF12.10
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 38,0 mm
R R R
11,164 0,305 F12.1111.03.38B AGYSI X800 215 11,112 7/16 38,0 50 5,834 BF12.12
12,751 0,305 F12.1270.03.38 B EGLZB‘ X800 215 127 1/2 38,0 5,0 6,629 BF12.12 <
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 40,0 mm =
14,339 0,406 F12.1428.04.40B :QGZDI X800 215 14,288 9/16 40,0 5,0 7422 BF12.12 3
15926 0406  F12.1587.04.40B p6ZR  ew 215 15875 58 400 50 8217 BF12.12 £
'V @Dmin (Min. Bohrung) // @Dmin (min. bore) = 54,0 mm
17514 0,406 F12.1746.04.54B :QGZH X800 215 17462 11/16 54,0 5,0 9,009 BF12.16
- - ——— e
19101 0,406 F12.1905.04.54 B EG_Z!Q‘ X800 215 19,05 3/4 54,0 5,0 9,804 BF12.16
| Bestellbeispiel / Order example: F12.0952.03.30 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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NutstoBen // Broaching A
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool I M E K

<
= StoBen von NutauBenkantenfasen
g Schnittwerte (Start) Ve
= Entgraten von Léngsnuten. Cutting parameters (start) Seite/Page 727
. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Chamfer Broaching 714,716
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Deburring of key ways. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 763)
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- lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.
b Image shows exemplary application possibility with similar tool.
—
Empfohlene ©
8 Schneidstoffe g ®
g - . o
< § RS sERe 22 o
= 5 é www.simtek.com/webcode 2 '§ g
[} = D3 Recommended SE g
E g -E 'g i cutting grades £c § 3
%) % 3 g £ You‘f:abnl_ﬂnd cgrrqm g g ek
w i< ©2  Wwsmiekcom/webcode a bcit 88 h tmax wil 52
mm 5o ; = .- M N .- (o] mm mm mm mm mm mm =
50  F12.4545.50.08.22BF  AYED X860 200 80 220 50 325 115 BF12.08
_— — —
6,5 F12.4545.65.10.30 BF :Q_YE b X800 215 10,0 30,0 50 45 155 BF12.10
—— — —
85 F12.4545.85.12.38BF  AYER xseo 215 120 380 50 35 155 BF12.12
| Bestellbeispiel // Order example: F12.4545.50.08.22 BF X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYED
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYEF

Info

Schnittdaten fur NutstoBen
Cutting Parameters for Broaching

<
m
5
[&]
£
(%]

Dieses Diagramm stellt einen Anndherungswert This chart should give you an approximate value L
dar, welcher in Abhangigkeit der Anwendungs- for the cutting parameters. The values can vary 5
und gegebenen Maschinenbedingungen depending on machine conditions and workpiece =
(2]
abweichen kann. kind.
0,10 —
0,09 T~
» \
\
0,08 \‘
2 \\ >
§ oo s N
8 5
E 0,06 g
£ 005 ispiel{ Zustellung 0,06 mm/Hub bei 1100N/mm? Zugfestigkeit N @
3 ’ Example: Infeed 0,06 mm/pass if tensile strength is 1100 N/mm? \
£ 004 \\
o
2 o003
E
< 0,02
o
5 oot
I
0
SE
mm ] 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400
Zugfestigkeit in N/mm? - Tensile strength in N/mm? o~
N
5
o
=
(2]
0,004" —
\
0,0035 ~
\\
0,0032" S
.
g 0,003 ~
o
5 0,0025"
E 0,002" ispiel: Zustellung 0,0025" inch/Hub bei 159500 Ibf/in? Zugfestigkeit N
g Example: Infeed 0,0025" inch/pass ifitensile;strength is 159500 Ibf/in? \
D
£ o,0016" ™N x
o N =
Z 00012 3
c 0,0008" (2]
(o))
5 0,0004"
}B
0
S 0
o o =} o o o [=} o [=} o o o o o o
o (=3 (=] o o o (=] o o o o o o o
(o} (=3 n o 'e} o 0 o [Ye] (=] [Ye] o n o
< (<2} @0 @ N ~ = © o 0 fo2] < «© (5]
& v B 8~ & & £ & ¥ B & & g
Zugfestigkeit in Ibf/in? - Tensile strength in Ibf/in?
Die Schnittgeschwindigkeit wird maBgeblich durch The cutting speed is mainly influenced by the %
die Maschinenbedingungen vorgegeben. machine conditions and machine capabilities. £
727
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